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PIEZAS BIODEGRADABLES EN PROCESOS DE DESGASTE EN JEAN Y PROCESO DE
OBTENCION

DESCRIPCION

Piezas biodegradables decolorantes para procesos de volteo y blanqueo froster o sky en prendas

jeans y similares,

ESTADO DE LA TECNICA

Los procesos de blanqueo froster o sky en prendas jeans se trabajan con piedra pémez o piedras
artificiales fabricadas con agregados cementados en yesos, arcillas y humectadas o embebidas
con variadas concentraciones en permanganato de potasio ,hipoclorito de sodio ,que una vez que
hacen contacto con las telas en sistemas de volteo en canasta originan acabados de blanqueo
pero que a su vez desprenden particulas minerales solidas que tapan cafierias ,drenajes y

contaminan rios

En la literatura de patentes, se encuentran relacionados hoy en dia algunos procedimientos para
la obtencion de piedras artificiales para la sustitucion de la pémez, en procesos froster, sky «.
Piezas Abrasivas artificiales, «.Pat US4933306A Fabricadas a partir de mezcla, moldeado de
piezas a mano y horneado de arena, carbonato de calcio, oxido de aluminio ,arcilla, silicato de
sodio en horno a 700 grados centigrados de una a dos horas para ser embebidas y escurridas
con agentes oxidantes liquidos decolorantes «Pat US .Piedras artificiales a partir de mezcla
,moldeado de piezas a mano con agregados en yeso, arcilla 0 cemento y agentes oxidantes en

permanganato de potasio o hipocloritos en su formulacién
DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion obvia inconvenientes citados proporcionando piezas (piedras) decolorantes
que arrojan particulas solidas que son hidrosolubles, A partir de peso, formulacién, mezcla, cocido
de una pasta de almidén, agua, cloruro de sodio, permanganato de potasio, manganato de potasio
o didxido de tiourea para procesos de blanqueo froster ,o sky en prendas jeans, que remplazan

piedras pomez o piedras artificiales, formuladas con agentes oxidantes
DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con el objeto de ayudar a una mejor
comprension de las caracteristicas del presente invento, se acompara de una serie de dibujos en

donde se ilustra con detalle la invencion.

La Figura -1 Muestra una vista frontal de una pieza biodegradable (d) moldeada a mano en forma

de piedras. a partir de peso, formulacion, mezcla y cocido de una pasta compuesta por un
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engrudo cocido de un almidon de trigo o fécula de maiz, o trigo 10 a 50% , agua 10 a 50% con
una adicion en la mezcla de una carga en frio de cloruro de sodio a 100% y un agente oxidante
de blanqueo con permanganato de potasio * manganato de potasio o un agente reductor en

dioxido de tiourea 5 al 10% en estado sélido o en soluciéon con agua a un 50 %,

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La invencién hace referencia al método para obtener piezas (piedras) decolorantes para ser
utilizadas en procesos de blanqueo froster o,sky en prendas jeans y similares por sistemas de
volteo en biombo o canasta de lavadora que al estar en contacto directo producen diferentes
tonalidades de decoloracion en las prendas , que una vez finalizado el proceso de volteo arrojan
particulas que son hidrosolubles en los enjuagues, que remplazan piedras pémez o piedras
artificiales solidas cementadas, formuladas , embebidas y escurridas con agentes oxidantes que

no son hidrosolubles que deterioran los equipos y tapan cafierias.

Piezas decolorantes biodegradables a partir de peso, formulaciéon, mezcla y cocido de una pasta
compuesta por un engrudo cocido de (a) un almidon de trigo o fécula de maiz, o trigo 10 a 50% ,
agua 10 a 50% con una adicion en la mezcla de una carga en frio de(b) cloruro de sodio a 100%
y (c) un agente oxidante de blanqueo con permanganato de potasio * manganato de potasio o un
agente reductor en dioxido de tiourea 5 al 10% en estado sélido o en solucién con agua a un 50
%, .Un posterior amasado y(d) moldeado a mano en forma de piedras. « Molde esférico en acero
« con diametros de 2 a 3 cms 0 moldeado en forma de piezas cilindricas a partir de extrusion de la
pasta mediante un tornillo sinfin con bogquilla redonda con medida final de 0.5 a 20 mm. * Piezas o
piedras decolorantes hidrosolubles para ser curadas o secas a temperatura ambiente o en horno

deshidratador a temperatura 80 °C por espacio de dos a tres horas.

Para lograr los acabados de froster, sky de la invencion se desengoma primero la tela o prendas
confeccionadas , seguido se colocan las piezas secas en un biombo metalico o canasta de
lavadora con una relacién en peso de 500 gms de piezas biodegradables decolorantes por cada
kilo de prenda jeans humeda , el numero de prendas a procesar depende del tamano de canasta
o biombo a saber pequefia 15 prendas ,mediana 30 prendas, grande 50 prendas ,posterior mente
se ponen a girar las piezas biodegradables con las prendas por espacio de 5 a 15 minutos
dependiendo del acabado, posteriormente se sacan las prendas y piezas restantes y se realiza un

enjuague neutralizan con agua caliente y metal bisulfito sédico
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