
Figura 2

Estabilización del polipropileno mediante su procesamiento
índice de flu jo  de la masa fundida (g/10 min)

<z 24.0

OJ 10.0

^  1 3 5
Procesamiento de extrusión: n.° de pases

Sin composición 
estabilizadora 
A + B + C

A+B+C+D+E+F

A+B*C+D+E+F*G

A+B* C* D+E* F+H


