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REIVINDICACIONES MODIFICADAS BAJO ARTICULO 19 PCT - PARA
ESTUDIO
Recibido por la Oficina Internacional el 19 de octubre de
2015 (19.10.2015)
REIVINDICACIONES
1. Un médulo de separacidén de sbdblidos/fluidos para

una prensa de separacidn de sdlidos/fluidos, incluyendo la
prensa al menos un tornillo transportador para transportar
una mezcla de sdélidos/fluidos y un cilindro que define un
conducto principal para al menos un tornillo transportador,
teniendo el conducto principal un eje longitudinal para
cada tornillo extrusor, comprendiendo el médulo de
separacién

un alojamiento para su integracidén en el cilindro
extrusor y que define una cémara de recogida de fluido
presurizable, incluyendo el alojamiento paredes frontal vy
trasera que cada una de las cuales tiene wuna abertura
principal para al menos un tornillo transportador y un par
de tapas extraibles opuestas; y

una unidad de filtro montada de forma sellante en
el alojamiento entre las paredes frontal y trasera para
sellar el conducto principal en la unidad de filtro desde
la camara de recogida de fluido, incluyendo la unidad de
filtro

Un primer y segundo bloques de filtro que pueden
unirse a lo largo de un plano longitudinal de simetria del

conducto principal para definir el conducto principal
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cuando se unan a lo largo del plano de simetria, pudiéndose
montar los bloques de filtro de forma sellable en el
alojamiento para que el alojamiento y secciones de filtro
unidas definan juntos la porcidén longitudinal del conducto
principal;

siendo al menos uno de los bloques de filtro un
bloque apilado gque incluye una pluralidad de placas de
cilindro que tienen superficies frontal y trasera planas,
un borde interno situado en la abertura principal y un
borde externo para entrar en contacto con la céamara de
recogida, estando apiladas las placas de cilindro de forma
sellante en un apilado de placas una detrads de la otra; e

incluyendo al menos uno de los blogques de filtro
un conducto de filtro gque se extiende desde el borde
interno hasta el borde externo.

2. El médulo de separacidén de la reivindicacién 1,
en donde al menos una de las placas de cilindro estéa
construida como una placa de filtro e incluye el conducto
de filtro.

3. El médulo de separacién de la reivindicacidén 2,
en donde el conducto de filtro estd en la superficie
frontal y/o trasera.

4. El médulo de separacién de la reivindicacién 1,
en donde al menos un par de las placas de cilindro esta
construido como un par de placas de filtro gque definen el

conducto de filtro.
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5. El médulo de separacién de cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 4 para sSu uUsoO con una prensa de
separacidédn que incluye dos tornillos extrusores, en donde

el plano de simetria del conducto principal se extiende a

través de un eje longitudinal de cada tornillo
transportador.
6. El médulo de separacidén de la reivindicacién 5,

en donde cada bloque de filtro es un bloque apilado.

7. El médulo de separacién de la reivindicacién 5,
en donde uno de los bloques de filtro es un bloque sbélido y
el otro bloque de filtro es un bloque apilado.

8. El médulo de separacidén de la reivindicacidén 6 o
7, en donde, en cada blogque apilado, el apilado de placas
se comprime entre un par de placas de extremo.

9. El médulo de separacidén de la reivindicacién 8,
en donde cada Dbloque apilado incluye una estructura de
apilado para alinear las placas de cilindro en el apilado
de placas y para comprimir el apilado de placas y placas de
extremo en un bloque de filtro en donde 1las placas de
cilindro estan apiladas una detras de la otra.

10. El1 mbédulo de separacidén de la reivindicacidédn 9,
que comprende ademds una estructura de sujecidn para
sujetar Jjuntos el primer y segundo bloques de filtro a 1lo
largo del plano de simetria para formar un bloque sujetado

que defina una porcidén del conducto principal.
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11. El1 médulo de separacidédn de la reivindicacidédn 10,
en donde cada placa de filtro, o par de placas de filtro,
incluye una pluralidad de los conductos de filtro.

12. El1 médulo de separacidédn de la reivindicacidén 11,
en donde cada placa de filtro, o par de placas de filtro,
tiene un tamafio preseleccionado de poro y cada conducto de
filtro tiene un A&rea de apertura en el borde interno
correspondiente al tamafio preseleccionado de poro.

13. El1 médulo de separacidédn de la reivindicacidédn 11,
en donde cada apilado de placas tiene un tamafio
preseleccionado de ©poro del filtro vy una porosidad
preseleccionada, teniendo cada conducto de filtro un Aarea
de apertura en el borde interno correspondiente al tamafio
preseleccionado del poro y teniendo cada placa de filtro, o
par de placas de filtro, wuna porosidad de la placa
calculada a partir de una superficie total de la abertura
principal, del tamafio preseleccionado del poro y del nUmero
de conductos de filtro, incluyendo el apilado de placas un
numero de placas de filtro, o par de placas de filtro, al
menos 1igual al radio de porosidad/porosidad de la placa
preseleccionadas.

14. Un mbédulo de separacidn de sdlidos/fluidos para
una prensa de separacidn de sdbdlidos/fluidos, incluyendo la
prensa al menos un tornillo transportador para transportar
una mezcla de sdélidos/fluidos y un cilindro que define un
conducto principal para al menos un tornillo transportador,

teniendo el conducto principal un eje longitudinal para
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cada tornillo extrusor, comprendiendo el mdédulo de
separacidén

un alojamiento para su integracidén en el cilindro
extrusor y que define una camara de recogida de fluido
presurizable, incluyendo el alojamiento paredes frontal vy
trasera que tienen una abertura principal para al menos un
tornillo transportador vy un par de tapas extraibles
opuestas; y

una unidad de filtro montada de forma sellante en
el alojamiento entre las paredes frontal y trasera para
sellar el conducto principal en la unidad de filtro desde
la cémara de recogida de fluido, incluyendo la unidad de
filtro

una pluralidad de placas de cilindro que tienen
superficies frontal y trasera planas, un borde interno que
define wuna abertura principal sustancialmente igual en
tamafio y forma al conducto principal y a un borde externo,
estando dividida cada placa de cilindro en una primera vy
segunda placas divididas a lo largo de un plano de simetria
del conducto principal;

una estructura de apilado para alinear 1las
primeras placas divididas en un primer apilado de placas y
las segundas placas divididas en un segundo apilado de
placas, en donde la primera vy segunda placas divididas
estadn apiladas una detras de la otra en el primer y segundo
apilados de placas respectivamente, y para comprimir el

primer y segundo apilados de placas en el primer y segundo
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bloques de filtro en donde 1la primera y segunda placas
divididas se acoplan de forma sellante entre si en su
apilado de placas respectivo, y

una estructura de sujecidédn para sujetar el primer
y segundo bloques de filtro a 1lo 1largo del plano de
simetria para formar un bloque sujetado gque forme una
porcién del conducto principal y una porcidédn del cilindro;

al menos una de la primera vy segunda placas
divididas en al menos uno del primer y segundo apilados de
placas que definen un conducto de filtro que se extiende
desde el borde interno hasta el borde externo.

15. El1 médulo de separacidn de sdbdblidos/fluidos de una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, en donde el
alojamiento incluye drenajes independientes para liquidos y
para gases.

16. El1 médulo de separacidn de sdbdlidos/fluidos de 1la
reivindicacién 15, gque comprende ademds una estructura de
bloqueo entre las paredes frontal y trasera y el bloque
sujetado para blogquear el bloque sujetado en el alojamiento
entre las paredes frontal y trasera y sellar el conducto
principal desde la cédmara de recogida, siendo mévil la
estructura de blogueo entre una posicidédn abierta, en donde
el blogue sujetado esta colocado de forma holgada entre las
paredes frontal y trasera y los bloques de filtro pueden
extraerse del alojamiento, y una posicidén cerrada, en donde
la estructura de blogueo bloquea el bloque sujetado entre

las paredes frontal vy trasera para sellar el conducto
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principal definido por el bloque sujetado desde la cémara
de recogida.

17. Una prensa de separacién de sblidos/fluidos que
incluye al menos un tornillo transportador para transportar
un soé6lido/fluido que contenga una mezcla y un cilindro que
define un conducto principal para al menos un tornillo
extrusor, teniendo el conducto principal un eje
longitudinal para cada tornillo extrusor, incluyendo el
cilindro al menos dos mbédulos de cilindro de los que al
menos uno es un médulo de separacidédn de sdbdlidos/fluidos
como se define en una cualquiera de las reivindicaciones 1
a le.

18. La prensa de separacidén de sdlidos/fluidos de la
reivindicacidén 17, en donde todos los mbdédulos de cilindro
son mbédulos de separacidn de sdlidos/fluidos.

19. La prensa de separacidén de sdlidos/fluidos de la
reivindicacién 17 o 18, en donde cada médulo de separacidn
de sdélidos/fluidos tiene un tamafio preseleccionado de poro
y cada conducto de filtro tiene un &rea de apertura en el
borde interno correspondiente al tamafio preseleccionado de
poro.

20. La prensa de separacidén de sdlidos/fluidos de la
reivindicacién 19, en donde cada médulo de separacidén de
sbélidos/fluidos tiene una porosidad preseleccionada
calculada a partir de una superficie total de la abertura

principal dividida por el tamafio preseleccionado de poro y
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por el numero de conductos de filtro en los blogques de
filtro.

21. La prensa de separacidédn de sdlidos/fluidos de 1la
reivindicacién 20, en donde cada médulo de separacidén de
s6lidos/fluidos tiene un tamafio de poro y/o una porosidad
diferentes.

22. Uso de la prensa de separacién de sdéd6lidos/fluidos
de una cualquiera de las reivindicaciones 17 a 21 para
separar fluidos de una mezcla que contenga sbélidos/fluidos.

23. E1 wuso de la reivindicacidén 22, en donde la
mezcla de sé6lidos/fluidos es una biomasa.

24. Una unidad de filtro para una ©prensa de
separacidén de sdélidos/fluidos, teniendo la prensa al menos
un tornillo transportador para transportar una mezcla de
sélidos/fluidos y un cilindro dividido en al menos dos
médulos de cilindro que definen respectivamente una porcidn
longitudinal de un conducto principal para alojar al menos
un tornillo extrusor, siendo al menos uno de los mbédulos de
cilindro un mdédulo de filtro que tiene un alojamiento que
define una céamara de recogida de fluido, comprendiendo la
unidad de filtro

un primer y segundo bloques de filtro que pueden
unirse a lo largo de un plano longitudinal de simetria del
conducto principal para definir el conducto principal
cuando se unan a lo largo del plano de simetria, pudiéndose
montar los bloques de filtro de forma sellable en el

alojamiento para que el alojamiento y secciones de filtro
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acopladas definan juntos la porcién longitudinal del
conducto principal;

siendo uno de los bloques de filtro un bloque
apilado que incluye una pluralidad de placas de cilindro
que tienen superficies frontal y trasera planas, un borde
interno situado en la abertura principal y un borde externo
para entrar en contacto con la cédmara de recogida, estando
las placas de cilindro apiladas de forma sellante en un
apilado de placas una detréds de la otra, incluyendo uno de
los blogues de filtro un conducto de filtro que se extiende
desde el borde interno hasta el borde externo; y

el otro de los bloques de filtro es un bloque
s6lido.

25. La unidad de filtro de la reivindicacidén 24, en
donde al menos una de las placas de filtro estd construida
como una placa de filtro e incluye el conducto de filtro.

26. La unidad de filtro de la reivindicacidén 25, en
donde el conducto de filtro estéd en la superficie frontal
y/o trasera.

27. La unidad de filtro de la reivindicacidén 24, en
donde al menos un par de las placas de cilindro estéa
construido como un par de placas de filtro gque define un
conducto de filtro.

28. La wunidad de filtro de wuna cualquiera de las
reivindicaciones 24 a 27 para Su uso con una prensa de

separacidén que incluya dos tornillos extrusores, en donde
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el plano de simetria del conducto principal se extiende a
través de un eje longitudinal de cada tornillo extrusor.

29. La wunidad de filtro de wuna cualquiera de las
reivindicaciones 24 a 28, en donde, en el bloque apilado,
el apilado de placas se comprime entre un par de placas de
extremo.

30. La unidad de filtro de la reivindicacidén 29, en
donde el bloque apilado incluye una estructura de apilado
para alinear las placas de filtro en el apilado de placas y
para comprimir el apilado de placas y las placas de extremo
en un bloque de filtro en donde las placas de cilindro
estdn apiladas una detras de la otra.

31. La unidad de filtro de la reivindicacidén 30, que
comprende ademds una estructura de sujecidn para sujetar el
primer y segundo bloques de filtro a lo largo del plano de
simetria para formar un bloque sujetado que defina una
porcidén del conducto principal.

32. La unidad de filtro de la reivindicacidén 31, en
donde cada placa de filtro, o par de placas de filtro,
incluye una pluralidad de conductos de filtro.

33. La unidad de filtro de la reivindicacidén 31, en
donde cada placa de filtro, o par de placas de filtro,
tiene un tamafio preseleccionado de poro y cada conducto de
filtro tiene un &rea de apertura en el Dborde interno
correspondiente al tamafio preseleccionado de poro.

34. La unidad de filtro de la reivindicacidén 31, en

donde el apilado de placas tiene un tamafio preseleccionado
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de poro del filtro vy una porosidad preseleccionada,
teniendo cada conducto de filtro un area de apertura en el
borde interno correspondiente al tamafio preseleccionado de
poro y teniendo cada placa de filtro, o par de placas de
filtro, una porosidad de la placa calculada a partir de una
superficie total de 1la abertura principal, del tamafio
preseleccionado de poro y del numero de conductos de
filtro, incluyendo el apilado de placas un numero de placas
de filtro, o pares de placas de filtro, al menos igual al
radio de la porosidad/porosidad de la placa

preseleccionadas.



