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CONTENEDOR FLEXIBLE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente descripcidédn se dirige a un contenedor
flexible para dispensar un material fluible.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se conocen contenedores flexibles con una seccidn
de cuerpo reforzado. Estos contenedores flexibles reforzados
son actualmente producidos usando peliculas flexibles 1las
cuales son dobladas para formar refuerzos y sellado por calor
en una forma de perimetro. La seccidén de cuerpo reforzado se
abre para formar un contenedor flexible con wuna seccidn
transversal cuadrada o una seccidn transversal rectangular.
Los refuerzos son terminados en el fondo del contenedor para
formar una base sustancialmente plana, proporcionando
estabilidad cuando el contenedor es parcialmente o)
completamente llenado.

Cuando un contenedor flexible reforzado 1lleno se
cae, puede ocurrir explosidédn o fuga, resultando en pérdida
del producto, desperdicio, dafio por derrame vy costo de
limpieza. Se desea un contenedor flexible reforzado con
resistencia mejorada a la caida, gque incluye resistencia
mejorada a la caida de lado.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente descripcién proporciona un contenedor
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flexible. E1 contenedor flexible incluye:

A. un panel frontal, un ©panel posterior, un
primer panel lateral reforzado, y un segundo panel lateral
reforzado, los paneles laterales reforzados se unen al panel
frontal y al panel posterior junto a sellos periféricos para
formar una camara;

B. cada panel incluye una cara inferior que
comprende dos sellos ahusados periféricos opuestos, cada
sello ahusado periférico se extiende a partir de un sello
periférico respectivo, cada sello ahusado periférico
comprende un borde interno, los sellos ahusados periféricos
cubren en un &rea de sello de fondo;

C. la cara de fondo del panel frontal comprende
una primera linea definida por el borde interno del primer
sello ahusado periférico y una segunda linea definida por el
borde interno del segundo borde interno de sello ahusado
periférico, la primera linea intersecta la segunda linea en
un punto de apice en el area de sello de fondo;

D. la cara de fondo del panel frontal tiene un
punto de sello interno méds distal del fondo en el borde
interno; vy

E. el punto de apice se separa del punto de sello
interno més distal del fondo por una distancia desde 0 mm

hasta menos de 8.0mm.
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BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un
contenedor flexible lleno que tiene asas flexibles superior e
inferior en una posicidén de reposo.

La Figura 2 en una vista en plano inferior del
contenedor flexible de la Figura 1.

La Figura 3 es wuna vista en perspectiva del
contenedor flexible de la Figura 1 mostrado con sus asas
superior e inferior extendidas.

La Figura 4 es una vista en plano superior del
contenedor flexible de la Figura 1.

La Figura 5 es una vista en plano lateral del
contenedor flexible de la Figura 11 en una posicidédn invertida
para transferir los contenidos.

La Figura 6 es una vista en seccidén transversal
tomada a lo largo de la linea 6-6 de la Figura 1.

La Figura 7 es una vista en perspectiva del
contenedor de la Figura 1 en una configuracién colapsada.

La Figura 8 es una vista ampliada del &rea de sello
inferior de la Figura 7.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente descripcién proporciona un contenedor
flexible. E1 contenedor flexible incluye:
A. Un panel frontal, un ©panel posterior, un

primer panel lateral reforzado, y un segundo panel lateral
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reforzado, los paneles laterales reforzados se unen al panel
frontal y al panel posterior Jjunto a sellos periféricos para
formar una camara.

B. Cada panel incluye un segmento de fondo que
comprende dos sellos ahusados periféricos opuestos, cada
sello ahusado periférico se extiende a partir de un sello
periférico respectivo, cada sello ahusado periférico
comprende un borde interno, los sellos ahusados periféricos
cubren en un area de sello de fondo.

C. El segmento de fondo de panel frontal incluye
una primera linea definida por el borde interno del primer
sello ahusado periférico y una segunda linea definida por el
borde interno del segundo sello ahusado periférico, la
primera linea intersecta la segunda linea en un punto de
dpice en el 4rea de sello de fondo.

D. El segmento de fondo de panel frontal tiene un
punto de sello interno méds distal del fondo en el borde
interno.

E. El punto de 4pice se separa del punto de sello
interno mas distal del fondo por una distancia desde 0 mm
hasta menos de 8.0mm.

Las Figuras 1-2 muestran un contenedor flexible 10
que tiene una parte superior flexible 12 y una parte inferior
14. E1 contenedor flexible 10 tiene cuatro paneles, un panel

frontal 22, un panel posterior 24, un primer panel reforzado
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18 y a un segundo panel reforzado 20. Los cuatro paneles 18,
20, 22, y 24 se extienden hacia un extremo superior 44 y un
extremo inferior 46 del contenedor 10 para formar el segmento
superior 28 y segmento inferior 26, respectivamente. Cuando
el contenedor 10 es invertido, las posiciones superior e
inferior con relacidén al contenedor 10 cambian. Sin embargo,
por consistencia, el asa adyacente al pico 30 serd llamada el
asa de arriba o superior 12 y el asa opuesta sera llamada el
asa de abajo o inferior 14. Del mismo modo, la parte de
arriba o porcidén superior, segmento o panel, sera la
superficie adyacente al pico 30, y la parte de abajo o
porcién inferior, segmento, o panel, serd la superficie
opuesta al segmento superior.

Los cuatro paneles 18, 20, 22 y 24 pueden cada uno
estar compuesto de una red separada de pelicula. La
composicién y estructura para cada una de la red de pelicula
puede ser la misma o diferente. Alternativamente, una red de
pelicula también puede ser usada para hacer todos los cuatro
paneles y los segmentos superior e inferior. En una modalidad
adicional, dos o mas redes pueden ser usadas para hacer cada
panel.

En una modalidad, cuatro redes de pelicula son
proporcionadas, una red de pelicula para cada panel
respectivo 18, 20, 22, y 24. Los bordes de cada pelicula son

sellados a la red adyacente de pelicula para formar sellos
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periféricos 41 (Figura 1). Los sellos ahusados periféricos
40a-40d estadn 1localizados en el segmento inferior 26 del
contenedor como se muestra en la Figura 2. Los sellos
periféricos 41 estan localizados en los bordes laterales del
contenedor 10.

Para formar el segmento superior 28 y el segmento
inferior 26, las cuatro redes de pelicula convergen en
conjunto en el extremo respectivo y son selladas en conjunto.
Por ejemplo, el segmento superior 28 puede ser definido por
extensiones de los paneles sellados en conjunto en el extremo
superior 44 y cuando el contenedor 10 estd en una posicidn de
reposo puede tener cuatro paneles superiores 28a-28d (Figura
4) de pelicula que definen el segmento superior 28. E1
segmento inferior 26 también puede tener cuatro paneles
inferiores 26a-26d de pelicula sellada en conjunto y también
pueden ser definidos por extensiones de 1los paneles en el
extremo opuesto 46 como se muestra en la Figura 2.

En una modalidad, una porcidén de las cuatro redes
de pelicula que constituyen el segmento superior 28 terminan
en un pico 30. Una porcidén de una seccidn de extremo superior
de cada una de las cuatro redes de pelicula es sellada, o de
otro modo soldada, a un reborde inferior, externo 52 del pico
30 para formar un sello hermético. El1 pico es sellado al
contenedor flexible por medio de sello por calor de

compresién, sello ultrasdédnico, y combinaciones de los mismos.
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Aunque la Dbase del pico 30 tiene wuna forma en seccidn
transversal circular, se entiende que la base del pico 30
puede tener otras formas en seccidn transversal tales como
una forma en seccidn transversal poligonal, por ejemplo. La
base con forma en seccidn transversal circular es distinta de
los accesorios con bases en forma de canoa usados para bolsas
flexibles de dos paneles convencionales.

En una modalidad, la superficie externa de la base
del pico 30 tiene una textura de superficie. La textura de la
superficie puede incluir realce y una pluralidad de crestas
radiales para promover el sellado a la superficie interna del
segmento superior 28.

En una modalidad, el pico 30 excluye accesorios con
bases en forma ovalada, en forma de ala, en forma de ojo o en
forma de canoa.

Ademés, el pico 30 puede contener un cierre
removible 32. El pico 30 tiene una apertura de acceso 50 a
través del segmento superior 28 al interior como se muestra
en las Figuras 5-6. Alternativamente, el pico 30 puede ser
posicionado en uno de los paneles, donde el segmento superior
podria entonces ser definido como un &rea de sello superior
definida por la unidén en conjunto de al menos dos extremos de
panel. En una modalidad adicional, el pico 30 es posicionado
en general en un punto medio del segmento superior 28 y puede

ser dimensionado mas pequefioc que una amplitud del contenedor
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10, de manera que la apertura de acceso 50 del pico 30 puede
tener un Aarea que es menos de un area total del segmento
superior 28. En aun una modalidad adicional, el area del pico
es no mas de 20% del &rea del segmento superior total. Esto
puede asegurar que el pico 30 y sus aberturas de acceso
asociadas 50 no seran bastante grandes para insertar una mano
a través de esta, de este modo evitando cualquier contacto no
intencional con el producto 58 almacenado en este.

El pico 30 puede ser elaborado de una construccidn
rigida y puede ser formado de cualquier pléastico apropiado,
tal como polietileno de alta densidad (HDPE), polietileno de
baja densidad (LDPE), polipropileno (PP), y combinaciones de
los mismos. La ubicacién del pico 30 puede ser cualquiera en
el segmento superior 28 del contenedor 10. En una modalidad
el pico 30 estd localizado en el centro o punto medio del
segmento superior 28. El cierre 32 cubre la apertura de
acceso 50 y previene al producto de derramarse del contenedor
10. La tapa 32 puede ser una tapa de un tornillo, una tapa
superior abatible u otros tipos de cierres removibles (y
opcionalmente resellables).

Como se muestra en las Figuras 1-2, el asa inferior
flexible 14 puede ser posicionada en un extremo inferior 46
del contenedor 10 de manera que el asa inferior 14 es una
extensidén del segmento inferior 26.

Cada panel incluye una cara inferior respectiva. La
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Figura 2 muestra cuatro caras 1inferiores en forma de
tridngulo 26a, 26b, 26d, cada cara inferior es una extensidn
de un panel de pelicula respectivo. Las caras inferiores 26a-
26d constituyen el segmento inferior 26. Los cuatro paneles
26a-26d entran en conjunto en un punto medio del segmento
inferior 26. Las caras inferiores 26a-26d son selladas en
conjunto, tal como usando una tecnologia de sellado por
calor, para formar el asa inferior 14. Por ejemplo, una
soldadura puede hacerse para formar el asa inferior 14, vy
para sellar los bordes del segmento inferior 26 en conjunto.
Ejemplos no limitantes de tecnologias de sellado por calor
adecuadas incluyen sellado de Dbarra caliente, sellado por
troquel caliente, sellado por impulso, sellado de alta
frecuencia, o métodos de sellado ultrasdnico.

La Figura 2 muestra el segmento inferior 26. Cada
panel 18, 20, 22, 24 tiene una cara inferior respectiva 26a-
26d que estd presente en el segmento inferior 26. Cada cara
inferior es Dbordeada por dos sellos ahusados periféricos
opuestos 40a, 40b, 40c, 40d. Cada sello ahusado periférico
40a-40d se extiende a partir de un sello periférico
respectivo 41. Los sellos ahusados periféricos para el panel
frontal 22 y el panel posterior 24 tienen un borde interno
29a-29d (Figura 2) y un borde externo 31 (Figura 8). Los
sellos ahusados periféricos 40a-40d convergen en un Aarea de

sello de la parte inferior 33 (Figura 2, Figura 7, Figura 8).



10

15

20

25

10

La cara de fondo del panel frontal 26a incluye una
primera linea A definida por el borde interno 29a del primer
sello ahusado periférico 40a y una segunda linea B definida
por el borde interno 29b del segundo sello ahusado periférico
40b. La primera linea A intersecta la segunda linea B en un
punto de é&pice 35a en el area de sello de fondo 33. La cara
de fondo del panel frontal 26a tiene un punto de sello
interno mas distal del fondo 37a (“BDISP 37a”). E1 BDISP 37a
estd localizado en un borde de sello interno definido por el
borde interno 29%9a y el borde interno 29b.

El punto de apice 35a es separado del BDISP 37a por
una distancia S desde 0 milimetros (mm) hasta menos de 8.0mm.

En una modalidad, 1la cara inferior del ©panel
posterior 26c incluye un punto de é&pice similar al punto del
dpice en la cara de fondo del panel frontal. La cara inferior
del panel posterior 26c incluye una primera linea C definida
por el borde interno del 29c primer sello ahusado periférico
40c y una segunda linea D definida por el borde interno 29d
del segundo sello ahusado periférico 40d. La primera linea C
intersecta la segunda linea D en un punto de &pice 35c en el
area de sello de fondo 33. La cara inferior del panel
posterior 26c tiene un punto de sello interno més distal del
fondo 37c (“BDISP 37c”). El1 BDISP 37c estd localizado en un
borde de sello interno definido por el borde interno 29c vy

borde interno 29d. El punto de &pice 35c se separa del BDISP
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37c por una distancia T desde 0 milimetros (mm) hasta menos
de 8.0mm.

Se entiende que la siguiente descripcidén a la cara
de fondo del panel frontal aplica igualmente a 1la cara
inferior del panel posterior, con los nuUmeros de referencia a
la cara inferior del panel posterior mostrados en paréntesis
cerrados adyacentes.

En una modalidad, el BDISP 37a (37¢) esté
localizado donde los bordes internos 29a (29c) y 29 (29d)
intersectan. La distancia entre el BDISP 37a (37c) y el punto
de &apice 35a (35c) es Omm.

En una modalidad, el borde del sello interno se
desvia de los bordes internos 29%a, 290 (29c, 29d), para
formar un arco de sello interno distal 39%9a (panel frontal) un
arco de sello interno distal 39c (panel posterior) como se
muestra en las Figuras 2 y 8. E1 BDISP 37a (37c) esta
localizado en el arco de sello interno 39a (39c). El punto de
dpice 35a (punto de &apice 35c) se separa del BDISP 37a (BDISP
37c) por la distancia S (distancia T) la cual es mayor de
Omm, o 1.0mm, o 2.0mm, o 2.6mm, o 3.0mm, o 3.5mm, o 3.9mm, a
4.0mm, o 4.5mm, o 5.0mm, o 5.2mm, o 5.3mm, o 5.5mm, o 6.0mm,
o 6.5mm, o 7.0mm, o 7.5mm, o 7.9mm.

En una modalidad, punto de apice 35a (35c) se
separa del BDISP 37a (37c) por la distancia S (distancia T)

la cual es mayor de Omm hasta menos de 6.0mm.
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En una modalidad, la distancia de S (distancia T)
del punto de apice 35a (35c) al BDISP 37a (37c) es mayor de
Omm, o O0.5mm o 1.0mm, o 2.0mm a 4.0mm o 5.0mm o menor de
5.5mm.

En una modalidad, punto de 4&pice 35a (punto de
apice 35c) se separa del BDISP 37a (BDISP 37c) por la
distancia S (distancia T) la cual es desde 3.0mm, o 3.5mm, o
3.9mm, a 4.0mm, o 4.5mm, o 5.0mm, o 5.2mm, o 5.3mm, o 5.5mm.

En una modalidad, el arco de sello interno distal
3%9a (39c) tiene un radio de curvatura desde Omm, o mayor de
Omm, o 1.0mm a 19.0mm, o 20.0mm.

En una modalidad, cada sello ahusado periférico
40a-40d (borde exterior) y una linea extendida a partir del
sello periférico respectivo 41 (borde exterior) forman un
angulo G como se muestra en la Figura 7. El1 angulo G es desde
40° o 42°, o 44°, o 45° a 46°, o 48, o 50°. En una modalidad,
el angulo G es 45°.

El segmento inferior 26 incluye un par de refuerzos
54 y 56 formados en este, los cuales son esencialmente
extensiones de las caras inferiores 26a-26d. Los refuerzos 54
y 56 pueden facilitar la capacidad del contenedor flexible 10
para permanecer rectos. Estos refuerzos 54 y 56 son formados
de material en exceso de cada cara inferior 26a-26d gque son
unidos en conjunto para formar los refuerzos 54 y 56. Las

porciones triangulares de los refuerzos 54 y 56 comprenden
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dos paneles de segmento inferior adyacentes sellados en
conjunto y que se extienden en su refuerzo respectivo. Por
ejemplo, las caras inferiores adyacentes 26a y 26d se
extienden mas alla del plano de su superficie inferior junto
con un borde de interseccidén y son selladas en conjunto para
formar un lado de un primer refuerzo 54. De manera similar,
las caras inferiores adyacentes 26c y 26d se extienden més
alld del plano de su superficie inferior a lo largo de un
borde de interseccidén y son sellados en conjunto para formar
el otro lado del primer refuerzo 54. Del mismo modo, un
segundo refuerzo 56 es similarmente formado a partir de las
caras inferiores adyacentes 26a-26b y 26b-26c. Los refuerzos
54 y 56 pueden contactar una porcidén del segmento inferior
26, donde los refuerzos 54 y 56 pueden contactar caras
inferiores 26b y 26d cubriéndolas, mientras los paneles del
segmento inferior 26a vy 26c permanecen expuestos en el
extremo inferior 46.

Como se muestra en las Figuras 1-2, los refuerzos
54 y 56 del contenedor flexible 10 pueden ademds extenderse
en el asa inferior 14. En el aspecto donde los refuerzos 54 y
56 son posicionados adyacentes a los paneles del segmento
inferior 26b y 26d, el asa inferior 14 también puede
extenderse a través de las caras inferiores 26b y 26d, que se
extienden entre el par de paneles 18 y 20. El asa inferior 14

puede ser posicionada a lo largo de una porcidén central o
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punto medio del segmento inferior 26 entre el panel frontal
22 y el panel posterior 24.

El asa inferior 14 puede comprender hasta cuatro
capas de pelicula selladas en conjunto cuando cuatro redes de
pelicula son usadas para hacer el contenedor 10. Cuando mas
de cuatro redes son usadas para hacer el contenedor, el asa
incluird el mismo numero de redes usadas para producir el
contenedor. Cualquier porcidén del asa inferior 14 donde todas
las cuatro capas no son completamente selladas en conjunto
por el método de sellado por calor, pueden ser adheridas en
conjunto en cualquier manera apropiada, tal como por sello
adherente para formar un asa 1inferior de capa multiple
completamente sellado 14. El asa inferior 14 puede tener
cualquier forma adecuada y en general tomard la forma de la
pelicula terminada. Por ejemplo, tipicamente la red de
pelicula tiene una forma rectangular cuando no estd unida, de
manera gque sus extremos tienen un borde recto. Por lo tanto,
el asa inferior 14 podria también tener una forma
rectangular.

Adicionalmente, el asa inferior 14 puede contener
una apertura de asa 16 o seccidén de recorte en esta
dimensionada para ajustarse a una mano del usuario, como se
puede ver en la Figura 3. La apertura 16 puede ser cualquier
forma que es conveniente para ajustarse a la mano y, en un

aspecto, la apertura 16 puede tener una forma en general
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ovalada. En otro aspecto, la apertura 16 puede tener una
forma en general rectangular. Adicionalmente, la apertura 16
del asa inferior 14 también puede tener una solapa 28 dgue
comprende el material de corte que forma la apertura 16. Para
definir la apertura 16, el asa 14 puede tener una seccidn que
es cortada del asa de capa multiple 14 a lo largo de tres
lados o porciones mientras permanece unida a un cuarto lado o
porcidén inferior. Esto proporciona una solapa de material 38
que puede ser empujada a través de la apertura 16 por el
usuario y doblada sobre un borde de la apertura 16 para
proporcionar una superficie de agarre relativamente liso en
un borde gque contacta la mano del usuario. Si las solapas del
material fueran completamente cortadas, esto podria dejar un
cuarto lado o Dborde inferior expuesto que podria ser
relativamente filoso y podria posiblemente cortar o rayar la
mano cuando se coloca alli.

Ademds, una porcién del asa inferior 14 wunida al
segmento inferior 26 puede contener un pliegue de maguina
muerto 4 o una linea de registro que proporciona el asa 14
para plegarse consistentemente en la misma direccidén, como se
ilustra en las Figuras 1 y 3. El pliegue de la maquina 42
puede comprender una linea de plegado que permite plegar en
una primera direccidén hacia el panel lateral frontal 22 vy
restringe el plegado en una segunda direccidén hacia el panel

posterior 24. El término “restringe” como se usa a través de
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esta solicitud puede significar que es més facil de moverse
en una direccidén, o la primera direccidn, que en una
direccidédn opuesta, tal como la segunda direccidédn. E1 pliegue
de maquina 42 puede causar que el asa 14 se doble
consistentemente en la primera direccidén debido a que puede
considerarse como proporcionar una linea de pliegue en
general permanente en el asa que estd predispuesta para
doblarse en la primera direccidén X, en lugar de la segunda
direccidédn Y. Este pliegue de maquina 42 del asa inferior 14
puede servir a multiples propdsitos, uno es que cuando un
usuario estda transfiriendo el producto del contenedor 10
puede agarrar el asa inferior 14 y facilmente se doblara en
la primera direccidén X para ayudar en el vertido. En segundo
lugar, cuando el contenedor flexible 10 es almacenado en una
posicidén vertical, el pliegue de la mégquina 42 en el asa
inferior 14 promueve que el asa 14 se pliegue en la primera
direccién X a lo largo del pliegue de la mégquina 42, de
manera que el asa inferior 14 puede doblarse por debajo del
contenedor 10 adyacente a uno de los paneles del segmento
inferior 26a, como se muestra en la Figura 6. El peso del
producto también puede aplicar una fuerza al asa inferior 14,
de manera que el peso del producto puede ademas presionar en
el asa 14 y mantener el asa 14 en la posicidén doblada en 1la
primera direccidén X. Como se discutird en la presente, el asa

superior 12 puede también contener un pliegue de méaguina
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similar 34a-34Db que también le permite doblarse
consistentemente en la misma primera direccidén X como el asa
inferior 14.

Adicionalmente, como el contenedor flexible 10 es
evacuado y permanece menos producto, el asa inferior 14 puede
continuar proporcionando soporte para ayudar al contenedor
flexible 10 a permanecer de pie recto sin apoyo y sin
volcarse. Debido a que el asa inferior 14 es sellada en
general a lo largo de su longitud completa que se extiende
entre el par de paneles laterales 18 y 20, puede ayudar a
mantener los refuerzos 54 y 56 (Figura 1, Figura 3) en
conjunto y continuar proporcionando soporte para colocar el
contenedor 10 wvertical autn conforme el contenedor 10 es
vaciado.

Como se observa en las Figuras 3-4, el asa superior
12 puede extenderse a partir del segmento superior 28 vy, en
particular, puede extenderse a partir de los cuatro paneles
28a-28d que constituyen el segmento superior 28. Los cuatro
paneles 28a-28d de la pelicula que se extiende en el asa
superior 12 son todos sellados en conjunto para formar un asa
superior de capa multiple 12. El asa superior 12 puede tener
una forma de U y, en particular, una forma en U invertida con
una porcién de asa superior horizontal 12a que tiene un par
de columnas espaciadas 13 y 15 gque se extienden a partir de

esta. Las columnas 13 y 15 se extienden a partir del segmento
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superior 28, adyacentes al pico 30 con una columna 13 en un
lado del pico 30 y otra columna 15 en el otro lado del pico
30, con cada columna 13, 15, que se extiende de las porciones
opuestas del segmento superior 28.

El borde més inferior de la porcidédn de asa superior
12a cuando se extiende en una posicidén arriba del pico 30,
puede ser bastante alta para separar el borde méds superior
del pico 30. Una porcidén del asa superior 12 puede extenderse
arriba del pico 30 y arriba del segmento superior 28 cuando
el asa 12 es extendida en una posicidén perpendicular al
segmento superior 28 vy, en particular, la porcidédn de asa
superior completa 12a puede estar arriba del pico 30 y el
segmento superior 28. Los dos pares de columnas 13 y 15 junto
con la porcidén de asa superior 12a en conjunto constituyen el
asa 12 que rodea una abertura de asa que permite a un usuario
colocar su mano a través de esta y agarrar la porcidn de asa
superior 12a del asa 12.

Como con el asa inferior 14, el asa superior 12
también puede tener un pliegue de madgquina muerto 34a-34b que
permite el plegado en una primera direccidén hacia el panel
lateral frontal 22 vy restringe el plegado en una segunda
direccidén hacia el panel lateral posterior 21. El pliegue de
la mdquina 34a-34b puede ser localizado en cada columna 13, 1
puede ser localizado en cada columna 13, 15, en una ubicacidn

donde comienza el sello. El1 asa 12 puede ser adherida en
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conjunto, tal como con un adhesivo sellante, comenzando desde
la porcidén de plegado de la méaquina 34a-34b hasta y que
incluye la porcidén de asa superior horizontal 12a del asa 12.
El posicionamiento del pliegue de la maquina 34a-34b puede
estar en el mismo plano de latitud como el pico 30 vy, en
particular, como la porcidn més inferior del pico 30. Los dos
pliegues de maquina 34a-34b en el asa 12 pueden permitir al
asa 12 ser inclinada para plegarse o doblarse
consistentemente en la misma primera direccidén X como el asa
inferior 14, en lugar de en la segunda direccidédn Y. Como se
muestra en las Figuras 1 y 3, el asa 12 puede del mismo modo,
contener una porcidén plana 36, que se dobla hacia arriba
hacia la porcién de asa superior 12a del asa 12 para crear
una superficie de agarre lisa del asa 12, como con el asa
inferior 14, de manera que el material del asa no es filoso y
puede proteger la mano del usuario de lograr cortarse en
cualgquiera de los bordes filosos del asa 12.

Cuando el contenedor 10 estd en una posicién de
reposo, tal como cuando estd colocado recto en su segmento
inferior 26, como se muestra en la Figura 1, el asa inferior
14 puede ser doblada por debajo del contenedor 10 a lo largo
del pliegue de la maquina inferior 42 en la primera direcciédn
X, de manera que es paralela al segmento inferior 26 vy
adyacente al panel inferior 26a, vy el asa superior 12

automadticamente se doblard a lo largo de su pliegue de
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maquina 34a-34b en la misma primera direccidén X, con una
superficie frontal del asa 12 paralela a una seccidn o panel
superior 28a del segmento superior 28. El asa superior 12 se
dobla en 1la primera direccidén X, en lugar de extenderse
vertical, perpendicular al segmento superior 28, debido a los
pliegues de la maquina 34a-34b. Ambas asas 12 y 14 son
inclinadas para doblarse en la misma direccidén X, de manera
que después de dispensar las asas puede doblarse en la misma
direccidn, relativamente paralela a su panel de extremo
respectivo o segmento final, para hacer la dispensidén mas
fdcil y mas controlada. Por lo tanto, en una posicidn de
reposo, las asas 12 y 14 son ambas dobladas en general
paralelas entre si. Adicionalmente, el contenedor flexible 10
puede colocarse recto aun con el asa inferior 14 posicionada
por detrads del contenedor flexible recto 10.

Alternativamente, en otro aspecto el contenedor
flexible puede contener un accesorio o pico de vertido
posicionado en una pared lateral, donde el asa superior es
esencialmente formada en, y a partir de la porcidén o segmento
superior. El1 asa superior puede ser formada de las cuatro
redes de pelicula, cada una gque se extiende de su pared
lateral respectiva, que se extiende en una pared lateral o
solapa posicionada en el extremo superior del contenedor, de
manera que el segmento superior del contenedor converge en el

asa y son uno y el mismo, con el pico en el lado de las asas
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extendidas, en lugar de por detrés.

El material de construccidn del contenedor flexible
10 puede comprender un pléastico de grado alimenticio. Por
ejemplo, nilén, polipropileno, polietileno tal como
polietileno de alta densidad (HDPE) y/o polietileno de baja
densidad (LDPE) pueden ser usados como se discute
posteriormente. La pelicula del contenedor flexible 10 puede
tener un espesor que es adecuado para mantener la integridad
del envase % producto durante la manufacturacién,
distribucidén, wvida de anaquel del producto y empleo del
cliente. En wuna modalidad, la pelicula de capa mualtiple
flexible tiene un espesor desde 100 micrdémetros, o 200
micrdémetros, o 250 micrdédmetros hasta 300 micrdmetros, o 350
micrémetros, o 400 micrbémetros. E1l material de pelicula
también puede ser tal gue proporciona la atmésfera apropiada
dentro del contenedor flexible 10 para mantener la vida ttil
del producto de al menos aproximadamente 180 dias. Tales
peliculas pueden comprender una pelicula de barrera de
oxigeno, tal como una pelicula que tiene una baja velocidad
de transmisidén de oxigeno (OTR) desde 0, o mayor de 0 hasta
0.4, o 1.0 cc/m?/24 hrs/atm) a 23°C y 80% de humedad relativa
(RH) . Adicionalmente, la pelicula de capa multiple flexible
también puede comprender una pelicula de barrera de vapor de
agua, tal como una pelicula gque tiene una baja velocidad de

transmisién de vapor de agua (WVTR) desde 0, o mayor de 0, o
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0.2, o 1.0 hasta 5.0, o 10.0, o 15.0 g/m?/24 hrs a 38°C y 90%
RH. Sin embargo, puede ser deseable usar materiales de
construccidén que tienen resistencia quimica vy/o aceite,
particularmente en la capa de sello, pero no limitado a solo
la capa de sello. La pelicula de capa multiple flexible puede
ser ya sea 1imprimible o compatible para recibir una etiqueta
sensible a la presidén u otro tipo de etiqueta para despliegue
de indicios en el contenedor flexible 10.

En una modalidad, cada panel es elaborado de una
pelicula de capa multiple flexible que tiene al menos una, o
al menos dos, o al menos tres capas. La pelicula de capa
multiple flexible es resistente, flexible, deformable, vy
plegable. La estructura y composicién de la pelicula de capa
miltiple flexible para cada panel puede ser la misma o
diferente. Por ejemplo, cada uno de los cuatro paneles puede
ser elaborado de wuna red separada, cada red tiene una
estructura UGnica y/o composicién  Unica, terminado, o)
impresién. Alternativamente, cada uno de los cuatro paneles
puede ser de la misma estructura y la misma composicién.

En una modalidad, cada panel 18, 20, 22, 24 es una
pelicula de capa multiple flexible que tiene la misma
estructura y la misma composicién.

La pelicula de capa multiple flexible puede ser (i)
una estructura de <capa multiple coextruida o (ii) un

laminado, o (iii) wuna combinacién de (i) vy (ii). En una



10

15

20

25

23

modalidad, la pelicula de capa multiple flexible tiene al
menos tres capas: una capa de sello, una capa externa, y una
capa de amarre entre estas. La capa de amarre une la capa de
sello a la capa externa. La pelicula de capa multiple
flexible puede incluir una o mas capas internas opcionales
dispuestas entre la capa de sello y la capa externa.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es una pelicula coextruida que tiene al menos dos, o
tres, o cuatro, o cinco, o seis, o siete a ocho, o nueve, O
10, o 11, o mas capas. Algunos métodos, por ejemplo, usados
para construir peliculas son por métodos de co-extrusidén de
colado o co-extrusidédn de soplado, laminacidén adhesiva,
laminacidn por extrusién, laminacidn térmica, %
recubrimientos tales como deposicién de vapor. Las
combinaciones de estos métodos también son posibles. Las
capas de pelicula pueden comprender, ademds de los materiales
poliméricos, aditivos tales como estabilizadores, aditivos
deslizantes, aditivos antibloqueo, auxiliares de proceso,
clarificadores, nucleadores, pigmentos o colorantes,
rellenadores y agentes de refuerzo, y similares, como se usan
cominmente en la industria de envasado. Es particularmente
util elegir aditivos vy materiales poliméricos gque tienen
propiedades organolépticas y/u épticas adecuadas.

En otra modalidad, la pelicula de capa multiple

flexible puede comprender una vesicula en donde dos o més
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peliculas que son adheridas en tal manera para permitir que
ocurra alguna deslaminacidén de uno o mas pliegues durante un
impacto significante de manera que la pelicula interior
mantiene su integridad y continua reteniendo los contenidos
del contenedor.

Ejemplos no limitantes de materiales poliméricos
adecuados para la capa de sello incluyen polimeros a base de
olefina (gque incluye cualquiera de los copolimeros lineales o
ramificados de o-olefina C3-Cjp/etileno), polimero a base de
propileno (que incluye plastdmero y elastdmero, copolimero de
propileno aleatorio, homopolimero de propileno, y copolimero
de impacto de propileno), polimero a base de etileno (que
incluye plastémero y elastdmero, polietileno de alta densidad
(“"HDPE”), polietileno de baja densidad (“LDPE”), polietileno
de baja densidad lineal (“LLDPE”), polietileno de densidad
media (“MDPE”), &cido acrilico-etileno o &cido metacrilico-
etileno y sus ionémeros con sales de zinc, sodio, litio,
potasio, magnesio, copolimeros de acetato de etilenvinilo vy
mezclas de los mismos.

Ejemplos no limitantes de material polimérico para
la capa externa incluyen aquellos usados para hacer peliculas
biaxialmente o monoaxialmente orientadas para laminacidn, asi
como también peliculas coextruidas. Algunos ejemplos no
limitantes de material polimérico son tereftalato de

polietileno biaxialmente orientado (OPET) , nildén
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monoaxialmente orientado (MON), nildén biaxialmente orientado
(BON), vy polipropileno biaxialmente orientado (BOPP). Otros
materiales poliméricos uUtiles en la construccidédn de capas de
pelicula para beneficio estructural son polipropilenos (tales
como homopolimero de propileno, copolimero de propileno
aleatorio, copolimero de impacto de propileno, polipropileno
termopléastico (TPO) vy similares, plastdmeros a Dbase de
propileno (por ejemplo VERSIFY™ o VISTAMAX™)), poliamidas
(tales como Nilén 6, Nildén 6,6, Nildén 6,66, Nildn 6,12, Nildn
12 etc.), polietilen norborneno, copolimeros de olefina
ciclicos, poliacrilonitrilo, poliésteres, copoliésteres
(tales como PETG), ésteres de celulosa, polietileno vy
copolimeros de etileno (por ejemplo, LLDPE a Dbase de
copolimero de etilen octeno tal como DOWLEX™, mezclas de los
mismos, y combinaciones de capas multiples de los mismos.
Ejemplos no limitantes de materiales poliméricos
adecuados para la capa de amarre incluyen polimero
funcionalizado a base de etileno tal como acetato de etilen-
vinilo (“EVA”), polimeros con anhidrido maleico injertado a
poliolefinas tales como cualquiera de 1los copolimeros de
etileno, polietileno, o polipropileno, y copolimeros de
etilen acrilato tales como un etilen metil acrilato (“EMA”),
copolimeros de etileno que contienen glicidilo, copolimeros
de Dbloque de olefina a base de etileno y propileno (OBC),

tales como INTUNE™ (PP-0OBC) e INFUSE™ (PE-OBC) ambos
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disponibles de The Dow Chemical Company, y mezclas de 1los
mismos.

La pelicula de capa multiple flexible puede incluir
capas adicionales las cuales ©pueden contribuir a la
integridad estructural o) proporcionar propiedades
especificas. Las capas adicionales pueden ser agregadas por
medios directos o usando capas de amarre apropiadas a las
capas de polimero adyacentes. Los polimeros los cuales pueden
proporcionar desempefio mecanico adicional tal como rigidez u
opacidad, asi también polimeros los cuales pueden ofrecer
propiedades de barrera de gas o resistencia mecanica, pueden
ser agregados a la estructura.

Ejemplos no limitantes de materiales adecuados para
la capa de barrera opcional incluyen copolimeros de cloruro
de vinilideno y metil acrilato, metil metacrilato o cloruro
de vinilo (por ejemplo, resinas SARAN disponibles de The Dow
Chemical Company); alcohol de wviniletilen wvinilo (EVOH),
lamina metadlica (tal como papel aluminio). Alternativamente,
las peliculas poliméricas modificadas tales como 6xido de
silicio o aluminio depositados por vapor en tales peliculas
como BON, OPET, o OPP, pueden ser usados para obtener
propiedades de barrera cuando se usan en pelicula de capa
multiple laminada.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple

flexible incluye una capa de sello seleccionada de LLDPE
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(vendido bajo el nombre comercial DOWLEX™ (The Dow Chemical
Company)), LLDPE de sitio 1Unico (polimeros de olefina
lineales o sustancialmente lineales, que incluyen polimeros
vendidos bajo el nombre comercial AFFINITY™ o ELITE™ (The Dow
Chemical Company) por ejemplo, plastdédmeros o elastdmeros a
base de propileno tales como VERSIFY™ (The Dow Chemical
Company), y mezclas de los mismos. Una capa de amarre
opcional se selecciona de ya sea copolimero de bloque de
olefina a base de etileno PE-OBC (vendido como INFUSE™) o
copolimero de bloque de olefina a base de propileno PP-0OBC
(vendido como INTUNE™). La capa externa incluye mas de 50% en
peso de resina(s) que tiene un punto de fusidén, Tm, gue es
desde 25°C, hasta 30°C, o 40°C o superior que el punto de
fusién del polimero en la capa de sello en donde el polimero
de capa externa se selecciona de resinas tales como VERSIFY o
VISTAMAX, ELITE™, HDPE o un polimero a base de propileno tal
como homopolimero de propileno, copolimero de impacto de
propileno o TPO.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es co-extruida.

En una modalidad, la pelicula de capa mualtiple
flexible incluye una capa de sello seleccionada de LLDPE
(vendido bajo el nombre comercial DOWLEX™ (The Dow Chemical
Company)), LLDPE de sitio tGnico (polimeros de olefina lineal,

o sustancialmente 1lineal, gque 1incluyen polimeros vendidos
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bajo el nombre comercial AFFINITY™ o ELITE™ (The Dow Chemical
Company) por ejemplo, plastdémeros a Dbase de propileno o
elastdémeros tales como VERSIFY™ (The Dow Chemical Company), VY
mezclas de los mismos. La pelicula de capa multiple flexible
también incluya una capa externa que es una poliamida.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es una pelicula coextruida e incluye:

(i) una capa de sello compuesta de un polimero a
base de olefina que tiene una primera temperatura de fusidn
de menos de 105°C, (Tml); vy

(ii) una capa externa compuesta de un material
polimérico que tiene wuna segunda temperatura de fusidn,
(Tm2) ,

en donde Tm2 -Tml >40°C.

El término “Tm2-Tml” es la diferencia entre la
temperatura de fusidén del polimero en la capa externa y la
temperatura de fusidén del polimero en la capa de sello, vy
también es referida como “ATm.” En una modalidad, la ATm es
desde 41°C, o 50°C, o 75°C, o 100°C, hasta 125°C, o 150°C, o
175°C, o 200°C.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es una pelicula coextruida, la capa de sello esté
compuesta de un polimero a base de etileno, tal como un
polimero 1lineal o sustancialmente 1lineal, o un polimero

catalizado de sitio Unico lineal o sustancialmente lineal de
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etileno y un mondémero de alfa-olefina tal como l-buteno, 1-
hexeno o l-octeno, que tiene una Tm desde 55°C hasta 115°C y
una densidad desde 0.865 hasta 0.925 g/cm% o desde 0.875
hasta 0.910 g/cm3, o desde 0.888 hasta 0.900 g/cm3 y la capa
externa estd compuesta de una poliamida que tiene una Tm
desde 170°C hasta 270°C.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es una pelicula coextruida que tiene al menos cinco
capas, la pelicula coextruida que tiene una capa de sello
compuesta de un polimero a base de etileno, tal como un
polimero 1lineal o sustancialmente 1lineal, o un polimero
catalizado de sitio Unico lineal o sustancialmente lineal de
etileno y un comondémero de alfa-olefina tal como l-buteno, 1-
hexeno o 1l-octeno, el polimero a base de etileno que tiene
una Tm desde 55°C hasta 115°C y densidad desde 0.865 hasta
0.925 g/cm3, o desde 0.875 hasta 0.910 g/cm3, o desde 0.888
hasta 0.900 g/cm® y una capa mas externa compuesta de una
poliamida que tiene una Tm desde 170°C hasta 270°C.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es una pelicula coextruida que tiene al menos siete
capas. La capa de sello estd compuesta de un polimero a base
de etileno, tal como un polimero 1lineal o sustancialmente
lineal, o un polimero catalizado de sitio Unico lineal o
sustancialmente lineal de etileno y un comondémero de alfa-

olefina tal como l-buteno, l-hexeno o l-octeno, el polimero a
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base de etileno que tiene una Tm de 55°C hasta 115°C vy
densidad desde 0.865 hasta 0.925 g/cm3, o desde 0.875 hasta
0.910 g/cm®, o desde 0.888 hasta 0.900 g/cm’. La capa externa
es una poliamida que tiene una Tm desde 170°C hasta 270°C.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible incluye una capa de sello compuesta de un polimero a
base de etileno, o un polimero lineal o sustancialmente
lineal, o un polimero catalizado de sitio tUnico 1lineal o
sustancialmente lineal de etileno y un monbdmero de alfa-
olefina tal como l-buteno, l-hexeno o l-octeno, que tiene una
temperatura de iniciacidén de sello por calor (HSIT) desde
65°C hasta menos de 125°C. En una modalidad adicional, la
capa de sello de la pelicula de capa multiple flexible tiene
una HSIT desde 65°C, o 70°C, o 75°C, o 80°C, o 85°C, o 90°C,
o 95°C, o 100°C hasta 105°C, o 110°C, o 115°C, o 120°c, o
menos de 125°C. El solicitante descubridé que la capa de sello
con un polimero a base de etileno con una HSIT desde 65°C
hasta menos de 125°C permite ventajosamente la formacidn de
sellos seguros y bordes sellados de manera segura alrededor
del perimetro complejo del contenedor flexible. El polimero a
base de etileno con HSIT desde 65°C hasta menos de 125°C es
un sellante robusto el cual también permite mejor sellado al
accesorio rigido el cual estd propenso a fallas. El polimero
a base de etileno con HSIT de 65°C hasta 125°C permite

presidén/temperatura de sellado por calor inferior durante la



10

15

20

25

31

fabricacidén del contenedor. La presidn/temperatura del sello
por calor inferior resulta en estrés inferior en los puntos
de pliegue del refuerzo, y estrés inferior en la unidén de las
peliculas en el segmento superior y en el segmento inferior.
Esto mejora 1la integridad de 1la pelicula reduciendo el
encogimiento durante la fabricacién del contenedor. Reducir
el estrés en los pliegues y costura mejora el desempefio
mecanico del contenedor acabado. El polimero de HSIT inferior
a base de etileno sella a una temperatura inferior que la que
podria causar la capa externa que sera comprometida.

En una modalidad, la pelicula de <capa multiple
flexible es una pelicula de cinco capas coextruida, o una
pelicula de siete capas coextruida que tiene al menos dos
capas gque contienen un polimero a base de etileno. E1
polimero a base de etileno puede ser el mismo o diferente en
cada capa.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es una pelicula de cinco capas coextruida o de siete
capas coextruida, que tiene al menos dos capas que contienen
un polimero de poliamida.

En una modalidad, la pelicula de capa multiple
flexible es una pelicula coextruida de siete capas con una
capa de sello compuesta de un polimero a base de etileno, o
un polimero lineal o sustancialmente lineal, o un polimero

lineal catalizado de sitio Unico o sustancialmente lineal de
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etileno y un mondémero de alfa-olefina tal como l-buteno, 1-
hexeno o 1l-octeno, que tiene una Tm desde 90°C hasta 104°C.
La capa externa es una poliamida que tiene una Tm desde 170°C
hasta 270°C. La pelicula tiene una ATm desde 40°C hasta
200°C. La pelicula tiene una capa i1interna (primera capa
interna) compuesta de un segundo polimero a base de etileno,
diferente del polimero a base de etileno en la capa de sello.
La pelicula tiene una capa interna (segunda capa interna)
compuesta de una poliamida la misma o diferente a la
poliamida en la capa externa. La pelicula de siete capas
tiene un espesor desde 100 micrdémetros hasta 250 micrdmetros.

El contenedor flexible 10 tiene una configuracidn
expandida (mostrada en las Figuras 1-6) y una configuracién
colapsada como se muestra en la Figura 7. Cuando el
contenedor 10 estd en la configuracidén colapsada, el
contenedor flexible estd en un estado aplanado, o en un
estado de otro modo evacuado. Los paneles de refuerzo 18, 20,
se doblan interiormente (lineas punteadas de la Figura 7) vy
son intercalados por el panel frontal 22 y el panel posterior
24.

La Figura 8 muestra una vista ampliada del &rea de
sello inferior 33 de la Figura 7 y el panel frontal 26a. Las
lineas de pliegue 60 vy 62 de los paneles de refuerzo
respectivo 18, 20, son separadas por una distancia U que es

desde Omm, o 0.5mm, o 1.0mm, o 2.0mm hasta 12.0mm, o 60mm, o
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mayor de 60mm. En una modalidad, la distancia U wvaria con
base en el tamafio y volumen del contenedor flexible 10. Por
ejemplo, el contenedor flexible 10 puede tener una distancia
U (en mm) gque es mayor de Omm a tres veces el volumen (en
litros) del contenedor. Por ejemplo, un contenedor flexible
de 2 litros puede tener una distancia U mayor de 0 hasta
menos de o igual a 6.0mm. En otro ejemplo, un contenedor
flexible de 20 litros 10 tiene una distancia U que es mayor
de Omm hasta menos de o igual a 60mm.

La Figura 8 muestra la linea A (definida por el
borde interno 29%a) intersectando la linea B (definida por el
borde interno 29b) en el punto de &pice 35a. BDISP 37a esté
en el arco de sello interno distal 39%a. El1 punto de &apice 35a
se separa de BDISP 37a por una distancia S que tiene una
longitud mayor de Omm o 1.0mm, o 2.0mm, o 2.6mm, o 3.0mm, o
3.5mm, o 3.9mm a 4.0mm, o 4.5mm, o 5.0mm, o 5.2mm, o 5.5mm, o
6.0mm, o 6.5mm, o 7.0mm, o 7.5mm, o 7.9mm.

En la Figura 8, un sello externo 64 se forma donde
los cuatro sellos ahusados periféricos 40a-40d convergen en
el &rea de sello de fondo. E1 sello externo 64 incluye
porciones de 4-pliegues 66, donde una porcidn de cada panel
(18, 20, 22, 24) es sellada con calor a una porcidn de cada
otro panel. Cada panel representa 1 pliegue en el sello por
calor de 4-pliegues. El sello externo 64 también incluye una

porcidén de 2 pliegues 68, donde dos paneles (panel frontal 22
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y panel posterior 24) son sellados en conjunto.
Consecuentemente, el “sello externo,” como sSe usa en la
presente, es el area donde los sellos ahusados periféricos
convergen y que se somete a una operacidn de sello por calor
subsecuente (y se somete al menos a dos operaciones de sello
por calor en conjunto). El sello externo 64 esta localizado
en los sellos ahusados periféricos y no se extiende en la
camara del contenedor flexible 10.

En una modalidad, el punto de apice 35a es
localizado arriba del sello externo 64. El punto de &apice 35a
se separa del, y no contacta el sello externo 64. E1 BDISP
37a se localiza arriba del sello externo 64. E1 BDISP 37a se
separa de y no contacta el sello externo 64.

En una modalidad, el punto de 4pice 35a es
localizado entre el BDISP 37a y el sello externo 64, en donde
el sello externo 64 no contacta el punto de &apice 35a y el
sello externo 64 no contacta el BDISP 37a.

La distancia entre el punto de 4&pice 35a al borde
superior del sello externo 64 se define como la distancia W
mostrada en la Figura 8. En una modalidad, la distancia W
tiene una longitud desde Omm, o mayor de Omm, o 2.0mm, o
4.0mm a 6.0mm, o 8.0mm, o 10.0mm o 15.0mm.

Cuando méas de cuatro redes son usadas para producir
el contenedor, la porcién 68 del sello externo 64 puede ser

una porcidén de 4-capas, o 6-capas u 8-capas.
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En una modalidad, el contenedor flexible 10 tiene
una velocidad de paso de prueba de caida vertical desde 90%,
o 95% hasta 100%. La prueba de caida vertical es conducida
como sigue. El1 contenedor es llenado con agua de grifo a su
capacidad nominal, acondicionado a 25°C por al menos 3 horas,
mantenido en una posicidén recta de su asa superior a 1.5 m de
altura (de la base o lado del contenedor al suelo), vy
liberado a wuna caida libre sobre un piso de baldosa de
concreto. Si se detecta alguna fuga inmediatamente después de
la caida, la prueba es registrada como una falla. Sino se
detecta fuga inmediatamente después de la caida, la prueba es
registrada como un éxito o “paso”. Un minimo de veinte
contenedores flexibles son probados. Un porcentaje de
contenedores de paso/falla es entonces calculado.

En una modalidad, el contenedor flexible 10 tiene
una velocidad de paso de caida desde 90%, o 95% hasta 100%.
Esta prueba de caida lateral se conduce como sigue. EI1
contenedor es 1llenado con agua de grifo a su capacidad
nominal, acondicionado a 25°C por al menos 3 horas, mantenido
en una posicién recta de su asa superior. El contenedor
flexible es liberado en su lado desde una altura de 1.5 m a
una caida libre sobre un piso de baldosa de concreto. Si se
detecta alguna fuga inmediatamente después de la caida, la
prueba es registrada como una falla. Sino se detecta fuga

inmediatamente después de la caida, la prueba es registrada
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como un éxito o “paso”. Un minimo de veinte contenedores
flexibles son probados. Un porcentaje de contenedores de
paso/falla es entonces calculado.

En una modalidad, el contenedor flexible 10 pasa la
prueba de pie donde el envase es llenado con agua a
temperatura ambiente y colocado en una superficie plana por
varios dias. El contenedor flexible permanece en la misma
posicidén, con una posicidén o forma no alterada por varios
dias.

En una modalidad, el contenedor flexible 10 tiene
un volumen de 0.25 litros (L), o 0.5L, o 0.75L, o 1.0L, 1.5L,
o 2.5L, o 3L, o 3.5L, o 4L, o 4.5L o 5.0L, a ©.0L, o 7.0L o
8.0L, o 9.0L, o 10.0L o 20L o 30L.

El contenedor flexible 10 puede ser usado para
almacenar cualquier numero de sustancias fluidas en este. En
particular, un producto alimenticio fluido puede ser
almacenado dentro del contenedor flexible 10. En un aspecto,
los productos alimenticios fluidos tal como adereza para
ensalada, salsa, productos lacteos, mayonesa, mostaza, salsa
de tomate, otros condimentos, bebidas tal como agua, Jjugo,
leche o jarabe, bebidas carbonatadas, cerveza, vino, alimento
para animales, alimento para mascotas y similares se pueden
almacenar dentro del contenedor flexible 10.

E1l contenedor flexible 10 es adecuado para

almacenar otras sustancias fluidas que incluyen, pero no se
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limitan a, aceite, pintura, grasa, gquimicos, suspensiones de
s6lidos en 1liquido, y materia particulada sélida (polvos,
s6lidos granulares)

E1l contenedor flexible 10 es adecuado para
almacenar sustancias fluidas con alta viscosidad vy que
requieren aplicacidén de una fuerza de apriete al contenedor
para descarga. Ejemplos no limitantes de tales sustancias
compresible vy fluida incluye grasa, manteca, margarina,
jabdén, champu, alimento para animal, salsas y alimento para
bebé.

DEFINICIONES

Los intervalos numéricos descritos en la presente
en la presente incluyen todos los valores de, y que incluyen,
el valor més bajo y el valor superior. Para los intervalos
que contienen valores explicitos (por ejemplo, 1 o 2, o 3 a
5 o 6, o 7) se incluye cualquier subintervalo entre
cualquiera de los dos valores explicitos (por ejemplo, 1 a 2;
2 a6; 5a’l; 3 al; 5 a6; etc.).

A menos que se declare lo contrario, implicitamente
desde este contexto, o habitual en la técnica, todas las
partes y porcentajes se basan en peso, y todos los métodos de
prueba son comunes como los de la fecha de presentacidén de
esta descripcidn.

El término “composicién”, como se usa en la

presente, se refiere a una mezcla de materiales 1la cual
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comprende la composicidn, asi como también productos de
reacciédn y productos de descomposicidédn formados de los
materiales de la composicidn.

A\

Los términos “que comprende”, Y“que incluye”, que
tiene”, y sus derivados, no pretenden excluir la presencia de
cualquier componente, etapa o procedimiento adicional, si o
no el mismo es especificamente descrito. Para evitar
cualquier duda, todas las composiciones reivindicadas a
través del uso del término “que comprende” puede incluir
aditivo, adyuvante o compuesto adicional, si es polimérico o
de otra forma, a menos gque se declare lo contrario. En
contraste, el término, “que consiste esencialmente de”
excluye del alcance de cualquier descripcién sucesiva,
cualquier otro componente, etapa o procedimiento, excepto
aguellos gque no son esenciales para operabilidad. El1 término
“gue consiste de” excluye cualquier componente, etapa o
procedimiento no especificamente delineado o listado.

Un “polimero con base a etileno”, como se usa en la
presente es un polimero gque contiene mas de 50 mol por ciento
del mondémero de etileno polimerizable (con base a la cantidad
total de mondémeros polimerizables) vy, opcionalmente, puede
contener al menos un comondmero.

El término “temperatura de inicio con sello por

calor” es una temperatura de sellado minimo requerida para

formar un sello de resistencia significante, en este caso, 2
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1lb/pulgada (8.8N/25.4mm). El1 sello se realiza en un probador
HT Topwave con 0.5 segundos de tiempo de permanencia a 2.7
bar (40 psi) de la presidén de barra del sello. El espécimen
sellado se prueba en un Tensidémetro Instron a 10 pulgadas/min
(4.2mm/seg o 250 mm/min) .

Tm o “punto de fusidén” como se usa en la presente
(también se refiere a un valor méximo de fusidén con
referencia a la forma de la <curva DSC graficada) es
tipicamente medida por la técnica DSC (Calorimetria de
Barrido Diferencial) para medir los puntos de fusidén o
valores maximos de poliolefinas como se describe en el
documento USP 5,783,638. Se debe notar que muchas mezclas que
comprenden dos o méds poliolefinas pueden tener mds de un
punto de fusién o valor méximo, muchas poliolefinas
individuales pueden comprender solamente un punto de fusidn o
valor maximo.

La permeabilidad a la humedad es un célculo
normalizado realizado por la primera medicién de la Relacidn
de Transicién de Vapor de Agua (WVTR) de 1la pelicula vy
después multiplicar la WVTR por el espesor de la pelicula
(usualmente el espesor en unidades de mil). La WVTR se mide a
38°C, 100% de humedad relativa y 1 atm de presidén con un
Permatran-W 3/31 MOCON. Para los valores de WVTR a 90% de
humedad relativa, el WVTR medido (a 100% de humedad relativa)

se multiplica por 0.90. El instrumento se calibra con un
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certificado del Instituto Nacional de Estandares y Tecnologia
una pelicula de poliéster de 25 pm de espesor de las
caracteristicas de transporte de vapor de agua conocidas. Los
especimenes se preparan y se realiza la WVTR de conformidad
con ASTM F1249. Las unidades de WVIR son g/m?/24hr.

Un “polimero con base a olefina”, como se usa en la
presente es un polimero que contiene mads de 50 mol por ciento
de mondémero de olefina polimerizada (con base a la cantidad
total de mondémeros polimerizables) y opcionalmente, puede
contener al menos un comondmero. Ninguno de los ejemplos del
polimero con base a olefina incluye polimero con Dbase a
etileno y polimero con base a propileno.

La permeabilidad al oxigeno es un calculo
normalizado realizado por una primera medicién de la Relacioén
de Transicién de Oxigeno (OTR) por un espesor de pelicula
proporcionada y después multiplicar esta ORT medida por el
espesor de la pelicula (usualmente el espesor en unidades de
mil). La ORT se mide a 23°C, 50% de humedad relativa y 1 atm
de presién con un OX-TRAN 2/20 MOCON. El1 instrumento es
calibrado con el certificado del 1Instituto Nacional de
Estdndares y Tecnologia de la pelicula Mylar de las
caracteristicas de transporte de 0,. Los especimenes son
preparados y la OTR se realiza de conformidad con ASTM D
3985. Las unidades de OTR tipicas son cc/m?/24h/atm.

Un “polimero” es un compuesto preparado por
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monbémeros de polimerizacidn, si el mismo tipo u otro
diferente, que en forma polimerizada  proporciona las
“unidades” multiples y/o de repeticidén o “unidades mer” que
componen un polimero. El1l polimero de término genérico asi
abarca el término homopolimero, usualmente empleado para
referirse a polimero preparados de solamente un tipo de
mondémero, y el término copolimero, usualmente empleado para
referirse a polimeros preparados de al menos dos tipos de
mondémero. También abarca todas las formas de copolimero, por
ejemplo, al azar, en bloque, etc. Los términos “polimero de
etileno/a-olefina” y “polimero de propileno/o-olefina” son
indicativos del copolimero como se describe anteriormente
preparados del etileno O propileno de polimerizaciodn
respectivamente y uno 0 mas monémeros de a-olefina
polimerizable, adicional. Se nota gque a pesar gue un polimero
es a menudo referido por ser “hecho de” uno o més mondmeros
especificados, “con base” a un mondémero especificado o tipo

A\Y

de mondmero, que contiene” un contenido de mondmero
especificado, o similar, en este contexto el término
“monémero” se entenderad por ser referido al residuo
polimerizado del mondémero especificado y no las especies no
polimerizadas. En general, los polimeros en la presente son
referidos por haberse basado en “unidades” que son la forma

polimerizada de un mondmero correspondiente.

Un “polimero con base a propileno” es un polimero
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que contiene mas de 50 por ciento en mol del mondmero de
propileno polimerizado (con base a la cantidad total de
mondémeros polimerizables) y, opcionalmente, puede contener al
menos un comondmero.

Algunas modalidades de 1la ©presente descripcidn
ahora se describirdn en detalle en los siguientes ejemplos.

EJEMPLOS

1. Materiales

Tabla la. Composicidén de la Pelicula de Multicapas
Flexible - por el Ejemplo 1 (pelicula de multicapas flexibles

co-extruidas de 7 capas)

Material Descripcion Espesor
(micrémetros)

Poliamida Nailon con nimero de viscosidad 6/66, 195 cm*/g (I1SO 307 @ 12
0.5% en 96% de H,SO,), punto de fusién 196°C (1SO 3146)

Capa de unién Polietileno injertado con anhidrido maleico 0.922 g/cm®; 1.0 17
MI @ 2.16 Kg 190°C

Polietileno Densidad de polietileno 0.916 g/cm®, 1.0 Ml @ 2.16 Kg 32
190°C

Capa de unién Polietileno injertado con anhidrido maleico 0.922 g/cm®, 1.9 20
MI @ 2.16 kg 190°C

Poliamida Nailon con nimero de viscosidad 6/66, 195 cm*/g (I1SO 307 @ 12
0.5% en 96% de H,SO,), punto de fusion 196°C (1SO 3146)

Capa de unién Polietileno injertado con anhidrido maleico 0.922 g/cm?®; 1.0 20
MI @ 2.16 Kg 190°C

Capa sellada con | Copolimero de etilen alfa-olefina 0.899 g/cm®, 1.0 MI @ 2.16 37

calor Kg 190°C

* La capa sellada incluye un agente anti-bloqueo para
facilitar la manipulacién de la pelicula durante la manufactura del

contenedor.



10

15

20

25

43

Tabla 1lb. Composicidén de la Pelicula del Valor de

Referencia (pelicula de multicapas flexible laminada de 5

capas, pel

icula 1006 disponible de Smart Bottle, Inc.)

Material Descripcion Espesor
(micrémetros)
Poliamida Nailon ndmero de viscosidad 66 260 cm*/g (ISO 307 @ 18
0.5% en 96% H2S04), punto de fusién 265°C (1SO 3146)
Adhesivo en lamina Adhesivo con Base de Solvente de Poliuretano 4
Polietileno Polietileno con Baja Densidad Lineal 0.922 g/cm®; 1.9 MI 25
@ 2.16 Kg 190°C
Polietileno Polietileno con Baja Densidad Lineal 0.923 g/cm®; 0.7 MI 76
@ 2.16 Kg 190°C
Capa Sellada con Calor | Polietileno con baja densidad, ramificado de cadena larga 28
0.916 g/cm®; 1.0 MI @ 2.16 Kg 190°C
Las propiedades para la pelicula con valor de
referencia (comparativo) vy 1la pelicula del Ejemplo 1 se
proporcionan en la Tabla 2 abajo
Tabla 2. Propiedades de la pelicula para le
Pelicula del Ejemplo 1 vy la Pelicula con el Valor de

Referencia

(comparativo)
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Propiedad Método Unidades Valor de | Ejemplo 1
referencia

Prueba de caida de dardo ASTM D1709 g 1260 1500
Resistencia a la perforacion | Método interno Jem® 5.0+/-0-2 6.6+/-0.6
Madulo secante 2%, | ASTM D882 MPa 253+/-5 172+/-12
direccion de maquina
Moédulo  secante 2%, | ASTM D882 MPa 269+/-10 180+/-15
direccion transversal (CD)
Espesor de pelicula ASTM G6988 Micrémetros 142+/-2 152+/-2
Rasgado Elmendorf, MD ASTM D1992 g 524+/-72 5553+/-692
Rasgado Elmendorf, CD ASTM D1993 g 816+/-33 5471+/-979
Resistencia a la tension MD | ASTM D882 MPa 26.3+/-1.4 31.2+/-0.7
Deformacion en la | ASTM D882 % 371+4/-17 434+/-12
resistencia a la tension MD
Resistencia a la tension CD | ASTM D882 MPa 26.7+/-1.7 31.0+/-1.3
Deformacion en la | ASTM D882 % 394+/-9 468+/-9
resistencia a la tension CD

g - gramo

MPa - megapascal

Los contenedores flexibles con un volumen de 3.875L
se hacen wusando cada pelicula-pelicula del Ejemplo 1 y la
pelicula del valor de referencia. Los contenedores flexibles
se hacen bajo las mismas condiciones de sellado con calor vy
tienen la geometria del contenedor como se describe en la
presente. En particular, cada contenedor flexible probado
tiene la geometria de la parte inferior como se muestra en la
FIG.

12 vy FIG. 7, y un sello externo mostrado en la FIG. 8.

La distancia entre el punto de vértice y BDISP (es decir, la
distancia S) es variada.

Los contenedores flexibles se someten a la prueba
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de caida lateral. La prueba de caida lateral se realiza bajo
los ©parametros como se describe en la presente. Los
resultados de la prueba de caida lateral se muestran en la

tabla 3 abajo.

Tabla 3
Prueba de Caida Lateral a 1.5 metros (20 botellas min)
Angulo La distancia del sello interior Pelicula del Ejemplo 1, % Pelicula del valor de
entre el BDISP del Panel Frontal | de Contenedores Flexibles referencia, % de
y Punto del Vértice (Distancia S) probados contenedores flexibles
probados
45° 0 90% 30%
45° 2.63 100% 68%
45° 3.95 100% 50%
45° 5.26 95% 45%
45° 7.89 60% 35%
60° 2.63 55% 32%

Especificamente se pretende que la presente
descripcidén no se limite a las modalidades e ilustraciones
contenidas en la presente, pero incluye formas modificadas de
aquellas modalidades que incluyen porciones de las
modalidades y combinaciones de elementos de diferentes
modalidades como entran con el alcance de las siguientes

reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Habiéndose descrito la invencidén como antecede, se

reclama como propiedad lo contenido en las siguientes

1. Un contenedor flexible caracterizado porque
comprende:

A. un panel frontal, un ©panel posterior, un
primer panel lateral reforzado, y un segundo panel lateral
reforzado, el panel lateral reforzado se une al panel frontal
y al panel posterior Jjunto a sellos periféricos para formar
una camara;

B. cada panel incluye una cara inferior que
comprende dos sellos ahusados periféricos opuestos, cada
sello ahusado periférico se extiende a partir de un sello
periférico respectivo, cada sello ahusado periférico
comprende un borde interno, los sellos ahusados periféricos
cubren en un area de sello de fondo;

C. la cara de fondo del panel frontal comprende
una primera linea definida por el borde interno del primer
sello ahusado periférico borde interno y una segunda linea
definida por el borde interno del segundo borde interno de
sello ahusado periférico, la primera linea intersecta la
segunda linea en un punto de &pice en el &rea de sello de
fondo;

D. la cara de fondo del panel frontal comprende
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un arco de sello interno distal gque diverge a partir de los
bordes internos, y un punto de sello interno més distal del
fondo estéd localizado en el arco de sello interno distal; y

E. el punto de apice se separa del punto de sello
interno més distal del fondo por una distancia mayor de Omm
hasta menos de 8.0mm.

2. El contenedor flexible de conformidad con 1la
reivindicacidén 1, caracterizado porque la distancia del punto
de apice al punto de sello interno mas distal del fondo es
mayor de Omm hasta menos de 6.0mm.

3. El contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-2, caracterizado porque
el arco de sello interno distal tiene un radio de curvatura
mayor de Omm a 20mm.

4. El contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-3, caracterizado porque
cada sello ahusado periférico y una linea extendida del sello
periférico respectivo forman un angulo, y el angulo es de 40°
a 50°.

5. El contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-4, caracterizado porque
cada panel es una pelicula de capa multiple.

6. El contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-5, caracterizado porque

comprende un sello externo en el area de sello de fondo.
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7. El contenedor flexible de conformidad con la
reivindicacidédn 6, caracterizado porque el punto de sello
interno mas distal del fondo estd localizado arriba del sello
externo.

8. El contenedor flexible de conformidad con 1la
reivindicacidén 6, caracterizado porque el punto de apice esté
localizado entre el punto de sello interno mas distal del
fondo y el sello externo.

9. El contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-8, caracterizado porque
los paneles estédn unidos para definir una cédmara que tiene un
pico y un accesorio rigido estd en el pico.

10. E1 contenedor flexible de conformidad con la
reivindicacién 9, caracterizado porgque el pico estéa
localizado en un segmento superior del contenedor.

11. E1 contenedor flexible de conformidad con 1la
reivindicacién 9, caracterizado porgque el pico esté
localizado en un panel del contenedor flexible.

12. E1 contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-11, caracterizado porque
comprende un asa superior.

13. E1 contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-12, caracterizado porque
comprende un asa inferior.

14. E1 contenedor flexible de conformidad con
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cualquiera de las reivindicaciones 1-13, caracterizado porque
comprende una vesicula.

15. E1 contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-14, caracterizado porque
el primer panel lateral reforzado y el segundo panel lateral
reforzado cada uno tiene una 1linea de plegado de panel
reforzado respectiva, y cuando el contenedor flexible estd en
la configuracidén colapsada, las lineas de plegado de panel
reforzado son separadas por un hueco desde 0 mm hasta 60mm.

16. E1 contenedor flexible de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 1-15, caracterizado porque
cada panel es elaborado de una pelicula de capa multiple
flexible que tiene una <capa de sello que comprende un
polimero a base de etileno.

17. E1 contenedor flexible de conformidad con 1la
reivindicacién 16, caracterizado porgque el polimero a base de
etileno tiene una temperatura de sello de iniciacidén de
sellado por calor mayor de 65°C hasta menos de 125°C.

18. E1 contenedor flexible de conformidad con 1la
reivindicacién 17, caracterizado porque el polimero a base de
etileno tiene un punto de fusidén, Tm, de menos de 110°C.

19. E1 contenedor flexible de conformidad con 1la
reivindicacién 18, caracterizado porgque el polimero a base de
etileno es un polimero base de etileno linear o un polimero a

base de etileno sustancialmente lineal.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un contenedor
flexible que tiene cuatro paneles - un panel frontal, un
panel posterior, y paneles laterales reforzados opuestos. La
cara de fondo del panel frontal incluye una primera linea
definida por el borde interno de un primer sello ahusado
periférico y una segunda linea definida por el borde interno
de un segundo sello ahusado periférico. La primera linea
intersecta la segunda linea en un punto de apice en un area
de sello inferior. La cara de fondo del panel frontal tiene
un punto de sello interno més distal del fondo en el borde
interno y el punto de 4&pice se separa del punto de sello
interno mas distal del fondo por una distancia desde 0 mm

hasta menos de 8.0mm.



