REIVINDICACIONES

Un proceso para producir petréleo mineral desde los depositos subterraneos de
petréleo mineral, mediante el cual una formulacion acuosa que comprende al
menos un copolimero (P) hidrosoluble de espesamiento se inyecta en un
deposito de petroleo mineral a través de al menos un pozo de inyeccién, y el
petrolec crudo se extrae del deposito a través de al menos un pozo de
produccion, en donde dicho copolimero (P) hidrosoluble comprende al menos

(A) 30 a 99,99 % en peso de al menos un mondmero hidrofilo
monoetilénicamente insaturado (A) sin cargar seleccionado del grupo de
(met)acrilamida, N-metil(met)acrilamida, N,N-dimetil(met)acrilamida y
N-metilol(met)acrilamida, y

(B) 0,01 a 15% en peso de al menos un macromondémero (B)
monoetilénicamente insaturado que comprende al menos (como el
grupo monoetilénicamente insaturado) un grupo hidréfilo y un grupo
hidréfobo,

en donde al menos un macromonémero (B) es una mezcla que comprende

macromonomeros (B1) y (B2) de las Férmulas generales

(B1) H,C=C(R")-R*O-(R°0).~(R*0)s-[(R*0)s(R°O)g}-H (1) y

(B2) H,C=C(R")-R*0-(R°0).-(R*O)s-H (II),

en donde cada una de las cantidades mencionadas de los monomeros se

basan en la cantidad total de todos los monémeros en el copolimero (P), la

proporcion molar x de los macromonémercos (B1) en funcién de la suma total de

(B1) y (B2) es 0,1 a 0,99, y en donde los radicales e indices se definen como

se detalla a continuacion:

R': H o metilo,

R* un enlace simple o un grupo de enlace divalente -OR*-, en donde R*
es un grupo alquileno que tiene 1 a 6 atomos de carbono,

R*: independientemente, grupos etileno -CH,CH,-, grupos 1,2-propileno -
CH2-CH(CHas)- o grupos alquileno R4, siempre que al menos 90 %
molar de los radicales R? sean grupos etileno,

R* independientemente, grupos alquileno -CR®*(R’)-CR?(R®)- en donde los
radicales R®, R”, R® y R® son cada uno, independientemente, H o un
radical alquilo lineal o ramificado que tiene 1 a 8 atomos de carbono,
siempre que no todos los radicales sean H y la suma total de los

atomos de carbono en los radicales R®, R”, R® y R® sea 2 a 8,
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10.

R® un grupo etileno -CH,CH,-,

a un nuimero de 10 a 35,
b un numero de 5 a 30,
c un numero de 0 a 2,

d un numerode 1 a 15

y en donde, ademas,

° el copolimero tiene un peso molecular promedio My de 1*10° g/mol a
30*10° g/mol,

. la cantidad de copolimero en la formulacion acuosa es de 0,02 a 2 % en
peso, y

o la temperatura del depdsite de petroleo mineral es de 20 °C a 120 °C.

El proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la temperatura del
depésito es de 35 a 120 °C.

El proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la temperatura del
depdsito es de 40 a 100 °C.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde la
formulacién acuosa comprende sales.

El proceso de acuerdo con la reivindicacién 4, en donde la concentracion de las
sales es de 5000 ppm a 250 000 ppm, en funcion de la suma total de todos los
componentes en la formulacion.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde 2
o 3 de los radicales R®°, R’, R® y R? son H, y la suma total de los atomos de
carbono en los radicales R®, R7, R® yR%es 2 0 3.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde el
numero b+c de los radicales R*O se selecciona siempre que la suma total de
todos los atomos de carbono en todos los radicales R®, R’, R® y R® presentes
sea de 25 a 50.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en donde la
proporcion molar x de los mondémeros (B1) es de 0,4 a 0,95, en funcion de la
suma total de (B1) y (B2).

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que incluye
la inyeccion alcali-polimero, y en donde la formulacién acuosa usada para la
inyeccion comprende adicionalmente al menos una base.

El proceso de acuerdo con cualquiera de |as reivindicaciones 1 a 8, que incluye

la inyeccion alcali-tensioactivo-polimero, y en donde la formulacién acuosa
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14

12.

18.

14.

usada para la inyeccion comprende adicionalmente al menos una base y al

menos un tensioactivo.

El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 9 o 10, en donde la formulacion

acuosa tiene un pH de 9a 13.

El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 10 u 11, en donde al menos

uno de los tensioactivos es un tensioactivo anionico de la Férmula general
R#-0-(R*0),(R*0)(R*0)-R*-YM (XI1)

en donde cada uno de los radicales y los indices se definen de la siguiente

manera:

R*: un grupo hidrocarbilo alifatico, cicloalifatico y/o aromético que tiene
10 a 36 atomos de carbono,

R*: independientemente, grupos butileno -CR*(R*)-CR*(R*)-, en
donde los radicales R*, R* R* y R* son, cada uno
independientemente, H, metilo o etilo, siempre que la suma total de
los atomos de carbono R*', R¥ R* y R* sea 2 en cada caso, y en
donde, en al menos 70 % molar de las unidades R*, R¥, R* y
R*son cada uno H, y R* es etilo,

R grupos 1,2-propileno -CH,-CH(CHj)-,
RSU: *CHQCHQ-,
R?, un enlace simple o un grupo alquileno que tiene 2 a 6 atomos de

carbono, y que se pueden sustituir opcionalmente también por los
grupos OH,
Y un grupo seleccionado del grupo de los grupos sulfato, grupos

sulfonato, grupos carboxilato y grupos fosfato,

M H o un catién,
n 0 a 25,

m 0 a 35,

| Oa75,y

n+tm+l 3 a75.
El proceso de acuerdo con la reivindicacion 12, en donde los radicales R? son
radicales R*? hidrocarbilo alifaticos lineales, que tienen 12 a 22 atomos de
carbono.
El proceso de acuerdo con la reivindicacion 12, en donde los radicales R** son
radicales R*" hidrocarbilo alifaticos ramificados, que tienen 12 a 28 atomos de

carbono.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

27,

22,

23.

24,

El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 10 u 11, en donde al menos
uno de los tensioactivos es un olefinsulfonato.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, en donde
la formulacién ademas comprende al menos un agente formador de complejos.
El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, en donde
la formulacién ademas comprende al menos un barredor libre de radicales.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17, en donde
la formulacion ademas comprende al menos un barredor de oxigeno.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 18, en donde
la formulacién ademas comprende al menos un reactivo de sacrificio.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 19, en donde

el copolimero hidrosoluble comprende

o 30 a 99,99 % en peso de al menos un monémero (A),
. 0,01 a 15 % en peso de al menos un macromonémero (B),
. 0 a 6999 % en peso de al menos un mondémero (C)

monoetilénicamente insaturado hidréfilo, aniénico que comprende al
menos un grupo acido o las sales de aquel,

. 0 a 6993 % en peso de al menos un mondmero (D)
monoetilénicamente insaturado hidrofilo, catidnico que comprende al
Menos un grupo amonio y

° 0 a 15 % en peso de al menos un monémero (E) monoetilénicamente
insaturado diferentes de los monémeros (A), (B), (C) y (D),

en donde las cantidades de cada uno se basan en la cantidad total de todos los

monomeros, siempre que la cantidad total de los monémeros (A) a (E) sea 100

% en peso.

El proceso de acuerdo con la reivindicacion 20, en donde ningtin monémero (E)

esta presente.

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 19, en donde

el copolimero hidrosoluble ademas comprende al menos un monémero (C)

monoetilénicamente insaturado hidréfilo, aniénico que comprende al menos un

grupo acido o las sales de aquel.

El proceso de acuerdo con la reivindicacién 22, en donde el monémero (C)

comprende al menos un grupo acido seleccionado del grupo -COOH, los

grupos -SO3H y -PO3H; o las sales de aquel.

El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 22 o 23, en donde la cantidad
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25,

26.

27.

de monémeros (C) es de 0,1 a 69,99 % en peso, en funcién de la cantidad total

de todos los monémeros en el copolimero (P).

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 19, en donde

el copolimero hidrosoluble ademas comprende al menos un monomero (D)

monoetilénicamente insaturado hidréfilo, catiénico que comprende al menos un

grupo amonio.

El proceso de acuerdo con la reivindicacion 25, en donde la cantidad de

monoémeros (D) es de 0,1 a 69,99 % en peso, en funcién de la cantidad total de

todos los monémeros en el copolimero (P).

El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 19, en donde

el copolimero (P) es un copolimero (P1) que comprende

. 40 a 60 % en peso de (met)acrilamida como monémero (A), y

) 0,1 a 5 % en peso de macromonémeros (B1) y (B2), en donde la
proporcion molar de los macromonémeros (B1), en funcién de la suma
total de (B1) y (B2), es de 0,3 a 0,95, y en donde los radicales e indices
en las Formulas (1) y () se definen de la siguiente manera:

R": H o metilo,

R* un grupo de enlace divalente -OR*-, en donde R* es un grupo
1,w-alquileno lineal que tiene 1 a 6 atomos de carbono,

R: grupos etileno -CH,CH,-,

R*: independientemente, grupos alquileno -CR®*(R")-CR®%(R%-, en
donde la suma total de los atomos de carbono R®, R7, R® y R®
es 2 en cada caso, y en donde, en al menos 70 % molar de las
unidades -CR*(R")CR®*(R®)-, R®, R” y R® son cada uno H, y R®
es etilo,

R® un grupo etileno -CH,CH,-,

a un numero de 20 a 28,
b un numero de 10 a 25,
C un nimerode 0 a 1,5,
d un numero de 1,5 a 10,
y, ademas,
. 40 a 60 % en peso de al menos un monomero (C) monoetilénicamente

insaturado hidréfilo, anidnico que comprende grupos SOsH o las sales
de aquel, en donde cada una de las cantidades de mondémeros se basa

en las cantidades de todos los monémeros en el copolimero (P1).
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28. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 27, en donde la formulacion acuosa

comprende sales en una concentracion de 5000 ppm a 250 000 ppm, en

funcién de la suma total de todos los componentes en la formulacion.

29. El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 27 o 28, en donde la

temperatura de depésito es de 50 °C a 120 °C.

30. El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 19, en donde

el copolimero (P) es un copolimero (P2) que comprende

° 50 a 85 % en peso de (met)acrilamida como monomero (A), y

. 0,1 a 10 % en peso de macromondmeros (B1) y (B2), en donde la

proporcién molar de los macromonomeros (B1), en funcién de la suma
total de (B1) y (B2), es de 0,3 a 0,95, y en donde cada uno de los

radicales e indices en las Formulas (I) y (Il) se define de la siguiente

manera:

R": H o metilo,

R% un grupo de enlace divalente -OR*-, en donde R* es un
grupo 1,w-alquileno lineal que tiene 1 a 6 atomos de
carbono,

R>: grupos etileno -CH,CH,-,

R*: independientemente, grupos alquileno -CR%(R")-CR®(R%)-,
en donde la suma total de los atomos de carbono R®, R, R®
y R® es 2 en cada caso, y en donde, en al menos 70 %
molar de las unidades -CR*(R")CR}RY-, R®, R” y R® son
cada uno H, y R? es etilo,

R® un grupo etileno -CH,CH,-,

a un ndmero de 20 a 28,

b un numero de 10 a 25,

c un numerode 0 a 2,

d un numero de 1,5 a 10,

y, ademas,

. 5 al 45 % en peso de al menos un monémero (C) monoetilénicamente

insaturado hidréfilo, aniénico que comprende grupos COOH o las sales

de aquel, en donde cada una de las cantidades de mondmeros se basa

en las cantidades de todos los mondmeros en el copolimero (P2).

31. El proceso de acuerdo con la reivindicacion 30, en donde la formulacion acuosa

comprende sales en una concentracion de 2000 ppm a 60 000 ppm, en funcién
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de la suma total de todos los componentes en la formulacion.
32. El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 30 o 31, en donde la
temperatura de depésito es de 35 °C a 90 °C.
33 El proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 19, en donde
el copolimero (P) es un copolimero (P3) que comprende
. 30 a 85 % en peso de (met)acrilamida como monomero (A), ¥
. 0,1 a 10% en peso de macromonémeros (B1) y (B2), en donde la
proporcién molar de los macromonomeros (B1), en funcién de la suma
total de (B1) y (B2), es de 0,3 a 0,95, y en donde cada uno de los
radicales e indices en las Formulas (I) y (Il) se define de la siguiente

manera:
R': H o metilo,
R un grupo de enlace divalente -OR*-, en donde R* es un grupo

1,m-alquileno lineal que tiene 1 a 6 atomos de carbono,

R*: grupos etileno -CH,CH,-,

R*: independientemente, grupos alquileno -CR°(R")-CR%(R%)-, en
donde la suma total de los atomos de carbono R®, R”, Ry R® es
2 en cada caso, y en donde, en al menos 70 % molar de las
unidades -CR*(R")CR¥R?)-, R®, R” y R® son cada uno H, y R’ es

etilo,
R® un grupo etileno -CH,CH,-,
a un numero de 20 a 28,
b un numero de 10 a 25,
c un numero de 0 a 2,
d un numero de 1,5a 10,
y, ademas,
o al menos dos mondémeros (C) monoetilénicamente insaturados

hidrofilos, aniénicos que comprenden de 5 a 40 % en peso de al menos
un monémero (C1) que comprende grupos COOH o las sales de aquel,
y de 5 a 40 % en peso de al menos un monomero (C2) que comprende
grupos -SO3;H o las sales de aquel, en donde cada una de las
cantidades de los monémeros se basa en las cantidades de todos los
monoémeros en el copolimero (P3).

34. El proceso de acuerdo con la reivindicacién 33, en donde la formulacién acuosa

comprende sales en una concentracion de 5000 ppm a 150 000 ppm, en
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35.

36.

funcién de la suma total de todos los componentes en la formulacion.

El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 33 o 34, en donde la

temperatura de depésito es de 40°C a 100°C.

Un copolimero (P) hidrosoluble que comprende al menos

(A) 30 a 99,99 % en peso de al menos un monémero (A) hidrofilo
monoetilénicamente insaturado sin cargar seleccionado del grupo de
(met)acrilamida, N-metil(met)acrilamida, N,N’-dimetil(met)acrilamida vy
N-metilol(met)acrilamida, y

(B) 0,01 a 15% en peso de al menos un macromondémero (B)
monoetilénicamente insaturado que comprende al menos (como el
grupo monoetilénicamente insaturado) un grupo hidréfilo y un grupo
hidrofobo,

en donde al menos un macromonomero (B) es una mezcla que comprende

macromonémeros (B1) y (B2) de las Férmulas generales

(B1)  H,C=C(R")-R*O-(R*0)o-(R*O)p{~(R*0)o(R°0)¢]-H (1) y

(B2) H,C=C(R")-R*0O-(R%0),-(R*0)s-H (II),

en donde cada una de las cantidades mencionadas de los monémeros se

basan en la cantidad total de todos los mondémeros en el copolimero (P), la

proporcion molar x de los macromonomeros (B1) en funcién de la suma total de

(B1) y (B2) es 0,1 a 0,99, y en donde los radicales e indices se definen como

se detalla a continuacion:

R":  H o metilo,

R%  un enlace simple o un grupo de enlace divalente -OR*-, en donde R*
es un grupo alquileno que tiene 1 a 6 atomos de carbono,

R: independientemente, grupos etileno -CH,CH,-, grupos 1,2-propileno o
grupos alquileno R*, siempre que al menos 90 % molar de los radicales
R® sean grupos etileno,

R*  independientemente, grupos alquileno -CR*(R7)-CR%(R%)- en donde los
radicales R°, R’, R® y R® son cada uno, independientemente, H o un
radical alquilo lineal o ramificado que tiene 1 a 8 atomos de carbono,
siempre que no todos los radicales sean H y la suma total de los 4&tomos
de carbono en los radicales R°, R”, R®y R® sea 2 a 8,

R®  un grupo etileno -CH,CH,-,
un numero de 10 a 35,

un nimero de 5 a 30,
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c un nimero de 0 a 2,

d un nimerode 1a 15

y en donde el copolimero tiene un peso molecular promedio My, de 1*10° g/mol
a 30*10° g/mol.
37. El copolimero (P) de acuerdo con la reivindicacion 36, que es un copolimero

(P1) que comprende

. 40 a 60 % en peso de (met)acrilamida como monémero (A), y

) 0,1 a 5 % en peso de macromonémeros (B1) y (B2), en donde la

proporcién molar de los macromonémeros (B1), en funcién de la suma

total de (B1) y (B2), es de 0,3 a 0,95, y en donde los radicales e indices

en las Férmulas (1) y (Il) se definen de la siguiente manera:

R H o metilo,

R%  un grupo de enlace divalente -OR¥- en donde R* es un grupo
1,w-alquileno lineal que tiene 1 a 6 atomos de carbono,

R®  grupos etileno -CH,CH-,

R*  independientemente, grupos alquileno -CR®(R’)-CR!(R%)-, en
donde la suma total de los atomos de carbono R®, R7, R®y R® es
2 en cada caso, y en donde, en al menos 70 % molar de las
unidades -CR*(R")CR®(R®)-, R®, R” y R® son cada uno H, y R® es
etilo,

R® un grupo etileno -CH,CH,-,

a un numero de 20 a 28,

b un numero de 10 a 30,

G un numerode 0 a 2,

d un numero de 1,5 a 10,

y, ademas,

o 40 al 60 % en peso de al menos un monémero (C) monoetilénicamente

insaturado hidrofilo, aniénico que comprende grupos SOz;H o las sales

de aquel, en donde cada una de las cantidades de mondémeros se basa

en las cantidades de todos los mondmeros en el copolimero (P1).

38. El copolimero (P) de acuerdo con la reivindicacion 36, que es un copolimero

(P2) que comprende

. 50 a 85 % en peso de (met)acrilamida como monémero (A), y

. 0,1 a 10 % en peso de macromonémeros (B), en donde la proporcién

molar de los macromondémeros (B1), en funcion de la suma total de (B1)
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y (B2), es de 0,3 a 0,95, y en donde cada uno de los radicales e indices

en las Formulas (1) y () se define de la siguiente manera:

R":  H o metilo,

R%  un grupo de enlace divalente -OR*-, en donde R* es un grupo
1,m-alquileno lineal que tiene 1 a 6 atomos de carbono,

R*  grupos etileno -CH,CH,-,

R*  independientemente, grupos alquileno -CR%(R’)-CR®*(R%-, en
donde la suma total de los atomos de carbono R®°, R”, R® y R® es
2 en cada caso, y en donde, en al menos 70 % molar de las
unidades -CR°(R")CR¥R’)-, R®, R” y R® son cada uno H, y R’ es
etilo,

R® un grupo etileno -CH,CH,-,

a un numero de 20 a 28,
b un numero de 10 a 25,
g un ntimero de 0 a 2,

d un numero de 1,5 a 10,
y, ademas,

5 al 45 % en peso de al menos un monémero (C) monoetilénicamente
insaturado hidréfilo, aniénico que comprende grupos COOH o las sales
de aquel, en donde cada una de las cantidades de mondémeros se basa

en las cantidades de todos los monémeros en el copolimero (P2).

39. El copolimero (P) de acuerdo con la reivindicacion 36, que es un copolimero

(P3) que comprende

30 a 85 % en peso de (met)acrilamida como mondmero (A), y

0,1 a 10 % en peso de macromonémeros (B), en donde la proporcién

molar de los macromonémeros (B1), en funcién de la suma total de (B1)

y (B2), es de 0,3 a 0,95, y en donde cada uno de los radicales e indices

en las Férmulas (1) y () se define de la siguiente manera:

R"; H o metilo,

R%: un grupo de enlace divalente -OR*-, en donde R* es un grupo
1,m-alquileno lineal que tiene 1 a 6 atomos de carbono,

R*: grupos etileno -CH,CH,-,

R*: independientemente, grupos alquileno -CR%(R")-CR*R®%-, en

1

donde la suma total de los 4tomos de carbono R®, R”, R®y R® es

2 en cada caso, y en donde, en al menos 70 % molar de las
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40.

41.

unidades -CR®(R")CR¥R®-, R®, R” y R® son cada uno H, y R’ es
etilo,
R® un grupo etileno -CH,CH,-,

a un numero de 20 a 28,
b un numero de 10 a 25,
c un numerode 0 a 2,
d un numero de 1,5 a 10,
y, ademas,
° al menos dos mondémeros (C) monoetilénicamente insaturados

hidrofilos, anidnicos que comprenden de 5 a 40 % en peso de al menos
un monoémero (C1) que comprende grupos COOH o las sales de aquel,
y de 5 a 40 % en peso de al menos un mondmero (C2) que comprende
grupos -SO;H o las sales de aquel, en donde cada una de las
cantidades de los monémeros se basa en las cantidades de todos los
monémeros en el copolimero (P3).

Una formulacion acuosa que comprende al menos un copolimero (P)

hidrosoluble de espesamiento de acuerdo con cualquiera de las

reivindicaciones 36 a 39, en donde la cantidad del copolimero en la formulacion

acuosa es de 0,02 a 2 % en peso.

Un proceso para preparar un copolimero (P) hidrosoluble de acuerdo con la

reivindicacion 36, que comprende al menos las etapas del proceso de

(a) proporcionar una solucién monomerica acuosa que comprende al

menos
o agua,
. 30 a 99,99 % en peso de al menos un monémero (A) hidréfilo

monoetilénicamente insaturado sin cargar seleccionado del
grupo de (met)acrilamida, N-metil(met)acrilamida, N,N'-
dimetil(met)acrilamida y N-metilol(met)acrilamida,

. 0,01 a 15 % en peso de al menos un macromonémero (B)
monoetilénicamente insaturado que comprende al menos
(ademas del grupo monoetilénicamente insaturado) un grupo
hidréfilo 'y un grupo hidrofobo, en donde al menos un
macromonémero (B) es una mezcla que comprende los
macromonomeros (B1) y (B2) de las Férmulas generales
(B1)  HaC=C(R")-R*0-(R°0).-(R*O)s-[(R‘O)(R°O)g]-H (I)y
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42.

43.

44

(B2) H,C=C(R")-R*-0-(R’°0),-(R*O)y-H (I},
en donde cada una de las cantidades mencionadas de los
monomeros se basan en la cantidad total de todos los
monémeros en el copolimero (P), la proporcion molar x de los
macromonoémeros (B1) en funcién de la suma total de (B1) y (B2)
es 0,1 a 0,99, y en donde cada uno de los radicales e indices en
las Formulas (I) y (II) se define como se detalla en la
reivindicaciéon 34,

en donde la concentracion de todos los monémeros juntos es de 10 a

60 % en peso, en funcion de la solucién monomeérica acuosa,

(b) enfriar la solucién monomérica acuosa a una temperatura inferior a +10
°C

(c) agregar al menos un iniciador térmico para la polimerizacién libre de

1

radicales a la solucién monomérica acuosa, en donde al menos uno de
los iniciadores pueda ocasionar la polimerizacion libre de radicales a
temperaturas inferiores a +10 °C,

(d) polimerizar la mezcla monomérica en condiciones esencialmente
adiabaticas, con el calentamiento de la mezcla bajo la influencia del
calor de la polimerizaciéon formada y con la formacion de un gel
polimérico,

(e) triturar el gel polimérico formado,

(f) secar el gel polimérico.

El proceso de acuerdo con la reivindicacion 41, en donde la solucion

monomeérica acuosa ademas comprende un compuesto activo de superficie no

polimerizable (T).

El proceso de acuerdo con las reivindicaciones 41 o 42, en donde la

polimerizacion se realiza en un reactor conico.

El proceso de acuerdo con la reivindicacion 43, en donde el reactor cdnico es

un reactor tubular (1) que tiene un didametro D1 y se reduce de manera cénica

(2) en el extremo inferior, en donde el diametro al final de la reduccién cénica

es D2, la relacion D1/D2 es de 2:1 a 25:1, y el angulo « entre la pared en la

seccion cilindrica (1) y la pared en la region de la reduccion cénica (2) es
superior a 120° e inferior a 180°, y el reactor ademas tiene un dispositivo de
cierre (3) ubicado en el extremo inferior de la reduccion cénica y al menos un

dispositivo de alimentacion (4) en el extremo superior del reactor, y
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las etapas (a) y (b) se realizan en equipos de mezclado y enfriamiento
adecuados fuera del reactor cénico,

la solucion monomérica enfriada se transfiere desde alli hacia el reactor
a través de la alimentacion (4), y

luego de la polimerizacion, al abrir el dispositivo de cierre (3) e inyectar
al menos un gas a través del dispositivo de alimentacién (4), el gel
polimérico (5) formado se expulsa hacia afuera a través del dispositivo

de cierre.
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