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GENERACION DE OLEFINAS COMO FUNCION DE DENSIDAD MEJORADA
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GENERACION DE OLEFINAS COMO FUNCION DE LA MEJORA DE LA DENSIDAD

14 | ——— ACEITE PESADO MEJORADO FRACCIONADO + RE-MEZCLADO CON FRACCION LIVIANA
reees | CEITE PESADO MEJORADO NO FRACCIONADO

MEDICION DE OLEFINAS (gBr/100g)

0.48% MEJORA il | 054% MEORA

74 !
]
I e e —
0.00% 0.30% 0.60% 0.90% 120% 1.50%
MEJORA DE LA DENSIDAD (% kg/m3)
GENERACION DE OLEFINAS COMO FUNCION DE LA MEJORA DE LA DENSIDAD
14| ——— = ACEITE PESADO MEJORADO FRACCIONADO -+ RE-MEZCLADO CON FRACCION LIVIANA
e \CEITE PESADO MEJORADO NO FRACCIONADO
12

—
=
1

MEDICION DE OLEFINAS {gB1/100q)

Ll
0 T L B T T . | v f 1 1 v r 711

T AL T T
0.00% U.Elﬂ% 040%  060%  080%  1.00%  120%  1.40%
MEJORA DE LA DENSIDAD (% kg/m3)

FIG. 5

4146057-v1\BOGDMS



4146057-v1\BOGDMS



