"EMBOLO DE TRITURACION DE CAPSULAS DE BEBIDAS"

Campo de la invencion

[0001] La presente invencidn se refiere a un émbolo de trituracion de capsulas de
bebidas desarrollado para su aplicacion en maquinas y equipos destinados a la
preparacion de bebidas instantaneas. En particular, la presente invencién se refiere a
un perfeccionamiento aplicado en émbolos destinados a la trituracidon de capsulas que
contienen jarabes y concentrados de bebidas, el cual comprende caracteristicas
técnicas, estructurales y funcionales desarrolladas de manera especial para facilitar el
acoplamiento y el posicionamiento de dicho émbolo dentro de su canal de
accionamiento en el interior de las maquinas y equipos destinados a la preparacién de
bebidas instantaneas.

Fundamentos de la invencidon

[0002] De acuerdo con los conocimientos disponibles en el estado de la técnica, se
conocen varios modelos de equipos y maquinas para la preparacion de bebidas
instantdneas, por ejemplo, bebidas calientes, frias, heladas, gasificadas o no. En
concreto, se puede observar que cada dia surgen nuevos modelos de maquinas,
principalmente como resultado de la aplicacion de mejoras que las industrias
desarrollan constantemente, ya sea para mejorar las condiciones de uso y preparacion
de las bebidas o para realizar simples cambios estéticos.

[0003] Practicamente todos esos modelos de equipos y maquinas promueven la
mezcla de agua con un jarabe o concentrado de algin tipo de bebida que,
normalmente, se conserva en capsulas individuales. Estas capsulas son sometidas a
procesamientos especificos que permiten el contacto y la mezcla de dicho jarabe o
concentrado con el agua, dando como resultado la bebida deseada por el usuario.

[0004] Entre estos procesamientos especificos, se encuentran aquellos cuyas capsulas
son perforadas y el agua es inyectada en su interior para la preparacion de la bebida,
pero también estan otros modelos cuyas capsulas son trituradas mediante una presion
determinada a través de un émbolo movil capaz de provocar la ruptura en un lugar
predeterminado de la capsula, que permite el vaciado del jarabe o concentrado de
bebida en un recipiente, por ejemplo.

[0005] En particular, con respecto a este tipo de procesamiento cuyas capsulas son
sometidas a presién, se ha verificado que el émbolo de trituracién permanece en el
fondo de un canal de accionamiento, donde se dispone de todo el mecanismo
responsable de su desplazamiento, por ejemplo, un motor, un vastago de soporte, ejes
y roscas, etc.



[0006] El acoplamiento y fijacién de émbolo con el mecanismo de desplazamiento se
pueden realizar de varias maneras, tal como lo apreciardn los técnicos en la materia.
Sin embargo, en el estado de la técnica se conoce un modelo de equipo cuyo émbolo
es acoplado y fijado junto al mecanismo de desplazamiento por medios magnéticos,
los cuales permiten que el usuario simplemente posicione el émbolo junto al
mecanismo de desplazamiento, a fin de que las fuerzas magnéticas logren accionar y
fijar dicho émbolo con el extremo del vastago del mecanismo de desplazamiento.

[0007] Aunque se muestra bastante funcional e incluso practico, teniendo en cuenta
qgue permite el retiro del émbolo para la limpieza y elimina la necesidad de usar
medios adicionales para fijar el émbolo junto al mecanismo de desplazamiento, se
observé que este tipo de émbolo se podria perfeccionar, sobre todo, en cuanto a las
condiciones de acoplamiento y fijacion, tanto en las lineas de produccién como a los
usuarios para reemplazar el émbolo dentro de la maquina o equipo destinado a la
preparacién de bebidas.

[0008] De manera mas especifica, y conforme a la representacién de la Figura 1, el
émbolo de trituracion 1 es acoplado y fijado en el extremo del vastago (H) del
mecanismo de desplazamiento (D), el cual, en posicidn de reposo, se encuentra en el
fondo del canal de accionamiento (G); y el extremo opuesto de este canal aloja la
capsula de bebida (C) que serd triturada por el émbolo 1 durante el proceso de
preparacion de bebidas.

[0009] Particularmente en el caso de émbolos fijados por medios magnéticos, tal como
se ilustra en la Figura 1, el vastago (H) del mecanismo de desplazamiento (D)
comprende un elemento magnético (M), mientras que el émbolo 1 posee un elemento
metalico (m), de modo que, frente a una simple aproximacion del cuerpo del émbolo al
vastago (H), el elemento magnético (M) atraiga el elemento metdlico (m), haciendo
gue ambos queden firmemente fijos entre si. Desde luego, es posible que se produzca
una inversién en la colocacién del elemento magnético (M) y del elemento metadlico
(m), lo cual dependera de los intereses de cada fabricante.

[0010] Teniendo en cuenta el formato del émbolo 1 para proporcionar la correcta
trituracion de la cdpsula (C), asi como la necesidad de contener el elemento
metalico/magnético (M/m), se observa que el émbolo 1 comprende un cuerpo
estructural en forma de copa, que estda compuesto por una region de contacto de
repuesto 2 que aloja al mencionado elemento metalico/magnético (M/m), y un borde
periférico 3 que tiene la finalidad, entre otras, de proteger el canal de accionamiento
(G) contra cualquier derrame que pudiera ingresar al interior del equipo.

[0011] Asi, aunque es bastante funcional y practico, esta estructura, en la practica,
presenta ciertos inconvenientes relacionados con el posicionamiento vy
reposicionamiento del émbolo 1. Ello se debe a que, dado que el extremo del vastago



(H) permanece en el fondo del canal de accionamiento (G) y el elemento
metalico/magnético del émbolo queda colocado en la regidn de contacto de repuesto
2, cuando el usuario suelta el émbolo 1 dentro del canal de accionamiento 1 (G), el
centro de gravedad del émbolo 1 hace que el mismo gire y se acople en dicho vastago
(H) en posicion inversa. En otras palabras, debido al peso del elemento
metalico/magnético (M, m), la tendencia del cuerpo del émbolo 1 es posicionarse con
la region de contacto 2 voleada hacia el extremo del vastago (H) y, con ello, el usuario
o el técnico de montaje debe retirar el émbolo y volver a posicionarlo para que encaje
en la posicion correcta.

[0012] Sin embargo, mas alld de este inconveniente ocasionado por el centro de
gravedad del émbolo 1, se observa que el canal de accionamiento (G) comprende una
seccidon bastante estrecha, practicamente con la misma dimensién del borde periférico
3. Entonces, como podran apreciar los técnicos en la materia, el proceso de retiro y
reposicionamiento del émbolo 1 desde dentro el canal de accionamiento (G) llega a ser
bastante complejo e incobmodo, ya que el usuario no puede ingresar el émbolo por el
canal de accionamiento, pero principalmente debido a la interaccion magnética que se
genera entre los elementos metdlicos y magnéticos.

[0013] En estas condiciones, generalmente, el usuario necesita algun instrumento o
herramienta auxiliar para introducir en el canal de accionamiento (G) y tratar de
rescatar el émbolo 1, al realizar el reposicionamiento, necesita prestar atencién para
que el pistdn no gire y caiga nuevamente en la posicién equivocada.

[0014] De esta manera, se observa que los modelos conocidos en el estado de la
técnica en cuanto a maquinas y equipos destinados a la preparacidon de bebidas
necesitan soluciones practicas y funcionales en lo que respecto a la practicidad de
posicionamiento y reposicionamiento del émbolo de trituracion de las cdpsulas. En
concreto, se puede observar que los émbolos que utilizan medios magnéticos para el
acoplamiento, conocidos y disponibles en el mercado hoy en dia, poseen algunos
inconvenientes que incomodan y molestan al usuario dia a dia.

Objetivos de la invencion

[0015] Ante el escenario antes descrito, la presente invencién tiene como objetivo
proporcionar un émbolo de trituracion, desarrollado especialmente para su uso en
maquinas y equipos destinados a la preparacion de bebidas instantaneas. Este émbolo
comprende aspectos técnicos y estructurales capaces de solucionar, de modo simple y
practico, los problemas e inconvenientes causados por las condiciones de
posicionamiento del émbolo dentro del equipo.

[0016] De manera mas especifica, el objetivo de la presente invencidn es proporcionar
perfeccionamiento en el émbolo de trituracién de capsulas de bebidas, cuyas



caracteristicas han sido disefiadas para eliminar los problemas de mal posicionamiento
de la capsula cuando el mismo sea colocado dentro del canal de accionamiento.

[0017] En otras palabras, el émbolo de trituracidon de capsulas de bebidas, segln la
presente invencion, pretende simplificar el proceso de retiro y reposicionamiento con
el vastago del mecanismo de desplazamiento, y garantizar el correcto posicionamiento
y reposicionamiento del émbolo en el extremo de el vdstago del mecanismo de
desplazamiento del equipo destinado a la preparacion de bebidas.

Resumen de la invencion

[0018] Por lo tanto, con la finalidad de alcanzar los objetivos y efectos técnicos antes
mencionados, la presente invencidn se refiere a un émbolo de trituracion de cdpsulas
de bebidas, desarrollado especialmente para su aplicacién en maquinas y equipos
destinados a la preparacion de bebidas instantaneas. Este émbolo esta compuesto por
un cuerpo estructural substancialmente en la forma de copa, que consiste en al menos
una regidén de contacto, que aloja al menos un elemento metdlico/magnético, y
comprende un borde periférico que posee al menos un inserto capaz de proporcionar
un contrapeso en relaciéon con el elemento metdlico/magnético.

[0019] De acuerdo con un modo de realizacidon posible de la presente invencion,
dichos elementos metalico/magnético colocados en la region de contacto y el
mencionado inserto colocado en el borde periférico son incorporados en el cuerpo
estructural durante el proceso de conformacion del émbolo de trituracién.
Alternativamente, segln otro modo de realizacion de la presente invencién, los
mencionados elementos magnético/metadlico y el inserto son acoplados
posteriormente en el cuerpo estructural (10), en una fase posterior del montaje del
émbolo de trituracion.

[0020] Ademas, segln otro modo de realizacién preferido de la presente invencion, el
inserto comprende un formato equivalente al formato del borde periférico.
Alternativamente, este inserto puede ser segmentado y distribuido por el perfil del
borde periférico.

[0021] Segun la presente invencién, de acuerdo con un modo de realizacion
particularmente beneficioso del émbolo de trituracién de cdpsulas, el inserto esta
hecho de un material metalico.

Breve descripcion de los disefios

[0022] Segun se describe en lineas anteriores, un técnico en la materia comprendera
mejor las caracteristicas, beneficios y efectos técnicos de la presente invencidén, a
partir de la siguiente descripcion detallada de los modos de realizacion posibles y



preferidos de la invencién. Esta descripcion se incluye Unicamente a modo de
referencia y con fines no limitativos, y hace referencia a las figuras esquematicas
adjuntas al presente documento, donde:

[0023] La Figura 1 muestra una vista en corte de una parte de un dispositivo
responsable de la trituracion de capsulas de bebida un equipo destinado a la
preparacion de bebidas instantaneas, segin el conocimiento revelado en el estado de
la técnica;

[0024] Las Figuras 2A, 2B y 2C muestran vistas en perspectiva de los componentes
integrales del émbolo de trituracidn, segun el objeto de la presente invencion;

[0025] La Figura 3 muestra una vista en corte del émbolo de trituracidon, de acuerdo
con la presente invencién.

Descripcion detallada de la invencidon

[0026] De acuerdo con las figuras descritas anteriormente, a continuacién se describira
de manera mas detallada algunos ejemplos de modos de realizacidon preferidos y
posibles de la presente invencidén, aunque es importante sefialar que se trata de una
descripcién meramente ilustrativa y no restrictiva, ya que el émbolo de trituracion de
capsulas, objeto de la presente invencién, puede presentar diferentes detalles y
caracteristicas técnicas, estructurales y dimensionales, sin que ello implique escapar
del dmbito de proteccion.

[0027] De acuerdo con las figuras descritas, sobre todo las Figuras 2A, 2B, 2C vy 3, el
émbolo de trituracidn, segln la presente invencién, comprende un cuerpo estructural
10 substancialmente en la forma de copa, que consiste en una regién de contacto 20
que es de repuesto y aloja al menos un elemento metdlico/magnético (M/m), y
comprende un borde periférico 30, es que este borde periférico 30 que posee al
menos un inserto 40 cuyo propdsito es proporcionar un contrapeso en relacién con el
elemento magnético/metalico (M/m).

[0028] De acuerdo con un modo de realizacion referencial, pero preferido, de la
presente invencion, los elementos magnéticos/metalicos (M/m) y el inserto 40 son
incorporados en el cuerpo estructural 10 durante el proceso de fabricacidon o inyeccion
del émbolo de trituracién de la presente invencidn. Alternativamente, el elemento
magnético/metalico (M/m) y el inserto 40 pueden ser acoplados posteriormente en el
cuerpo estructural 10, en una fase posterior del montaje del émbolo de trituracién,
objeto de la presente invencion.

[0029] El inserto 40 puede comprender un cuerpo de formato equivalente al formato
del borde periférico 30, aunque, opcionalmente, este inserto 40 puede ser



segmentado y distribuido por el perfil de dicho borde periférico 30, por lo cual sera
solo necesario que la suma de los pesos de los segmentos pueda proporcionar el
contrapeso en relacion con el elemento magnético/metélico (M/m) colocado en la
region de contacto 20.

[0030] De preferencia, el inserto 40 es de metal, aunque, como podran apreciar los
técnicos en la materia, puede fabricarse de cualquier material, inclusive mediante la
mezcla de materiales, ya que su masa fomenta el contrapeso necesario en relaciéon con
los elementos magnético/metalico (M/m) colocados en la region de contacto 20.

[0031] De esa forma, debido a la colocacidn del inserto 40 en el borde periférico 30 del
cuerpo estructural 10, es posible generar un contrapeso suficiente para alterar el
centro de gravedad del émbolo de trituracién y, con ello, eliminar el riesgo de que este
gire en el interior del canal de accionamiento (G); con ello, serd solo suficiente colocar
el émbolo con el lado correcto para promover el acoplamiento en el elemento
magnético/metalico (M/m) colocado en el extremo del vastago del mecanismo de
desplazamiento (D).

[0032] Finalmente, considerando todo lo anterior, es importante tener claro que esta
descripcién tiene como Unica finalidad definir, de modo ilustrativo, los modos de
realizacion preferidos del émbolo de trituracidn, de acuerdo con la presente invencion,
el cual se utiliza preferiblemente en maquinas y equipos destinados a la preparacién
de bebidas instantaneas. Ademas, como podran comprender los técnicos en la
materia, es posible realizar numerosas modificaciones, variaciones y combinaciones
estructurales de los elementos que ejercen la misma funcién substancialmente de la
misma manera para lograr los mismos resultados, las cuales deben ser incluidas en el
ambito de proteccién definido por las reivindicaciones adjuntas.



