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NOVEDAD DE LA INVENCIÓN 

Habiendo descrito la presente invención como antece de, se 

considera como novedad y por lo tanto se reclama co mo 

propiedad lo descrito en las siguientes:  

 5 

REIVINDICACIONES 

1. Una unidad de captura para su uso con una unidad  de 

aplicación antimicrobiana, la unidad de captura car acterizada 

porque comprende: 

un filtro corriente arriba configurado para acoplar se a 10 

una línea de captura corriente arriba para llevar e fluentes 

de la unidad de aplicación antimicrobiana al filtro  corriente 

arriba; y 

un filtro corriente abajo configurado para acoplars e a 

una línea de captura corriente abajo para llevar el  filtrado 15 

de efluente corriente arriba al filtro corriente ab ajo; 

en donde el filtro corriente arriba se configura pa ra 

filtrar un componente sólido del efluente y el filt ro 

corriente abajo se configura para filtrar un compon ente 

antimicrobiano del efluente. 20 

2. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 1, caracterizada porque el filtro co rriente 

arriba comprende un filtro de tamiz, en donde el fi ltro de 

tamiz comprende un cuerpo que tiene un primer extre mo, un 
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segundo extremo y una pared anular que se extiende entre los 

mismos, en donde la pared anular define un diámetro  interno 

que se extiende a través del cuerpo y se configura pare 

recibir el efluente de la línea de captura corrient e arriba, 

en donde la pared anular comprende una porción de f iltro que 5 

tiene una pluralidad de perforaciones que se extien den a 

través de la pared anular para filtrar un component e sólido 

del efluente cuando se recibe el efluente dentro de l diámetro 

interno de la línea de captura corriente arriba. 

3. La unidad de captura de conformidad con la 10 

reivindicación 2, caracterizada porque el cuerpo pu ede girar 

alrededor de un eje de rotación que se extiende a t ravés del 

diámetro interno. 

4. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 3, caracterizada porque la pared anu lar además 15 

comprende una porción de banda que tiene una superf icie 

continua a lo largo de la superficie que da hacia a dentro y 

que se extiende alrededor del diámetro interno, en donde la 

porción de banda se configura para recibir el eflue nte de la 

línea de captura corriente arriba en la superficie continua 20 

antes de que el efluente pase a la porción de filtr o. 

5. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 3, caracterizada porque el filtro de  tamiz 

además comprende un hilo que se proyecta desde la s uperficie 
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que da hacia adentro de la pared anular hacia el di ámetro 

interno y en donde el hilo se extiende de forma hel icoidal a 

lo largo de la superficie que da hacia adentro entr e el 

primer extremo y el segundo extremo del cuerpo. 

6. La unidad de captura de conformidad con la 5 

reivindicación 5, caracterizada porque la pared anu lar además 

comprende una región de entrega configurada para re cibir el 

efluente de la línea de captura corriente arriba, e n donde la 

región de entrega incluye una superficie continua q ue forma 

una banda a lo largo de la superficie que da hacia adentro y 10 

que se extiende alrededor del diámetro interno, y e n donde el 

hilo se extiende a lo largo de la porción de filtro  y la 

superficie continua. 

7. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 5, caracterizada porque el filtro de  tamiz 15 

además comprende un limpiador configurado para remo ver 

componentes sólidos filtrados de la pared anular. 

8. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 7, caracterizada porque el limpiador  comprende 

una barra aspersora que incluye una o más lumbreras  de fluido 20 

colocadas para dirigir el fluido hacia la pared anu lar. 

9. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 8, caracterizada porque las lumbrera s de 

fluido se colocan fuera del diámetro interno. 
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10. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 1, caracterizada porque el filtro co rriente 

abajo comprende al menos dos unidades de filtro, ca da una 

comprende un recipiente configurado para retener un  material 

de filtro que comprende carbón activado, en donde l as 5 

unidades de filtro se alinean en serie y se configu ran para 

filtrar el componente antimicrobiano del filtrado d e efluente 

corriente arriba, y en donde el componente antimicr obiano 

comprende un compuesto de amonio cuaternario. 

11. La unidad de captura de conformidad con la 10 

reivindicación 10, caracterizada porque al menos un a de las 

unidades de filtro incluye un cabezal que comprende  un cuerpo 

que tiene una entrada corriente arriba y una plural idad de 

lumbreras de fluido corriente abajo colocadas a lo largo de 

una pluralidad de brazos. 15 

12. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 11, caracterizada porque el cuerpo c omprende 

al menos cuatro brazos dispuestos en una configurac ión de 

“X”. 

13. La unidad de captura de conformidad con la 20 

reivindicación 11, caracterizada porque el cuerpo i ncluye al 

menos dos brazos, cada uno define al menos veinte l umbreras 

de fluido. 

14. La unidad de captura de conformidad con la 
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reivindicación 13, caracterizada porque las lumbrer as de 

fluido se colocan en al menos dos lados de cada bra zo. 

15. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 13, caracterizada porque las lumbrer as de 

fluido definen secciones transversales entre 0.317 a 0.635 5 

centímetros (0.125 a 0.250 pulgadas). 

16. La unidad de captura de conformidad con la 

reivindicación 13, caracterizada porque al menos un o de los 

recipientes comprende una superficie interior forma da de un 

plástico. 10 

17. Un sistema antimicrobiano de filtración de carb ón, 

el sistema de filtración caracterizado porque compr ende: 

un cabezal que comprende un cuerpo que tiene una en trada 

corriente arriba y una pluralidad de lumbreras de f luido 

corriente abajo colocadas a lo largo de una plurali dad de 15 

brazos, en donde el cabezal se configura para coloc arse en 

una porción corriente arriba de un recipiente de fi ltro para 

distribuir un fluido que contiene un componente 

antimicrobiano que se separará en un material de fi ltro. 

18. El sistema antimicrobiano de filtración de carb ón de 20 

conformidad con la reivindicación 17, caracterizado  porque el 

cabezal comprende al menos cuatro brazos dispuestos  en una 

configuración de “X”. 

19. El sistema antimicrobiano de filtración de carb ón de 
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conformidad con la reivindicación 17, caracterizado  porque el 

cuerpo incluye al menos dos brazos, cada uno define  al menos 

veinte lumbreras de fluido. 

20. El sistema antimicrobiano de filtración de carb ón de 

conformidad con la reivindicación 19, caracterizado  porque 5 

las lumbreras de fluido se colocan en al menos dos lados de 

cada brazo. 

21. El sistema antimicrobiano de filtración de carb ón 

de conformidad con la reivindicación 19, caracteriz ado porque 

las lumbreras de fluido definen secciones transvers ales entre 10 

0.317 a 0.635 centímetros (0.125 a 0.250 pulgadas).  

22. El sistema antimicrobiano de filtración de carb ón de 

conformidad con la reivindicación 19, caracterizado  porque el 

cuerpo incluye cuatro brazos dispuestos en una conf iguración 

de “X”, y en donde las lumbreras de fluido definen secciones 15 

transversales entre 0.317 a 0.635 centímetros (0.12 5 a 0.250 

pulgadas). 

23. Un sistema antimicrobiano de filtración de carb ón, 

el sistema de filtración caracterizado porque compr ende: 

un recipiente de unidad de filtro que tiene una par ed 20 

exterior y una pared interior de plástico, en donde  la pared 

interior de plástico define un diámetro interno par a retener 

un material de filtro que comprende carbón activado . 

24. El sistema de filtración de conformidad con la 
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reivindicación 23, caracterizado porque la pared ex terior 

comprende un tambor de metal. 

25. El sistema de filtración de conformidad con la 

reivindicación 24, caracterizado porque el recipien te de 

unidad de filtro además comprende un forro removibl e y en 5 

donde el forro removible comprende la pared interio r. 

26. El sistema de filtración de conformidad con la 

reivindicación 25, caracterizado porque la pared ex terior se 

forma de plástico y el recipiente de unidad de filt ro 

comprende un tambor de plástico. 10 


