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CONECTADOR PARA TUBOS

CAMPO Y ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un conectador de tubos se puede utilizar para cone
tubos para formar una tuberia. Los conectadores de
tiles para conectar el tubo flexible no unido, el
puede utilizar para transmitir fluidos tal como un
produccion como petréleo o gas de una ubicacion a o
tubo flexible se puede utilizar para propdésitos mar
como también propésitos en tierra o sobre la tierra
soldadura extensa se utiliza para formar algunos co
de tubos, y en tanto que los conectadores de tubos
conectan los tubos flexibles conjuntamente, la sold
un proceso consumidor de tiempo y costoso. Los sold
certificados, materiales de soldadura, e inspeccion
soldadura hacen costosa a la soldadura.

Se utilizan ajustes por interferencia entre las pa
fin de formar otros conectadores de tubos existente
tanto que los conectadores de tubos formados por aj
interferencia conectan los tubos flexibles conjunta
partes se deben sujetar a tolerancias muy estrechas
es costoso en la fabricacion, y se pueden utilizar
nitrégeno liquido para montar el conectador de tubo
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BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Las modalidades de la descripcion pueden proporcio
conectador de tubos. El conectador de tubos puede i
cuerpo tubular alargado, un manguito y un primer an
alambre. El cuerpo tubular alargado puede incluir u
que sobresale de un diametro exterior y una ranura
el didmetro exterior que se separa del resalto. El
se puede mantener sobre el cuerpo tubular alargado
resalto del cuerpo tubular alargado y la ranura del
tubular alargado. El primer anillo de alambre se pu
colocar dentro de la ranura del cuerpo tubular alar
gue el manguito se una a tope con el resalto del cu
tubular alargado en un lado y el primer anillo de a
el otro lado.

Las modalidades de la descripcion pueden proporcio
adicionalmente un método para montar un conectador
El método puede incluir acoplar un manguito a un cu
tubular alargado. A fin de acoplar el manguito al ¢
tubular alargado, el manguito se instala sobre un d
exterior del cuerpo tubular alargado hasta que el m
ubique entre un resalto que sobresale del diametro
del cuerpo tubular alargado y una ranura formada en
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3
anillo de alambre entonces se puede colocar dentro
ranura en el cuerpo tubular alargado tal que
manguito se una a tope con el resalto del cuerpo tu
alargado en un lado y el primer anillo de alambre e
segundo lado.

Otros aspectos y ventajas de la invencién

seran

evidentes a partir de la siguiente descripcion y la

reivindicaciones anexas.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La figura 1 incluye una vista isométrica de
conectador de tubos de acuerdo a una o mas modalida
presente descripcion.

La figura 2 incluye una vista en seccion transvers
un conectador de tubos de acuerdo a una o0 mas modal
la presente descripcion.

Las figuras 3A-3D incluyen vistas en seccién trans
de posibles perfiles de un manguito de acuerdo a un
modalidades de la presente descripcion.

La figura 4 incluye una vista isométrica de
conectador de tubos de acuerdo a una o0 mas modalida
presente descripcion.

Las figuras 5A y 5B incluyen vistas mdultiples de
conectador de tubos de acuerdo a una o0 mas modalida

presente descripcion.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En un aspecto, las modalidades descritas en la pre
en general se refieren a un aparato para conectar t
otros aspectos, las modalidades descritas en la pre
refieren a un método para montar el aparato para co
tubos.

Con referencia a las figuras 1 y 2, se muestran un
vista isométrica y una vista en seccion transversal
conectador de tubos 1 de acuerdo a una o mas modali
la presente descripcibn. En una o mas modalidades,
conectador de tubos 1 puede incluir un cuerpo tubul
alargado 10, un manguito 20, un primer anillo de al
y un segundo anillo de alambre 40. El cuerpo tubula
10 se puede acoplar al manguito 20 utilizando el pr
segundo anillos de alambre 30 y 40.

En una o mas modalidades, el cuerpo tubular alarga
puede tener una porcion levantada 11 a lo largo de
diametro exterior del cuerpo tubular alargado 10 ta
diametro exterior de la porcion levantada 11 sea ma
diametro exterior del cuerpo tubular alargado 10. L
levantada 11 puede en general colocarse en un centr
cuerpo tubular alargado 10. Adicionalmente, la porc
levantada 11 del cuerpo tubular alargado 10 puede t

resalto 12 ubicado en un primer extremo 16 de la po

sente
ubos. En
sente se

nectar

de un
dades de
el
ar
ambre 30,
r alargado

imer y

do 10
un
| que un
yor que el
a porcion
o del
ion

ener un

rcion



10

15

20

5
levantada 11 tal que el diametro exterior del resal
mayor que el diametro exterior de la porcion levant
una o mas modalidades, una ranura 14 se puede forma
diametro exterior de la porcion levantada 11, y la
del cuerpo tubular alargado 10 puede ubicarse adyac
segundo extremo 18 de la porcién levantada 11 tal g
ranura 14 del cuerpo tubular alargado 10 se pueda f
alrededor de la totalidad de un circunferencia de |
levantada 11 del cuerpo tubular alargado 10. En una
modalidades, el cuerpo tubular alargado 10 se puede
de acero inoxidable super duplex.

En una o mas modalidades, el manguito 20 puede ten
diametro interior levemente mas grande que el diame
exterior de la porcion levantada 11 del cuerpo tubu
alargado 10. Adicionalmente, el manguito 20 puede t
region de corte central para ayudar en el manejo de
20, pero se pueden utilizar otros perfiles del mang
como se analiza méas adelante. EI manguito 20 se pue
al cuerpo tubular alargado 10, y el manguito 20 se
ubicar sobre la porcion levantada 11 del cuerpo tub
alargado 10. Adicionalmente, el manguito 20 se pued
en el cuerpo tubular alargado 10 tal que el manguit
ubique entre el resalto 12 del cuerpo tubular alarg
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6
extremo 26 del manguito 20 puede incluir un resalto
manguito 20 se puede orientar en el cuerpo tubular
10 tal que el resalto 22 del manguito 20 dé hacia e
12 del cuerpo tubular alargado 10. Adicionalmente,
manguito 20 puede incluir una ranura 24 formada en
diametro interior del manguito 20, y la ranura 24 d
manguito 20 se puede ubicar adyacente a un segundo
del manguito 20 tal que la ranura 24 del manguito 2
la ranura 14 del cuerpo tubular alargado 10. En una
modalidades, la ranura 24 del manguito 20 puede inc
labio extendido 25 tal que la ranura 24 del manguit

extienda al segundo extremo 28 del manguito 20. En

modalidades, el manguito 20 puede estar hecho de ac

inoxidable super duplex.

En una o mas modalidades, los anillos de alambre 3
se pueden fabricar al formar el material de alambre
diametros lo suficientemente mas pequefios que el di
la ranura 14 del cuerpo tubular alargado 10 y el di
la porcion levantada 11 del cuerpo tubular alargado
respectivamente. Los anillos de alambre 30, 40 se p
hacer a partir de material de alambre que se enroll
anillos dejando los extremos de los anillos libres
los anillos de alambre 30, 40 se puedan dispersar a

instalar los anillos de alambre 30, 40 en la ranura
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cuerpo tubular alargado 10 y en el diametro exterio
porcién
respectivamente. Adicionalmente, en una o méas modal
los anillos de alambre 30, 40 se pueden hacer de ac
inoxidable super duplex.

En una o mas modalidades, el primer anillo de alam
se puede colocar dentro de la ranura 14 del cuerpo
alargado 10 tal que el manguito 20 se ubique entre
12 del cuerpo tubular alargado 10 en el primer extr
manguito 20 y el primer anillo de alambre 30 en el
extremo 28 del manguito 20. En una o mas modalidade
segundo anillo de alambre 40 se puede colocar entre
resalto 12 del cuerpo tubular alargado 10 y el resa
manguito 20 en el diametro exterior de la porcion |
11 del cuerpo tubular alargado 10. El resalto 22 de
20 se puede unir a tope con el segundo anillo de al
en el primer extremo 26 del manguito 20, y la ranur
manguito 20 se puede unir a tope con el primer anil
alambre 30 en el segundo extremo 28 del manguito 20
el manguito 20 se fije longitudinalmente con relaci
cuerpo tubular alargado 10. Adicionalmente, en una
modalidades, el manguito 20 se puede ubicar tal que
extendido 25 de la ranura 24 del manguito 20 se ext

sobre, y cubra el primer anillo de alambre 30 coloc
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de la ranura 14 dentro del cuerpo tubular alargado
labio extendido 25 de la ranura 24 del mango 20 pue
mantener el primer anillo de alambre 30 dentro de |
14 del cuerpo tubular alargado 10.

En otras modalidades, el segundo anillo de alambre
puede no instalarse, y el manguito 20 puede ser cap
deslizarse una pequefia distancia a lo largo de la p
levantada 11 del cuerpo tubular alargado 10 entre u
posicion en la cual el resalto 22 del manguito 20 s
tope con el resalto 12 del cuerpo tubular alargado
segunda posicion en la cual la ranura 24 del mangui
une a tope con el primer anillo de alambre 30 dentr
ranura 14 del cuerpo tubular alargado 10.

El montaje del conectador de tubos 1 puede empezar
el desplazamiento del manguito 20 sobre el diametro
del cuerpo tubular alargado 10. El manguito 20 se p
orientar tal que el resalto 22 del manguito 20 esté
hacia el resalto 12 en la porcion levantada 11 del
tubular alargado 10. El manguito 20 se puede conmut
largo del diametro exterior del cuerpo tubular alar
incluyendo la porcién levantada 11, hasta que el re
del manguito 20 se una a tope con el resalto 12 del
tubular alargado 10. Cuando el resalto 22 del mangu
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se puede exponer la ranura 14 del cuerpo tubular al

A continuacion, el primer anillo de alambre 30 se
instalar en la ranura 14 del cuerpo tubular alargad
mantener el manguito 20 sobre la porcion levantada
cuerpo tubular alargado. La instalacién del primer
alambre 30 puede incluir dispersar el primer anillo
alambre 30 tal que un diametro interior del primer
alambre 30 sea mayor que el diametro exterior de la
levantada 11 del cuerpo tubular alargado 10, y ento
alinear el primer anillo de alambre 30 dispersado c
ranura 12 del cuerpo tubular alargado 10, y finalme
cerrar el primer anillo de alambre 30 dentro de la

del cuerpo tubular alargado 10.

Finalmente, el segundo anillo de alambre 40 se pue

instalar entre el resalto 12 del cuerpo tubular ala

el resalto 22 del manguito 20 para fijar de manera

longitudinal el manguito 20 en su posicion sobre la
levantada 11 del cuerpo tubular alargado 10 tal que
manguito 20 no se pueda mover con relacién al cuerp
alargado 10. Se puede crear espacio para el segundo
alambre 40 al conmutar el manguito 20 en una direcc

el resalto 12 del cuerpo tubular alargado 10 hacia

14 del cuerpo tubular alargado 10 hasta que la ranu
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Cuando la ranura 24 del manguito 20 se une a tope c

primer anillo de alambre 30, el segundo anillo de a

se puede instalar entre el resalto 12 del cuerpo tu

alargado 10 y el resalto 22 del manguito 20. La ins

del segundo anillo de alambre 40 puede incluir el d

el segundo anillo de alambre 40 tal que un diametro

del segundo anillo de alambre 40 sea mayor que el d

exterior del resalto 12 del cuerpo tubular alargado

entonces, alinear el segundo anillo de alambre 40 d

con una separacion entre el resalto 12 del cuerpo t

alargado 10 y el resalto 22 del manguito 20, y fina

cerrar el primer anillo de alambre 30 en el diametr

de la porcion levantada 11 del cuerpo tubular alarg

Con referencia a las figuras 3A-3D, se muestran vi

en seccion transversal de manguitos 20 de varios pe

acuerdo a una o mas modalidades de la presente desc

Como se muestra en la figura 3A, el manguito 20 pue

porciones levantadas 21 que se extienden desde un d

exterior del manguito 20. Las porciones levantadas

pueden colocar en ambos extremos del manguito 20 ta

manguito 20 esté en general en forma de U. Adiciona

como se muestra en la figura 3B, el manguito 20 pue
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de L. Adicionalmente, como se muestra en la figura 3C, el
manguito puede tener una porcion levantada individu al 21
ubicada en una ubicacién predeterminada a lo largo del
diametro exterior del manguito 20 tal que la porcio n
levantada 21 se separe de los extremos del manguito 20 y un
centro del manguito 20 y tal que el manguito 20 est € en
general en forma de T. Adicionalmente, como se mues tra en la
figura 3D, el manguito 20 puede tener un diametro e xterior
constante tal que el manguito 20 sea de forma susta ncialmente
cilindrica. Sin embargo, los perfiles del manguito 20 no se

limitan a aquellos mostrados en las figuras 3A-3D.

Con referencia ahora a las figuras 4, 5A, y 5B, se

muestran vistas mdultiples de un conectador de tubos 100 de
acuerdo a una o mas modalidades de la presente desc ripcion.
En una o mas modalidades, el conectador de tubos 10 0 puede
incluir un cuerpo tubular alargado 110, un manguito 150, y un
anillo de alambre 130. El cuerpo tubular alargado 1 10 se
puede acoplar al manguito 150 utilizando el anillo de alambre
130.

En una o mas modalidades, el cuerpo tubular alarga do 110
puede tener una porcion levantada 111 a lo largo de un
diametro exterior del cuerpo tubular alargado 110 t al que un
diametro exterior de la porcién levantada 111 sea m ayor que

el diametro exterior del cuerpo tubular alargado 11 0. La
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porcion levantada 111 se puede colocar en general e
centro del cuerpo tubular alargado 110. Adicionalme
una o mas modalidades, una ranura 114 se puede form
diametro exterior de la porcion levantada 111, y la
114 del cuerpo tubular alargado 110 se puede ubicar
a un primer extremo 117 de la porcion levantada 111
ranura 114 del cuerpo tubular alargado 110 se puede
alrededor de la totalidad de una circunferencia de
levantada 111 del cuerpo tubular alargado 110. Simi
otras modalidades, el cuerpo tubular alargado 110 s
hacer de acero inoxidable super duplex.

En una o mas modalidades, el manguito 150 puede te

diametro interior levemente mas grande que el diame

exterior de la porcion levantada 111 del cuerpo tub
alargado 110. El manguito 150 se puede acoplar al c
tubular alargado 110, y el manguito 150 se puede ub

la porcion levantada 111 del cuerpo tubular alargad

ranura 152 se puede formar en un diametro interior
manguito 150 préximo a un primer extremo 151 del ma
150. La ranura 152 del manguito 150 puede ser compl

a la ranura 114 del cuerpo tubular alargado

Adicionalmente, las ranuras 114 y 152 se pueden ubi

adyacentes la una a la otra tal que el manguito 150
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por un anillo de alambre 130 colocado en las ranura
152. Adicionalmente, la ranura 152 del manguito 150
separar del primer extremo 151 del manguito 150 por
distancia 153. Adicionalmente, un corte de insercio
alambre 154 se puede formar en el primer extremo 15
manguito 150 y se puede extender una distancia 155
primer extremo 151 tal que se exponga una totalidad
ranura 154. En una o mas modalidades, el corte de i

de alambre 154 puede tener una altura 156 que es le

mas grande que un diametro del anillo de alambre 13

Adicionalmente, a manera de ejemplo, en wuna o
modalidades, el corte de insercién de alambre 154 p

un angulo barrido hasta 30°. El corte de insercion

154 puede ser lo suficientemente grande para permit
insercion del anillo de alambre 130 en las ranuras

a fin de acoplar el cuerpo tubular alargado 110y e

150 tal que el cuerpo tubular alargado 110 y el man

se fijen longitudinalmente con relacion el uno al o

una o mas modalidades, el manguito 150 se puede hac
acero inoxidable super duplex. Adicionalmente, en u
modalidades, el manguito 150 puede tener una region
central en un didmetro exterior del manguito 150 pa

en el manejo del manguito 150, pero se pueden utili
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las figuras 3A-3D como se analiza anteriormente.

En una o mas modalidades, similar a los anillos de
alambre 30 y 40 analizados anteriormente, el anillo
alambre 130 se puede fabricar al formar el material
alambre a un diametro lo suficientemente mas pequefi
diametro de la ranura 114 del cuerpo tubular alarga
anillo de alambre 130 se puede hacer de material de
que se enrolla en anillos dejando los extremos de |
libres tal que el anillo de alambre 130 se pueda di
fin de instalar el anillo de alambre 130 a través d
de insercion de alambre 154 y en la ranura 114 del
tubular alargado 110 y la ranura 152 del manguito 1
son complementarios. Adicionalmente, en una o0
modalidades, el anillo de alambre 130 se puede hace
inoxidable super duplex.

El montaje de un conectador de tubos 100 puede emp
con el deslizamiento de un manguito 150 sobre un di
exterior de un cuerpo tubular alargado 110. El mang
se puede deslizar sobre el diametro exterior del cu
tubular alargado 110 hasta que la totalidad del man
se coloque sobre la porcidon levantada 111 del cuerp
alargado 110, y el manguito 150 se puede orientar t
ranura 152 del manguito 150 dé hacia, y sea complem

una ranura 114 de la porcion levantada 111 del cuer
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alargado 110. Una vez que la ranura 152 del manguit
ranura 114 del cuerpo tubular alargado 110 se aline
anillo de alambre 130 se puede insertar en las ranu
alineadas 114 y 154. La insercion del anillo de ala
en las ranuras alineadas 114 y 154 puede incluir ma
anillo de alambre 130, que es plegable, a fin de al
anillo de alambre 150 a través de un corte de inser
alambre 154 del manguito 150.

El método descrito anteriormente para montar
conectador de tubos se puede utilizar para la fabri
conectadores de linea media asi como también conexi
terminales. En tanto que una o mas modalidades desc
anteriormente se pueden dirigir hacia un conectador
montado como un conectador de linea media en una tu
conectadores de tubos como se describen anteriormen
pueden montar como conexiones terminales en una tub
una o mas modalidades, el conectador de tubos utili
la conexion terminal en la tuberia se colocara adya
extremo del cuerpo tubular alargado en el cual el ¢
de tubos se acopla y se monta como se analiza anter
con respecto al conectador de tubos para el conecta
linea media en la tuberia. Adicionalmente, los cone

de tubos de acuerdo a una o mas modalidades de la p

invencion no necesitan formarse por manguitos de so
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para cuerpos tubulares alargados debido al uso de a
alambre y ranuras estratégicamente colocadas en los
y los cuerpos tubulares alargados. La eliminaciéon d
proceso de soldadura ahorra en gran medida el costo
tiempo de produccion de conectadores de tubos debid
eliminacién de soldadores certificados de personal,
material de soldadura reducidos, y eliminacion de c
inspeccion de soldadura. Adicionalmente, debido a |
facilidad de montaje de los conectadores de tubos d
a una o0 mas modalidades de la presente invencién, s
fabricar y montar mas conectadores de tubos versus
método anterior de produccién de conectadores de tu
Adicionalmente, la eliminacion del proceso de solda
permite el uso de metales diferentes para las parte
utilizadas para formar los conectadores de tubos. E
palabras, se pueden fabricar partes mas baratas par
no esenciales de los conectadores de tubos a fin de
en costo de materiales. Adicionalmente, la eliminac
proceso de soldadura lleva a la remocién de zonas a
por calor en los conectadores de tubos fabricados,
pueden ser mas susceptibles a corrosion.

En tanto que la descripcion incluye un namero limi
de modalidades, aquellos expertos en la técnica, qu

el beneficio de esta descripcion, apreciaran que se
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idear otras modalidades que no se desvien del alcan
presente descripcion. Por consiguiente, el alcance

limitar sélo a las reivindicaciones anexas.

ce de la

se debe



