REIVINDICACIONES

1. Un aparato de inspeccion de flujo de un fluido que comprende:
un porta-envase giratorio;

un conjunto que gira el envase entre una primera posicion, que permite retener
fluido en el envase, y una segunda posicién, que hace que se vierta fluido del envase;

sensores que detectan peso a medida que el fluido se vierte del envase; y

un controlador que recibe sefiales de entrada de los sensores para registrar la
variacién en peso del envase en el transcurso del tiempo a medida que el liquido se
vierte del envase a medida que se gira el envase, en donde la variacién de peso del
envase en el transcurso del tiempo establece un perfil de vertido grafico para el envase,
de manera que perfiles de vertido graficos de diferentes envases son comparables para
determinar al menos uno de:

cudles envases vierten mas rapidamente o mas lentamente, o
cuales envases exhiben mas gorgoteo.
2. El aparato de la reivindicaciéon 1 que comprende ademas:

celdas de carga para medir el cambio de peso del envase que comprende los
sensores de carga para medir el peso del envase.

3. El aparato de la reivindicaciéon 1 que comprende ademas:

uno o mas sensores de condiciones ambientales para medir y registrar
condiciones ambientales durante la operacion del aparato de inspeccion del flujo de un
fluido.

4, El aparato de la reivindicacion 3 que comprende ademas:

por lo menos uno de un sensor de temperatura, un sensor de presion
barométrica, un sensor de humedad, o un acelerémetro comprenden los sensores de
condiciones ambientales.

5. El aparato de la reivindicacion 1 que comprende ademas:
un conjunto de drenaje para recibir fluido vertido del envase.
6. El aparato de la reivindicacion 5 que comprende ademas:

un sensor de temperatura en el conjunto de drenaje para detectar la
temperatura del fluido vertido del envase.

7. El aparato de la reivindicaciéon 1 que comprende ademas:

un motor que comprende una porcidn del conjunto para girar el envase entre
una primera posicién y una segunda posicién, en donde el motor se acopla al porta-
envase giratorio.



8. El aparato de la reivindicaciéon 1 que comprende ademas:
una placa de ensamble para soportar el peso del porta-envase y el envase; y

celdas de carga que soportan la placa de ensamble, en donde las celdas de carga
comprenden los sensores para medir el cambio de peso del envase y el vertido del fluido
desde el envase.

9. El aparato de la reivindicaciéon 1 que comprende ademas:

un disco indicador de giro acoplado al porta-envase giratorio y que gira con el
porta-envase; y

sensores en el aparato para detectar la rotacion del disco indicador de giro.
10.  Un método de inspeccién del flujo de un fluido que comprende:
posicionar un primer envase en un porta-envase giratorio;

girar el primer envase entre una primera posiciéon que permite retener fluido en
el envase y una segunda posicidon que hace que se vierta fluido del primer envase;

detectar el peso del primer envase; y

registrar una variacion en peso del primer envase en el transcurso del tiempo a
medida que se vierte liquido del primer envase a medida que el primer envase se gira
con el fin de establecer un perfil de vertido para el primer envase;

posicionar un segundo envase en el porta-envase giratorio;

girar el segundo envase entre la primera posicion que permite retener fluido en
el segundo envase y la segunda posicion que hace que se vierta fluido del segundo
envase;

detectar el peso del segundo envase;

registrar una variacion en peso del segundo envase en el transcurso del tiempo
a medida que se vierte liquido del segundo envase a medida que se gira el segundo
envase con el fin de establecer un segundo perfil de vertido grafico para el segundo
envase; y

comparar los perfiles de vertido graficos primero y segundo para determinar al
menos uno de:

cudl envase vierte mas rdpidamente o mas lentamente, o
cual envase exhibe mas gorgoteo.
11.  El método de la reivindicacién 10 que comprende ademas:

detectar la variacién de peso del envase con el fin de detectar el vertido de fluido
del envase.

12. El método de la reivindicacién 10 que comprende ademas:

medir y registrar condiciones ambientales durante la operacién del aparato de
inspeccion del flujo de un fluido usando uno o mas sensores de condiciones
ambientales.



13.  El método de la reivindicacién 12 que comprende ademas:

medir por lo menos una de vibraciones ambientales, la temperatura ambiente,
la presidn barométrica, y la humedad con el fin de medir las condiciones ambientales.

14.  El método de la reivindicacién 10 que comprende ademas:
recibir fluido vertido del envase en un conjunto de drenaje.
15.  El método de la reivindicacién 14 que comprende ademas:

detectar la temperatura del fluido vertido del envase usando un sensor de
temperatura en el conjunto de drenaje.

16.  El método de la reivindicacién 10 que comprende ademas:

proveer un motor en el conjunto para girar el envase entre una primera posicion
y una segunda posicion, acoplando el motor a un porta-envase giratorio con el fin de
girar el envase entre las posiciones primera y segunda.

17.  El método de la reivindicacién 10 que comprende ademas:
soportar el peso del porta-envase y el envase en una placa de ensamble;
soportar la placa de ensamble sobre las celdas de carga; y,

detectar la variaciéon de peso del envase a medida que el fluido se vierte del
envase usando los sensores de carga.

18.  El método de la reivindicacién 10 que comprende ademas:
montar un disco indicador de giro en el porta-envase giratorio;
girar el disco indicador de giro con el porta-envase; y

detectar la rotacion del disco indicador de giro.



