
REIVINDICACIONES 

  

1. Un equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) 

caracterizado porque comprende en su parte superior una cámara de reducción 

(2), tipo bóveda, y en su parte inferior una cámara térmica  (3) en forma de “U” 

rectangular, dichas cámaras están separadas por una plancha (4), donde la 

plancha (4) presenta en su parte posterior un corte central longitudinal unido a 

un canal (41) con fondo semicircular, donde se aloja la resistencia (5), y este 

canal (41) presenta a su vez un orificio de salida (42) a través del cual se extrae 

el material resultante del proceso, donde la plancha (4) se coloca de forma que 

el canal (41) se ubique en la parte interior de la “U” de la cámara térmica  (3), 

que presenta un quemador (31) y una salida (32). 

 

2. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 1, caracterizado porque el canal (41) genera un espacio 

interno que coincide con el punto de unión (211), soldado a la tapa posterior (21) 

de la cámara de reducción (2), la resistencia (5) ingresa a la cámara (2) a través 

de dicho punto de unión (211) y se mantiene fija en su posición dentro del canal 

(41), al mismo nivel de la plancha (4), mediante la brida (51) que se rosca en el 

punto de unión (211),  

 

3. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 1, caracterizado porque la cámara de reducción (2) 

presenta en su parte frontal una pista externa (22), con un empaque (221), una 

pista interna (23), un anillo de cierre (24) y una tapa frontal (25). 

   

4. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 3, caracterizado porque el anillo de cierre (24) está unido a 

la superficie frontal de la pista externa (22) y presenta unos pasadores (241), 

donde ajustan las barras de pivotante (255) de la tapa frontal (25), mientras que 

la contratapa interior (251) de la tapa frontal (25) sella contra la pista interna (23). 



 

5. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 3 o la reivindicación 4, caracterizado porque la puerta frontal 

(25) comprende un sistema de cierre (252), que incluye una manija (253), 

pasadores (254) y unas barras pivote (255). 

 

6. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 3, caracterizado porque la tapa frontal (25A) comprende 

una contratapa (25A1), que sella la cámara de reducción con la pista 

interna (23), dicha contratapa (25A1) se fija mediante un tornillo (25A2), que 

atraviesa la tapa frontal (25A) mediante un buje con rosca interna (25A3), el 

tornillo (25A2) presenta en el extremo posterior una caja con rodamiento interior 

(25A4), que está soldada a la contratapa (25A1) y permite que el tornillo (25A2) 

gire libremente sobre sí mismo mientras la rosca del buje (25A3) empuja el 

tornillo (25A2), que gira por la acción de un volante externo (25A5).  

 

7. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 6, caracterizado porque la tapa frontal (25A) presenta una 

ranura lateral (25A6), que permite el cierre de la tapa (25A1) mediante un tornillo 

(25A7), que sale sobre la pista frontal (23) y se aprieta con un volante hembra 

más pequeño. 

 

8. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 7, caracterizado porque la tapa (25A) presenta una guía de 

la contratapa (25A8), que garantiza que la contratapa (25A1) no gire mientras el 

tornillo (25A2) este girando.  

 

9. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la 

cámara de reducción (2) tiene un recubrimiento (27). 

 



10. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la 

cámara de reducción (2) además comprende unas entradas (26) a las cuales se 

conectan elementos de control tales como, manómetro, termómetro, presostato, 

termostato, válvula de alivio o seguridad, bypass, bomba de vacío, entre otras.  

 

11. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 10, caracterizado porque la cámara de reducción (2) incluye 

adicionalmente un nivel de agua en vidrio o sensores internos que determina el 

nivel de líquido o de mezcla al interior de la misma. 

 

12. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 1, caracterizado porque la plancha (4) presenta una 

inclinación (43) hacia la zona central, específicamente hacia el canal (41), para 

facilitar que todo residuo se deslice hacia el canal (41) y de allí pueda ser retirado 

a través del orificio de salida (42). 

 

13. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 12, caracterizado porque el diámetro del orificio (42) fluctúa 

entre 5 cm a 13 cm. 

 

14. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 1, caracterizado porque la cámara térmica (3) ésta abierta 

en su parte superior y el cierre de la cámara está dado por la plancha (4), que 

actúa como techo de la cámara térmica (3) y piso de la cámara de reducción (2).  

 

15. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 1, caracterizado porque la cámara térmica (3) está 

elaborada en material refractario y es alimentada por un quemador (31) de 

250.000 btu o de 400.000 btu. 

 



16.  El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de 

acuerdo con la reivindicación 14, caracterizado porque la cámara térmica (3) 

tiene una salida (32), conectada con una chimenea que presenta un desfogue 

(321) y una brida (322).  

 

17. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

además comprende una lámina perforada (8), apoyada en resortes tipo célula 

de pesaje (81). 

 

18. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 17, caracterizado porque el número de resortes (81) oscila 

entre 6 y 10 resortes.  

 

19. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 17, caracterizado porque la lámina (8) se ubica sobre la 

plancha (4) manteniendo una distancia que oscila entre 5 cm y 10 cm.   

 

20. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 17, caracterizado porque el largo y ancho de la lámina (8) 

corresponde entre el 80% y 95% de las dimensiones de la plancha (4).  

 

21. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 17, caracterizado porque lámina (8) presenta un desnivel 

(82) hacia los bordes laterales de la cámara de reducción (2).  

 

22. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 17, caracterizado porque la lámina (8) es una lámina de 

aluminio. 

 



23. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

además comprende un tanque mezclador alimentador (7), previamente aforado, 

donde se mezcla el álcali con el agua, unido a la cámara de reducción (2) 

mediante uniones, universales, codos, Ts y tuberías (71) controladas por 

válvulas que llegan a una de las entradas (26) de dicha cámara de reducción (2).  

 

24. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con la reivindicación 23, caracterizado porque las uniones y tuberías son de 

media 1,27 cm (0,5 pulgada).  

 

25. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

además comprende un tanque condensador (91) para el tratamiento de vertidos. 

 

26. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

además comprende una bomba de vacío (92), conectada a una de las entradas 

(26) a la cámara de reducción (2). 

 

27. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

además comprende una base formada por una estructura metálica con ruedas. 

 

28. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

además comprende un tablero de control eléctrico que regula la alimentación de 

la resistencia (5), el quemador (31) y la bomba de llenado del tanque alimentador 

(7), donde se realiza la mezcla alcalina. 

 



29. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 

además comprende un freno ubicado en el tablero de control eléctrico, el cual 

permite al operario cerrar el paso de energía en el evento que se presente 

cualquier emergencia.  

 

30. El equipo para reducción y disposición final de residuos orgánicos (1) de acuerdo 

con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el 

equipo es construido en acero inoxidable 304 de diferentes medidas y calibres, 

y el planchón es de acero al carbono. 

 

31. Un proceso para la reducción y disposición final de residuos orgánicos mediante 

hidrólisis alcalina, que comprende las etapas de: 

  

A. Introducir el material a reducir y/o transformar dentro de la cámara de 

reducción (2) y cerrar herméticamente dicha cámara (2), 

B. Aplicar el álcali a un tanque alimentador (7) previamente aforado,  

C1. Alimentar la cámara de reducción (2) con la solución de álcali proveniente 

del tanque alimentador (7), 

C2. Simultáneamente, encender el quemador de gas (31) de la cámara 

térmica (3) cubierta por la plancha (4) para precalentar la cámara de 

reducción (2) durante 3 a 10 minutos, mientras que el tanque alimentador 

(7) termina la etapa de llenado, 

D. Encender la resistencia para elevar la temperatura y la presión al interior 

de la cámara lo cual tarda entre 45 a 75.  

E. Conducir el vapor alcalino resultante del proceso, el cual lleva consigo el 

residuo a un condensador, donde se realiza la separación de sólidos y/o 

grasas y se genera un vertimiento neutro, que puede ser enviado al 

alcantarillado o eliminarse por evaporación solar o evaporación mecánica 

forzada, que reduce a cero el vertimiento, y   

F. Despresurizar el equipo inmediatamente. 



32. El proceso para la reducción y disposición final de residuos orgánicos mediante 

hidrólisis alcalina de la reivindicación 31, el cual comprende una etapa G), en la 

cual se enciende nuevamente el quemador (31) durante 1 a 5 minutos, 

simultáneamente se prende una bomba de vacío que va conectada al equipo 

para secar la materia y mejorar la presentación del residuo cálcico (cenizas), 

resultante de la reducción de mascotas, cárnicos y similares.  

 

33. El proceso para la reducción y disposición final de residuos orgánicos mediante 

hidrólisis alcalina de la reivindicación 31, caracterizado porque el tiempo de la 

reducción total está entre 20 y 100 minutos. 

 

34.  El proceso para la reducción y disposición final de residuos orgánicos mediante 

hidrólisis alcalina de la reivindicación 33, caracterizado porque el tiempo de la 

reducción para mascotas es de 45 a 60 minutos, mientras que el tiempo de 

reducción de cadáveres humanos oscila entre 80 a 100 minutos.  

 


