REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo para la extraccion e insercion de camisas de cilindro de motor que comprende
bases de soporte (1) dispuestas una frente a la otra, un soporte (2) que se inserta
perpendicularmente en las bases de soporte a través de orificios (5), un husillo (3) que
atraviesa en su extremo superior un orificio (6) en el soporte (2), estando el soporte (2)
ajustado al husillo (3) mediante una tuerca superior (7) y una arandela (9) que se disponen en
la cara superior de soporte (2) y opcionalmente una tuerca intermedia superior (8) y una
arandela (9) que se disponen en la cara inferior del soporte, un flanche mévil (4) conformado
por una placa inferior (12) y una placa superior (13), dicha placa superior (13) estando
compuesta por dos partes (131, 132) separadas a una distancia ajustable, cada una de esas
partes tiene una pluralidad de orificios (14) que reciben pernos (15) que unen la placa inferior
(12) y la placa superior (13), la placa inferior (12) y la placa superior (13) teniendo cada una un
agujero central (17, 18) que recibe el extremo inferior del husillo (3), al cual se ajustan mediante
una tuerca intermedia inferior (19) y una arandela (21) que se disponen en la cara superior de
la placa superior del flance (4) y una tuerca inferior (19) y una arandela (21) que se dispone en
la cara inferior de la placa inferior (12) del flanche (4).

2. El dispositivo de la reivindicacion 1, en donde la placa inferior (12) del flanche (4) comprende
dos orificios (16) que reciben los pernos (15) que se acoplan, cada uno, con un orificio (14) de
la placa superior (13).

3. El dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde cada parte
(131, 132) de la placa superior del flance (4) comprende tres orificios (14) que reciben los
pernos (15).

4. El dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde los pernos
(15) se acoplan a orificios (14) en cada una de las partes (131, 132) de la placa superior (13)
gue son equidistantes al agujero central (18) de la placa superior.

5. El dispositivo segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde las bases de
soporte (1) comprenden estructuras laterales (10) con orificios (11).

6. Un método para extraer una camisa de cilindro de motor que comprende: i) insertar un
soporte (2) en los orificios (5) de las bases de soporte (1), disponiendo las bases de soporte (1)
una frente a la otra; ii) ensamblar la placa inferior (12) y la placa superior (13) formando un
flanche movil (4), atravesando los orificios (14, 16) de las placas con los respectivos pernos
(15) desde abajo, ajustando el flanche (4) al diametro de la camisa de cilindro de motor que se
extrae; iii) montar un husillo (3) a través de un orificio (6) del soporte (2) y ajustar el soporte (2)
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en el extremo superior del husillo (3) con una tuerca superior (7) y sus respectivas arandelas
(9); iv) montar el ensamble en la parte superior de un bloque de cilindros de un motor y
disponer las bases de soporte (1) alrededor de la camisa de cilindro a extraer; v) insertar en el
extremo inferior del husillo (3), desde la parte inferior del bloque de cilindros, una tuerca
intermedia inferior (19), el flanche mévil (4) a través de sus orificios centrales (17, 18) y una
tuerca inferior (20), ajustando las tuercas al flanche con sus respectivas arandelas (21), la cara
superior del flanche movil (4) estando en contacto con la parte inferior de la camisa de cilindro
a ser extraida; y vi) girar la tuerca superior (7), desplazando el flanche (4) hacia arriba,
extrayendo la camisa (22) del cilindro de motor.

7. El método de la reivindicacion 6, en donde en el paso i) el soporte (2) se ubica tal que el
orificio (6) se disponga de manera equidistante a las bases de soporte (1).

8. El método segun cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7, en donde en el paso ii) las placas
superior (13) e inferior (12) del flanche moévil se unen mediante dos pernos (15) y cada perno
es recibido en un orificio (14) de cada una de las dos partes (131, 132) que conforman la placa
superior (13), siendo los agujeros (14) equidistantes al centro de la placa.

9. El método segun cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, en donde en el paso iv) las bases
de soporte (1) se ajustan al bloque de cilindros de motor mediante pernos, que pasan por
ranuras (11) en una estructura lateral (10) en cada base de soporte.

10. Un método para insertar una camisa de cilindro de motor que comprende: i) insertar un
soporte (2) en los orificios (5) de las bases de soporte (1), disponiendo las bases de soporte (1)
una frente a la otra; ii) ensamblar la placa inferior (12) y la placa superior (13) formando un
flanche mavil (4), atravesando los orificios (14, 16) de dichas placas con los respectivos pernos
(15) desde arriba, ajustando el flanche (4) al didmetro de la camisa de cilindro de motor que se
inserta; iii) montar un husillo (3) a través del orificio (6) del soporte (2) y ajustar el soporte (2) en
el extremo superior del husillo (3) con una tuerca superior (7) y una tuerca intermedia superior
(8) y sus respectivas arandelas (9); iv) insertar en el extremo inferior del husillo (3), una tuerca
intermedia inferior (19), el flanche mévil (4) a través de sus orificios centrales (17, 18) y una
tuerca inferior (20), ajustando las tuercas al flanche con sus respectivas arandelas (21); v)
montar el ensable en la parte superior del bloque de cilindros, de manera que la cara inferior
del flanche movil (4) esté en contacto con la parte superior de la camisa de cilindro a ser
insertada (22); vi) girar la tuerca intermedia inferior (19), desplazando el flanche (4) hacia abajo,
insertando la camisa (22) en el cilindro del motor.

11. El método de la reivindicacion 10, en donde en el paso i) el soporte (2) se ubica tal que el
orificio (6) se disponga de manera equidistante a las bases de soporte (1).
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12. El método segun cualquiera de las reivindicaciones 10 y 11, en donde en el paso ii) las
placas superior (13) e inferior (12) del flanche mévil se unen mediante dos pernos (15) y cada
perno es recibido en un orificio (14) de cada una de las dos partes (131, 132) que conforman la
placa superior (13), siendo los agujeros (14) equidistantes al centro de la placa.

13. El método segln cualquiera de las reivindicaciones 10 a 13, en donde en el paso v) las
bases de soporte (1) se ajustan al blogue de cilindros de motor mediante pernos, que pasan
por ranuras (11) en una estructura lateral (10) en cada base de soporte.



