
REIVINDICACIONES 

 

1. Recipiente de envasado que puede volver a cerrarse, que incluye un 

laminado flexible con una configuración de apertura y cierre incorporada (1), 

comprendiendo dicho laminado una estructura interna (9) y una estructura 

externa (8), unidas de manera adhesiva cara a cara por un adhesivo permanente 

(3), con un patrón de adhesivo sensible a la presión (2) integrado entre dichas 

estructuras interna (9) y externa (8), estando el adhesivo sensible a la presión 

(2) enteramente cubierto por el adhesivo permanente (3), formando la estructura 

externa (8) la superficie exterior del recipiente y la estructura interna (9) la 

superficie interior del recipiente, comprendiendo la estructura externa (8) una 

porción de solapa exterior delimitada por una línea incisa (5) a través de la 

estructura externa y la estructura interna una porción de solapa interior 

delimitada por una línea incisa (6) a través de la estructura interna, creando la 

línea incisa interna (6) y la línea incisa externa una abertura en el recipiente 

cuando las solapas se separan hacia atrás, extendiéndose una región marginal 

(17) de la solapa exterior más allá de un borde de la solapa interior y solapando 

una superficie subyacente de la estructura interna (9), estando unidas las 

solapas interior y exterior con el adhesivo permanente (3) y estando dispuesto el 

adhesivo sensible a la presión (2) entre la región marginal (17) de la solapa 

exterior y la superficie subyacente de la estructura interna (9) para unir y volver 

a unir, cuando se usa, la solapa exterior a la superficie subyacente, 

caracterizándose el laminado por que la relación entre la suma de los espesores 

superpuestos del adhesivo permanente (3) y el adhesivo sensible a la presión 

(2) dentro del patrón y el espesor del adhesivo permanente fuera del patrón es 

al menos 1,3, preferiblemente al menos 2,0, más preferiblemente al menos 2,5, 

lo más preferiblemente al menos 3,0. 

2. El recipiente de envasado que puede volverse a cerrar según la 

reivindicación 1, en el que el espesor del adhesivo permanente (3) fuera del 

patrón está comprendido entre 0,5 y 10 µm, preferiblemente entre 1,0 y 7,0 µm, 

más preferiblemente entre 1,5 y 5,0 µm. 

3. El recipiente de envasado que puede volverse a cerrar según las 

reivindicaciones 1 ó 2, en el que el patrón se caracteriza porque el espesor del 

adhesivo permanente (3) está comprendido entre: 



-  0,5 y 10 µm cuando el espesor del adhesivo sensible a la presión (2) está 

comprendido entre 2 y 10 µm; 

- preferiblemente entre 1,0 y 7,0 µm cuando el espesor del adhesivo sensible a 

la presión (2) está comprendido entre 2,5 y 7,0 µm; 

- más preferiblemente entre 1,5 y 5,0 µm cuando el espesor del adhesivo 

sensible a la presión (2) está comprendido entre 3,0 y 5,0 µm. 

4. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el espesor del adhesivo 

permanente (3) en el patrón es inferior al espesor del adhesivo permanente (3) 

fuera del patrón, formando el menor espesor del adhesivo permanente en el 

patrón un rebaje para el adhesivo sensible a la presión (2).  

5. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la relación entre el 

espesor del adhesivo sensible a la presión (2) y el espesor del adhesivo 

permanente (3) en el dibujo está comprendida entre 1 y 9, preferiblemente entre 

1 y 7, más preferiblemente entre 1 y 4. 

6. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el espesor del adhesivo 

permanente (3) fuera del patrón está comprendido entre 1,5 y 3,5 µm cuando el 

espesor del adhesivo sensible a la presión (2) en el patrón está comprendido 

entre 2,5 y 6 µm.  

7. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el adhesivo permanente 

(3) comprende uno o más (co)polímeros seleccionados del grupo formado por 

poliuretano, acrílico, alquileno vinilo alcanoato y alquileno alilo alcanoato. 

8. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el adhesivo sensible a la 

presión (2) comprende uno o más (co)polímeros seleccionados del grupo 

formado por, acrílico, alquileno vinilo alcanoato y alquileno alilo alcanoato 

acrílico. 

9. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el adhesivo sensible a la 

presión (2)  es un adhesivo a base de agua caracterizado por un contenido en 

sólidos comprendido entre 25 % y 80 % en peso, preferiblemente entre 30 % y 



75 % en peso, más preferiblemente entre 35 % y 70 % en peso;  

10. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el adhesivo permanente 

(3) comprende uno o más agentes reticulantes seleccionados del grupo formado 

por poliisocianato no bloqueado, poliisocianato bloqueado, C1-C4 formaldehído 

amino alcoxilado y carbodiimida. 

11. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que una de las estructuras (8, 

9), interna o externa, del laminado comprende además un patrón de 

recubrimiento de liberación (4) en una zona de inicio de apertura (7) adyacente 

al patrón de adhesivo sensible a la presión (2), estando dicho recubrimiento de 

liberación (4) cubierto completamente por el adhesivo permanente (3). 

12. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la estructura interna (9) 

incluye una capa de material sellable, siendo dicho material sellable un polímero 

sellable o un recubrimiento sellable. 

13. El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la estructura interna (9) 

y/o la estructura externa (8) incluye(n) una capa de barrera (10). 

14.  El recipiente de envasado que se puede volver a cerrar según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el laminado flexible con 

una configuración incorporada de apertura y cierre (1) es una tapa. 

15. Un método para fabricar el laminado flexible para el recipiente de 

envasado de la reivindicación 1, teniendo dicho laminado una configuración 

incorporada de apertura y de cierre (1), comprendiendo dicho método las etapas 

de: 

- aplicar en un patrón un adhesivo sensible a la presión (2) sobre una superficie 

de la estructura interna o externa (8, 9); 

- aplicar un adhesivo permanente (3) sobre al menos el 85 % de toda la superficie 

de la estructura interna o externa (8, 9), cubriendo el adhesivo permanente (3) 

totalmente el adhesivo sensible a la presión (2) antes o después de unir de forma 

adhesiva la estructura interna (9) a la estructura externa (8); 

- marcar las estructuras interna y externa (8, 9) mediante una estación de 

marcado (13) antes o después de unir de forma adhesiva la estructura interna 



(9) a la estructura externa (8) cara a cara por medio del adhesivo permanente 

(3) para formar el laminado, formándose una línea incisa externa (5) a través del 

espesor de la estructura externa (8) coincidente con el perímetro exterior del 

adhesivo sensible a la presión (2) y una línea incisa interna (6) a través del 

espesor de la estructura interna (9) coincidente con el perímetro interior del 

adhesivo sensible a la presión (2), estando la región marginal (17) de la porción 

de apertura externa entre las líneas incisas externa e interna (5, 6) unida a una 

superficie subyacente de la estructura interna (9) por medio del adhesivo 

sensible a la presión (2). 

16. El método de acuerdo con la reivindicación 15, en el que la capa de 

adhesivo permanente (3) se aplica con rebajes en la región del patrón, 

estampándose el adhesivo sensible a la presión (2) en una etapa separada 

en dichos rebajes. 


