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REIVINDICACIONES

1. Una bomba para un sistema de suministro de un
liquido como un rocio, en particular para un sistema de
suministro que comprende un contenedor comprimible, en
donde tal bomba comprende:

- un alojamiento que forma una camara Yy una
abertura de suministro, en donde tal presidén en tal cémara
puede variarse para bombear liquido desde tal contenedor
hacia tal cémara, vy ademds desde tal cémara hacia tal
abertura de suministro; y

— un regulador que se coloca de manera fija en
tal cémara, siendo eldstico tal alojamiento y teniendo una
direccidn longitudinal; comprendiendo tal regulador:

- una valvula interna para regular un flujo de
liguido entre tal contenedor y tal cémara;

- una véalvula externa para regular un flujo de
liquido entre tal cémara y tal abertura de suministro; y

- un vastago que se extiende en tal direccidn
longitudinal de tal alojamiento al menos entre tal valvula
interna y tal véalvula externa, siendo eldstico tal wvastago
a través de su longitud a fin de ser lateralmente flexible
desde una forma original hacia wuna forma distorsionada;
caracterizada porque tal regulador comprende ademds una
guia de desplazamiento localizada en una porcidén externa de

tal vastago sobre un lado interno de tal valvula externa, y
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comprendiendo tal alojamiento una regidén guia localizada
adyacente a tal guia de desplazamiento; un perimetro
externo de tal guia de desplazamiento y al menos una
porcién de una superficie interna de tal regidén guia
adaptandose entre si a fin de permitir el desplazamiento
relativo entre tal guia de desplazamiento y tal regidn
guia, substancialmente a lo largo de tal direccidn
longitudinal de tal alojamiento, a fin de transferir tal
flexién lateral de tal véastago hacia un desplazamiento
relativo entre tal valvula externa y tal alojamiento a 1lo
largo de tal direccidén longitudinal de tal alojamiento.

2. La bomba de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizada porque tal desplazamiento relativo da como
resultado un desplazamiento de tal valvula externa hacia
tal abertura de suministro, cuando tal vastago se mueve
desde tal forma original hacia tal forma distorsionada.

3. La bomba de conformidad con cualgquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque tal
perimetro externo de tal guia de desplazamiento se localiza
a una mayor distancia radial de una linea central axial de
tal vastago en comparacidén con una distancia radial de una
superficie principal de tal vastago.

4. La bomba de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque tal guia

de desplazamiento forma una porcidén de tal regulador,
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siendo preferentemente tal guia de desplazamiento una parte
integral de tal regulador.

5. La bomba de conformidad con cualgquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque un Aarea
de corte transversal de tal cédmara es menor en tal regidn
guia gque en una regién de tal cédmara gque se encuentra
longitudinalmente hacia adentro de tal regidn guia.

6. La bomba de conformidad con cualquiera de
tales reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
una superficie interna de tal alojamiento comprende al
menos un primer canal para tal ligquido, localizandose tal
primer canal longitudinalmente hacia afuera de tal véalvula
externa, cuando tal vastago se encuentra en tal forma
original.

7. La bomba de conformidad con la reivindicacién
6, caracterizada porque tal primer canal forma una ranura
en tal superficie interna de tal alojamiento, extendiéndose
tal ranura substancialmente perpendicular a tal direcciédn
longitudinal de tal alojamiento.

8. La bomba de conformidad con la reivindicacidén
6 o 7, caracterizada porque tal desplazamiento relativo da
como resultado un desplazamiento de tal valvula externa
hacia tal abertura de suministro hacia un lugar adyacente a
tal primer canal, cuando tal véastago se encuentra en tal

forma distorsionada.
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9. La bomba de conformidad con cualquiera de
tales reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal guia de desplazamiento y/o tal regidén guia comprenden
al menos un segundo canal para gque tal liguido pase
longitudinalmente tal guia de desplazamiento.

10. La bomba de conformidad con cualgquiera de
tales reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal wvalvula interna comprende una porcién central y una
porcién periférica, siendo tal porcidén central més rigida
que tal porcidén periférica.

11. La bomba de conformidad con cualgquiera de
tales reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal superficie interna de tal alojamiento comprende un
primer soporte adaptado para cooperar con tal porcién
periférica de tal véalvula interna a fin de formar un sello
interno.

12. La bomba de conformidad con cualquiera de
tales reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal superficie interna de tal alojamiento comprende un
segundo soporte adaptado para formar una unidén a tope para
tal wvalvula interna, localizédndose tal segundo soporte
longitudinalmente hacia dentro de tal primer soporte,
teniendo tal céamara una menor area de corte transversal en
tal segundo soporte que en tal primer soporte.

13. La bomba de conformidad con cualgquiera de
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tales reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal valvula externa comprende una porcidén central y una
porcién periférica, siendo tal porcidén central més rigida
que tal porcidén periférica.

14. La bomba de conformidad con la reivindicacidn
13, caracterizada porque tal porcidén periférica de tal
valvula externa comprende un margen adaptado para cooperar
con tal superficie interna de tal alojamiento,
sobresaliendo tal margen en una direccién hacia tal
superficie interna de tal alojamiento.

15. La bomba de conformidad con cualgquiera de
tales reivindicaciones precedentes, caracterizada porque
tal bomba comprende, o preferentemente consiste en, un
alojamiento de wuna pieza y un regulador de una pieza,
formando tal regidén guia y/o tal guia de desplazamiento una
porcidén de tal alojamiento y/o tal regulador,
respectivamente.

16. Una wunidad de boquilla rociadora para un
sistema de suministro de un liquido como un rocio, en
particular para un sistema de suministro qgque comprende un
contenedor comprimible, comprendiendo tal unidad de
boquilla rociadora wuna porcidén externa y una porcidn
interna, comprendiendo tal porcidén externa una cavidad para
recibir tal porcién interna, comprendiendo tal porcidn

externa una abertura de rocio para suministrar tal rocid en
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una direccién de rocio, encajandose tal porcidén interna en
tal porcidén externa de tal manera que se proporciona al
menos un conducto para tal liquido a través de tal unidad
de boquilla rociadora; caracterizada porque tal unidad de
boquilla rociadora comprende al menos dos cauces para
transportar tal liquido, cuyos cauces se colocan para
encontrarse adyacentes a tal abertura de rocio,
encontrandose tales cauces en conexién fluida con tal por
lo menos un conducto vy extendiéndose substancialmente
perpendiculares a tal direccidén de rocio.

17. La unidad de boquilla rociadora de
conformidad con la reivindicacidén 16, caracterizada porque
tales cauces se forman como ranuras en tal porcidn externa.

18. La unidad de boquilla rociadora de
conformidad con la reivindicacidén 16 o 17, caracterizada
porgque comprende cuatro de tales cauces, preferentemente
colocados para encontrarse entre si en angulos rectos.

19. La unidad de boquilla rociadora de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 16 a 18,
caracterizada porque tal porcidén externa comprende una
ranura en una pared de tal cavidad, adaptédndose tal porcidn
interna para colocarse réapidamente por Dbroche en tal
ranura.

20. La unidad de boquilla rociadora de

conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 16 a 19,
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caracterizada porque tal abertura de rocio comprende
paredes paralelas, por ejemplo, que tienen una forma
cilindrica.

21. La bomba de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 15, caracterizada porque tal bomba
comprende una unidad de boquilla rociadora en su abertura
de suministro, ©preferentemente una unidad de boquilla
rociadora de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 16 a 20.

22. La bomba de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 15 o la reivindicacién 21,
caracterizada porque tal bomba consiste en material de
plastico, preferentemente tal bomba completa consiste del
mismo tipo de material de pléstico.

23. Un sistema de suministro para suministrar un
liguido como un rocio que comprende una bomba de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 21 a 22
y un contenedor ©plegable ©para contener liquido por
suministrarse a través de tal bomba, encontridndose tal
bomba en conexidén hermética a fluidos con tal contenedor
plegable.

24. El1 sistema de suministro de conformidad con
la reivindicacién 23, caracterizado porque tal Dbomba se
adapta para localizarse verticalmente debajo de tal

contenedor plegable.
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25. Un método para suministrar un liquido como un
rocio proveniente de un sistema de suministro de
conformidad con la reivindicacidén 23 o 24, caracterizado
porgque comprende:

- sujetar tal <cédmara a wuna fuerza externa,
proporcionando tal fuerza externa una presidén incrementada
en tal cémara;

- permitir que tal fuerza externa flexione tal
vastago lateralmente hacia tal forma distorsionada;

- transferir tal flexidén lateral de tal vastago
hacia un desplazamiento relativo entre tal valvula externa
y tal alojamiento a lo largo de tal direccién longitudinal
de tal alojamiento por medio de tal guia de desplazamiento;

- permitir de este modo que tal liguido pase tal
vadlvula externa.

26. E1l método de conformidad con la
reivindicacién 25, caracterizado porque tal desplazamiento
relativo entre tal valvula externa y tal alojamiento a 1lo
largo de tal direccién longitudinal de tal alojamiento
comprende una extensidén de tal vastago debido a tal presidn
incrementada en tal camara, provista por tal fuerza

externa.



