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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE PROPIEDAD INDUSTRIAL

E. S. D.

GUSTAVO  SEDUAND  POPQLGUee . Mmor de cdad
domicililado en  BOCADAMAN GA.  identiticado con Cédula de cindadania No.
C)3'g20 . )SD. expedida en  BOCAMAMANGE __ por

medio del presente confiero poder ESPECIAL pero amplio v suficiente a los abogados
CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ y/o CLARA C "ORTES DE RODRIGUEZ, v/0
GUSTAVO CALDERON ROSERO y/o CARMEN GRACIELA FIL.LOREZ en su orden,
identificados con las Cédulas de Ciudadania No. 17.117.818 de Bogota, 22.429.053 de
Barranquilla, 17,119.352 de B()goté,_63.325.304 de Bucaramanga v portadores de las
Tarjetas Profesionales Nos.. 17.402, 31.984, 14.557, 95.722, del C.8.J. respectivamente,
domiciliados enla Carrera Séptima No. 17-51 Oficina 710 Edificio Carrera Séptima de
Bogota, Colombia, para solicitar de las oficinas vy autoridades correspondientes REGISTRO
DE PATENTE DE INVENCION: __ENCOFOADQ HETATCH CON Ei4d
ACCELORLOS PACA HOLRPEAPD PE CONCEETD

En consecuencia, mis- apoderados quedan facultados para dar ante dichas
autoridades todos los pasos necesarios en cumplimiento del objeto indicado, como
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apelaciones, presentar observaciones, oposiciones, reclamos, responder
observaciones y/o oposiciones, Solicitar Renovaciones, abonar todos los
impuestos y cuotas de cualquier otros pagos determinados por la Ley; Recibir
todos los documentos presentados, solicitar testimonios, desistir y enmendar
solicitudes, cobrar y percibir para oponerse Yy protestar contra cualesquiera
solicitudes, que a juicio de los apoderados pudieran prestarse a confusién o
infringir o de cualquier modo perjudicar el derecho marcario del Mandante. Al

Mandatario se le otorga autorizacién amplia y bastante para contestar todos los

desistir de procedimientos, transar conflictos, pudiendo asi mismo sustituir este

. g reclamos y demandas presentadas ante autoridades administrativas y judiciales,

poder en todo o en parte y revocar dichas sustituciones, asi como tambien
cualquier otra diligencia relacionada con este proceso.

Del sefor Superintendente, atentamente,
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Carrera 72 No. 17 - 51 Of. 710 Tels. (571) 341 9841
(571) 400 9180 (571) 286 8037 - Celular: (315) 317 1181
E-mail: trademarks1@tutopia.com - Bogota, Colombia, S.A.
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PATENTE DE INVENCION

ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS PARA MOLDEADO DE
CONCRETO

OBJETIVO:

Esta invencion se relaciona con un encofrado metalico para el vaciado de concreto
en obras civiles de construccion e infraestructura, de facil manejo, multiples usos,
dentro de una caracteristica modular que permite la conexion entre si a través de
una gama de accesorios metalicos. Estos encofrados o formaletas metalicas son
modulos que constituyen ensambles en lamina de acero con refuerzos y en
tamafios segun las necesidades de la obra y que adyacentes entre si imparten la
forma al concreto, particularmente muros, divisiones o paredes.

La fabricacién se hace en lamina de acero de 2 a 3 mm# de espesor y las unidades
conformadas pueden tener un peso de hasta 25 kilogramos y en dimensiones que

varian desde los 5 a 80 cms/ de ancho y desde los 20 a 240 cms de altura con

escalas crecientes de 5 cms entre las diferentes medidas.

VENTAJAS:

Hablamos de su bagjo peso y facilidad de manejo y transporte. En efecto el
modulo basico no sobrepasa los 25 kﬂSgramos pero en modulos de 240 X 60 cms
puede pesar 43 kllogramos factor manejable por cualquier operario.

Facilita un acabado liso o texturizado del concreto a la vista.

Puede construirse en tamafios y medidas a manera de moédulos “irregulares”
cuando las circunstancias lo exijan.

Instalacion manual sin necesidad de grias torre.

Facil transporte a la obra dada su configuracion a manera de cajas.

Disefio bajo norma de sismo resistencia (NSR — 98).

Evita desperdicios de materiales y escombros

Facilita control de herramientas y materiales en obra.

Permite su reutilizacion por su caracteristica metalica.

A



Economia de costos en obra.
Uso versatil en uso de vivienda u obras civiles.
Lavables luego del vaciado y retirado del muro, y

Almacenables con economia de espacio.

DESCRIPCION TECNICA Y FIGURAS:

El encofrado formaleta de nuestro invento se ilustra segln las siguientes figuras:

La figura 1 presenta un modulo metalico base para el encofrado del invento.

La figura 2 es un accesorio angular metalico en L. que permite el giro externo
entre moédulos adyacentes.

La figura 3 es un accesorio tipo rinconera a manera de caja que permite el giro
interno entre modulos adyacentes.

La figura’'4 (a — e) presenta{'una disposicion de accesorios metalicos utilizados en
el armado de los mddulos o encofrados en obra, a saber: chapetas, prensas
mordaza, pines pasadores, distanciadores corbata y alineadores, y

La figura 5 presenta una disposicion ejemplificada de mdédulos de encofrado de

adyacencia paralela con algunos accesorios de ensamble.

Seglin la figura 1 el encofrado o formaleta metalica modular del invento se
caracteriza por una estructura 10, compuesta de una ldmina de acero 11,
rectangular y en dimensiones segun las necesidades, bordeada en su longitud por
unos parales metéalicos 12 longitudinales, y transversalmente a los mismos unos
parales de cierre 13 en su anchura cuyos bordes extremos de empalme recto

llevan unos recortes angulares (ver detalle A en figura 5 ),

Cada paral a lo largo y ancho bordeando la ldmina 11 lleva en su longitud unas
perforaciones 14 de espaciado equidistante. La superficie plana de la lamina 10 va
reforzada por unos elementos metalicos 15 de perfil en V invertida en tanto su
anchura lleva unos refuerzos o tirantes 16 perpendiculares a los anteriores. El

modulo o encofrado hace empalme con otro similar a través de un perfil angular
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17 (figura 2) el cual actiia como un médulo de acople para permitir el giro externo

con otro modulo adyacente 10’ (figura 1).

Estos angulos 17 guardan la misma longitud del médulo 10 y llevan perforaciones
sobre sus caras. Los moddulos del encofrado guardan en su instalacion una
distancia o separacion paralela con otro médulo, espacio en el cual se vacia el

concreto para la configuracién del muro o division de obra respectiva.

Otro elemento de empalme lo constituye el llamado mddulo de rinconera (figura
3) que a manera de caja 28 es una estructura metalica prismatica que permite el
giro interno de moédulos adyacentes. Lleva unas paredes metalicas 29 y 30
perforadas para permitir el paso de pasadores o puntas de chapeta como veremos

luego.

El empalme entre modulos de encofrado adyacentes (figura 5) se hace a través de
un elemento de amarre denominado distanciador o corbata 18 (figura 4c), que es
una platina metélica de 5 a 120 cmé%erforada en sus extremos con agujeros 19
de unos 10 rmr?é parahp;rr—ni—t_i,r el acople ajustado de un elemento metalico tipo
gancho o pin pasador 20 (figura 4b) el cual se presenta como una varilla con un
doblez angular. Esta corbata o distanciador regula la distancia o espacio entre 2

modulos de adyacencia paralela a través de un espacio e (figura 5) rellenable con

el concreto.

Instalados dos modulos o encofrados se procede a un alineamiento que busca su
verticalidad y rigidez estructural, a través de un elemento alineador 21 (figura 4d)
conformado por un perfil metalico en U de longitud variable, el cual se fija a lo
ancho del encofrado a través de una prensa mordaza 22 (figura 4e) compuesta de
un tornillo de apriete manual 23 que presiona el plano libre del distanciador contra
el encofrado y se sostiene alli mediante unos garfios 24 metalicos y doblados para
permitir su penetracién y sujecion sobre las perforaciones 14 del marco del

encofrado.

A
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La uniéon de médulos entre si se complementa a través de unos elementos de
enlace o chapetas 25 (figura 4a) compuestas por una platina 26 con una ranura
axial y un doblez en angulo y una varilla soldada 27 con extremo doblado para

penetrar las perforaciones de los bordes del encofrado.

Hay un elemento situado sobre las esquinas del médulo o encofrado a manera de
una placa seguro soldada en dicho sitio y que permite el paso del pin o pasador 20

que asegura el distanciador o corbata 18 a los médulos adyacentes.

Los modulos del presente invento se instalan manualmente al tenor de las
siguientes prescripciones:

1. aplicar el desmoltante a los modulos

2. iniciar el encofrado de la formaleta segin la modulacion de cada obra

3. instalar y sujetar el angulo conector externo 17 a los médulos adyacentes

4. instalar las chapetas 25 en las perforaciones enclavando la ranura de la

platina 26 y la punta de la varilla 27 en dichas perforaciones
5. instalar el distanciador o corbata 18 sujetando los moédulos paralelos a

través de la perforacion 19 de dicha lamina con el pin pasador 20 sobre la

plaqueta seguro 30 en la esquina de cada médulo ver vl

6. ajustar el alineador 21 en el moédulo a través de la prensa 22 para confrontar

la verticalidad y alineamiento del encofrado antes de vaciar el concreto.

La cara lisa del encofrado en su lamina metalica se recubre antes de vaciar el
concreto con una sustancia desencofrante para evitar que la pasta de concreto se

adhiera a la formaleta, la cual se lava a presion una vez terminado el vaciado.

La rigidez del encofrado se asegura a través de la instalacién de pines pasadores
para los distanciadores y chapetas a través de las perforaciones en el marco del

encofrado o modulo.
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Estos modulos se pueden fabricar en tamafios de 240 cms de largo y en anchos
, |
que van desde los 3}}0 cms. Los modulos de rinconera van en longitudes desde

20 a 240 cms al igual que los 4ngulos de giro externo.
_—

El peso del médulo encofrado de acuerdo a las dimensiones escogidas puede

variar entre los 3 kilogramos (5 x 120 cn’}ﬁ/ ) hasta los 43 kilogramos (60 x %ft()

cny{).




REIVINDICACIONES

1. Encofrado metalico modular para moldear concreto en construcciones,
caracterizado por comprender:

un cuerpo o estructura metélica a manera de una caja rectangular rebordeada
por perfiles metalicos perforados en sus flancos que actiian como marco

una ldmina metélica de fondo liso ;

unos refuerzos a manera de nervaduras que recorren el tramo longitudinal del
encofrado/‘,

unos refuerzos transversales a manera de varillas que recorren la anchura del
encofrado, Vo<

medios de seguro en las esquinas del encofrado para recibir elementos de
enlace con encofrados adyacentes y paralelos entre cuyos espacios se vacia el
concreto | Y/, Vo

medios accesorios complementarios para la fijacion alineamiento y verticalidad

de los encofrados al instalarse en obra.

2. Encofrado conforme a la reivindicaciéon 1 en donde, para la disposicion

i1
adyacente de dos modulos tales, se provee unas estructuras angulares en L con
caras perforadas cuya funcion es permitir el giro exterior entre moédulos

adyacentes.

. Encofrado conforme a las reivindicaciones 1 y 2 en donde para la disposicion
adyacentes de modulos tales se provee una estructura tipo caja o rinconera con
paredes perforadas cuya funcién es permitir el giro interno entre modulos

adyacentes.

. Encofrado metalico modular segun la reivindicacion 1 en donde dichos medios

accesorios complementarios se caracterizan por uniones de chapeta a través de



espigos doblados sobre platinas angulares ranuradas para su fijacion tanto en

el espesor del marco del encofrado como sobre las perforaciones del mismo.

. Encofrado metdlico segin la reivindicacion 1 en donde dichos medios
accesorios complementarios se caracterizan por unos enlaces a manera de
laminas metélicas o corbatas para unir los extremos de médulos de adyacencia
paralela a través de pines pasadores de punta doblada para acoplar sobre las

perforaciones del marco encada encofrado o médulo.

. Encofrado metdlico segin la reivindicacion 1 en donde dichos medios
accesorios complementarios se caracteriza por un elemento en perfil de U para
el alineamiento y verticalidad del encofrado, fijado al mismo a través de una
prensa mordaza de tornillo accionada manualmente, con puntas tipo garfio

dobladas que penetran sobre las perforaciones del marco de dicho encofrado.

. Encofrados metalicos modulares dispuestos en adyacencia paralela y segun las
reivindicaciones anteriores, cuyo espacio de separacion permite el moldeado
de un volumen de concreto para la conformacion de muros en edificaciones u
obras de infraestructura, que permite su retiro del mismo con base en una capa
antifraguante sobre la cara lisa de la lamina metédlica de fondo que hace

contacto con dicho concreto.



RESUMEN

Esta invencion se relaciona con un encofrado metélico para el vaciado de concreto
en obras civiles de construccion, infraestructura y vivienda, de facil manejo,
multiples usos, dentro de una caracteristica modular que permite la conexion entre
si a través de una gama de accesorios metalicos. Estos encofrados o formaletas
metélicas son modulos que constituyen ensambles en lamina de acero con
refuerzos y en tamafios segun las necesidades de la obra y que adyacentes entre si
imparten la forma al concreto, particularmente muros, divisiones, lozas y placas

de entrepiso .

La fabricacién se hace en lamina de acero de 2 a 3 mms de espesor y las unidades
conformadas pueden tener un peso de hasta 43 kilogramos y en dimensiones que
varian desde los 5 a 80 cms de ancho y desde los 20 cms a 240 cms de altura, con

escalas crecientes de 5 cms entre las diferentes medidas.
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Bogota D.C.,

Doctor
CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ
Apoderado

REFERENCIA: Radicacion No. 03 100558

Tramite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 1418
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo
el expediente indicado en la referencia, reune los requisitos de forma
establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, y en las demas disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de
su publicacion en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la misma Decision.

Siendo manifestacion expresa del interesado, la solicitud no sera publicada
antes de los doce (12) meses contados a partir de la fecha de presentacion, por
lo tanto la publicacion en este caso no se hara antes del dia 13 de noviembre
de 2004.

Cuamplase « e DIC 2000
Dado en Bogota DC, a |Os/7' f UL Ul

ALIX CARMEANZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Division de Nuevas Creaciones Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7 y 10
Conmutador: 382 0840

Fax: 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co

WWW,SiC.goVv.CcO
Bogota, D.C., Colombia
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i Software Soporte Logico
Commercial Name Nombres Comerciales
Design Disefios

Sefiores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

REF: EXPEDIENTE No. 03-100558
PATENTE: “ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS PARA MOLDEADO
DE CONCRETO.”

Estimados sefores:

Con fundamento juridico en lo dispuesto por el Articulo (44) de la Decision (486)
de la Comision de la Comunidad Andina de Naciones (CAN) ruego a ustedes
disponer lo pertinente para proceder al Examen de Patentabilidad de la Solicitud
citada en la referencia, para lo cual estamos adjuntando el recibo de pago
correspondiente a la tasa vigente para este caso.

En consecuencia, esperamos se surta este tramite para que el expediente siga su
curso normal, hasta su concesion.

Atent?nte, / W

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ.
C.C. No. 17.117.818- Bogota
T.P. No. 17.402- C.S.J.

Anexo.- Recibo de Pago

Carrera 13 A No. 28-38 Mz 2 Bufette 245 Parque Central Bavaria
PBX (57 1) 341 9841 - FAX (57 1) 336 8592 - Cel. (315) 317 1181
E-mails: tmcarlos@etb.net.co , trademarks1@hotmail.com
Bogota D.C., COLOMBIA, S.A.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERQ /ST MPULSOPROCESAL  Folos: !
DIVISION DE NUEVAS CREACTIONES
o B D.

REF : EXPEDIENTE No: 03-100558
PATENTE:  “ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS  PARA
MOLDEADO DE CONCRETO”
ACTUACION : IMPULSO PROCESAL

Estimados seriores:

CARLQOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ, identificado como aparece al
pie de firma, obrandeo como apoderado especial del serior
GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ, segin poder gue reposa en el
expediente de la referencia, comedidamente solicito a usted
la revisién respecto al tramite administrativo que nos
ocupa, va que la tltima actuacién que tenemos, es el pago del
examen de patentabilidad radicade en su despacho el dia 23
de marzo de 2005, come ha trascurrido mas de un ano sin que
se practique dicho examen ruego a usted ordenar lo
pertinente, para que éste se realice.

Por lo tanto solicito impulso procesal para que se continué
con el curso de dicha solicitud. Agradecemos gque cualquier
comunicacién se reciba en la secretaria de su Despache © en
nuestras Oficinas ubicadas en la Carrera 13A NO. 28-38 Bufete
245 Mz .2 Pargue Bavaria, Bogota D.C.

Con toda afencijn
c£:z? Z{ﬁ
0S8 MAYA RODEIGUE 2l

C.C. No.17.117.818 de Bogota
T.P. No 17.402 del C.S.J.

Carrera 13 A No. 28-38 Mz 2 Bufette 245 Parque Central Bavaria
TEL (57 1) 341 9841 - FAX (57 1) 336 8592 - Cel. (315) 317 1181
E-mails: tmcarlos@etb.net.co , trademarks1@hotmail.com
www.tmtamayo.com / Bogota D.C., COLOMBIA, S.A.
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REF: EXPEDIENTE No. : 03-100558
PATENTE : ENCOFRADO METALICO CON
ACCESORIOS PARA MOLDEADO DE CONCRETO

ACTUACION : MEMORIAL DE ALCANCE

Estimados sefores:

Damos alcance a la patente citada en la referencia, con el fin de
informales que ésta, ha sido solicitada bajo el Tratado de
Cooperacion' en Materia de Patentes (PCT), como patente
prioritaria en una solicitud Internacional, radicada bajo el numero
de solicitud PCT/IB2004/003306.

A manera de informacién, allegamos para su conocimiento los
resultados de:

e Copia del Formulario de transmisién de informe de
busqueda internacional o declaracién, PCT/ISA/220 y 210

e Copia del formulario de la primera opiniéon escrita emitida
por la autoridad del examen preliminar internacional, en
Austria. PCT/IPEA/408.

Por lo tanto respetuosamente solicito se tengan en cuenta esta
informacién como Discrecional y no vinculante en el momento
de realizar el estudio de fondo a la solicitud colombiana.

Carrera 13 A No. 28-38 Mz 2 Bufette 245 Parque Central Bavaria

Tel. (57 1) 341 9841 - FAX (57 1) 336 8592 - Cel. (315) 317 1181

E-mails: consultas@tmtamayo.net, carlos.tamayo@tmtamayo.net
www.tmtamayo.com / Bogota D.C., COLOMBIA, S.A.
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NOTIFICACIONES :

Mi Poderdante y yo recibiremos notificaciones en la Secretaria de su Despacho o en
la Oficina ubicada en la .carrera 13 A No. 28-38, Bufete 245 Mz.2, de la ciudad de
Bogota D.C.

De la sefora Jefe, atentamente,

Ny e

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ
C.C. No. 17.117.818 de Bogota
T.P. N°.17.402 del C.S.J.

Carrera 13 A No. 28-38 Mz 2 Bufette 245 Parque Central Bavaria

Tel. (57 1) 341 9841 - FAX (57 1) 336 8592 - Cel. (315) 317 1181

E-mails: consultas@tmtamayo.net, carlos.tamayo@tmtamayo.net
www.tmtamayo.com / Bogota D.C., COLOMBIA, S.A.



PATENT COOPERATION TB@ATY

PCT

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

RECD 25 FEB 2005

(PCT Article 18 and Rules 43 and 44)

Applicant’s or agent's file reference

FOR FURTHER see Form PCT/ISA/220
TM230904-012 ACTION as well as, where applicable, item 5 below.
Inler_nationul application No. i (Earliest) Priority Date (day/month/year) 1 [nternational filing date (day/month/year)
PCT/IB 2004/003306 'i 13 November 2003 (13.11.2003) | 24 September 2004 (24.09.2004)
. L !

Applicant
SERRANO RODRIGUEZ GUSTAVO

This international search report has been prepared by this International Searching Authority and is transmitted to the applicant
according to Article 18. A copy is being transmitted to the International Bureau. “

This international scarch report consists of atotal of __ 4 sheets.

D [t is also accompanied by a copy of each prior art document cited in this report.

1. Basis of the report

a. With regard to the language, the international search was carried out on the basis of the international application in the
language in which it was filed, unless otherwise indicated under this item.

[ The international search was carried out on the basis of a translation of the international application furnished
to this Authority (Rule 23.1(b)).

b. [J with regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, see
continuation of this first sheet.

2.

% [N Unity of invention is lacking (see continuation of this first sheet)
4. With regard to the title,

O Certain claims were found unsearchable (see continuation of this first sheet)

the text is upproved as submitted by the applicant.
O the text has been established by this Authority to read as follows:

5. With regard to the abstract,
L the textis approved as submitted by the applicant.

the text has been established, according to Rule 38.2(b), by this Authority as it appears in the continuation of this first
g Yy Y pp

sheet. The applicant may, within one month from the date of mailing of this international search report, submit
comments to this Authority.

6. With regard to the drawings,
a. the figure of the drawings 1o be published with the abstract is Figure No. 1

D as suggested by the applicant.

[x] as sciected by this Authority, because the applicant failed to suggest a,?gure,

[ as selceted by this Authority, because this figure better characterizes the invention.

b. [ none of the figures is to be published with the abstract.

SRS & Fing oV I K ots S 1o T I o T LR R T R LA TAT A ]




INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCT/IB 2004/003306

Continuation of first sheet

1. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international
application and necessary to the claimed invention, the international search was carried out

on the basis of:
!

Continuation No. IV:
Text of the abstract

(Continuation of item 5 of the first sheet)

The present invention relates to a formwork metallic form for molding concrete in construction
works and substructure. The invention is easy to handle for numerous uses with characteristic
moduls (10) to facilitate the connection between the panels by metallic accessories. These
metallic formworks are modules which include steel sheets with reinforcements (12) and are
sized according the requirements in work. These formworks by its vicinity give the form to
concrete works, especially walls, flagstones and mezzanine's slabs. The panels are made in
steel (11) sheet from 2 to 3 mms of thickness and the conformed units can have a weight of
up to 43 kilograms and in dimensions vary from the 5 to 80 cms of wide, and from the 20 cms
to 240 cms of height, with growing scales of 5 cms among the different measures.

Form PCT/ISA/210 (contiwation of first sheet (0)) (January 2004)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCT/IB 2004/003306

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
IPC’: E04G 9/06 .

; {
According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and [PC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC”: EO4G

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, scarch terms used)

WPI, EPODOC, PAJ, X-FULL

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* IL Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
[
X US 5078360 A (SPERA) 7 January 1992 (07.01.1992) 1
| column 12, lines 60 ff and espec. figs. 27-30.
B | ererenrrerrressnrsnesesnnprann sssasnennane snsenenanepemssSbEi i85S 2,4-6
A US 5833873 A (ADONETTI) 10 November 1998 (10.11.1998) 1-3

column 3, lines 17 ffand figs. 1, 7.

| | R

.
(] Further documents are listed in the continuation of Box C. See pagenl family annex.
*  Special categories of cited documents: “T" later document published after the intemational filing date or
“A" document defining the general state of the art which is not considered priority date and not in conflict with the application bul cited

to be of particular relevance to understand the principle or theory underlying the invention
“E" carlier application or patenl but published on or after the intemmational “X" document of particular relevance; the claimed invention

filing date cannot be considered novel or cannot be considered to involve
“L" document which may throw doubts on priority claim(s) or whichis an inventive step when the document is taken alone

cited to establish the publication date of another citation or other “Y" document of particular relevance; the claimed invention

special reason (as specified) cannot be ¢ onsidered to involve an inventive s tep when the
“0" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other document is combined with one or more other such

means documents, such combination being obvious to a person
“P" docurnent published prior to the intemational filing date but later than skilled in the art

the priority date claimed “&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report

9 February 2005 (09.02.2005) 22 February 2005 (22.02.2005)
Name and mailing address of the ISA/ AT Authorized officer
Austrian Patent Office SCHNEEMANN J.
Dresdner Strale 87, A-1200 Vienna

Facsimile No. +43 / 1/ 534 24 / 535 Telephone No. +43 / 1/ 534 24 [ 353

K

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 2004)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.

S~

e

Information on patent family members PCT/IB 2004/003306
Patent document cited Publication Patent famity Publfication
in search report date member(s) date
Uus A 5078360 1992-01-07 EP Al 0507786 1992-10-14
DE Dl 69013012D 1994-11-03
WO Al 9110028 1991-07-11
AU A 8004191 1991-07-24
AT T 1123557 1594-10~15
Ugs A 5833873 1998-11-10 CA Al 2242262 1999-02-21

Form PCT/18A/210 (patent family annex) (July 1998, reprint January 2004)




- PATENT COOPERATION TREATY
rom the

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY
To:

PCT

MAYA Rodriguez, Carlos Orlando
Carera 13A No. 28-38, Mz 2, Buffete 245,

Parque Central Bavaria WRITTEN OPINION
N/A Bogota .
Colombia ! (PCT Rule 66)

Date of mailing
(day/month/year) T February 2006 (07.02.2006)

Applicant’s or agent’s file reference REPLY DUE
TM230904-012 within 2 months/days from
- the above date of mailing
International application No. International filing date (day/month/vear) Priority date (day/month/vear)
PCT/IB 2004/003306 24 September 2004 (24.09.2004) 13 November 2003 (13.11.2003)

International Patent Classification (IPC) or both national classification and [PC

IPC*: E04G 9/06 (2006.1)

Applicant
SERRANO RODRIGUEZ GUSTAVO

L

I. This written opinion is the first (first, etc.) drawn by this [nternational Preliminary Examining Authority.

2. This opinion contains indications relating to the following items:

[ & Basis of the opinion o

I1. D Priority

111 D Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability

1Iv. [ ] Lack of unity of invention

V. Reasoned statement under Rule 66.2(a)(ii) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

VL. D Certain documents cited

VIL D Certain defects in the international application

ViIL |:| Certain observations on the international application

3. The applicant is hereby invited to reply to this opinion.

When? Sece the time limit indicated above. The applicant may, before the expiration of that time limit, request this Authority
to grant an extension, see Rule 66.2(d).

How? By submitting a written reply, accompanied, where appropriate, by amendments, according to Rule 66.3.
For the form and the language of the amendments, see Rules 66.8 and 66.9.

Also  For an additional opportunity to submit amendments, see Rule 66.4.
For the examiner’s obligation to consider amendments and/or arguments, see Rule 66.4bis.
For an informal communication with the examiner, see Rule 66.6.

If no reply is filed, the international preliminary examination report will be established on the basis of this opinion.

4. The final date by which the international preliminary
examination report must be established according to Rule 69.2 is: 13.06.2006.

Name and mailing address of the IPEA/AT Authorized officer

Austrian Patent Office

Dresdner Stralle 87, A-1200 Vienna SCHNEEMAN NJ.
|Facsimile No. 1/53424/200 Telephone No. 1/53424/353

Form PCT/IPEA/408 (cover sheet) (July 1998)

i
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International application No.

WRITTEN OPINION PCT/IB 2004/003306

L Basis of the opinion

1. With regard to the elements of the international application:*

I:, the international application as originally filed

X the description:

pages , as originally filed
pages 1-6 , filed with the demand
pages , filed with the letter of
E the claims:
pages , as originally filed
pages , as amended (together with any statement) under Article 19
pages 7, 8, filed with the demand
pages , filed with the letter of

@ the drawings:

pages , as originally filed
pages 1-4 | filed with the demand
pages , filed with the letter of
D the sequence listing part of the description: 4
pages , as originally filed
pages , filed with the demand
pages , filed with the letter of

2. With regard to the language, all the elements marked above were available or fumished to this Authority in the language in
which the international application was filed, unless otherwise indicated under this item.

These elements were available or furnished to this Authority in the following language English which is:
E the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)).
D the language of publication of the intemational application (under Rule 48.3(b)).

D the language of the translation furnished for the purposes of intenational preliminary examination (under Rule 55.2 and/
or 55.3).

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the written opinion
was drawn on the basis of the sequence listing:
D contained in the international application in printed form.
filed together with the international application in computer readable form.
furnished subsequently to this Authority in written form. A
furnished subsequently to this Authority in computer readable form.

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the
international application as filed has been furnished.

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has
been furnished.

O O codgdg

The amendments have resulted in the cancellation of:
l:l the description, pages

D the claims, Nos.

D the drawings, sheets/fig

5. [] This opinion has been drawn as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to
go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred fo |

|
| _inthis opinion as ,originally filed". a0 R S U,
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International application No.

WRITTEN OPINION PCT/IB 2004/003306

Reasoned statement under Rule 66.2(a)(ii) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

I.  Statement
Novelty (N) Claims 2.7 YES
Claims 4 NO ‘]
Inventive step (IS) Claims 2.7 YES
Claims 1 NO |
4
| industrial applicability (1A) Claims {7 YES
Claims _.._ NO

Citations and explanations

The present invention relates to a formwork metallic form for molding concrete in
construction works and substructure. The invention is easy to handle for numerous uses
with characteristic moduls (10) to facilitate the connection between the panels by metallic
accessories. These metallic formworks are modules which include steel sheets with
reinforcements (12) and are sized according the requirements in work. These formworks
by its vicinity give the form to concrete works, especially walls, flagstones and
mezzanine's slabs. The panels are made in steel (11) sheet from 2 to 3 mms of thickness
and the conformed units can have a weight of up to 43 kilograms and in dimensions vary
from the 5 to 80 cms of wide, and from the 20 cms to‘240 cms of height, with growing
scales of 5 cms among the different measures.

The shuttering panel assembly especially disclosed in figures 27-30 of the US 5 078 360
includes framed and sheeted metal panels connected at their edges; moreover a waler
cross bar is fixed by means of clamping elements to the ribs of the panels to provide
rigidity and vertical alignment as is especially defined in claim 1; because of this, the
subject matter of claim 1 is lacking novelty and an inventive step.

The cited US document 5 833 873 shows a shuttering panel for use to mold concrete
walls as is drafted in claims 1-3, the panel comprising a frame with reinforcing ribs
covered with a metallic sheet. The panels are connected one with the other at their
smooth edge ribs by i.e. steel ties.

Not disclosed in the cited documents is a waler profile shaped as an "U” in cross- section
and being fixed to the framed panels by screw - presses manually operated with handle
or grip, the hooks thereof penetrating holes in the frame ; ribs of the panels’s edges.

Thus the features drafted in claims 2-7 are regarded to be new and inventive as well.

Industrial applicability is given.

Form PCT/IPEA/408 (Box V) (July 1998)

-
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From the INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

PCT

To:
MAY A Rodriguez, Carlos Orlando
s . NOTIFICATION OF TRANSMITTAL OF
Carera 13A No. 28-38, Mz 2, Buffete 245, THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT AND
Eﬁ;ﬂ‘g C‘:"”“‘ Bavaria THE WRITTEN OPINICIN OF THE INTERNATIONAL
ogota

| Colombia

SEARCHING AUTHORITY, OR THE DECLARATION

(PCT Rule 44.1)
Date of maili
(amontiyesy 22 February 2005 (22.02.2005)

Applicant’s or agent's file reference

TM230904-012

FOR FURTHER ACTION  See paragraphs 1 and 4 below

Intesnational application Mo, Inlemational filing date (day/month/year)
A PCT/ 1B 2004/003306 24 September 2004 (24.09.2004)
Applicant

SERRANO RODRIGUEZ GUSTAVO

w“

]

1. ¥ Theapplicant is hereby notificd that the international scarch report and the written opinion of the Interaational Scarching Authorily

have been established and is transmitted herewith. .
Filing of amendments and statements under Article 19:
The applicant is entitled, if he so wishes, to amend the claims of the international application (sz¢ Rule 46):

\Yhen? ‘The time limit for filing such amendements is normally two months from the date of transmimal of the
international search report,

Where? Dircctly to the International Burcau of WIPO, 34 chemin des Colombertes
1211 Geneva 20, Switzerland, Facsimile No.: (41-22) 740.9{1.33
For more dztailed instructions, see the notes on the accompanying shect.

The applicant is heveby notitied that no international search will be established and that the declaration under Article 17(2)(a) to
that effect and the written opinion of the International Searching Authority are transmitted herewith,

]

With regard to the protest against payment of (an) initial fee(s) under Rule 40,2, the applicant is notified that:

7 the protest together with the decision thercon has been transmitted to the International Bureau together with the applicant’s
request W forwurd the texls of both the protest and the decision thereon to the designated Offices

" no decision has been made vet on the protest; the applicant will be notified as soon us a decision is made,

Reminder:

Shortly after 18 months from the priority datg, the intcrnational application will be published by the International Burcau, If the
applicant wishes to avoid or postpone publication, a notice of withdrawal of the international application, or of the priority claim,
must reach the International Bureau as provided in Rules 90bis. 1 and 90bis.3, respectively, before the completion of the technical
preparations for inlemational publication.

The applicant may submit comments on an informal basis on the wrilten opinion of the Intemational Searching Autharity to the
International Bureau, The Infernational Bureau will send a copy of such comments to all designated Offices unless an

international preliminary cxamination repart has been or is to be estoblished. These comments would also be made available to

the public bul not belore the expirstion of 30 months from the priority date.

Within 19 months from the priority date, but only in respect of some designated Offices, @ demand for international preliminary
examination must be filed if the applicant wishes to posipone the entry into the national phase until 30 months from the priority
ditte (in some Offices cven later); otherwise, the applicant must, within 20 months from the priority date, perform the prescribed
acts for cntry into the national phase before those designated Offices.

In rsspect of other designated Olfices, the time limit of 30 manths (or later) will apply even if no demand is filed within 19 months.
Sce the Ansiex (o Form PCT/UB/301 and, for details about the applicable time limits, Office by Office, see the PCT Applicant's Guide
Volume 11, National Chapters and the WIPO Internet site. Y

Name and mailing address of the ISA/AT Authorized officer
Austrian Patent Office

Dresdner Strafle 87 HOFBAUER
A-1200 Vienna/Austria

FAX No.+43/1/53424-200 Telephone No. +43 / | /53424 - 225

Torm PCTASAZ20 (January 2004) - See notes on accompanying sheat

s
s / \



PATENT COOPERATION TREATY

To: .
. g
MAYA Rodriguez, Carlos Orlando P CT
Carera 13A No, 28-38, Mz 2, Buffete 245, - . .
Parque Central Bavaria WHITIEN OFNIOW O LHE
N/A Bogota INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY
Colombia (PCT Rule 43bis. 1)
Date of mailing 22 February 2005 (22.02.2005)
(day/month/year)
Applicant’s or agent's file reference FOR FURTHER ACTION
TM230904-012 See paragmph 2 below
o S | . .
International application No. | International filing date (dayimonth/year) PrmntyDat: (day/monthivear)
F’CT/IB 2004/003306 | 24 September 2004 (24.09.2004) 13 November 2003 (13.11 2003)

International Pqtcnt C,Iussmcuunn (IPC) or both national classificalion and (PC

E04G 9/06

Apphc:m; ]
SERRANO RODRIGUEZ GUSTAVO

1. This opinion contains indications relating ta the following items:
Cont. No. Basis of the opinion “
O com. No. I Priority

_—

[ cont. No. 111 Non-establishment of opinion with regard (0 novelty, inveative step and industrial applicability
| Cont. No. IV Lack of unity of invention

53] Cont, No. V Reasoned statement under Rule 43bis, [(a)(i) with regurd to novelty, inventive step or industrial
applicabilily; citations and explinations supporting such statement

[:1 Cont. No. VI Certain docoments cited
O cone. no. VI Cerain defects in the international application

[ Cont. No. VIl Certain observations on the international application

2. FURTHER ACTION

If a dermand for international preliminary examination is made, this opinion will be considered (o be a written opinion of the
International Preliminary Examining Authority {*IPEA") cxcept that (his docs not apply where the applicant chooses an
Authority other (han this one to be the IPEA and the choscn IPEA has notified the International Burean under Rulc 66.1bis(b)
that writlen upinions of this Intcrnational Searching Authority will not be sa considered.

I{ this opinion i5, as provided above, considered to be a written opinion of the IPEA, the applicant is invited to submut to the
IPEA a written reply together, where appropriate, with amendments, before the expiration of 3 menths from the date of mailing
of Form PCT/ISA/220 or before the expiration of 22 months from the priority date, whichcver expires later,

For further options, sec Form PCT/1SA/220.

3. For further details, see notes to Form PCT/ISA/220.

Name und mailing address of the 1ISA/ AT Authorized officer
Austrian Patent Office SCHNEEMANN J.
Dresdner Strae 87, A-1200 Vienna
Facsimile No. +43 / 1/ 534 24 / 535 Telephone No, +43 / 1/ 534 24 / 353

Form PCT/ASA/237 (cover sheet) (January 2004)

“
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No 03-100558

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 546 DE

FECHA 30 DE NOVIEMBRE DE 2004 EL TERMINO HABIL SENALADO POR

LA LEY EXPIRA EL 24 DE FEBRERO DEL 2005

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de |la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados
1.1 Descripcién: Folios 5 a 9 como se radico inicialmente

1.2 Reivindicaciones:  Folios 10 y 11 como se radico inicialmente

1.3 Dibujos: Folios 13 a 16 como se radico inicialmente

2. Objeto de la invencion

e Titulo de la solicitud: Encofrado metalico con accesorios para moldeado de
concreto, folio 1.

» FEl objeto de la presente solicitud de patente de invencién consiste en
proveer un encofrado metalico que tiene los accesorios suficientes para
poder armar las estructuras donde se ha de vaciar el concreto

Reivindicaciones 1 a 7: Un encofrado metalico modular, para moldear concreto
en construcciones, caracterizado porque comprende: un cuerpo o estructura
metalica a manera de caja rectangular rebordeada por perfiles metalicos
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perforados en sus flancos, que actian como marco; una lamina metalica de
fondo liso; unos refuerzos a manera de nervaduras que recorren el tramo
longitudinal del encofrado; unos refuerzos transversales a manera de varillas
que recorren la anchura del encofrado; unos medios de seguro en las esquinas
del encofrado, para recibir elementos de enlace con encofrados adyacentes y
paralelos entre cuyos espacios se vacia el concreto; y, unos medios accesorios
complementarios para la fijacion, alineamiento y verticalidad de los encofrados
al instalarse en obra.

Los problemas planteados en esta solicitud son los de satisfacer las
necesidades de obtener unos encofrados de bajo peso (para que los pueda
manejar una persona) pero suficientemente fuertes para resistir el manejo, el
transporte y el uso; que tengan superficies lisas o texturizadas; que permitan
fabricar médulos de formas irregulares; que se puedan instalar manualmente;
que evite desperdicios de material; que no requieran herramientas especiales
para su instalacidén; que se puedan reutilizar; que generen economias en la
obra; que sea de uso versatil (para vivienda u otras obras civiles); que sean
lavables; y, que se puedan almacenar ocupando poco espacio.

Para solucionar estos problemas técnicos la solicitud en estudio proporciona
un encofrado metalico que tiene una cara lisa y un respaldo en forma de
marco, con refuerzos horizontales y verticales, con medios para formar
superficies continuas en linea recta o quebrada y con medios de
aseguramiento entre modulos.

« Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) asignada: E04G 9/06

3. De la solicitud de Patente

3.1 Descripcion (articulo 28 D. 486)

e Durante el analisis del texto de la descripcion y de las ilustraciones
anexadas, se observaron los siguientes defectos:

1) Dentro del texto de la descripcidn se encuentran numerosos intervalos o
rangos defectuosos: por ejemplo, en la pagina 1, folio 5, donde dice 2 a
3 mms deberia decir 2 mm a 3 mm , porque, en primer lugar, todos los
nimeros que indiquen un valor deben estar acompafados por sus
respectivas unidades y, en segundo lugar, los simbolos -no
abreviaturas- de las unidades no tienen plural. Analogamente, los
intervalos 5 a 80 cms, 20 a 240 cms, 240 x 60 cms , que aparecen en la
misma pagina, presentan los mismos defectos.

2) El mismo defecto anotado arriba se encuentra en las paginas 3 y 5,
folios 7y 9.

3) En la pagina 3, folio 7, aparece la expresién unas paredes metélicas 29
y 30 que coincide con lo que se ilustra en las figuras, pero, en la pagina
4, folio 8, se habla de la plaqueta seguro 30 que no coincide con lo que
se habia definido antes.

4) En la misma pagina 4, aparece la expresion Hay un elemento situado
sobre las esquinas del médulo o encofrado, a manera de una placa
seguro soldada en dicho sitio .. que, por una parte, no esta
debidamente identificada en las figuras y, por otra parte, no tiene
asignado ningun numero de referencia. Este elemento puede tener una
importancia capital porque seria el factor que le comunicaria novedad al
objeto de la solicitud; por lo tanto, merece una mejor definicién.
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¢ La descripcion no cumple con los requisitos de claridad y divulgacién
completa, lo que dificulta o impide su comprensién y ejecucion de
acuerdo al art. 28 de la Decision 486 o al art. 22 del Tratado PCT

3.2 Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

 Durante el analisis del texto de las reivindicaciones se observaron los
siguientes defectos:

1) En la reivindicacién 1, folio 10, se enumeran diversos componentes del
encofrado pero no estan separados por signos de puntuacion (en este
caso, se prefiere el punto y coma “"), lo que afecta negativamente la
claridad.

2) A la luz de los antecedentes encontrados por el examinador -que se
detallan adelante- y del Informe de Busqueda Internacional anexado por
el solicitante en los folios 24 a 32, una buena proporcion de los
elementos reclamados como caracteristicos son, en realidad, conocidos
y convencionales, por lo que deberian formar parte del preambulo de la
reivindicacion 1 y no de la parte caracteristica. Al parecer, los unicos
elementos que serian caracteristicos son los medios de seguro en las
esquinas del encofrado. Se le sugiere al solicitante que redacte de
nuevo la reivindicacion de tal manera que se adapte a esta situacion.

« Las reivindicaciones no cumplen con el requisito de claridad de acuerdo al
art. 30 de la Decision 486. Debe entenderse que las reivindicaciones
dependientes de la reivindicacién objetada son, asimismo, objetadas, por
razones analogas.

Se deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo vy
reivindicatorio, ambos completos, junto con un nuevo juego de dibujos, si es
el caso, donde se hayan corregido todas las objeciones que se han hecho
arriba. Esto con el fin de evitar -cuando solo se presentan algunas paginas
sueltas corregidas- que el lector tenga que desplazarse desde un sitio a otro
de la solicitud y luego regresar a donde estaba antes sin perder la ilacion de
la lectura, porque esto produce confusion y afecta negativamente la claridad
de dichos capitulos.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

» La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica
es la

Fecha de presentacién de la solicitud nacional 03-11-13

. Se realizé la busqueda en el estado de la técnica de documentos
relacionados con la solicitud teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante
la busqueda de anterioridades se encontraron los siguientes documentos,
que forman parte de la familia de patentes de la presente solicitud:
publicacion WO 2005/047623 A1 del 05-05-26; publicacion EP 1 806 462 A1
del 07-07-11. Se anexa la copia de las primeras paginas de estos
documentos. Tambien se encontraron los siguientes documentos que forman
parte del estado de la técnica mas cercano al objeto de |a solicitud:
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n.° Documento Titulo ; Fec_ha ‘!‘?
. T - ~ publicacién
Patente US 2 019 195, «Self supporting concrete
D1 cuyo inventor es form» (Un encofrado 1935-10-29
Bascom E. Simpson autosoportante)
Patente US 2 107 427, «Mold for conrete walls or the
D2 cuyo inventor es Albert  like» (Un molde para paredes -1938-02-08
~J. Schwarzler de concreto o similares) B
Patente US 2 336 253, «Concrete form panel» (Un
D3 cuyo inventor es tablero para moldeo de 1943-12-07
~ William Allen Jennings concreto) e
Patente US 5 078 360,  «Prefabricated assembly for
cuyo inventor es poured concrete forming
Vittorio Spera, quien le structures» (Un montaje
B4 cedid sus derechos a prefabricado para fraguar ReE-01-07
la Speral Aluminium estructuras hechas con
‘ Inc. concreto) -
Patente US 5 833 873,
cuyo inventor es «Aluminum concrete forming
Anthony Adanettl, system» (Un sistema de
D5 quien le cedid sus 1998-11-10

aluminio para el moldeo de

derechos a la
concreto)

Structural Contours,
Inc.

Se anexa la copia de las paginas pertinentes de estos documentos

NOTA: No se realizaron las evaluaciones de los demas requisitos de
patentabilidad, porque se hicieron algunas objeciones respecto a la definicion y la
claridad de las reivindicaciones. No obstante lo anterior, a la luz del contenido
tecnico de los documentos citados y del resultado plasmado en el Informe de
Busqueda Internacional anexado por el solicitante (ver folios 24 a 32), se prevén
objeciones, por lo menos, respecto al nivel inventivo del objeto de la solicitud. El
solicitante puede considerar la conversion de su solicitud a patente de modelo de
utilidad, de acuerdo con lo estipulado en el articulo 35 D486.
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5. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encue:ntran afectados
negativamente por la falta de claridad de la descripcién y las reivindicaciones y por
la falta de definicion de estas ultimas. '

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisidén 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de la fecha de notificacibn de la presente
comunicacién. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesidon, se
denegara la patente. -

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto dgl/@lo primero de la Circular Unica n.° 10 de 2001.

i S
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Jefe de Division de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

CONCEPTO TECNICO n.° 1143

EXAMINADOR TECNICO
Codigo n.° 202009
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(54) Title: METAL FORMWORK WITH ACCESSORIES FOR MOULDING CONCRETE

(34) Titulo: ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS PARA MOLDEADO DE CONCRETO

13 10 11
P

(S7) Abstract: The present invention relates to
a formwork metallic form for molding concrete
in construction works and substructure. The in-
vention is easy to handle for numerous uses, with
characteristic modules (10) to facilitate the con-
nection between the panels by means of metal ac-
cessaries. This metal formwork consists of mod-
ules which include steel sheets with reinforce-
ments (12) and are sized according to the work
requirements. This formwork, by virtue of the
adjacent panels, imparts a shape to the concrete,
especially walls, flagstones and mezzanine slabs.
The panels are made of sheet steel (11}2 103 mm.
thick and the conformed units can have a weight
of up to 43 kilograms and dimensions that vary
from 5 to 80 cm in width, and from 20 cm to 240
cm in height, with increments of 5 cm between
the different measurements.

(57) Resumen: Esta invencién se relaciona
con un encofrado metdlico para el vaclado
de concreto en obras civiles de construccién,
infraestructura y vivienda, de fécil manejo,
miiltiples usos, dentro de una caracteristica
modular que permite la conexién entre sf a
través de una gama de accesorios metélicos.
Bstos encofrados o formaletas metdlicas son
mddulos que constituyen ensambles en limina
de acero con refuerzos y en tamafios segiin las
necesidades de la obra y que adyacentes entre si
imparten la forma al concreto, particularmente
muros, divisiones, lozas y placas de entrepiso.
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(57)  The presentinvention relates to a formwork me-
tallic form the molding in concrete in construction works
and substructure, The invention is easy handly for uses
numeraus, with characteristic madular ta facilitate the
connection between them by means accessories metal-

METAL FORMWORK WITH ACCESSORIES FOR MOULDING CONCRETE

lic. This formwarks metallic are modules which forms
steel sheets with reinforcements and is sizes according
the requirements in work. This formworks given its vicinity
themgive theform ta concrete especially walls flagstones
and mezzanine's slabs.
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Patented Oct. 29, 1935

UNITED STATES

2,019,195

PATENT OFFICE

2,019,195
SELF-SUPPORTING CONCRETE FORM
Bascom E. Simpson, Los Angeles, Calif.
Application March 28, 1934, Serial No. 717,721

5 Claims.

An object and feature of my invention is a
form for concrete walls, partitions, angles, and
the like, in which the form members on opposite
sides of the walls and partitions and corners are
constructed on individual sheet metal plates.
These plates on the inside and outside of the
walls are secured ftogether by bolts, which bolts
pass through tubular spacers, the spacers en-
gaging the inside face of the sheets determining
the thickness of the wall.

A further object and feature of my invention
is constructing the concrete form by which first
a lower tier of form plates are built up longi-
tudinally of the wall and overlap at their verti-
cal joints, then, when the wall is partly poured
and is still below the level of the upper edge of
the lower tier of metal plates forming the form,
an upper tier of similar plates is fitted to the
lower tier. The plates of the upper tier over-
lap internally at the upper edge of the lower tier
of plates at a horizontal joint.

A further feature of my invention resides in
the location of the bolts and spacing tubes so
that the main bolts and these tubes at the upper
edge of one tier and the lower edge of an upper
tier engage four thicknesses of the metal plates,
thus forming a stiff corner intersection for the
individual plates, allowing the metal plates to be
comparatively thin.

A further feature of my invention is in making
all of the metal plates which are built up into the
form substantially of the same size for straight
walls and having the same characteristics as to
punch holes fo receive the bolts. In addition,
the upper edge of each plate is provided with an
out-turned flange or lip which is used as a rein-
forcing element. This lip is flush with one ver-
tical edge of the plate, but terminates short of
the opposite vertical edge by having a cut-out
notch. This is for the purpose of allowing the
proper overlap of the plates at the vertical joints
of the different plates. On account of this ver-~
tical and horizontal overlapping of the plates at
hoth the vertical and horizontal joints, the
poured wall has a slight difference of thickness
contiguous to these joints, but as the walls and
partitions are intended to be finished by a coat
of plaster or finished cement, this slight differ-
ence of thickness and the angular jogs in the
wall which are the thickness of one, two or three
plates, is immaterial, as the minimum thickness
of the wall is always regulated by the length of
the spacing tubes, and moreover, the slight offset
sections of the wall operate effectively in form-
ing both horizontal and vertical shoulders which

(CL 25—131)

aid in binding the finished coat to the wall or
partition,

Another characteristic of the individual form
plates is that for straight walls, these are rec-
tangular and have vertical slots extending up- &
wardly from the lower edge to accommodate the
bolts and space tubes engaging the lower edge
portion of the upper plate. Spaced downwardly
from the upper edge of each plate and adjacent
each corner there are punch holes to accommo- 19
date tie bolts which hold the upper edge or sec-
tion of the plates in position. The punch holes
are only of sufficient diameter to asccomniodate
the tie bolts, and the spacing tubes, being of
greater diameter than these holes, contact and 15
engage the inside of each opposite mold forming
sheet or plate.

When & series of plates are assembled to form
a wall or partition, the flanges or lips are on
contiguous plates in a horizontal line contact. 20
The purpose of these flanges or lips is to
strengthen the forms longitudinally.

Another feature of my invention relates to the
formation of angles in which case the metal
plates or sheets are bent to the desired angle on 25
the corners of the walls or partitions, or the
junction of a wall with a partition but in this
case, the outside sheet has the flanges bent out-
wardly at the top in reference to the corner, the
inside form sheets at the corner are bent in- 30
wardly towards the inside of the corner but out-
side having reference to the finished surface of
the wall or partition at the corner. In no cir-
cumstances do the flanges or lips extend into the
mold plates in which the concrete is poured. 35

Another purpose of the slots at the lower edge
of the individual plates is so that an upper tier
of plates may be slipped inside of the upper por-
tion of a lower tier and engage the same bolts and
spacing tubes used to instal and hold the next 40
lower tier of plates adjacent their upper edge.

A further characteristic feature of my inven-
tion is that intermediate or secondary tie bolts
and spacing tubes are used through the center
portions of individual opposite plates and thus 45
prevent the outward bulging of such plates even
when made of light material.

Another feature of my invention is in the man-
ner of tying the various tiers of metal forms to
the foundation and to the lower tiers. The lower 50
tier is first tied to the foundation by wires em-
bedded in the foundation concrete and attached
to the lower and upper spacing tubes. Then,
when upper tiers are placed on lower tiers of

forms, the upper spacing rods of an upper tier 65 -
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Patented Feb. 8, 1938

UNITED STATES

A4

2,107,427

PATENT OFFICE

2,107,427
MEOLD FOR CONCRETE WALLS OR THE LIKE
Albert J. Schwarzler, New York, N, Y.
Aypplication April 25, 1936, Serial No. 76,323

10 Ciaims,

This invention relates to new and useful im-
provements in molds for concrete walls or the
like, and relates more particularly to mold strue-
tures of the fabricated type which may be re-

eatedly dismantled and reassembled for fur-
ther use on many different jobs.

An important object of the invention 1s the
provision of molds which may be assembled and
set up with & minlmum expenditure of labor and
2 consequent economy in concrete construction
work.

Another chject is the provision of molds, com-
nponeni parts of which are of suitable sizes and
welghts to permit the convenient eraction of the

5 molds and their economical transportation from

cne job 1o another.

A further object is the provision of mold parts
having portions arranged to facilitate handling
thereof in relatively inaccessible positions,
whereby to simplify the work of erecting and dis-
mantling the forms.

These and other objects may be achieved by
my invention as described in the following speci-
fieation and as illustrated in the accompanying
drawings, in which—

Figure 1 1s 2 perspective view of two side mold
zections according to the invention, arranged
for use in evecting a vertical wall;

Fig. 2 is a perspective view of a concrete-re-~
taining plafte suitable for use as a part of molds
according to the invention;

Fig. 3 is a vertical section of a portion of the
structure ou the line 3—3 of Fig. 1;

Fig. 4 is a horizontal section on the line 4—4
of g, 1;

Fig. b is a vertical section on the line 5—5 of
mig. 4;

Fig. § is a vertical section on the line 6—6§ of
Fig. 4;

Fig. 7 is a detail side elevation illustrating a
wedged bult plate arrangement for extending the
height of the mold framework;

Fig. 8 is a vertical section on the line 8—8 of
Big. T;

Fig, 9 is a horizontal section on the line 9—3
of Fig. 8;

Fig. 10 is a horizontal section on the line
{3—10 of Fig. 1.

In the following specification and claims the
expressions “inwardly”, “outwardly”, “inner”
and “outer” are used to indicate directions or
positions of parts of the mold structure with re-
spect to the mold space into which the con-
crete is poured, except where a contrary use of
such words is clearly indicated by the context.

(CL 256—131)

The said mold space, for this purpose, is consid-
ered to be af the innermost part of the mold.

Molds according to my invention consist gen-
erally of a plurality of plates 10 for defining
the surface of a poured concrete wall and a
framework for supporting said plates in a proper
position to receive the newly mixed concrete in
order ‘to hold it in position while the concrete
dries and hardens.

This framework, in the form of the invention
illustrated herein, consists of a plurality of up-
right members {1 which may be I-shaped in
cross-section, and may he secured and held in
their desired relative positions by means of hori-
zontally disposed stringers (2 which are secured

to the several upright members at the top and’

hottom portions thereof.

The means provided for securely fastening to-
gether the upright members li and the stringers
{2 are very simple and make it possible to erect
the framework with a minimum expenditure of
labor. These means comprise yokes 13 which
may be welded or otherwise firmly secured to the
web tla of the upright member 1, one of said
yokes at the top of the upright extending longi-
tudinally beyond the upper end thereof, and
ciher similar yokes extending laterally outward-
ly from the upright member at the upper and
lower ends thereof, openings 14 being provided
in the flange 1{b of the upright member to per-
mit the yokes to extend through and beyond the
outer surfaces of said flanges. A series of slots
18 are provided at a plurality of suitable points
along the length of the webs 12a of the stringers

12, these slots preferably extending laterally rel- :

atively to said web and being adapted to permit
the several yokes 13 to extend through and be-
vond the said webs {2g sufficiently to permit the
insertion of wedges 16 into the yokes in order to
securely hold together the upright members |1
and the stringers 12 at the top and bottom of
the framework.

The wedges 16 may be cut or punched from
flat metal stock and are preferably slightly
curved from end to end, this curvature contrib-
uting to a very effective engagement hetween
the wedge and the webs 12a against which the
inner edges of the wedges will press to hold the
stringers in intimate engagement with the up-
right members.

It is, of course, understood that, in construct-
ing upright concrete walls, the mold must com-
prise at least two sides to enclose hoth sides of
the area into which the concrete is to be poured;
also that it is necessary to provide uniform rela-

W
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FIG. 3 is similar to FIG. 2, but instead shows a fragmen-
tary end view of the two panel segments lying apart;

FIG. 4 is a perspective view of a support member;

FIG. 5 1is a [ragmentary exploded view of the complete
panel assembly seen in FIG. 1 with the support members and
cnd picces exploded;

FIG. 6 is a front elevation view of a plurality of complete
pancls assembled and adjoining, the panels having differcnt
lengths and widths; and

FIG. 7 is similar to FIG. 6, but instead shows a perspective
view of a plurality of panels in an assembled arrangement to
support liquid conerete.

DETAILED DESCRIPTION OF THE
INVENTION

Referring first to the construction of an individual panel
designated by the numeral 10 of FIG. 1 a first panel segment
12, as best seen in FIGS. 2 and 3, comprises a wall 14 having
a facc 16 for supporting concrete. The wall 14 being
comprised of a length 18, a thickness 20, a width 22 and two
sides. One of the sides terminates in and becomes integral
with a rail 24 that extends along length 18 of wall 14 and is
substantially perpendicular to wall 14. The rail 24 having a
width 26 and a height 28. The other side of wall 14
terminates in an edge 30 that also extends along length 18 of
wall 14,

A second panel segment 32 is symmetrical to first panel
segment 10 and comprises a wall 34 having a face 36 for
supporting concrete. The wall 34 being comprised of a
length 38, a thickness 40, a width 42 and two sides. One of
lhe sides terminates in and becomes integral with a rail 44
that extends along the length 38 of wall 34 and is substan-
tially perpendicular to wall 34. The rail 44 having a width 46
and a height 48. The other side of the wall 34 terminates in
an cdge 50 that also extends along length 38 of wall 34.

It should be noted that edges 30 and 50 of pancl segments
12 and 32 can be in the form of interlocking structures. Such
an interlocking structure could be a tongue and grove
asscmbly, whercin first panel segment would have a tongue
and second panel segment would a groove (interlocking
structure not shown). This type of arrangement would [ur-
ther support where the two panel segments meet and provide
a stronger complete panel. Although a tongue and groove
interlocking structure is deseribed, any method of interlock-
ing the two panels could be utilized.

Preferably, rails 24 and 44 have channcls 52 and 54 that
run along the length of rails 24 and 44 and are used to

receive form ties. Within channels 52 and 54 are holes 56 5

that arc spaced intermittently for the purpose of attaching
form ties and/or assembly bolts and nuts. Rails 24 and 44
also have notches 60 that are used to facilitate the assembly
a multitude of panels. In addition, the preferred embodiment

of the invention has panel segments 12 and 32 where the -

ratio of the wall width 22 and 42 to the rail height 28 and 48,
respectively, is at least two 1o one.

In order to construct a complete panel 10, as best seen in
IF1G. 1, first panel segment 12 and second panel segment 32
are placed together so that their respective edges, 30 and 50
arc in abutment along their lengths. Next, a plurality of
support members 62, as best scen in FIGS. 4 and 5, arc
altached to the first panel segment 12 and the second panel
segment 32 in such a fashion that they generally extend
perpendicular to rails 24 and 44. It should be noted,
however, that the support members need not extend perpen-
dicular to rails 24 and 44, but may also extend at any angle
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that will produce the necessary support for panel scgments
12 and 32 when combined. In a preferred embodiment, the
supporl members 62 comprise ribs that are rectangular in
cross-section. However, the ribs may also be triangular,
circular, square, ete. in cross-section. Each of the support
members 62 has a first end portion 64, a second end porlion
66 a bottom edge 68 and a height 69, The support members
62 are positioned so that each first end portion 64 is in
abutment with rail 24 of the first panel segment 12, the
second end portion 66 is in abutment with rail 44 of the
second panel segment 32, and the bottom edge 68 is in
abutment with wall 14 of panel segment 12 and wall 34 of
pancl segment 32. Preferably, the support member height 69
is approximalely equal to the height 28 and 48 of rails 24 and
44. The support members are placed at strategic intervals
along the lengths of rails 24 and 44 so as to provide for the
maximum load-carrying capability of the completed panel
10. Preferably, the support members are placed every ten to
twelve inches, so that they prevent excessive deflections
and/or deformation of walls 14 and 34. 'To attach the support
members 62 to panel segments 12 and 32, a series of
intermittent welds are used where the two end portions, 64
and 66, and the bottom edge 68 meet rails 24 and 44, and
walls 14 and 34, respectively. Although intermitient welds
are utilized in one embodiment of the invention, it should be
understood that any other welding or fastening technique
may be uscd 1o attach the support members 62 to the pancl
scgments 12 and 32. Furthermore, one embodiment of the
present invention has a weld on the back side of the panel
that runs along the seam where panel segments 12 and 32
meel.

In addition to the configuration of support members 62
mentioned above, one embodiment of the invention also has
two identical end sections 70 and 72 as best seen in FIG. 5.
End sections 70 and 72 each comprise Ilwo support members
74 and 76 that are spaced closer logether than the previously
mentioned strategic intervals of the support members 62,
and have between them two perpendicular bars 78 and 80.
The two perpendicular bars 78 and 80 are spaced equidistant
from the ends of support members 74 and 76 so as 1o form
the end piece. In addition, two triangular comer pieces 82
and 84 are attached to the end picces to add further support
Lo the end picces, increase overall rigidity of the forms and
Lo aid in maintaining square corners. In one embodiment of
the mvention, the first and second panels 12 and 32 along
with support members 62 and end pieces 70 and 72 are made
of an extruded aluminum alloy.

A particular advantage of the current invention is that it
allows for the construction of a complete panel 10 that can
be a multitude of different widths and lengths by varving the
extruded widths and lengths of the first and second panel
segments 12 and 32 (Sce FIG. 6). For example, if the first
pancl segment 12 is extruded at a different width than the
second panel segment 32, combining the widths of two first
panel segments 12 will produce a complete panel 10 of a
different width than the combination of a first pancl segment
12 and a second panel segment 32. Similarly, a combination
of two second panel segments 32 will produce a completed
panel 10 of a different width than the two other panel
segment combinations just mentioned. Accordingly, if three
different panel segment widths are extruded, six different
complete panel 10 widths can be realized and if four
different panel segment widths are produced, ten different
complete panel 10 widths can be realized, ete. 1t should be
understood that in addition to varying the widths of the
complete panels 10, as described above, it is also possible to
vary the lengths of the individual pancl scgments 12 and 32
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My invention relates to panels of the type
which are used in multiple arrangement as forms
Ior the construction of concrete walls, etc. In
this work it is convenient to use panels having
marginal flanges with standardized punchings,
s0 that adjacent panels can be quickly connected
and aligned by simple clamps, such as those
shown in my Patent No. 2,102,717. Form panels
on opposite sides of the wall are joined by spread-
er ties which maintain the correct spacing to give
the desired wall thickness.

When the semi-fluid concrete is placed in the
forms, it exerts an outward horizontal pressure
on the form panels, and under conditions some-
times encountered the resulting forces may be
very great. It will be understood that these
forces must ultimately be transmitted to the
spreader ties, which are customarily located at
the corners of the form panels.

Practical form systems employ panels of vari-
ous sizes and shapes, as may be necessary to con-
form to the dimensions of the structure being
erected. -Each panel, however, must have edge
flanges for aligning ang fastening purposes, as
well as for more or less lead carrying capacity,
particularly in the smaller sizes., All of these
flanges must be of the same size, so that the
clamps or other aligning and fastening devices
can be used interchangeably with all combina-
tions of-various sizes of panels.

When the flanges are relied upon for structural
strength, i. e., to resist the forces of the con-
crete tending to buckle the panels, then a problem
arises in selecting a design or weight of flange
which will be suitable on all the various sizes of
panels, ' If the flange is sufficiently heavy and
rugged to withstand the forces exerted on the
largest size panels, then it will be unnecessarily
large in the small panels, representing a waste of
metal and undesirable weight in handling.

My invention is particularly applicable to form
panels of the larger sizes, and involves a con-
struction such that the forces exerted normal to
the panel throughout its area will be transmitted
as directly as possible to the corners of the panel,
without the necessity for heavy or rigid marginal
flanges, For reasons which will be pointed out,
it is desiraple to have a certain degree of flex-
ibility in the side flanges, and if they are made
light .enough to have such flexibility, they would
nof have sufficient strength in themselves to carry
the load imposed on the larger panels in a form
system, Furthermore, my invention makes pos-
sible the uniform use, on various size panels, of a
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flange which will not be excessively heavy on
small panels.

It is an object of my invention to provide a
form panel meeting the requirements indicated,
and of simple, durable and inexpensive construc-
tion.

A form panel embodying the novel and useful
features of my invention is illustrated in the ac-
companying drawings, in which

Figure 1 is a perspective view showing several
panels, and indicating the manner in which ad-
jacent panels are fastened together, as well as
the means by which the panels oh opposite sides
of the wall are spaced apart:

Figure 2 is an elevational view of a single panel;

Figure 3 is a sectional view taken on the line
3—3 of Figure 2; and

Figure 4 is a sectional view taken on the line
4—4 of Figure 2.

The form panel is made up from a heavy shest
metal plate with edges turned up to form flanges.
This part may be referred to as the pan, and I
have designated the pan generally by the nu-
meral 10. The flat face portion of the pan is

5 designated as [2, and the flanges are indicated at

4. At the corners of the pan, where the flanges
meet, I provide corner fittings {§ and lock plates
18 for a purpose which will be later described.

For reenforcement on the flange side of the
pan, I provide first a grig or grill structure indi-
cated generally as 20. In the form shown, it con-
sists of longitudinal members 22 and 24, a central
cross member 26, intermediate cross members 28,
and end members 3. The members referred to
are preferably of channel section, as indicated in
Figures 3 and 4, with the exception of the central
cross member 28, the shape of which is seen in
Figure 4.

~The panel itself being rectangular in outline,

the central grid 20 is most conveniently made
rectangular also, and in accordance with the
abjects of my invention it is made both shorter
and narrower than the pan 6.

The central grid is connected to the corners
of the panel by diagonally extending members 32.
These members may advaniageously be integral
with end members 8§, formed by notching the
flanges of a length of channel iron and bending
on the lines 34, The members comprising the
central grid are preferably joined together ang
to_the pan by welding, and the ends of the
diagonal arms 32 are welded to the corner fit-
tings 186.

In the design shown in the drawings, addi-
tional longitudinal members 35 are provided, ex-
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forming surface 2, as shown in the particular configura-
tion of FIG. 1 for the pouring of a concrete column or
pillar. Each member 1 is preferahly composed of a
structurally suitable aluminum alloy, such as 6351-T6 or
the like, and may advantageously be formed by well-
known die extrusion processes. In this manner, the mod-
ular panels may be fabricated in standard lengths, for
cxample with & or 12-foot extruded stock, which
lengths are adapted respectively for the forming of
concrete walls or columns in typical high-rise residen-
tial and commercial buildings. For other uses, the stan-
dard length modular panels may easily be cut to size for
a particular application, for instance, by a workman at
the construction site,

The panel members 1 may be provided in a number of
sizes or configurations for assembling the various con-
crete forming structures normally encountered in the
construction field. The modular panel members 1 ac-
cording to the present invention may also be provided
in a finite number of fixed and relatively narrow widths,
for instance 2", 4”, 6", 8" and 10", so as to enable the
construction of numerous forming structures. In this
versatile manner, the panel members are adapted for
assembly to virtually any dimension or configuration of
wall or pillar encountered in the building field while at
the same time permitting manufacturers, suppliers or
users of such panels to stock a reduced inventory of
sizes.

As described in greater detail hereinhelow, panel
members 1 are secured together by means of a plurality
of locking key members 3 which each secure two adja-
cent panels of the assembly. The key members 3 are
received in corresponding slotted guide means 45,
which are preferably disposed along the lengths of two
adjacent panels in a vertically spaced apart relationship.
A plurality of horizontaily adjacent locking key mem-
bers 3 for a series of abutting panels along one faoe of
the assembly may in turn be interconnected by means of
an clongate angled waler member 53 in order to gener-
ally improve the structural strength and resistance to
flexing of the concrete forming assembly.

Referring now in particular to FIGS. 2, 3 and 4 of the
drawings, the panel members 1 each provide, adjacent
the forming surface 2 of .he panel, a protruding edge
portion 4 for intimate engagement with a corresponding
stepped surface 5 of an immediately abutting panel.
Each of the straight-line panel members 1 further pro-
vides at least two transverse flange members 6,7 having
generally L-shaped and reversed L-shaped respective
configurations, such that the two flange members pro-
vide an inwardly extending and opposed pair of lip
members 8,9 substantially parallel to the forming sur-
face 2 of the panel. The flange members 6,7 and lip

members 8,9 thereby provide a generally T-shaped’

configuration at the rear portion of two adjoining panel
members 1. A fin 12, longitudinally extending the entire
length of the panels, is provided on each of the trans-
verse flange members 6,7 adjacent the lip members 8,9
thereof, for the purposes described in 9reater detail
hereinbelow.

As for the corner panel members such as those de-
noted by reference characters 35 of FIG. 1, a pair of like
transverse flange members 6,7 are provided, each one
being transverse to one of the respective forming sur-
faces 112,113 of the panels, which forming surfaces are
generally perpendicular in the specific embodiment of
the commer panel members 35 illustrated therein. The
flange members 6,7 in the casc of corner panel members

10

25

35

40

45

65

8

35 provide respective lip members 8,9 which each ex-
tend generally towards the corner 104 (FIG. 6b) of said
panel members. Flinge members 106 and 107, each
having a generally L-shaped cross sectional configura-
tion, may be provided adjacent the corner 104 of the
panel members for the purpose to be ‘described in
greater detail hereinbelow.

The transverse flange members 6,7 of each panel
provide respective mating surfaces 10,11 adapted for
intimate contact with the corresponding opposed sur-
iaces of adjoining panels. The combination of the en-
gaging protruding edge and stepped portions 4,5 adja-
cent the forming surface 2 of the panels described above
with that of the contacting mating surfaces 10,11 of the
transverse flange members thereof, provides for a sim-
ple, efficient and secure arrangement for assembling the
modular panels in a defined and desired configuration.
Moreover, following the setting of concrete in an as-
sembled form, the said arrangement is well suited to
easy and rapid disassembly without causing excessive
wear or damage of any kind to the modular form, which
may then be reused in another concrete forming opera-
tion.

FIGS. 3 and 4 illustrate two other embodiments of
the panel members according to the present invention.
In FIG. 3, the panel members 14 have generally the
same configuration as panel members 1 described
ahove. except that a second stepped surface 15 is pro-
vided at the respective mating surfaces 16,17 of the
flange members 18,19 of two adjacent panel members

‘14, As is the case for the embodiments shown in FIGS.

1and 2, a stepped portion 122 is provided on each panel
member 14 adjacent front facing 23 thereof for intima.e
engagement with a protruding edge portion 20 of said
panels. Analogously, two transverse flange members
18,19 are provided thereon, each respectively having a
lip member 21, 22 extending therefrom. Furthermore,
fins 25 extend longitudinally the entire length of the
panels, as described previously.

In the particular embodiment of FIG. 3, both of the
stepped portions 15 and 122 are substantially parallel so
that the panel members 14 may be easily dismantled
once concrete formed thereby has sufficiently set. It is
to be noted that the panel members according to the
present invention are easily knocked-down even where
a wall or pillar is to be poured between the upper and
lower slabs of two adjacent floors in a building. The
panel members 14, as is the case with panel members 1,
provide lip members 21,22 for the respective flange
portions 18,19, said lip portions being provided at the
terminal ends of said flange portions opposite the mold
facing 23 of the forms, to thereby provide a generally
T-shaped configuration at the rear portion of the forms.

Turning now to FIG. 4, there is shown yet another
embodiment of the panel members according to the
present invention. The panel members 24 according to
this embodiment are similar to those of the type illus-
trated in FIG. 3, providing a stepped portion 26 adja-
cent the front facing 27 of the form for engagement
with a protruding edge portion 28 thereof, and further
providing a second stepped surface 29 at the mating
surfaces of the two adjacent flange members 30,31.
However, the free terminal ends 33 of the flange mem-
bers, opposite the front facing 27 of the forms, do not
provide lip members as do the embodiments of the panel
members of FIGS. 1to 3. In this particular embodiment,
longitudinal fins 32 as previously described are pro-
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or necessary to provide increased structural integrity
and rigidity to an assembled concrete forming structure.

FIGS. 154 to 15¢ show additional embodiments for a
locking key member. For instance, the member 54 has a
similar construction to locking key member 3, but has a
closed receiving slot 55 as opposed to the open receiv-
ing slot 49 of the latter member. Member 56, on the
other hand. provides a similar open receiving slot con-
figuration, but the rear portion 57 thereof is provided
with a closed slot 58 for receiving those portions of
waler member 53 which are disposed between any two
adjacent closely spaced vertical slots 52 therein. Fi-
nally, member 59 is similar to member 56. with the
exception that its front receiving slot 60 for the extend-
ing tongue portion 48 of the flange members 6,7 of the
panel members is a closed slot as that provided in the
case of member 54,

FIG. 16 illustrates an elongate locking key member
61 which is intended to be inserted in a plurality of
slotted guide means 45 which are vertically spaced
apart along two adjacent panel members of the type
descrihed in FIGS. 12 to 14. The use of the elongate
version 61 for the locking key members is extremely
advantageous in that two adjacent panels may be se-
cured together in a single operation without having to
proceed to the individual drop-fit engagement of a num-
ber of locking key members 3. This permits the work-
man at the building site to assemble a concrete pouring
structure with greater efficiency and ease of operation.

Referring now to FIGS. 17 to 23, there is shown an
alternative embodiment for the slotted guide means and
locking key member described above. Inthis embodi-
ment, a slotted guide means 61 is provided (FIG. 18a),
once again having a first slot segment 63 generally
transverse to the front facing 2 of the panel members 1
and being open to tbe rear portion of the panel mem-
bers, with a second slot seqment 64 which is perpendic-
ular to the first slot segment 63, to thereby form an
offset and upwardly extending tongue portion 65 in the
lip members 8,9 of flange members 6,7. The upper ter-
minal end 66 of the offset tongue portion 65 extends
entirely from that portion of flange member 7 and its lip
member 9 which is disposed below the first slot segment
63 of slotted guide means 61. In his manner, a substan-
tially planar surface 67 is formed at the upper terminal
end of flange portion 6 and its lip member 8 adjacent the
lower end of the second slot segment 64. Offset tongue
portion 65 is notched as at 68 so as to form at the termi-
nal end 66 thereof an overhanging transverse protrusion
69.

The slotted guide means 61 described above is
adapted for receiving a resilient key member 62. The
resilient key member 62 provides, at the front portion
thereof, a generally U-shaped broad slot 70 whose lat-
eral sides 71 are adapted for slip-fit engagement with the
Tateral walls 121 of flange members 6,7 of the panel
member 1. The front and generally U-shaped portion of
resilient key member 62 is attached to the rear portion
73 thereof hy means of a resilient connecting wall 72 or
the like.

The resilient key member 62 is first received in the
slotted guide means 61 in the first slot segment 63
thereof the U-shaped broad slot 70 of the resilient key
member slidably engaging with the lateral walls 121 of
the flange members 6,7. When key member 62 is en-
gaged as described, the rear portion 73 thereof is urged
away from the front portion thereof as shown by tbe
dotted lines in pigure 20 so as to enable the drop-fit
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reception of the key member into the second slot seg-
ment 64 of the slotted guide means 61. So urged. the
resilient wall 72 and rear portion 73 of the key member
62 clear the transverse protrusion 69 of the offset tongue
65 of the flange portion 6, so that the key member 62
drops down the slotted guide means 61 to be arrested in
part by surface 67 and in part by the fins 12. Rear por-
tion 73 of the key member may then be released to
thereby securely engage the key member in the slotted
guide means 61, the upward movement thereof being
prevented by the overhanging transverse protrusion 69
thereabove.

FIGS. 22 and 23 show a hinged key member 76 hav-
ing a front portion thereof of similar construction to the
resilient key member 62, but whose rear portion thereof
is hinged as at 75 to permit reception in the slotted guide
means described above with respect to FIGS. 17 to 21.
In this particular embodiment of the hinged key mem-
ber, a stopper 67 is provided for arresting the forward
movement of rear portion 74 of the member.

It is to be noted that each of the key members 62,76
respectively provides a web portion 78,79 thereon for
slidable engagement with the horizontally spaced apart
vertical slots 52 of a waler member 53, as described
above.

Turning now to FIGS. 24 to 26, there is illustrated
yet another slotted guide means 80 for receiving a lock-
ing member for the abutting modular panels 1 of the
present invention. In this specific emhodiment, the slot-
ted quide means 80 is composed of communicating
horizontal slots 81 which are substantially transverse to
the front facing 2 of the concrete pouring iorms. Slots
81 are adapted for receiving a T-shaped waler member
82 or the like. The waler member 82 comprises a hori-
zontally disposed plate portion 118 and a vertical mem-
ber 120 extending therefrom. A plurality of contoured
apertures 83 may be provided in a horizontally spaced
apart configuration on the plate portion 118 of the
Waler member, said apertures each matching the cross
sectional profiles of the flange members 6,7 and lip
members 8,9 of the panel members 1, with the exception
of the cross sectional profiles of the two longitudinal
fins 12 provided on the said flange members, whose
specific contours are not reproduced in apertures 83.

In order to secure the panel members hy means of the
locking member 82, the said locking member is first
inserted into horizontal slots 81, the contoured aper-
tures 83 thereof permitting member 82 to drop down in
intimate slip fit engagement with the flange members
6,7. The downward movement of member 82 is arrested
hy fins 12 as shown in FIG. 25, the upper terminal ends
116 of said fins being offset vertically from the up-
wardly facing surfaces 111 of the flange members 6,7 so
as to prevent the rearward movement of the locking
member 82 by means of the lip members 8,9. The front
surface 119 of the vertical member 120 of the locking
member 82 is adapted for abutment with a rear portion
of the flange members 6,7 when the locking member is
received in slots 81.

FIGS. 27 to 30 illustrate a olamp type of looking
member ior two adjacent panel members of the type
disclosed in FIGS. 1, 2 and 3. The clamp member 84 is
preferably composed of three cooperating sections.
Two of such sections of the clamping member 84 are
symmetrical side elements 85, which each comprise a
front clamping portion 86 suitably contoured to engage
with the flange members 6,7 of the panel members |
adjacent the longitudinal fins 12 thereof and the lip
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members 8,9 provided thereon. The rear portions of the
side elements 85 each provide two diverging members
87,88. The rear terminal members 88 extend rearwardly
of said clamp member 84 and are adapted to abut against
the front surface 96 of & waler member 53. Central hook
members 87, on the other hand, are adapted to engaqge
with the third element of the clamping member 84,
namely a central plate member 89. The central plate
member 89 is provided with an aperture 90 centrally
disposed thereon and adapted for receiving a bolt 91 or
the like.

The operation of clamping member 84 is as follows.
Bolt 91 is adapted for slidable reception in the horizon-
tally spaced apart vertical slots 82 of waler member 53.
When inserted into said slots, the bolts 91 may be se-
cured therein by means of a nut and washer assembly
92,93. By tightening nut 93 and hence washer 92 against
the rear surface 95 of the waler member 53, the head 94
of bolt 91 urges central plate member 89 away from the
lip members 8,9 of the panel members 1, to thereby
exert a clamping pressure at the front portions 86 of the
side elements 85. This clamping action is effected by
means of a slightly divergent movement of the rear
terminal members 88 along the surface 96 of waler
member 53 as the nut 93 is tightened, caused by the
similarly divergent movement of hook members 87
towards the said surface 96.

It is to be noted that the clamp type membhers 84 are
especially advantageous ior use with the panel members
according to the present invention in that a slotted
guide means need not be provided in the flange mem-
bers ef said panel members. =

FIGS. 31 to 34 show yet another embodiment ior a
clamping member according to the present invention.
The scissor member 97 is an assembly having two sym-
metrical members 98,99, opposed notches 100 being
provided in eacb member to permit some degree of
scissor-type engagement of said members. The clamp-
ing member 97 generally comprises a front portion 101
which is contoured to engage with the longitudinal fins
12 and lip members 8,9 of the flange members 6,7 of the
panel members 1. The locking member 97 further pro-
vides a rear portion 102 thereof which includes a web
portion 103 adapted for reception in the horizontally
spaced apart vertical slots 52 of a waler member 53.
Once again, the advantage of using scissor members 97,
as is the case with the clamping member 84 discussed
above, is that there is no necessity to provide a plurality
of slotted guide means in the rear portions of the panel
members 1.

The scissor member 97 may be secured by first engag-
ing teh front portion 101a of member 99 thereof around
the lip member 8 of flange member 6. Member 98 of the
scissor member 97 may then be lowered onto member
99 thereof and joined thereto at the opposed notches
100 provided in each of said members, the front portion
101 of member 97 being held agape. Member 98 may
subsequently be pivoted about notches 100 to bring the
front portion 1015 thereof into engagement around lip
member 9 of flange member 7. Once so secured, a waler
member such as 52 may be supported on the substan-
tially planar top surface 117 of the scissor member 97,

As will be appreciated by those skilled in this art,
various modifications of detail may be made to the
embodiments described herein without departing from
the scope of the present invention which is limited only
by the following claims.
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The embodiments of the invention inwhich an exlcu-
sive property or privilege is claimed are defined as
follows:

1. A modular assembly for poured conrete forming,
said assembly comprising a plurality of interconnecting
rigid panel members and releasable locking members
therefor, said panel members and said locking members
each being integrally formed; said panel members hav-
ing a rear portion thereof and a front facing for contact
with poured concrete to form a mold surface therefor;
said rear portion of the panel members providing at
least two flange members extending generally rear-
wardly of said front facing, each of said flange members
being longitudinally disposed respectively adjacent
each of at least two opposed terminal edges of the said
panel members; said panel members, adjacent said front
facing, further providing a stepped portion at one of
said terminal edges thereof, and a corresponding pro-
truding edge portion at the other of said terminal edges
thereof for intimate engagement with the said stepped
portion of an abutting panel member; each of the said
flange members providing a mating surface for abut-
ment in intimate contact with an adjacent flange mem-
ber of an abutting panel member, each of said flange
members further providing receiving means for releas-
ably retaining a said locking member for securing two
abutting panel members of said assembly, said receiving
means comprisign a slotted guide means for releasably
retaining 2 said locking member in slip-fit engagement,
said guide means being formed by the superposition of
two communicating slots respectively provided in said
adjacent flange members of two abutting panel mem-
bers, said slots being generally L-shaped and each com-
prising first and second slot segments, said first slot’
segment being open to the rear portion of said panel
members and extending generally towards the said front
facing thereof, said second slot segment communicating
with said first slot segment and being disposed in a
direction substantially parallel to the front facing of said
panel members.

2. The modular assembly for poured concrete form-
ing according to claim 1, wherein said panel members
are elongate and are connectable in an edge-to-edge
upstanding configuration.

3. The modular assembly for poured conrete forming
according to caim 2, wherein said first slot segment is
substantially transverse to the front facing of said panel
members and said second slot segment is substantially
perpendicular to the first slot segment, to thereby form
an upwardly extending tongue portion in at least one of
said adjucent flange members of two abutting panel
members for slidable drop-fit engagement with a said
locking memer.

4. The modular assembly for poured conrete forming
according to claim 3, wherein said locking member is a
key member having a slot therein for receiving said
extending tongue portion of said adjacent flange mem-
bers of the panel members.

5. The modular assembly for poured concrete form-
ing according to claim 3, wherein said locking member
provides means for engagement to a waler member, said
waler member constituting means for connecting a plu-
rality of horizontally adjacent locking members each
respectively disposed in drop-fit engagement with a
corresponding plurality of slotted guide means of abut-
ting panel members. ‘

6. The modular assembly for poured concrete form-
ing according to claim 5, wherein a plurality of verti-
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A panel for use in forming concrete and a concrete forming
system. The panel comprises two symmetrical panel seg-
ments that cach comprise a wall for supporting concrete, the
wall having a length, a thickness and two sides, one of the
sides terminating in and being integral with a supporting rail
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length of the wall. The two panels are combined to form a
complete panel by abutting their respective edges along their
lengths sa that each panel’s respective rails are on opposite
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form the complete pancl. The concrete forming system
comprises a plurality of complete pancls joined together so
that they form a structure capable of supporling liquid
concrete.
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a2 PATENIES bve: 1 REGDEPOSITO
REF: EXPEDIENTE: 03-100558 Act 467 SOLICIPRORROGA  Folios 2
PATENTE :“ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS
PARA MOLDEADO DE CONCRETO”
ACTUACION : SOLICITUD DE PRORROGA

Estimados senores:

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ, mayor de edad, vecino de esta
ciudad, identificado con la Cédula de Ciudadania No.17.117.818 expedida
en Bogota, Abogado en ejercicio y portador de la Tarjeta Profesional No.
17.402 del Consejo Superior de la Judicatura, obrando en calidad de
apoderado del sefnor GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ, encontrandome
dentro de los términos legales y con fundamento juridico en el Articulo
39 de la Decision 486 de la C.A.N. comedidamente solicito prorroga para
dar respuesta al Oficio No. 5838 del examen de patentabilidad de la
solicitud citada en referencia.

Mi poderdante y yo recibiremos notificaciones en la Secretaria de su
Despacho o en mi Oficina de Abogado ubicada en la Cra.13A No. 28-38
Ofc.245 MZ.2 Parque Central Bavaria de la ciudad de Bogota D.C.

Del s norw

AéOS ORLANDO RODRIGUEZ
No0.17.117.818 expedida en ota,
T.P No. 17.402 del C.S.J. /

Anexo.- Comprobante de Pago No0.08-62012

Carrera 13 A No. 28-38 Mz 2 Bufette 245 Parque Central Bavaria

Tel. (57 1) 341 9841 - FAX (57 1) 336 8592 - Cel. (315) 317 1181

E-mails: consultas@tmtamayo.net, carlos.tamayo@tmtamayo.net
www.tmtamayo.com / Bogota D.C., COLOMBIA, S.A.
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Act 444 RESPUESITAREQUE tolios: 29

REF: EXPEDIENTE: 03-100558 \
TITULO: “ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS
PARA MOLDEADO DE CONCRETO”
ACTUACION: RESPUESTA A EXAMEN DE PATENTABILIDAD

Estimados senores:

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ, mayor de edad, vecino de esta ciudad,
identificado con la Cédula de Ciudadania No.17.117.818 expedida en Bogota,
Abogado titulado en ejercicio y portador de la Tarjeta Profesional No. 17.402 del
Consejo Superior de la Judicatura, obrando en calidad de apoderado del sefor
GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ, segun poder debidamente conferido y

legalizado, el que se encuentra adjunto al tramite administrativas de la referencia.

Encontrandome dentro del término legal comparezco para responder el oficio de
Requerimiento No. 5838 del Examen de Patentabilidad emanado de esa Oficina,
del cual pedimos prorroga y con fundamento en el Articulo 45 de la Decisién 486

de 2.000 de C.A.N, damos respuesta en los siguientes términos.

1. Claridad de la solicitud:
Para atender el requerimiento y sugerencias del sefior examinador respecto
a la claridad de la solicitud y segun los Art. 28 y 30 de la Decision 486 se

presenta:

1.1.- Respecto de la Descripcion:

Carrera 13 A No. 28-38 Mz 2 Bufette 245 Parque Central Bavaria

Tel. (57 1) 341 9841 - FAX (57 1) 336 8592 - Cel. (315) 317 1181

E-mails: consultas@tmtamayo.net, carlos.tamayo@tmtamayo.net
www.tmtamayo.com / Bogota D.C., COLOMBIA, S.A.
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Se presenta un nuevo capitulo descriptivo, en el que se hacen algunas
aclaraciones, sin ampliar ni exceder la memoria original,

1.1.1..- Se corrigen los rangos defectuosos, se acompafian por sus
unidades, en singular en la paginas 1.

1.1.2.- Se corrigen también en paginas 3,4, 5,7y 9

1.1.3.- Se corrige paredes metalicas de acuerdo con lo sugerido por el
examinador

1.1.4.- Se le asigna numero (40) a la placa seguro soldada y de define

mejor.

1.2.- Un nuevo pliego reivindicatorio que se compone de 18 reivindicaciones
en el que se reorganizan las anteriores, con un contenido que se ajusta a
los limites impuestos por la nueva memoria descriptiva, por lo que no
exceden el alcance de la invencidn y cumple con los requisitos de

novedad y nivel inventivo.

1.3.- Se presenta un nuevo juego de dibujos, que se componen de 12 figuras
que reemplazan los anteriores y en los que se corrigen las objeciones

hechas por el examinador.
2.- Determinacion del estado de la técnica

En la determinacion del estado de la técnica, evaluacién de novedad al
hacer referencia a los documentos encontrados con anterioridad: D1, D2,
D3, D4 y D5, se presentan cada una de las diferencias, las que esta
ampliamente sustentadas en el nuevo capitulo descriptivo que se presenta

junto con el este escrito

z
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Por lo antes expuesto, ruego a usted dar por subsanado dicho requerimiento, sin
perjuicio de lo cual desde ya nos acogemos a lo dispuesto por el inciso segundo
del articulo 45 de la decisién 486 de la Comunidad Andina de Naciones que a la
letra dice: “(...) Cuando la oficina nacional competente estimare que ello es
necesario para los fines del examen de patentabilidad, podra notificar al solicitante

dos o mas veces (...)"
NOTIFICACIONES

Mi poderdante y yo recibiremos notificaciones en la Secretaria de
su Despacho o en mi Oficina de Abogado ubicada en la Carrera
13A No. 28-38 Ofc. 246 MZ. 2 Parque Central Bavaria de la ciudad
de Bogota D.C.

Del senor Jefe,

Pl Ge

CARLOS ORLANDO MAYA/RODRIGUEZ
No0.17.117.818 expedida en Bogota,
T.P No. 17.402 del C.S.J.
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ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS PARA MOLDEADO DE CONCRETO

ESFERA TECNOLOEICA:

Esta invencién se relaciona con un encofrado metdlico para el vaciado de
concreto en obras civiles de construccién e infraestructura, de facil
manejo, miltiples usos, dentro de una caracteristica modular gque permite
la conexién entre si a través de una gama de accesorios metalicos. Estos
encofrados o formaletas metalicas son modulos que constituyen ensambles en
lémina de acero con refuerzos y en tamafios segln las necesidades de la
obra vy gue adyacentes entre si imparten la forma al concreto,

particularmente muros, divisiones, lozas y placas de entrepiso.

ESTADO DE LA TECNICA

Se conoce del invento estructuras de encofrado en metal o formaletas para
moldear concreto que de acuerdo con sus caracteristicas conocidas tienen
problemas técnicos de ensamble, resistencia, transporte, manejo,
aseguramiento, y no pueden ser reutilizables. Ademas los encofrados
metalicos conocidos requieren de transporte con grdas o dgruas torre que
puedan soportar los pesos de su estructura y accesorios de ensamble, ya
que estan fabricados de manera gue en contrapeso puedan soportar el

vaciado, presién y peso del concreto.

La descripcidédn que realiza la patente 3L9;9,195 de BASCON E. SIMPSON

muestra en su FIG 13, que la aplicacidn que le dan para la unidén de los
paneles y losa se maneja por medio de yugos, estos yugos son atornillados
NS\26, estos yugos se extiende'lateralmente y hacia el interior y hacia el
exterior del mdaulo, cada uno de los yugos estdn ubicados en la parte
Superior/inferior de los larguercs verticales y hacia el centro permite
diferenciar que en la mitad de cadauﬁ%’de las separaciones de los paneles
se evidenciall unos yugos gque permiten soportar la fuerza gque ejerce la
presidén del concreto y se logra evidenciar que la p§$entefNo>2LQlQLLﬂi

posee unidades individualesﬁNé 11 con una pestafia (No/16 que permite su

enlace con las piezas No) 11 posteriormente intervienen los yugos como

uniones para las unidadeé de los moldes y que actuan igualmente como
distanciadores de la formaleta, estas pestanas, larguercs o:ﬁétringersé
fijan la formaleta en una recta de ée unién de miembros en la parte
superior y bajo la parte de ellos en instancias previstas para la fijacién
segura juntos para gue en la recta los miembros unidos por los largueros o
stringerg;'estos largueros son muy simples y hacen posible levantar el
marco, con un minimo esfuerzos de mano de obra, posteriormente cada uno de
los largueros son unidos por los yugos con el fin de ejercer con seguridad

los al unién de los miembros en posicién vertical, losé@tringeré&en la
e =

: /.
parte superior e inferior del marco se pueden doblar en la lamina de metal
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plana y de preferencia unfpresentar ligeramente una curva arriba de cada
una de las piezas. Esta/patente presenta una diferencia importante con la
presente solicitud, el disefio de los médulos es notorio en cuanto a los
rasgos ﬁo 11 vy Néﬁ 26, nuestra formaleta no presenta este disefic que
contiene éémo unién yugos, para nosotros es importante la funcicnalidad en
las obras y el armadc de este encofrado podria presentar desprendimientos
o presentar malas alineaciones al momento de vaciar el concreto, los yugos
presentados por esta patente y que actian como distanciadores son
circulares y atornillados con tuerca, la presente invencidn es importante
por su seguro y su facilidad al momento del desencofre, nuestro diserlio
tiene hendiduras en los paneles en las esquinas del molde, y 1los
distanciadores utilizados son laminas planas agarradas por un pin, a
diferencia de 1la patente de B.E. SIMPSON, las perforaciones de los

distanciadores son hechas de manera circular y son cinco perforaciones por

unidad o panel.

La diferencia de los seguros hace que nuestra formaleta sea de méyor
ventaja para el sistema del concreto pues no se necesita de varios
accesorios para que se adhieran entre si los médulos y al no necesitar de
esto se pueden desencofrar manteniendo el disefio para mantener el

espesor de los muros.

Respecto a la patente US 2 107 427 cuyoc inventor es Albert J. Schwarzler
(Mold for concrete walls 5}'Eﬂé Like) “un molde para paredes de concreto o
similares” las diferencias presentadas en esta patente se describen a
continuacidn, en este molde metalico, la fijacidén que se presenta en la
figura 12 vy 17a}son un anclaje al piso mediante apuntalamiento, ejerciendo
fuerza b\cia”ei piso concreto ya previamente instalado y sefialado con la
figurafﬁo 3, se evidencia que bajo ciertas distancias cada panel en su
inicioﬁnutiliza dos parales transversales y gque atraviesan los paneles
uniéndolos igualmente ejerciendo presién hacia el piso por lado y lado del
panel tal y como se muestra en la figg;a:l7jy_figu{§ 19J figura‘i?a% La
presente invencién presenta gran diferenéié con este*/éistema, puéé la
presente invencidn evita apuntalar o presionar el equipo utilizade para el
vaciado, moldeado de concreto, todo el equipo debe ir en una superficie
plana, sea en concreto o suelo natural, pero nunca recomienda apuntalar el
equipo ejerciendo presién hacia abajo ni utilizando piezas como las que se
necesitan y se muestra %a figura(fNo\ i9) que utiliza la patente No US

2,107, 427. ’

———

Los distanciadores utilizados en la patente No US 2,107,427 se describen
2k —_—
en su f;gura 24 como elementos circulares que atraviesan dos parales gue

son la figura 11, para este caso en especial vemos tres diferencias

=
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fundamentales, los primeros son distanciadores circulares largos due se
insertan en la mitad de cada uno de los paneles y gue atraviesan cuatro

paredes metdlicas, como lo muestran las figuras 1lla y 1llb y en donde su

sistema de cierre se realiza con un gancho péggﬁgf‘Eﬁ‘EEaé extremo del
distanciador circular, a diferencia del encofrado metélico de la presente
invencidn, se describeﬂcomo distanciadcres o corbatas elementos plancs con
punta circular y con un orificio redondo en cada punta para asegurarlo con
un pin pasador angular de figura en “L”, para el casc de la patente
2,107,427 los pinff

—————
forma de "“U” alargada presentando una diferencia significativa en la

o los seguros de los distanciadores circulares son en
distribucidén de la fuerza.

Las rinconeras de la patente US 2,107,427 descritas en la;figgrfii2 tienen
una funcionalidad especial para la patente presentada, la funcionalidad es
més para aprisionamiento de los mdédulos hacia abajo ejerciendo presion
hacia las figuras 11, lo cual para la presente invencidén presenta
diferencia en cuéﬁto su funcionalidad y disefio, esta pieza en especial no
se utiliza para ejercer presiodn, su disefio difiere por que esta es plana y

asegurada con pines (figura 16) gue se presentan como pequefios tacos y los

cuales no permiten dar mas altura o continuidad en los moldes metalicos.

El disefic de los mcldes metalicos de la patente 2,107,427 presentan un
[

disefio de 6 parales horizontales (figura 29) sobre la cara de contacto y

ninguno vertical, solo ajustados por la figura 11. Esta invencidn es

diferente, pues se identifican en las figuras dos parales horizontales én
forma circular y cuatro verticales, dos de los extremos planos con
agujeros cada 5 mm y dos en la mitad en forma de “U” diniciando vy

terminando.

El antecedente de Patente No 2336253 cuyo inventor es Willliam Allen

———

Jennings; "“Concrete Form Panel” (Un tablero para moldeo de concreto) con
fecha de publicacidén 1843-12-07 presenta una descripcidédn que garantiza de
manera uniforme la diferencia entre el mdéulo metalico para wvaciado vy
moldeado de concreto de la presente invencidn. E1l molde metdlico cuya
patente No 233625§i muestra una estructura de perfiles robustos unidos por
soldadura que se debe manejar con grua, ya gue un operario seria incapaz
de manipular por si mismo, para transpertar, ubicar y unir a médulos
semejantes. La presente invencién propone unos médulos de encofrados
transportables manualmente, que evitan el problema técnico de gruas para
su manipulacidén y transporte, pues su distribucién de fuerzas se hace a
través de una delgada l&mina lisa y refuerzos con otras delgadas laminas

en forma de “W” ubicadas transversalmente, gue reparten tanto la fuerza de
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unién en sus seguros como la fuerza gque deben soportar cuando es vaciado

el concreto.

La Patente No EEEEEEEﬂdescribe sus seguros como unidad de agarre de molde
con molde, y su estructura garantiza el agarre con su perforacidén como lo
presenta en laliigpra N;>18 este seguro presenta un diseno estructural
con lamina recta con ﬁerforac;on en forma de inicio hacia la mitad para

encajar el seguro flgura Nof?O \se presenta que la flgura(ﬁo 18 esta atada

o soldada a la flgura No 16 en su parte lateral y en el fondo presenta
3\
unién con la figura No 12, lo cual gquiere decir gque el seguro presenta un
s,

disefio que obliga al fabrlcante a colocar una lémina plana con hendidura

(figura NolB) sobre una inclinada flgura §3) 16) que forma un angulo

agudo, esta figura \No /16 va de la banda Eigura No . arriba unida con la
flgura No 14“Eanda lateral y estos dos componentes unidos scbre el fondo
_———_—‘-w N\
del molde metalico (figura Né 20), para este molde se evidencia que cada
— TN

una de sus piezas son disefiadas de formas planas, en ninguna de las piezas
se le atribuye algun tipo de doblez sobre la misma lamina o material, cada
una de las piezas son preferiblemente cortadas y posteriormente unidas con
soldadura incluyendo cada una de sus partes. Como novedad de la presente
invencién se presenta el seguro como una lamina doklada unida a su fondo
sin llegar a unirse con sus bandas, es una unidad que presenta un disefio
inico, el seguro es una placa conformada por un angulo recto o angulo de
90° en una sola pieza que se une en su fonde a la esquina del encofrado y
su angulo recto se forma con una porcién de lamina vertical doblada en su
terminacién como una porcién de lamina horizontal. Ademas la ranura de
aseguramiento de la invencidn propuesta evita cualquier vibracidén que haga
gque los distanciadores que unen dos médulos de formaleta se muevan en el
momento del vaciado de concreto, situacidédn que no se puede controlar con
el seguro de la patente ﬁ\\2336253 ya que la patente | No 233§EE§7tlene una
f SN
perforacién mas angosta en su boca y circular mas ancha en su terminaciodn,
contrario a la el modo de aseguramiento presentado por esta nueva
solicitud que aprovecha la fuerza de rozamiento entre los dos metales y la
fuerza axial recibida por presidén para asegurar los distanciadores. La
fuerza axial ejercida sobre el pin que asegura los distanciadores es un
factor a tener en cuenta en la presente invencidén, ya gue el seguro
propuesto controla la fuerza axial para evitar modificaciones del estado
de reposo o movimiento de un cuerpo a moldear y que puede provocar efectos
en su interior. La tensién de nuestro encofradoc no varia po&ﬁgue nuestro
segurc aprisiona el pin accesorio evitando asi los cambios de movimiento
por la Q;esién del concreto. El disefio que presenta el seguro de la
patente Nolj;ﬁB@lgig_tiene una forma de hendidura con boca pequefa al
inicio y ancha al final permitiendo asi gue el pin que se utilice para

agarrar los distanciadores no contrele la fuerza axial que si se controla
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con la nueva invencién al momento del vaciado del concreto, a diferencia
del disefic de nuestro seguro que es a 90° &ngulo recto con una hendidura
en su parte inicial con boca ancha, y terminacién al final cerrada; es
decir que el pin laccesorio atrapado mediante el seguro propuesto queda
aprisionado controlando asi los movimientos gue se pueden presentar
durante el vaciado. El segurc gue disefilamos y colocamos en la formaleta o
panel no presenta la unién de varias partes planas y posteriormente
unidas sus partes o unidades laterales.

La patente de W.A. JENNINGS No 2,336,253 de Dec>7, 1943 contiene una
- S e

estructura de parales distribuidos de manera angulé} a 45° la distribucién
de la fuerza es centrada hacia su interior, denotamos que el disefio del
fabricante de este tipo de moldes garantiza construcciones de tipo civil,
para obras de infraestructura mediana no permite su facil manipulacién y
facil transporte, el resultado es que las fuerzas del encofrado se

concentran en la mitad del md&ulo, el panel presenta una estructura
7 — . |

definida por parales(No, 36, 20, 22, 24 horizontales en su mitad, parales

verticalesng}30, Zéfﬂéé, igualmente en la mitad del modulec y parales

adyacentes(No 32 unidos a los demés parales concentrados en angulos de

\

45°, 1los paféles horizontales y verticales no son soldades y no tocan en

ningin momento la estructura de bandas‘t&$ 14, solo son unidos a los
| ™ 2

parales puestos a 45° y los parales a 45° si son unidos a las bandas &o\

14. E1 disefio estructural de esta patente es particularmente diseriado para
lograr atrapar fuerzas o presiones del concreto solo en su mitad. La
invencién propuesta tiene moédulos con estructuras internas acordes a la
distribucidén de la fuerza de manera uniforme compuesto por tres parales
verticales de lamina en forma de “U” y dos refuerzos horizontales en
varilla corrugada, todos estos componentes unidos a sus bandas laterales,
permitiendo asi que la presidn que ejerce el concreto se concentre y se
distribuya a lc largo del molde. De esta manera el presente invento
soluciona el problema técnico de aplicacién que permite su utilizacion
tanto en obras civiles como obras de vivienda por su facil manejo y bajo
peso permite ademds que se puede transportar a manc o de transportar con
torre grua, el disefio interno contiene pocos parales para poseer menor

peso y asli ser mayor su manipulacidén por un operario.

.

La patente de W.A. JENNINGS No 2,336,253, presenta un disefic de bandas{Ng/)

14 con perforaciones exclusivas en las esquinas de los paneles o
formaletas, asi como perforaciones de 10 huecos en la mitad de la banda,
la fuerza de la unidén es solamente ccncentrada en las esquinas y mitad de
los médulos metdlicos, el nﬁmero de perforaciones en las esquinas es de 7
huecos y en la mitad de la banda de 10 hueccs considerando asi la falta de

unién entre médulos en las bandas donde no se hacen perforaciones. A

<
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diferencia de los médulos de la presente invencién, el disefioc de las
bandas presenta perforaciones a lo largo de la banda, cada perforacidn se
encuentra a 5 cm de distancia permitiendo la unién precisa de molde con
molde y actuando o teniendo en cuenta que la presidén del concreto podria
eventualmente abrir los médulos, las perforaciones de la banda en nuestro
molde © formaleta permiten también localizar las chapetas accesoric en
cualquiera de sus perforaciones, eventualmente si la presién del concreto
es muy grande se pueden colocar estos accesorios a lo largo del médulo

facilitando asi su previo armado.

Al igual cada uno de sus paneles contiene disefio estructural que permiten
ubicar platina de manera esquinera en sus cuatro esquinas esta son el

objetivo de unir la platina independiente (figura No 16).

Diferenciacién de Formaleta estructural para vaciado o moldeado de
concreto con Patente US 5078360 cuyo inventor es Vittorio Spera, con
derechos cedidos a StructﬁféIJééntours, INC “Prefabricated assembly for
poured concrete forming structures” (Un montaje prefabricado para fraguar
estructuras hechas con concreto)l1992-01-07 presenta diferencia en
referencia con el encofrado de la presente invencidén, en la mayoria de
figuras de la hoja 1 de 8 en donde las figuras del disefio de las
formaletas son agente diferenciador en suf&b)35 y 45, elrﬁg 35 gquarda
referencia en las caras de contacto de cada_d;o dé ios moldes y las caras
de contacto poseen estructuras planas sin ningun tipc de hendidura o
perforacién en la cara de contacto, ni al inicio o al final de la cara ide
contacto presenta ningun tipo de perforacién que permita la unidén o la
adicién de algun otro elemento de la formaleta o algin accesorio adicional
del equipo. Este equipo de formaletas para el vacliado de concreto tiene y
acoge un disefio de armado en la unidén de sus paneles y caras de contacto
con bandas que presentan dos hendiduras o perforaciones, estas bandas que
figuran con elj&élnggﬂyh;Q_son bandas disefiadas en forma de “L” estas
“"L's"” estan adicionadas o unidas a la formaleta y cara de contacto y las
cuales presentan tres hendiduras o perforaciones, Q9s en su parte inferior
y una en su parte superior figurando con el {Now‘45, igualmente son
hendiduras en “L” que permiten adiciona[’o ?gégggiénar un parallég)SB, 52
y en donde se reposa para permitir la unién de los paneles que tienen las
mismas medidas permitiendo que se logre la alineacidn de los modulos para
lograr la forma y encaje de cada una de las piezas gue conforman este
encofrado, cada uno de los moldes o formaletas son unidas por un pasador
/&0 3 gue se observa en la figura y que hace parte de la unidén de los

médulos para garantizar la unidn efectiva al momento del vaciado.

La presente invencidn propone un sistema de aseguramiento novedosoc para
ensamble de encofrados lateralmente adyacentes y paralelamente adyacentes

separados por un distanciador que se asegura por la fuerza de presion
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ejercida por su propio seguro sobre un pin pasador. Reemplaza las
caracteristicas de los encofrados conocidos que buscan ensamblar mediante

encaje de las pesadas estructuras de encofrado y no necesita gue la union

entre los médulos se realice por medio de soldadura.

Principalmente presenta ventajas que dan una sclucidén técnica como
facilitar un acabado liso o texturizado del concreto a la vista; puede
construirse en tamafios y medidas a manera de médulos “irregulares” cuando
las circunstancias lo exijan; Instalaciéon manual sin necesidad de gruas
torre; Facil transporte a la obra dada su configuracién a manera de cajas;
Disefio bajo norma de sismo resistencia (NSR - 98); Evita desperdicios de
materiales y escombros; Facilita control de herramientas y materiales en
obra; Permite su reutilizacién por su caracteristica metdlica; Economia de
costos en obra; Uso versatil en uso de vivienda u obras civiles, Lavables
luego del vaciado y retirado del muro, y Almacenables con economia de

espacio.

BREVE DESCRIPCION DE FIGURAS:

El encofrado formaleta de nuestro invento se ilustra segun las siguientes
figuras:

La figura 1 presenta un conjunto ensamblado de médulos metalicos que
conforman el encofrado.

La figura 2 es un accesorio angular metalico en forma de “L” (17) que
permite el giro externo entre mébdulos adyacentes.

La figura 3 es un accesoric tipo rinconera (28) a manera de caja gue
permite el giro interno entre mdédulos adyacentes.

La figura 4 (4a - 4de) presenta una disposicién de accesorios metalicos
utilizados en el armado de los modulos o encofrados en obra, a saber:
chapetas, prensas mordaza, pines pasadores, distanciadores corbata vy
alineadores.

La figura 5 presenta una disposicién ejemplificada de mdédulos de encofrado
de adyacencia paralela con algunos accesorios de ensamble.

La figura 6 presenta el uso de la corbata o distanciador (18)

La figura 7 presentéomuestra la fijacidén del elemento alineador (21) a
través de una prensa o mordaza (22)

La figura 8 presenta los enlaces o chapetas (25) gque penetran las
perforaciones del encofrado.

La figura 9 presenta los refuerzos o nervaduras en forma de “V” (15) gue
recorren el panel o lamina.

La figuras 10 y 11 muestran la lamina (11) en su longitud, la superficie

plana de la lémina (10) y los refuerzos o tirantes (1l6) horizontales.

/O
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La figura 12 presenta el seguro (40) del encofrado que tiene el fin de

bloquear el pin (20) y la corbata (18) para evitar la salida y caida de

estos durante el vaciado de concreto.

REVELACION DE LA INVENCION:

La fabricacién de encofrado metdlicc se hace en lamina de acero de 2 mm a
3 mm de espesor y las unidades conformadas pueden tener un peso de hasta
25 kilogramos y en dimensiones que varian desde los 5 cm a 80 cm de ancho
y desde los 20 cm y 240 cm de altura con escalas crecientes de 5 cm entre

las diferentes medidas.

Segun la figura 1 el encofrado o formaleta metdlica modular del invento se
caracteriza por una estructura (10), compuesta de una lamina de acero (11)
delgada, rectangular y en dimensiones segin las necesidades, bordeada en
su longitud por unos parales metalicos (12) longitudinales, y
transversalmente a los mismcs unos parales de cierre (13) en su anchura
cuyos bordes extremos de empalme recto llevan unos recortes angulares

(41) (figura 5).

Cada paral a lo largo y ancho bordeandoe 1la lamina (11) 1lleva en su
longitud unas perforaciones (14) de espaciado equidistante. La superficie
plana de la lamina (10) va reforzada por unos elementos metalicos (15) de
perfil en forma de “W” invertida en tanto su anchura lleva unos refuerzos

o tirantes (16) perpendiculares a los anteriores. El médulo o encofrado

hace empalme con otro similar a través de un perfil angular (17) (figura

2) el cual actua como un médulo de acople para permitir el giro externo

con otro médulo adyacente (10") (figura 1).

Estos éangulos (17) guardan la misma longitud del médulo (10) y llevan
perforaéiones f44) sobre sus caras. Los mbédulos del encofrado guardan en
su instalacidén una distancia o separacidon paralela con otro modulo,
espacio en el cual se vacia el concreto para la configuracién del muro o

divisidn de obra respectiva.

Ctro elemento de empalme lo constituye el llamade médulo de rinconera
(figura 3) que a manera de caja (28) es una estructura metalica prismatica
que permite el giro interno de mdbédulos adyacentes. Lleva unas paredes
metdlicas (29) y (30) con perforaciones (45) para permitir el paso de
pasadores (20) o puntas de chapeta (25) a lo largo de toda su estructura

como veremos luego.

El elemento seqguro (40) esta disefiade para cumplir con una funcionalidad

de la formaleta al momento de su armado y al momento de su uso, este

/

e
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seguro tiene como funcionalidad principal darle firmeza a la formaleta a
través de su agarre del otro elemento llamado distanciader (18), al
momento que el distanciador (18) llegue al punto de unidén en el seguro
(40), es decir en la perforacién cerrada (46), esta perforacidén (46) debe
gquedar alineada con la perforacién (19) del distanciador (18), para que
posteriormente pase por entre las dos perforaciones un accesorio pin (20)
que originara la adecuada unién y fuerza necesaria para que al momento de
la fundicién o del vaciado del concreto no se separen el encofrado y el

ancho de las obras wvarlie.

El seguro (40) posee una ranura (48) que recibe y ajusta una varilla
meﬁélica del accesorio pin (20) gque tiene comeo funciconalidad que al
momento de fundir o vaciar el concreto su disefio evite y reduzca las
vibraciones generadas por el vaciado, el disefio con el orificio de
longitud especial boca abierta y cerrada al final ejercen presién hacia el
pin (20) facilitandeo el encaje del pin (20) y aprisionandolo hacia su
interior para evitar su salida inesperada por la presién y fuerza al
momento de la fundicibén o vaciado. El seguro (40) estd caracterizado por
que es una lamina en &angulo recto o angulo de 90°, posee una ranura para
ajustar la wvarilla metalica de la terminacién del pin (20) y evita la
salida del ensamble. El seguro (40) es una lamina importante para el
médulo, gque en toda la fabricacidén esta soldada con soldadura MIG a la
cara de contacto y se ubica siempre en cada esguina del encofrado sin gque
sea necesario su unién por soldadura con los parales (12) (13) de la
formaleta para la distribucidén de la fuerza gque se ejerce sobre el seguro
(40) . Seguido de la placa seguro (40) esta una perforacidén (50) en la
cara de contacto, perforaciodn (50) por la «cual se atraviesa el
distanciador (18) que se une con el seguro (40) al atravesar un pin
accesorio (20) que evita su movimiento hacia adentro y hacia fuera y logra
establecer la distancia fija entre cara de contacto del encofrado (10) con

otra cara de contacto de un encofrado paralele (10°) al formar el molde.

MEJOR MANERA DE EJECUTAR LA INVENCIOﬂ

El empalme entre médulos de encofrado paraleleos (figura 5) se hace a
través de un elemento de amarre denominado distanciador o corbata (18)
(figura 4c), gue es una platina metdlica de 5 cm a 120 cm perforada en sus
extremos con agujeros (19) de unos 10 mm para permitir el acople ajustado
de un elemento metdlico tipo ganchc o pin pasador (20) (figura 4b) el cual
se presenta comoc una varilla con un doblez angular. Esta corbata o
distanciador (18) regula la distancia o espacio entre dos modulos de
adyacencia paralela a través de un espacio (43) (figura 5) rellenable con

el concreto.
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Instalados dos moédulos o encofrados se procede a un alineamiento que busca
su verticalidad y rigidez estructural, a través de un elemento alineador
(21) (figura 4d) conformado por un perfil metalico en forma de “U” de
longitud variable, el cual se fija a lo ancho del encofrado a través de
una prensa mordaza (22) (figura 4e) compuesta de un tornillo de apriete
manual (23) que presicna el plano libre del distanciador (18) contra =l
encofrado y se sostiene alli mediante unos garfios (24) metélicos vy
doblados para permitir su penetracién y sujecidédn sobre las perforaciones

(14) del marco del encofrado.

Hay un elemento situado sobre las esquinas del médulec de encofrado (10) a
manera de una placa seguro (40). Como se observa en la figura 12, el
seguro (40) esta soldaddkén su fondo a la esquina del encofrado y forma un
dngulo recto o angulo de 90° entre su lamina vertical (47) y su lémina
horizontal (49). A través del seqguro (40) pasa el pin o pasador (20) que

asegura el distanciador o corbata (18) a los médulos adyacentes.

(El seguro (40) del encofrado que tiene el fin de bloquear el pin (20) y la
éégg;g;ﬁ(18) para evitar la salida y caida de estos durante el vaclado de
concreto. A su vez estd disefiado para transferir la carga del concreto a
las nervaduras en forma de “W” y refuerzos estructurales del modulo. El
segquro (40) es una pieza fundamental de la formaleta, permite la uniodn
firme entre formaletas ya sea paralelamente adyacentes o lateralmente
adyacentes. El seguro (40) es una placa metéalica con una perforacién (46)
sobre su lamina vertical (47) y una ranura (48) sobre su ldmina horizontal

(49). E1l material del seguro (40) es una lamina HR con un calibre 3/16

pulgadas, es decir, con un calibre de 4,2 mm.

El seguro (40) sobre su porcién de lamina vertical (47) tiene 43 mm de

= ——

'Largo con 36 mm de alto y su perforacién (46) es de |3/8 )de pulgada, es

decir 9,7 mm. El seguro (40) sobre su porcién de lémiﬁé/horizontal (49)
tiene una perforacidédn abierta o ranura (48), el primer large hasta la
perforacidén inicial es de 32 mm y el segundo largo de la perforacién es de
12,2mm para un total de largo de 42,2 mm. La perforacidén inicial que
compone la ranura (48) tiene un ancho de boca de 12,2 mm y un cierre de

boca de 9 mm juntc con un alto de 17 mm.

El seguro (40) da funcionalidad a la formaleta al momento de su armado y
al momento de su uso, este seguro (40) tiene como funcionalidad principal
darle firmeza a la formaleta a través de su agarre del otro elemento

llamado distanciador (18).
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Para ensamblar dos médulos de encofrado (10) adyacentemente paralelos, se
toma el distanciador (18) y se introduce por los orificics (50) de cada
uno de los encofrados adyacentes a ensamblar. En el momento que el
distanciador (18) llegue al punto de unién en el seguro (40), es decir,
cuando perforacién (46) del seguro queda alineada con la perforacién (19)
del distanciador (18), se puede intreoducir el pin (20) a través de las
perforaciones alineadas (46) y (19). La unién generada por el pin (20)
establece la fuerza necesaria para gue al momento de la fundicién o del
vaciado del concreto no se separen los encofrados paralelos y el ancho de

las obras varie.

El pin pasador (20) tiene un doblez intermedio que permite gue su extremo
superior redondeado (51) a traviese las perforaciones alineadas (19) y
(46) de la lémina vertical (47) del seguro (40) y permite a su vez gue la
prolongacién de su extremo inferior se ubique en medio de la ranura (48)
de la léamina horizontal (49) del mismo seguro (40). De esta forma el
seguro (40) ejerce una fuerza de presidn axial sobre el pin pasador (20) y
asegura, por medio de traslado de fuerzas, que el distanciador (18) que
separa los mdédulos de encofrado (10) ensamblados adyacentemente quede
firme para el vaciado de concreto y que transfiera la carga del concreto a
los perfil en forma de “W” invertida y a los refuerzos o tirantes (16) que

son refuerzos estructurales del modulo.

En la figura 6 y la figura 8 se aprecia el seguro (40) en forma con un
angulo recto ubicado en la esquina de cada nddulo de formaleta. El seguro
(40) posee una ranura (48) qgue recibe y ajusta el pin (20) metdlico gue
evita que el pin (20) vibre o se salga de su orificic debido a que sobre
el pin (20) se ejerce una fuerza de rozamiento entre la terminacidn
metéalica del pin (20) y el corte de ladmina de la ranura (48) .
Adicionalmente el pin (20) recibe wuna fuerza axial por presion para
asegurar los distanciadotes (18). La fuerza axial ejercida sobre el pin
(20) a través de la presidn ejercida por el corte de lamina de la ranura
(48) y la presion y peso del concreto vaciado asegura los distaciadores
(18) evitando cualquier vibracidn del ensamble. E1 seguro (40) controla la
fuerza para evitar modificaciones del estado de reposo o movimiento de un
cuerpo a moldear y que puede provocar efectos en su interior. La tensidn
del encofrado no varia por que el seguro (40) aprisiona el pin accesorio

(20) evitando asi los cambios de movimiento por la presidn del concreto.

Para la distribucién de las fuerzas que soportan el vaciado del concreto,
la ranura (48) de la porcidén de lamina (49) que recibe el accesorio pin
(20) tiene un ancho de boca mayor que el de su cierre de boca. Se observa

de acuerdo con la figura 12 gque la ranura (48) es una abertura formada con



10

15

20

30

40

las prolongaciones de un &angulo agudo de inclinacién menor a 90°, que en
su vértice tiene una terminacién semicircular donde se aloja el pin (20)
cuando es introducido. La forma de la ranura (48) permite la entrada del
pin (20) presionado de un solo golpe sin tener que doblar el pin (20) para
introducirlo, de esta manera se garantiza gque no hay holgura entre la
superficie de contacto del pin (20) y el corte de lamina de la ranura
(48). La presién ejercida sobre el Pin (20) soportada por la fuerza axial
que en el seguro (40) evita cualguier movimiento del ensamble, situacidn
que evita modificaciones o cambios del estado de reposo o movimiento por
la presién del concreto vaciado al interior del espacio (43) gue se crea

al unir dos médulos de encofrado por medio separador (18) fijo.

El seguro (40) sélo estd soldado en su fondo a la lamina (11), haciendo
gue la distribucién de fuerzas y presién del concreto vaciado se realice a
través de la lémina (11) desde el seguro (40) a los refuerzos en forma de
“w” (15) y por distribucién de fuerzas a los refuerzos horizontales o
tirantes (16) también unidos a la lamina (11). Esta situacidn hace gque el
encofrado (10) sea una estructura liviana peroc al mismo tiempo resistente

a la presidén y peso del concreto a moldear.

Para el ensamble de dos médulos lateralmente adyacentes, la unién ﬁﬁ/se
complementa a través de unos elementos de enlace o chapetas (25) (figura
4a) compuestas por una platina (Zﬁf con una ranura en su punto medio y un
doblez en Aangulo con una variii; sgldada (27) gue asegura su permanencia
en el sitio de unidén. Se cbserva en la figura (figura 4a) el extremo

doblado para penetrar las perforaciones de los bordes del encofrado.

La funcidén de 1la ranura de la chapeta (25) es unir 1los médulos de
encofrados para el ensamble de dos médulos lateralmente adyacentes como se

observa en la figura 1.

Los modulos del presente invento se instalan manualmente al tenor de las

siguientes prescripciones:

a) Aplicar el desmoldante a los médulos

b) Iniciar el encofrado de la formaleta segin la modulacidén de cada obra
c) Instalar vy sujetar el a&ngulo conector externo (17) a los médulos
adyacentes

d) Instalar las chapetas (25) en las perforaciones enclavando la ranura de
la platina @;ﬁﬁly la punta de la varilla (27) en dichas perforaciocnes

e) Instalagjel distanciador o corbata (18) sujetando los mdédulos paralelos
a través de la perforacién (19) de dicha lémina con el pin pasador (20)

sobre la plaqueta seguro (40) en la esquina de cada médulo

Mo .
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f) Ajustar el alineador (21) en el médulo a través de la prensa (22) para
confrontar la verticalidad y alineamiento del encofrado antes de vaciar el

concreto.

5 La cara lisa del encofradeo en su lamina metdlica se recubre antes de
vaciar el concreto con una sustancia desencofrante para evitar gque la
pasta de concreto se adhiera a la formaleta, la cual se lava a presidn una
vez terminado el vaciado. De esta manera el accesorio distanciador (18) se
puede retirar sin necesidad de desarmar el molde antes de que solidifique

10 el concreto y la formaleta se puede reutilizar.

La rigidez del encofrado se asegura a través de la instalacién de pines
pasadores (20) distanciadores (18) vy chapetas (25) a través de las
perforaciones (14) en el marco del encofradeo (10), o si es del caso, a
15 través de la perforaciones (44) y (45) dependiendo si se utilizan los
perfiles (17) de unién de dobles externos o los perfiles (28) de unién de

dobles internos.

Estos mddulos se pueden fabricar en tamafios de 120 cm de largo y en anchos
20 que van desde los 5 cm a 80 cm. Los méduleos de rinconera van en longiltudes

desde 20 cm a 240 cm al igual que los angulos de giro externo.

El peso del médulo encofrado de acuerdo a las dimensiones escogidas puede

variar entre los 3 kilogrameos (5 cm x 120 cm) hasta los 43 kilogramos (&0

25 cm x 240 cm) .

VENTAJAS:
Hablamos de su poco peso y facilidad de manejo y transporte. En efecto el
médulo basico no sobrepasa los 25 kilogramos, pero en médulos de 240 cm x
30 60 cm puede pesar 43 kilogramos, factor manejable por cualguier operario.
Facilita un acabado liso o texturizado del concreto a la vista.
Puede construirse en tamafios y medidas a manera de médulos “irregulares”
cuando las circunstancias lo exijan.
Instalacién manual sin necesidad de gruas torre.
35 Facil transporte a la obra dada su configuracién a manera de cajas.
Disefno bajo norma de sismo resistencia (NSR - 98).
Evita desperdicios de materiales y escombros
Facilita control de herramientas y materiales en obra.
Permite su reutilizacidédn por su caracteristica metdlica.
40 Economia de costos en obra.
Uso versdtil en uso de vivienda u obras civiles.
Lavables luego del vaciado y retirado del muro, y

Almacenables con economia de espacio.
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REIVINDICACIONES
1. Encofrado metdlico modular para el vaciado de concreto en
construcciones, compuesto de paneles o laminas con refuerzos y accesorios
para su ensamble, fabricable en tamafios y dimensiones segun la obra
instalable y desmontable manualmente con fines de reutilizacion,
caracterizado por:
- un cuerpo o estructura metdlica que conforma una caja rectangular de
paneles formados por refuerzos transversales tipo varilla perpendiculares
y unidos a otros refuerzos laminares en forma “V” que van soldados a una
lémina que cubre la caja rectangular para la distribucidn de fuerzas gque
debe soportar el vaciado de concreto.
- perfiles metdlicos perforados equidistantemente en su longitud que
conforman el marco del encofrado y que sirven para la adaptacidn de los
accesorios de aseguramiento y ensamble de mdédulos adyacentes.
- angulos que guardan la misma longitud del modulo de encofrado que llevan
perforaciones equidistantes e iguales a las perforaciones del marco del
encofrado para realizar el giro externo en el ensamble de dos modulos
perpendiculares por medio de los accesorios de aseguramiento y unidn.

-

- estructura metalica prisméticgogerforaciones equidistantes e iguales a
las perforaciones del marco del encofrado para realizar el giro interno en
el ensamble de dos médulos perpendiculares por medio de los accesorios de

aseguramiento y unidn. .70 =

T

i . .o — v I
- medios de aseguramiento o fijacién colocados en las esquinas de

encofrado conformades por una lamina gue tiene un angulo recto que se une
a la lamina gue cubre la caja rectancular para la distribucidén de fuerzas
que debe soportar el vaciado de concreto.

- parales en forma de “U” complementarios de fijacidén y alineamiento
vertical del encofrado ajustados por mordazas con prolongacicnes en forma
garfio que se encajan en las perforaciones equidistantes del marco del
encofrado.

- chapetas compuestas por una platina con una ranura en su punto medio y
un doblez en angulo con una varilla soldada que permite la unién de dos
médulos lateralmente adyacentes.

- distanciadores planos que unen dos moédulos de encofrado ensamblados
paralelamente y asegurados por un pin gque distribuye la fuerza por medio

los seguros en angulo recto ubicados en las esquinas del encofrado.

2. Encofrado metédlico conforme a la reivindicacidédn 1 caracterizado ademds
porque cada pane odular comprende una lamina metdlica de fondo con
espesor entreg 2 y 3 y dimensiones acomodableSa la necesidad de la obra

reforzada longttudinmal y transversalmente.

229
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3. Encofrado metdlico conforme a la reivindicacidén 1 caracterizado ademéds

15

porque comprende unos marcos metalicos de perfil en forma de “L"” cuyas
caras van perforadas equidistantemente y los cuales permiten el giro
exterior entre paneles adyacentes como medio de aseguramiento en las

esguinas.

4. Encofrado metadlico a las reivindicaciones 1 caracterizado porgue para
disponer adyacentemente dos paneles laterales se dispone ademas de un
marco © estructura a manera de caja o rinconera de caras perforadas para
permitir el giro internoc entre mdédulos adyacentes comc medio de

aseguramiento en las esquinas.

5. Encofrado metalico conforme a la reivindicacién 1 caracterizado porgue

los medios complementarios de fijacidén incluyen un herraje o chapeta.

6. Encofrado metélico conforme a las reivindicacicones 1 6 5 caracterizado
ademés porque dicho herraje o chapeta comprende un elementc metdlico con
base en una platina metadlica doblada en angulo con una ranura intermedia o
una varilla o espigo soldada a dicha platina con un extremo doblado para

insertarse en las perforaciones de la estructura del encofrado.

7. Encofrado segun la reivindicacién 1 caracterizado porque los medios
complementarios de fijacidn comprenden ademés unas platinas o
distanciadores planos y perforados para unir los extremos de paneles
modulares adyacentes mediante la inserciéon de varillas o pasadores gue
penetran las perforaciones equidistantes de la estructura del encofrado y

de la misma platina o distanciador.

8. Encofrado metdlico conforme a la reivindicacidén 1 caracterizado ademas
porque los medios complementarios de fijacidén y alineamiento del encofrado
comprenden unas prensas mordazas de tornillo y perfiles metalicos en forma

de “U” dispuestos al exterior del panel modular del encofrado.

9. Encofrado metdlico conforme a las reivindicaciones 1 6 8 caracterizado
porque la prensa mordaza de tornillo estéd disefiada con base en una platina
doblada en forma de “U” en cuyas caras o aletas externas del perfil wvan
soldadas unos garfios cuyos extremos se doblan en una misma direccidn para
penetrar las perforaciones equidistantes de la estructura del encofrado, y
en donde dicha prensa es accionada manualmente a través de un tornille con

manivela.

10. Encofradoc metalico conforme a las reivindicaciones 1 & 8 caracterizado

porque los perfiles metdlicos en forma de “U” van dispuestos en forma

48
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horizontal sobre el planc del panel modular y gquedan aprisionados entre
las aletas del cuerpo de la prensa mordaza por presién de su tornillo, y
en donde la aleta interior de dicho perfil en forma “U” hace contacto con
el vértice de los refuerzos o nervaduras en V de dicho panel, permitiendo

el alineamiento y verticalidad de dichc panel en el encofrado.

11. Encofrado metdlico conforme a las reivindicaciones 1 & 7 caracterizado
porque las platinas o distanciadores llevan pasadores a manera de varillas
dobladas, y en donde dichos distanciadores permiten establecer el espacio
de separacién entre las laminas de los paneles, para permitir el wvaciado
del concreto y distribucién de las fuerzas.

/

12. Encofrado segun la reivindicacién 1 caracterizado porgue posee unos

seguros en las esquinas soldados en su fondo a la lamina que cubre la caja
?Ecﬁéngular que distribuyen las fuerzas y presién del concreto vaciado a
través de dicha lamina desde el seguro a los refuerzos en forma de “W7 vy
por distribucién de fuerzas a los refuerzos horizentales o tirantes
también unidos a la lamina que cubre la caja rectangular.

13. Encofrado segun la reivindicacién 1 caracterizado porque }la
configuracién de la distribucidén de las fuerzas presenta un encofrado[de

estructura liviana manejable manualmente y al mismo tiempo resistente a la

presioén y peso del concreto a moldear.

14. Encofrado segin la reivindicacién 1 caracterizadce porgue el seguro
tiene un Aangulo recto que se forma a partir de dos porciones de lamina
doblada donde una porcién esta ubicada horizontalmente y otra pocién de

lamina esta ubicada verticalmente.

15. Encofradoe segin la reivindicacicnes 1 &6 14 caracterizado porgue el
seguro en la porcién de lamina vertical posee una perforacidn que permite
él_paso de un pin en su extremo supericr redondeado y la porcién de lamina
horizontal del seguro posee una ranura de ajuste con el extremo inferior
del pin que evita la vibracién al moldear el concreto por efectoc de fuerza
de rozamiento entre los dos metales y la fuerza axial recibida por presidn

entre la ranura del seguro y el contacto con el pin.

16. Encofrado segun la reivindicacicnes 1 & 14 caracterizado porque la

ranura de ajuste de la porcidén de lamina horizontal del seguro se forma
.

con las prolongaciones de un angulo agudo de inclinacién menor a 90°, que

en su vértice tiene una terminacién semicircular donde se aloja el pin

cuando es introducido, con un ancho de boca mayor que el de su clerre de

boca semicircular.

(%
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17. Encofrado segin la reivindicaciones 1 & 14 caracterizado porque La
forma de la ranura de ajuste de la porcién de lamina horizontal del seguro
permite la entrada del pin presionado de un solo golpe sin tener dgue
5 doblar el pin para introducirlo, de esta manera se garantiza que no hay
holgura entre la superficie de contacto del pin y el corte de lamina de la

ranura donde tiene contacto.

18. Encofrado metdlico compuesto de paneles modulares reforzados conforme
C a la reivindicacién 1 cuya separacidén permite el vaciado del concreto y
permitiendo ademés el retiro de dicho panel para ser reutilizado con base
en la aplicacién de una capa de material antifraguante sobre la cara lisa

interior del panel que se hace contacto con el concreto vaciado.
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RESUMEN

Esta invencidén se relaciona con un encofrado metdlico para el vaciado de
concreto en obras civiles de construccién e infraestructura, de manejo
manual sin necesidad de gruas y de multiples wusos dentro de una
caracteristica modular gue permite la conexidén entre si de varios modulos
de formaleta a través de una gama de accesorios metalicos propios de la
invenciédn, tales Como sus propios seguros, pines, alineadores,
distanciadotes y mordazas. Estos encofrados o formaletas metalicas son
médulos que constituyen ensambles en lamina de acero con refuerzos de
lamina transversales para la distribucién de fuerzas que soportan, en
tamafios segun las necesidades de la cbra y que se ensamblan para impartir
la forma al concreto, particularmente muros, divisiones, lozas y placas de
entrepiso.

La fabricacién se hace en lamina de acero de 2 a 3 mm de espesor y las
unidades conformadas pueden tener un peso de hasta 25 kilcgramos y en
dimensiones que varian desde los 5 a 80 cm de ancho y desde 20 a 240 cm de

altura con escalas crecientes de 5 cm entre las diferentes medidas.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion n.° 03 — 100 558
Clasificacion Internacional (IPC): E04G 9/06
Concepto Técnico n.° 0954

Patente de Invencion Patente de Modelo de Utilidad [ ]
Via Nacional ]
Via PCT (fase nacional) [ | Cap. | ] Cap. Il ]

NUumero de la Solicitud Internacional
Fecha de Presentacién Internacional

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decisidon 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados
Descripcion: Folios 5 a 9 como fue radicado inicialmente

Folios 63 a 75 modificacion.

Reivindicaciones: Folios 10 y 11 como fue radicado inicialmente
Folios 76 a 79 modificacion.

Dibujos: Folios 13 a 16 como fue radicado inicialmente
Folios 81 a 88 modificacion.

Respuesta del solicitante: Folios 58 a 62.

2. Objeto de la invencion

« Titulo de la solicitud: Encofrado metalico con accesorios para moldeado de
concreto, folio 1.

o El objeto de la presente solicitud de patente de invencion consiste en
proveer un encofrado metdlico que tiene los accesorios suficientes para
poder armar las estructuras donde se ha de vaciar el concreto

Los problemas planteados en esta solicitud son los de satisfacer las
necesidades de obtener unos encofrados de bajo peso (para que los pueda
manejar una persona) pero suficientemente fuertes para resistir el manejo, el
transporte y el uso; que tengan superficies lisas o texturizadas; que permitan
fabricar modulos de formas irregulares; que se puedan instalar manualmente;
que eviten desperdicios de material; que no requieran herramientas especiales
para su instalacién; que se puedan reutilizar; que generen economias en [a
obra; que sean de uso versatil (para vivienda u otras obras civiles); que sean
lavables; y, que se puedan almacenar ocupando poco espacio.



9?/
Para solucionar estos problemas técnicos la solicitud en estudio proporciona un
encofrado metalico que tiene una cara lisa y un respaldo en forma de marco,
con refuerzos horizontales y verticales, con medios para formar superficies
continuas en linea recta o quebrada y con medios de aseguramiento entre

modulos.

Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) asignada: E04G 9/06

3. De la solicitud de Patente

Descripcion (articulo 28 D. 486)

e El capitulo descriptivo, en general, cumple con los requisitos de claridad y
divulgacion en la descripcion. En otras palabras, en la descripcion no
aparecen incoherencias ni ambigliedades.

No obstante lo anterior, se realizaron algunas correcciones de oficio, de las

cuales se mencionan las siguientes:

En la pagina 1, folio 63, aparecen por primera vez expresiones niumericas

como 2,019,195 en las cuales se hace mal empleo de la coma. Dentro de la

solicitud siempre se emplea la coma decimal asociada a las expresiones
numéricas y por esta razon se hacen las sustituciones pertinentes.

En la misma pagina 1 se encuentra por primera vez el termino No como

abreviatura de la palabra numero. En todos los casos pertinentes se sustituye

el término objetado por n.°, que es una de las abreviaturas (junto con num. y

nro.) admitidas por el Diccionario panhispanico de dudas de la Real

Academia Espafiola y de la Asociacion de Academias de la Lengua Espafiola,

primera edicion, octubre de 2005, pagina 729.

En la pagina 2, folio 64, aparece, haciendo referencia a los documentos

citados como anterioridades, el término figura en lugar de la expresion

pertinente: nimero de referencia.

En la pagina 6, folio 68, aparece el término recepcionar que se sustituye por

recibir.

e La descripcidon si cumple con los requisitos de claridad y comprension de
acuerdo al art. 28 de la Decision 486.

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

e El capitulo reivindicatorio tiene claridad, concision y esta sustentado por la
descripcion, requisitos exigidos para las reivindicaciones.

No obstante lo anterior, se anotan dos correcciones que se realizaron de
oficio: la primera, en la reivindicacion 1, folio 76, aparece la expresion
medios de aseguramiento o fijacion que se sustituye por seguro(s). La
razon de esta sustitucion es que, en las paginas 8 a 10, folios 70 a 72, de
la descripcion siempre se habla de seguro(s) no se mencionan medios de
aseguramiento o fijaciéon por lo que no habria sustento para reclamar
estos Ultimos. Ademas, en las reivindicaciones 12 y 14 a 17 también se
menciona seguro(s) no la expresion objetada, y, para que haya
concordancia ...; y, la segunda correccion, en la reivindicacion 2, folio 76,
se refiere a la sustitucion de la expresion entre 2 y 3 mm por entre 2mm y
3 mm de acuerdo con lo solicitado en el Concepto Técnico n.° 1143, ver
folio 35, y de acuerdo con lo especificado en el capitulo descriptivo,
pagina 8, folio 70.

« Las reivindicaciones si cumplen con los requisitos de claridad, concision y
sustento por la descripcién de acuerdo al art. 30 de la Decision 486.



4. Unidad de invencion (articulo 25 D 486) £

¢« Lo reclamado en el capitulo reivindicatorio si cumple con el requisito de
unidad de invencion porque soélo tiene una reivindicacion independiente
que define aceptablemente los alcances de la proteccién que desea el
solicitante.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

° La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la
Técnica es la

Fecha de presentacion de la solicitud nacional 2003-11-13

Se realizé la busqueda en el estado de la técnica de documentos relacionados
con la solicitud teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante la busqueda
de anterioridades se encontraron los siguientes documentos, que forman
parte de la familia de patentes de la presente solicitud: Publicacion US
2008/0128582 A1 del 2008-06-05; publicacion WO 2005/047623
A1 del 2005-05-26; publicacion EP 1 806 462 A1 del 2007-07-11. En los
folios 39 y 40 se anexd la copia de las primeras paginas de los documentos
WO y EP; anexas al presente se incluye la copia de la primera pagina del
documento US junto con la del Informe de Blusqueda Internacional. También
se encontraron los siguientes documentos que forman parte del estado de la
técnica mas cercano al objeto de la solicitud:

. ; | Fechade
1 n. Documento Tltulti ‘ publicacién
‘ Patente US 2 019 195, cuyo ;
. ‘ | «Self supporting concrete formy» )
- D1 :nventog{e;zpigicom E. (Un encofrado autosoportante) L
Patente US 2 107 427, cuyo  «Mold for conrete walls or the like»
D2 inventor es Albert J. (Un molde para paredes de 1938-02-08 ‘
Schwarzler concreto o similares) \
Patente US 2 336 253, cuyo i ‘
D3 | ifventor s Willam Allen | <Concrete form panels (Un tablero 1943-12-07 |
. para moldeo de concreto) ‘
1 Jennings -
. Patente US 5078 360, cuyo  «Prefabricated assembly for poured |
inventor es Vittorio Spera, concrete forming structures» (Un 1992-01-07
quien le cedid sus derechos a  montaje prefabricado para fraguar |
la Speral Aluminium Inc. estructuras hechas con concreto)

Patente US 5 833 873, cuyo
inventor es Anthony Adonetti,
quien le cedio sus derechos a

la Structural Contours, Inc.
En los folios 41 a 57 se anexo¢ la copia de las paginas pertinentes de estos

documentos.

«Aluminum concrete forming
system» (Un sistema de aluminio 1998-11-10
para el moldeo de concreto)

D5

Los documentos citados arriba no afectan negativamente la novedad ni el nivel
inventivo del objeto de la solicitud, porque no divulgan unas ensefianzas como las
expuestas en la solicitud en estudio. Ademas, no se pudo establecer una
combinacion de caracteristicas técnicas, derivada de estos documentos, junto con
los conocimientos normales de una persona normalmente versada en la técnica,
que fuera evidente u obvia, similar a la combinacién de caracteristicas reclamadas
en el capitulo reivindicatorio de esta solicitud. Dentro de estos documentos
tampoco se encontraron sugerencias o alguna motivacion en el sentido de
desarrollar una solucién como la expuesta y reclamada por el solicitante.



62
6. Analisis de la respuesta del solicitante

El solicitante subsané aceptablemente los defectos anotados en el Concepto
Técnico n.°1143, folios 34 a 57. Se hace especial referencia a los apartados
introducidos en el capitulo descriptivo, paginas 1 a 7, folios 63 a 69, en los cuales
complementéd (con una redaccion algo deficiente) los antecedentes de la
invencion.

Se admite explicitamente el nuevo capitulo reivindicatorio, en el cual se menciona
el seguro (como medios de aseguramiento y fijacion) que fue ilustrado
originalmente en las figuras 1 y 5, folios 13 y 16, por lo que la modificacion
presentada no constituye una ampliacién de los alcances de la proteccion original.

7. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

Las reivindicaciones sobre las cuales se realiza el analisis son las
reivindicaciones 1 a 18, que, en resumen, reclaman: Un encofrado metalico
modular, para moldear concreto en construcciones, caracterizado porque
comprende: un cuerpo o estructura metalica a manera de caja rectangular
rebordeada por perfiles metalicos perforados en sus flancos, que actuan como
marco; una lamina metalica de fondo liso; unos refuerzos a manera de nervaduras
en forma de V invertida o A que recorren el tramo longitudinal del encofrado; unos
refuerzos transversales a manera de varillas que recorren la anchura del
encofrado; unos seguros en las esquinas del encofrado, para recibir elementos de
enlace con encofrados adyacentes y paralelos entre cuyos espacios se vacia el
concreto; unos parales en forma de U de fijacion y alineamiento vertical, ajustados
por mordazas; unas chapetas compuestas por una platina doblada, con una varilla
soldada, que permite la union de dos modulos adyacentes; y unos distanciadores
planos que unen los modulos de encofrado dispuestos paralelamente y que son
asegurados mediante un pin.

Novedad (articulos 16 y 81 D486)

¢ De acuerdo con el numeral 5, arriba, no se encontré dentro del estado de la
técnica ninglin documento que evidenciara la existencia previa de la
invencion.

e Lo reclamado en las reivindicaciones 1 a 18 es novedoso de acuerdo a lo
estipulado en el art. 16 y en el art. 81 de la Decision 486 de la Comisién de
la Comunidad Andina.

Nivel inventivo (articulo18 D486)

e No se encontré dentro del estado de la técnica, tal como lo estipula el
numeral 5, arriba, documento alguno que afecte el nivel inventivo.

¢ Lo reclamado en las reivindicaciones 1 a 18 tiene nivel inventivo de acuerdo
a lo estipulado en el art. 18 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, porque el problema técnico planteado en esta solicitud
no se habia resuelto previamente de la misma manera o de una forma
similar. Tampoco se encontré una combinacién de las ensefianzas de
diferentes fuentes que condujeran hacia el objeto de la solicitud de una
manera obvia para una persona del nivel medio en la técnica. Por estas
razones se considera que las caracteristicas reivindicadas no son evidentes
para una persona medianamente versada en la materia.



/a
Aplicacién industrial (articulo18 D 486) : G’:)

e La invencion si tiene Aplicacion Industrial porque se puede fabricar en
cantidades industriales.

8. Conclusion:

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder
el privilegio de patente de invencién para lo reclamado en las
reivindicaciones 1 a 18 (folios 76 a 79).

Bogota, D.C., 27 de marzo de 2009
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thickness and the conformed nnits can have a weight of up to
43 kilograms and in dimensions that vary from the 5 to 80 cms
of wide, and from the 20 cms to 240 cms of height, with
growing scales of 5 cms among the different measures.

13 10 11
7~

=

15—

16""':;




INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

J/

A

Solicitud internacional N°
PCT/IB 2004/003306

A, CLABIFICACION DE LA INVENCION

CIP’ E04G 9/06

Segiin la Clasificacién Intemacional de Patentes (IPC) o la clasificacion nacional y la IPC

B. SECTORES COMPRENDIDOS POR LA BUSQUEDA

cip’ Eosc

Documentacion minima consultada (sistsma de clasificacidn seguido de los stmbolos de clasificacién)

comprendidos por la bisqueda

Otra documentacidn consultada sdemis de la documentacidn minima, en la medida en que tales documentos formen parte de los sectores

utilizados)
WPI, EPODQC, PAJ, X-FULL

Base de datos electrédnica consuliada durante la bitsqueda internasional (nonibre de la base de datos v, cuando sea aplicable, términos de biisqueda

C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS PERTINENTES

Identificacién del documente, con indicacién, cuando sea adecuado,

N° de las relivindicacianes

Categoria® de los pasajes pertinentes pertinentes
X US 5078360 A (SPERA) 7 de enero 1992 (07.01.1992) 1
& columna 12, linea 60 ff y espec. figuras 27-30.
BRSO TR ———— 2,4-8
A US 5833873 A (ADONETTI) 10 de noviembre 1998 1-3

(10.11.1998) columna 3, linea 60 ff y figuras 1,7.

En la continnacitn del Recuadro C se relacionan
documentos adicionales.

[¥] véase el Anexo de la familia de patentes.

* Categorias especiales do documentos citados:

“A” documento que define el estado genaral de la téonica que no se
oonsiders como partioularmente pertinente

docurnento anterior, publicado en 1a fecha de preseniacién. infermaciona]
o oon posterioridad & Ia misrma

documento que pueds plantear dudas sobre icacié
prioridad o que so oila para determinar [a fecha de publicacion de atra
oita o por una razén especial {como la especificada)

i i

Ll

s
una exposicion o a cualquier otro medio

documesto publicado antes de la facha do presentacion internacional,
pero con posterioridad a la fecha de prieridad reivindicada

lTn

reivindicacién(es) ds

dooumento que ge refiers a una divalgacidn oral, a una utilizacién, a

documento uhtetior publicado con posterioridad a la fecha de
presentaci6n internacional o de prioridad y que no estd en conflicto
con la solicitud, pero que 8¢ cita pars cor der el principio o la
taarfa qus oonmg.l ye i base de [a invanci

dogunento de partivular impostancia; la invencién refvindicada zo
piede consi rusva o no pueds considernrss que implique
actividad invemttva cuando se considers el documento aisladamestte
dooumento do especial importancia; no pueds consideratse que la
invenoidn reivindicada implique actividad inveniiva coando ol
documentc esté oombinado con oiro U otres documsntos, cuya
combinacién sea evidents para un experio en la materia

“&"  documento que forma parte de 1z misma familis de patentes

Pecha en la goe se ha concluido efectivamente la bisqueda
internacjonal

9 de febrero 2005 (09.02.2005)

Fecha de expedicién del informe de biisqueda internacional
22 de febrero 2005 (22.02.2005)

Nombre y direceion postal de la Administracién encargada de la
blisqueda internacjonal
OEPM

Facsimil N°

Funcionario antorizado

Teléfono N°

Formulario PCT/ISA/210 (segunda hoja) (julio de 1992)
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Documento de patente citado Fecha de Miembro(s) de la Fecha de
en el informe de biisqueda publicacién familia de patentes publicacion

Us a 5078360 1992-01-07 EP Al Q0507786 1992-10-14

CE D1 6%013012D 1994-11-03

wo A 9110028 1991-07-11

AU A B004191 1991-07-24

AT T 1123557 1994-10-15

Us A 3833873 1588-11-10 CA AL 2242262 18889-02-21

Formulario PCT/ISA/210 {anexo-familias de patentes (julic 1952)
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aviso pe NoTiFicacion Industria y Comercio ()

CORREQ GERTIFIcADG M PERINTENDENCIA

Radicacion : 3-100558- -8-0 Fecha: 2009-05-05 08:15:28
Tramite : 2 PATENTES

Evento : 1 REGDEPOSITO

Actuacion: 432 COMUNICACTOADM

Destinatario : CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ Folios 1

Sefior (a) (es)

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ
CARRERA 13A NO. 28-38 MZ 2 BUFFETE 245
BOGOTA D.C.

Referencia RESOLUCION : 21736

Fecha: 30/04/2009

Expediente : 3-100558

Tramite : 2 PATENTES DE INVENCION

Evento : 1 REGISTRO/DEPQOSITO/CONCESION/DEPOSITO
Actuacion : 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO

Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 -
00 Piso Quinto (5), de la ciudad de Bogota D.C., dentro del término de cinco (5) dias habiles
contados a partir del envio de la presente citacion, en horario de 8:00 a.m. a 4:30 p.m.
jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resolucion de la
referencia proferida dentro del expediente tramitado con el niumero de radicacion citado en
el asunto.

De no hacerse presente en el término indicado anteriormente, la providencia en mencion se
notificara por edicto, el cual se fijard por el término de diez (10) dias en el Centro de
Documentacion e Informacion.

Para su comodidad el texto completo de la resolucion se encontrara disponible en la pagina
web de la Entidad desde el dia habil siguiente al de su notificacion, la cual podra ser
consultada desde un computador con acceso a Internet, en la pagina www.sic.gov.co, con el
nimero de resolucién a través de la opcion servicios en linea bases de datos - otros
servicios - consulta actos administrativos.

En caso de que se haya notificado, haga caso omiso de este aviso.

Secretaria General
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
Alcontestar favor indique sl numeroids Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26- 55 int. 2 Tel 5880070
radicacion consignado en el sticker Call Center 5232695. Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. Colombia



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION M2 17 36
Por la cual se otorga una patente de invencion
cerTFicapo <9065
Rad. N° 03-100558

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el articulo
4, numeral 5 del decreto 2153 de 1992, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia con el nimero
03100558 del dia 13 de noviembre del 2003, se solicitd conceder patente para la invencion
denominada “ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS PARA MOLDEADO DE
CONCRETOQ", contenida en el expediente de la referencia.

SEGUNDO: Que efectuado el examen de forma y cumplidas las exigencias legales, se
ordeno publicar el extracto sin que se hubieran presentado oposiciones.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo se requirié al solicitante en los términos del
articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, para que presentara
respuesta a las observaciones de caracter técnico visibles a folios 34 a 57 del cuaderno
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decision, para la concesion de la patente.

CUARTO: Que el solicitante, mediante escrito radicado bajo el nimero 03-100558-00006-
0000 del 17 de septiembre del 2008, respondi6 oportunamente el requerimiento formulado,
presentando nuevos folios 76 a 79, con el texto de las reivindicaciones que reemplazan las
originalmente presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en el
examen de fondo. El capitulo en mencién se acepta, como quiera que se ajusta a las
prescripciones contenidas en el articulo 34 de la Decision 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la
Comisién de La Comunidad Andina se otorgaran patentes “...para las invenciones, sean de
producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que sean
nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industnial”.

SEXTO: Que en el presente caso cumplen los requisitos indicados en el numeral anterior las
reivindicaciones 1 a 18 de los folios 76 a 79 del expediente administrativo, razén por la cual
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas el privilegio de patente

solicitado.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2,5, 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 3820840
Fax: 382 26 95. Linea 9800-910 165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

RESOLUCION W2 1736
Por la cual se otorga una patente de invencion

CERTIFICADO o

S

1 8%
Rad. N° 03-100558
RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Otorgar privilegio de patente de invencion a la creacion denominada:
"ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS PARA MOLDEADO DE CONCRETO"
Clasificacion IPC: E 04 G 9/06.
Reivindicacion(es): 1a18 Folio(s): 76 a 79.
Titular(es): GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ.
Domicilio(s): Bogota D.C., Cundinamarca, Colombia.
Inventor(es): Gustavo Serrano Rodriguez.

Vigente desde: 13 de noviembre del 2003 Hasta: 13 de noviembre del 2023

ARTICULO SEGUNDO: El titular tendra los derechos y las obligaciones establecidos en la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina y demas disposiciones legales
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se
debera cancelar la tasa anual de mantenimiento conforme lo dispone el articulo 80 de la

referida norma comunitaria.

ARTICULO TERCERO: Entregar al titular copia auténtica de esta resoluciony el certificado
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro.

ARTICULO CUARTO: Notificar el contenido de la presente resolucion al doctor Carlos

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5,7 y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 3820840
Fax: 382 26 95. Linea 9800-910 165

Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

REsoLucion M2 1736
Por la cual se otorga una patente de invencion
CERTIFICADO Z G {1, =
Rad. N° 03-100558
Orlando Maya Rodriguez, en su calidad de apoderado del sefior Gustavo Serrano
Rodriguez., o a quien haga sus veces, entregandole copia de la misma, advirtiendole que
contra ella procede el recurso de reposicion ante el Superintendente de Industria y

Comercio, del cual podra hacer uso al momento de la notificacion o dentro de los cinco 5
dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota, D.C.,alos 3 0 ABR. 2009

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'YY COMERCIO,

//

oA Q4
GUSTAVO VALBUENA QUINONES

Doctor

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ
Carrera 13 A N° 28 — 38, Mz 2, Bufette 245.
Parque Central Bavaria.

/?;goté D.C.

202021

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 3820840
Fax: 382 26 95. Linea 9800-910 165
Web: www.sic.gov.co e-mail: jnfo@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia
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g-14 155433 _ O oag. 2 ANUAL\DADES

Fecha: 2009_'0NT itk
ey ATENTNTACION  Folo®
Seriores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE SIGNOS DISTINTIVOS
E. S. D.
REFERENCIA : EXPEDIENTE: 03-100558
TITULAR : GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ
ASUNTO : PAGO ANUALIDAD POR MANTENIMIENTO DE PATENTE
DE INVENCION
PATENTE - ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIOS PARA
MOLDEADO DE CONCRETO.
VIGENTE DESDE NOVIEMBRE 13 DE 2003 A NOVIEMBRE 13 DE 2023

CONCEDIDA POR RESOLUCION 21736, NOTIFICADA EN
MAYO DE 2009

Yo, CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ, como apoderado del
sefior GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ, para dar cumplimiento a lo
dispuesto en el articulo 80 de la decisién 486 de la C.A.N., y numeral
1.1.11 de la Resolucién No. 55819 de Diciembre 26 de 20008, por el cual se fijan
las tasas de propiedad Industrial, atentamente presento junto con este
memorial el recibo de pago que cubre |la tasa por el mantenimiento de
la patente de la referencia, durante la anualidad comprendida entre el
(13) de Noviembre de 2009 y el (13) de Noviembre de 2010.

Por lo tanto, acompafiamos recibo de pago por Ilas tasas
correspondientes.

I

CARLOS ORLANDO MAY
C.C. 17.117.818- Bogota
T.P. No. 17.402 del C.S.J.

Anexo.- Recibo de Pago No.

Carrera 13 A No. 28-38 Mz 2 Bufette 245 Parque Central Bavaria COL 12010 Carlos Tamayo & Asociados
Tel. (57 1) 341 9841 - FAX (57 1) 336 8592 - Cel. (315) 317 1181 10000 NW 25 TH ST UNIT 1

E-mails: consultas@tmtamayo.net, carlos.tamayo@tmtamayo.net i

www.tmtamayo.com / Bogotd D.C., COLOMBIA, S.A. mIS?QMI! FL 33172-2204
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Tra. 2 PATENTES

p. 2020 NUECREACION

Eve: 323 ANUALIDADES
Act. 411 PRESENTACION
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Espacio reservado para el adhesivo de radicacion

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

ANEXO
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS
QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS

Xl PERSONA NATURAL MIPYMES

Beneficiario:__GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ

Direccion: KRA. 44 # 19-02, Bogota D.C.

Teléfono: 2696810

E-mail:

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de los medios econémicos para
cancelar las tasas correspondientes a la presente solicitud y, por tanto, pido que se aplique
la reduccion de tasas a que se refiere el articulo 2 de la resolucion nimero 36155 de fecha

28 de Diciembre de 2006.

2 e
FIRMA BENEFICIARIC i | L_J%’g(?ag zg’"\<£2,.-b—/“‘ ka

MIPYME :
[0 Declaracién de Renta (Afio inmediatamente anterior) o;

[ otros Documentos que acrediten los parametros requeridos en el articulo 2 de la ley 590 del
2000 para las micro, pequefia y mediana empresa

"'Z?J?



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

EL SECRETARIO GENERAL AD- HOC
CERTIFICA

PRIMERO: QUE LA RESOLUCION N° 21736 DEL 30 DE ABRIL DE 2009,
PROFERIDA DENTRO DEL EXPEDIENTE 03-100558, “POR LA CUAL SE
OTORGA UNA PATENTE DE INVENCION”, FUE NOTIFICADA AL DOCTOR

2 CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ MEDIANTE LISTADO N° 82 FIJADO EL
13 DE MAYO DE 2009 Y DESFIJADO EL 27 DE MAYO DE 2009.

SEGUNDO: QUE EN CONSECUENCIA LA RESOLUCION N° 21736 DEL 30 DE
ABRIL DE 2009, QUEDO DEBIDAMENTE EJECUTORIADA EL 03 DE JUNIO DE
2009.

SE EXPIDE EN BOGOTA D.C. A LOS TRES (03) DIAS DEL MES DE JUNIO A
SOLCIITUD DEL INTERESADO.

{0riginaly . ten 4ot -
Firmade J D=V il biled gL SCHe

PEDRO ANDRES BOHORQUEZ SANCHEZ

FERNANDO B.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2,5, 7y 10
Sede CAN: Tr, 40A No. 38-50 PBX: 3 82 08 40
Al contestar favor indique el numero de Fax: 350 52 20— 382 26 95. Linea 9800-910 165

radicacion consignado en el sticker Web \\"\V\’&“SIL‘.._!,'O'\’.CO wc-mwull: |nlq(qislc.gov.cu
Bogota D.C. - Colombia
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IMTAMAYO

ROYALTIES « PATENTS « TRADEMARKS

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

g
SLeJr;’c;?e!;lTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIC |II||“|ILIJIIOI:!I1IOIOISI!!I!!‘!!L“OIJ!!“
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES Fecha: 2010-02-22 11:16:57  Dep. 2020 DIR NUEVASCR
E. s. D. a2 PATENTES Eve:1 REGDEPOSITO

Act. 604 RETIROTITULO Folios: 1
REF EXPEDIENTE No: 03-100558
PATENTE “ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIO PARA
MOLDEADO DE CONCRETO”
ACTUACION: ASIGNACION DE CERTIFICADO

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ, identificado como aparece al pie de firma,
obrando como apoderado especial del sefior GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ, segin
poder que reposa en el expediente, comedidamente solicito ordenar asignarle el
nimero del certificado correspondiente a la patente citada en la referencia, teniendo en
cuenta que mediante Resolucion 21736 de ABRIL 30 de 2009, se concedi6 la Patente

mencionada.

Agradecemos que cualquier comunicacion se reciba en la secretaria de su Despacho o
en nuestras Oficinas ubicadas en la Carrera 13A No. 28-38 Buffette 230 MZ. 2

Parque Central Bavaria, Bogota D.C.

Con.rtc\>da atencién
o ,] /

\
H

\ | /
CARLOS MAYA Rorﬁu/ 1[

C.C. No.17.117.818 de Bogota
T.P. No 17.402 del C.S.J.

COLOMBIA: | USA:

Carrera 13-A No. 28-38 Bufete 230 COL 12010 TM Tamayo E-mail: consultas@tmtamayo.net
‘ Tel (571) 3419841 [ Fax (571) 243 5423 10000 NW 25 Th St Unit 1L ip@tmtamayo.com

Parque Central Bavario 33172-2204

|  Bogotd D.C. / Colombia / Sur América MAMI / FL, USA. Web:  www.tmtamayo.com



TIMTAMAYO

ROYALTIES - PATENTS - TRADEMARKS

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RS R

Sefiores No. 03-100558- -000

SUPERF,NTENDENCIA DE INDUSTRIA Y CON Fecha: 2010-02-12 14,51,42 Dep. 2020 DcR.NUEVASCR
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES fra. 10 TRAZADO Eve:1 REGDEPOSITO

E. 5. D. Act. 604 RETIROTITULO Folios: 1

REF EXPEDIENTE No: 03-100559

PATENTE “ENCOFRADO METALICO CON ACCESORIO PARA
MOLDEADO DE CONCRETO”
ACTUACION: ASIGNACION DE CERTIFICADO

CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ, identificado como aparece al pie de firma,
obrando como apoderado especial del sefior GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ, segin
poder que reposa en el expediente, comedidamente solicito ordenar asignarle el
nimero del certificado correspondiente a la patente citada en la referencia, teniendo en
cuenta que mediante Resolucién 21736 de ABRIL 30 de 2009, se concedié la Patente

Exp. 03~ 100558

mencionada.

Agradecemos que cualquier comunicacién se reciba en la secretaria de su Despacho o
en nuestras Oficinas ubicadas en la Carrera 13A No. 28-38 Buffette 230 MZ. 2

Parque Central Bavaria, Bogoté D.C.
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éARLos MAYA RODRIGUEZ
C.C.No.17.117.818 de Bogota
T.P. No17.402 del C.S.). -

COLOMBIA: | USA:

Carrera 13-A No. 28-38 Byfete 230 COL 12010 TM Tamayo E-mail: consultas@tmtamayo.net
Tel (571) 3419841 / Fax (571) 243 5423 | 10000 NWV 25 Th St Unit 1 L ip@tmtamayo.com
Parque Central Bavana | 33172-2204

Bogoté D.C. / Colombia / Sur América | MIAMI/ FL, USA Web:  www.tmtamayo.com
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Tra.2 PATENTES Eve: 323 ANUALIDADES
Act. 411 PRESENTACION  Felios: 3
lndustrm ) 4 Camcrcm

SUPER[NTENDENCIA

1. No. Expediente 03-100558
PAGO TASA DE MANTENIMIENTO DE Tramite PL__ X PCT
PATENTES DE INVENCION Y PCT Bt 599
2013
Actuacion 411
Folios 3

2. Personaque realizaelpago CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ (APODERADO)

Direccion: Cra. 13A No, 28-38 Ofc. 230 MZ. 2 PARQUE BAVARIA , BOGOTAD.C.

Teléfono: 3419841 E-mail: consultas@tmtamayo.net

3. Certificado No. 28068 Vigente desde 18/11/2003 hasta 13/11/2023
Resolucion =, ~ ~ =
79488012 Afo1a4 Afio5a8 Afo13a 16 Afio 17 a 20
Ao presentacion | 2013 | 2012 | 2011 | 2010 | 2009 | 2008 | 2007 | 2006 | 2005 | 2004 2001 | 2000 | 1999 | 1998 | 1997 | 1996 | 1995 | 1994
Sin recargo $ 206.000 $320.000 I X $ 745.000 $ 990.000
Gon tecargo $ 306.000 $ 425.000 $ 640.000 $985.000 $1.320.000

. DEL 13 DE NOVIEMBRE DE 2013 A 13 DE NOVIEBRE DE 2014
Periodo a cancelar

Comprobante de pago No. 12 -1013 44 Fecha:

24/10/2013

Para pagos de tramites PCT se tiene en cuenta el afio di presentacmn de la solicitud internacional
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Dia Mes Afo Firma " C.C. No.17117818

PI02-F12 vr4 (2013-01-14)

Fecha: 2013-?0 24 16.29.?2 Dep. 2020 DIR.NUEVASCR l
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L ¢ RECIBO DE CAJA

No. 13 - 107744

Industria y’Comercio

SUPERINTENDENCIA

Bogota D.C., Octubre 24 de 2013 - 15:18:01

RECIBIDO DE : TM TAMAYO Y ASOCIADOS LTDA

NI 830.091.650

*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGO RANCO CUENTA Na PAGO

FECHA PAGQO VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 561159130

24/10/2013 470.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT. RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO  Vr.CONCEPTO
150005-01-09 QTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD 2259 TASA ANUAL DTO 50% AROS 240.000.00 $§:gggggg

“ON: **DOSCIENTOS CUARENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsab
_**t_

Recibo de Caja RpHmﬁgaLE/pediente No.

UL

0

Trae.2 PATENTES

Act. 411 PRESENTACION Folios: 3

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mal: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

. Octubre 24 de 2013 - 15:18:02
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Espacio reservado para el adhesivo de radicacién

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
FORMULARIO DE REDUCCION DE TASAS

1. Identificacion del Tramite
. PATENTE DE INVENCION [ ] PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
|:| Examen de Patentabilidad -} Tasas de Mantenimiento

2. BENEFICIARIO | Nombre: GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ IDENTIFICACION
Direccion: Cra. 44 No. 19-02
Teléfono: __3419841 = CC CNIT
Nacionalidad o Domicilio: _Colombia ] CE [ ]0Otro
Ciudad: Bogota No. 13.820.150

En caso de ser una persona natural y carecer de medios econémicos y por tanto lo aplique la reduccion de
tasas a la que se refiere la resolucion vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de
juramento.

3

. Anexos

Persona Natural

Persona Juridica D

GUSTAVO SERRANO RODRIGUEZ

Nombre o denominacion / Nombre 6 razoén social

Tipo de empresa

Micro D

Pequena ]

Mediana D

Documento de identificacion: C.C. W c.eL] niT.Ld otro [ ] Ndmero 13.820 150

Oftra D

Micro, pequefias y medianas
empresas
Copia simple de la declaracion de
renta del afo inmediatamente
anterior, o en su defecto prueba
documental idénea
Documento de constancia de
cumplimiento con lo establecido en
la ley 905 de 2004

Universidades publicas o privadas
D Universidad publica
D Universidad privada

Copia acto de reconocimiento
institucional emitido por el
Ministerio de Educacion.

Entidades sin animo de lucro

L_:l Copia de registro vigente en
Camara de comercio.
Hoja de informacion
complementaria.
Otros, especificar

Nacionalidad/Pais de constitucion
COLOMBIA

Direccién y domicilio del titular

Cra. 44 No. 19-02

Direccion electrénica | No. Fax Namero telefonico
consultas@tmtamayo.net 2435423 3419841
- y.l l y) Py y i
71 7 44 7
4. Firma / M
CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ " ! /
Nombre del Firmante Firma |

No. 17.117.818 de Bogota

17.402 del C. Sdela J.

C.C

Tarjeta Profesiona!




	00000001
	00000002
	00000003
	00000004
	00000005
	00000006
	00000007
	00000008
	00000009
	00000010
	00000011
	00000012
	00000013
	00000014
	00000015
	00000016
	00000017
	00000018
	00000019
	00000020
	00000021
	00000022
	00000023
	00000024
	00000025
	00000026
	00000027
	00000028
	00000029
	00000030
	00000031
	00000032
	00000033
	00000034
	00000035
	00000036
	00000037
	00000038
	00000039
	00000040
	00000041
	00000042
	00000043
	00000044
	00000045
	00000046
	00000047
	00000048
	00000049
	00000050
	00000051
	00000052
	00000053
	00000054
	00000055
	00000056
	00000057
	00000058
	00000059
	00000060
	00000061
	00000062
	00000063
	00000064
	00000065
	00000066
	00000067
	00000068
	00000069
	00000070
	00000071
	00000072
	00000073
	00000074
	00000075
	00000076
	00000077
	00000078
	00000079
	00000080
	00000081
	00000082
	00000083
	00000084
	00000085
	00000086
	00000087
	00000088
	00000089
	00000090
	00000091
	00000092
	00000093
	00000094
	00000095
	00000096
	00000097
	00000098
	00000099
	00000100
	00000101
	00000102
	00000103
	00000104
	00000105
	00000106
	00000107
	00000108
	00000109
	00000110
	00000111
	00000112

