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WHAT IS CLAIMED IS:

1. A dual component density sampler apparatus for determining at least one of
a density of a water component and a density of an oil component of a fluid mixture of oil
and water extracted from an oil well while maintaining the components in production
conditions, the dual component density sampler apparatus comprising:

a three-way valve coupled to the oil well during production flow of fluid from the
oil well at an input port, with the three-way valve having a first output port and a second
output port;

a dual-in-single-out manifold coupled to the first output port;

a segregation tank apparatus for separating the water component and the oil
component of the fluid mixture, said segregation tank apparatus comprising an entrance
tank and an exit tank wherein:

an entrance end of the entrance tank is coupled to the second output port;

an exit end of the entrance tank coupled to an entrance end of the exit tank;
and

an exit end of the exit tank coupled to the dual-in-single-out manifold; and

a coriolis meter coupled to the dual-in-single-out manifold, the coriolis meter
configured to selectively measure a density of the fluid mixture, a density of the oil
component, and a density of the water.

2. The dual component density sampler apparatus of claim 1, wherein a
volume of the entrance tank is different from a volume of the exit tank.

3. The dual component density sampler apparatus of claim 1, further
comprising a water trap disposed between the dual-in-single-out manifold and the exit end
of the exit tank, the water trap configured to prevent water from the fluid mixture, flowing
from the dual-in-single-out manifold to the coriolis meter, from displacing the oil

component in the exit tank.
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4. The dual component density sampler apparatus of claim 1, further
comprising a temperature control apparatus coupled to the segregation tank apparatus, the
temperature control apparatus configured to equalize a temperature of the fluid mixture,
the oil component, and the water component in the segregation tank apparatus with the

temperature of the fluid mixture from the well.

5, The dual component density sampler apparatus of claim 4, wherein the

temperature control apparatus comprises a thermal insulation system.

6. The dual component density sampler apparatus of claim 4, wherein the
temperature control apparatus comprises a system of production fluid piping disposed

within at least one of the entrance tank and the exit tank.

7. The dual component density sampler apparatus of claim 4, wherein the
temperature control apparatus comprises a system of coaxial production fluid piping

disposed around at least one of the entrance tank and the exit tank.

8. The dual component density sampler apparatus of claim 4, wherein the
temperature control apparatus comprises a resistive heater system, wherein said resistive

heater system comprises a resistive heating element and a temperature sensor.

9. The dual component density sampler apparatus of claim 1, wherein the exit
end of the entrance tank is coupled to the entrance end of the exit tank via an inter-tank

connector.

10.  The dual component density sampler apparatus of claim 1, wherein the
entrance end of the exit tank includes one or more baffles to reduce a velocity of fluid
flowing through the segregation tank apparatus, and to prevent mixing of segregated oil

and water components.
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11. A method for determining a net oil quantity of a fluid mixture of oil and
water from an oil well operating under production conditions with a dual component
density sampler apparatus, the method comprising:

coupling the dual component density sampler apparatus to the oil well with a fluid
mixture of oil and water from the oil well flowing into a three-way valve, the dual
component density sampler apparatus including the three-way valve, a dual-in-single-out
manifold, a segregation tank apparatus and a coriolis meter, wherein the segregation tank
apparatus comprises an entrance tank and an exit tank;

routing the fluid mixture from the three-way valve into the segregation tank
apparatus to fill the segregation tank apparatus with said fluid mixture, wherein routing the
fluid mixture from the three-way valve into the segregation tank comprises routing the
fluid mixture into the entrance tank, and from the entrance tank into the exit tank;

allowing sufficient time for the fluid mixture of oil and water in both the entrance
tank and the exit tank to separate into an oil component and a water component in both the
entrance tank and the exit tank, wherein the separated oil component in the entrance tank
pushes the water component from the entrance tank into the exit tank of the segregation
tank apparatus, with the water component from the entrance tank and the water component
in the exit tank combining to push the oil component in the exit tank to the coriolis meter
through the dual-in-single-out manifold;

measuring, in the coriolis meter, the density of the oil component from the exit
tank;

routing the fluid mixture of oil and water from the oil well into the entrance tank of
the segregation tank apparatus such that the separated oil component in the entrance tank
pushes the water component from the entrance tank into the exit tank of the segregation
tank apparatus, with the water component from the entrance tank and the water component
from the exit tank combining to flow from the exit tank to the coriolis meter through the

dual-in-single-out manifold;
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measuring, before the oil component or fluid mixture from the entrance tank can
mix with the water components exiting the exit tank, the density of the water component
flowing through the coriolis meter;

routing the fluid mixture from the three-way valve to the coriolis meter through the
dual-in-single-out manifold;

measuring, in the coriolis meter, the density and the mass flow rate of the fluid
mixture; and

using the measured values of the densities of the water component, of the oil
component, and of the fluid mixture, along with the mass flow rate of the fluid mixture, to

calculate the net oil flowing in the fluid mixture.

12. The method of claim 11, wherein the volume of the entrance tank is greater

than the volume of the exit tank.

13. The method of claim 11, further comprising controlling a temperature of the
fluid mixture, the oil component, and the water component in the segregation tank
apparatus to reduce any difference between the temperature of the fluid mixture, the oil
component, and the water component in the segregation tank apparatus, and that of the

fluid mixture of oil and water flowing from the oil well.

14. The method of claim 13, wherein controlling the temperature of the fluid
mixture, the oil component, and the water component in the segregation tank apparatus
comprises wherein controlling the temperature of the fluid mixture, the oil component, and
the water component in the segregation tank apparatus with a temperature control

apparatus coupled to the segregation tank apparatus.

15.  The method of claim 14, wherein controlling the temperature of the fluid
mixture, the oil component, and the water component in the segregation tank apparatus
with a temperature control apparatus comprises controlling the temperature of the fluid
mixture, the oil component, and the water component in the segregation tank apparatus

with a thermal insulation system.
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16.  The method of claim 14, further comprising directing the fluid mixture to
flow through the temperature control apparatus, which comprises a system of production

fluid piping disposed within at least one of the entrance tank and the exit tank.

17. The method of claim 14, further comprising directing the fluid mixture to
flow through the temperature control apparatus, which comprises a system of coaxial

production fluid piping disposed around at least one of the entrance tank and the exit tank.

18. The method of claim 14, wherein the temperature control apparatus
comprises a resistive heater system comprising a resistive heating element and a
temperature sensor, the method further comprising controlling the heater element to
maintain a measured temperature from the temperature sensor that is the same as a

measured temperature from the coriolis meter.

19. The method of claim 11, wherein the water component is pushed from the
entrance tank into the exit tank of the segregation tank apparatus through an inter-tank

connector.

20.  The method of claim 11, further comprising reducing the velocity of fluid
flow through the segregation tank, and preventing a mixing of segregated oil and water

components by arranging one or more baffles in the entrance end of the exit tank.
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LO QUE SE RECLAMA ES:

1. Un aparato de muestreo de densidad de dos componentes para determinar al
menos una de una densidad de un componente de agua y una densidad de un componente de
petr6leo de una mezcla de fluidos de petréleo y agua extraida de un pozo de petréleo mientras
se mantienen los componentes en condiciones de produccidn, el aparato de muestreo de
densidad de dos componentes comprende:

Una vilvula de tres vias acoplada al pozo de petréleo durante el flujo de produccién
desde el pozo de petréleo en un puerto de entrada, con la vélvula de tres vias que tiene un
primer puerto de salida y un segundo puerto de salida;

un colector de doble entrada acoplado al primer puerto de salida;

un aparato de tanque de segregacion para la separacion del componente de agua y el
componente de petréleo de la mezcla de fluidos, dicho aparato de tanque de segregacion
comprende un tanque de entrada y un tanque de salida en donde:

un extremo de entrada del tanque de entrada esta acoplado al segundo puerto de salida;

un extremo de salida del tanque de entrada acoplado a un extremo de entrada del tanque
de salida; y

un extremo de salida del tanque de salida acoplado al colector de doble entrada; y

un medidor de coridlis acoplado al colector de doble entrada, el medidor de coridlis
configurado para medir de forma selectiva una densidad de la mezcla de fluidos, una densidad
del componente de petrdleo, y una densidad del agua.

2, El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacién
1, en donde un volumen del tanque de entrada es diferente de un volumen del tanque de
salida.

3. El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacion
1, que comprende ademds una trampa de agua dispuesta entre el colector de doble entrada y
el extremo de salida del tanque de salida, la trampa de agua configurada para evitar que el
agua de la mezcla de fluido que fluye desde el colector de doble entrada al medidor de

coridlis, del desplazamiento del componente de petréleo en el tanque de salida.
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4. El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacidon
1, que comprende ademds un aparato de control de la temperatura acoplado al aparato de
tanque de segregacion, el aparato de control de temperatura configurado para igualar una
temperatura de la mezcla de fluido, el componente de petr6leo, y el componente de agua en

el aparato del tanque de segregacion con la temperatura de la mezcla de fluido del pozo.

5. El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacién
4, en donde el aparato de control de temperatura comprende un sistema de aislamiento

térmico.

6. El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacion
4, en donde el aparato de control de temperatura comprende un sistema de tuberia de fluido

de produccién dispuesto dentro de al menos uno del tanque de entrada y el tanque de salida.

7. El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacién
4, en donde el aparato de control de temperatura comprende un sistema de tuberia de fluido
de produccion coaxial dispuesto alrededor de al menos uno del tanque de entrada y el tanque

de salida.

8. El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacién
4, en donde el aparato de control de temperatura comprende un sistema de calentador por
resistencia, en donde dicho sistema de calentador por resistencia comprende un elemento de

calentamiento por resistencia y un sensor de temperatura.

9. El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacién
1, en donde el extremo de salida del tanque de entrada esta acoplado al extremo de entrada

del tanque de salida por medio de un conector entre tanques.

10.  El aparato de muestreo de densidad de dos componentes de la reivindicacién
1, en donde el extremo de entrada del tanque de salida incluye uno o més deflectores para
reducir una velocidad de flujo de fluido a través del aparato de tanque de segregacion, y para

prevenir la mezcla de los componentes de petrdleo y agua segregados.
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11. Un método para la determinacion de una cantidad de petr6leo neta de una
mezcla de fluido de petréleo y agua de un pozo de petréleo en operacién bajo condiciones de
produccion con un aparato de muestreo de la densidad de dos componentes, el método
comprende:

El acoplamiento del aparato de muestreo de la densidad de dos componentes al pozo
de petr6leo con una mezcla de fluidos de petréleo y agua desde el pozo de petréleo que fluye
en una vélvula de tres vias, el aparato de muestreo de la densidad de dos componentes que
incluye la vélvula de tres vias, un colector de doble entrada, un aparato de segregacién de
tanque y un medidor de coriélis, en donde el aparato de tanque de segregacién comprende
un tanque de entrada y un tanque de salida;

Que encauzan la mezcla de fluidos desde la valvula de tres vias en el tanque de
segregacion para llenar el aparato de tanque de segregacion con dicha mezcla de fluidos, en
donde el encauzamiento de la mezcla de fluidos desde la vélvula de tres vias en el tanque de
segregacion comprende el encauzamiento de la mezcla de fluido en el tanque de entrada, y
desde el tanque de entrada en el tanque de salida;

permitiendo el tiempo suficiente para la mezcla de fluidos de petréleo y agua en ambos,
el tanque de entrada y el tanque de salida para separar en un componente de petréleo y un
componente de agua en ambos el tanque de entrada y el tanque de salida, en donde el
componente de petrdleo separado en el tanque de entrada empuja el componente de agua en
el tanque de salida del aparato de tanque de segregacion, con el componente de agua desde
el tanque de entrada y el componente de agua en el tanque de salida que se combinan para
empujar el componente de petréleo en el tanque de salida hacia el medidor de coridlis a través
del colector de doble entrada;

que mide, en el medidor de coridlis, la densidad del componente de petréleo del tanque
de salida;

encauzando la mezcla de fluidos de petréleo y agua desde el pozo de petréleo en el
tanque de entrada del aparato de tanque de segregacién de forma tal que el componente de
petrdleo separado en el tanque de entrada empuje el componente de agua desde el tanque de
entrada en el tanque de salida del aparato de tanque de segregacion, con el componente de
agua desde el tanque de entrada y el componente de agua del tanque de salida combinandose

para fluir desde el tanque de salida hacia el medidor de coridlis a través del colector de doble

entrada;
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midiendo, antes de que el componente de petréleo o la mezcla de fluido del tanque de
entrada pueda mezclarse con los componentes de agua que salen del tanque de salida, la
densidad del componente de agua que fluye a través del medidor de coridlis;

encauzando la mezcla de fluidos desde la vdlvula de tres vias hacia el medidor de
coridlis a través del colector de doble entrada;

midiendo, en el medidor de coriélis, la densidad y la tasa de flujo de masa de la mezcla
de fluidos; y

utilizando los valores medidos de las densidades del componente de agua, del
componente de petréleo, y de la mezcla de fluido, junto con la tasa de flujo de masa de la

mezcla fluida, para calcular el neto de petr6leo que fluye en la mezcla de fluidos.

12. El método de la reivindicacién 11, en donde el volumen del tanque de entrada

es mds grande que el volumen del tanque de salida.

13 El método de Ia reivindicacién 11, que ademas comprende el controlar una
temperatura de la mezcla de fluidos, el componente de petréleo, y el componente de agua en
el aparato de tanque de segregacion para reducir cualquier diferencia entre la temperatura de
la mezcla de fluidos, el componente de petréleo, y el componente de agua en el aparato de

tanque de segregacion, y la de la mezcla de fluidos de petréleo y agua del pozo de petréleo.

14. El método de la reivindicacién 13, en donde controlando la temperatura de la
mezcla de fluidos, el componente de petréleo, y el componente de agua en el aparato de
tanque de segregacion que comprende el control de la temperatura de la mezcla de fluido, el
componente de petréleo, y el componente de agua en ¢l aparato de tanque de segregacion en
donde se comprende el control de la temperatura de la mezcla de fluido, el componente de
petréleo, y el componente de agua en el aparato de tanque de segregacion con un aparato de

control de temperatura acoplado al aparato de tanque de segregacion.

15. El método de la reivindicacion 14, en donde se controla la temperatura de la
mezcla de fluido, el componente de petrdleo y el componente de agua en el aparato de tanque
de segregacioén con un aparato de control de temperatura que comprende el control de la
temperatura de la mezcla de fluido, el componente de petréleo, y el componente de agua en

el aparato de tanque de segregacion con un sistema de aislamiento térmico.
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16. El método de la reivindicacion 14, ademas comprende el direccionamiento de
la mezcla de fluido para que fluya a través del aparato de control de temperatura, el cual
comprende un sistema de tuberia de fluido de produccién dispuesta dentro de al menos uno

del tanque de entrada y el tanque de salida.

17. El método de la reivindicacion 14, ademas comprende el direccionamiento de
la mezcla de fluido para fluir a través del aparato de control de temperatura, que comprende
un Sistema de tuberia de fluido de produccién coaxial dispuesto alrededor de al menos uno,

del tanque de entrada y del tanque de salida.

18. El método de la reivindicacion 14, en donde el aparato de control de
temperatura comprende un sistema de calor a través de resistencia que comprende un
elemento de calentamiento por resistencia y un sensor de temperatura, el método ademads
comprende el control del elemento de calentamiento para mantener una temperatura medida
desde el sensor de temperatura que sea la misma como una temperatura medida desde el

medidor de coridlis.

19. El método de la reivindicacion 11, en donde el componente de agua es
empujado desde el tanque de entrada del tanque de segregacion en el tanque de salida del

aparato de tanque de segregacion a través de un conector entre tanques.

20. El método de la reivindicacién 11, ademds comprende la reduccién de la
velocidad del flujo de fluido a través del tanque de segregacion, y que previene una mezcla
de los componentes segregados de petrdleo y agua disponiendo uno o mas deflectores en el

extremo de entrada del tanque de salida.
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applicant's disclosure. See PTO-892 Form accompanying this Office Action.

Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the
examiner should be directed to MARRIT EYASSU whose telephone number is
(571)270-1403. The examiner can normally be reached on Monday - Friday; 8AM -
5PM.

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner’s
supervisor, Hezron Williams can be reached on (571)272-2208. The fax phone number
for the organization where this application or proceeding is assigned is 571-270-2403.

Information regarding the status of an application may be obtained from the
Patent Application Information Retrieval (PAIR) system. Status information for
published applications may be obtained from either Private PAIR or Public PAIR.
Status information for unpublished applications is available through Private PAIR only.
For more information about the PAIR system, see http://pair-direct.uspto.gov. Should

you have questions on access to the Private PAIR system, contact the Electronic
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Business Center (EBC) at 866-217-9197 (toll-free). If you would like assistance from a
USPTO Customer Service Representative or access to the automated information

system, call 800-786-9199 (IN USA OR CANADA) or 571-272-1000.

/MARRIT EYASSU/
Examiner, Art Unit 2856

/HEZRON E WILLIAMS/
Supervisory Patent Examiner, Art Unit 2856



Solicitud No. Solicitante(s)
14/955,262 MCCRICKARD ET AL
Aviso de Admisibilidad Examinador Unidad de | AIA primer
MARRIT EYASSU Arte e I
2856 Si

-- La FECHA DE CORREO de esta comunicacién aparece en la hoja de portada con la

direccién de correspondencia -

Todas las reivindicaciones que sean admisibles. EL PROCESAMIENTO SOBRE LOS MERITOS
(O RESTANTES) ESTA CERRADO en esta solicitud. Si no se encuentra incluido en el presente
(o previamente enviado por correo), un Aviso de Admisibilidad (PTOL — 85) u otra

comunicacién apropiada sera enviada por correo a su debido tiempo. ESTE AVISO DE
ADMISIBILIDAD NO ES UN OTORGAMIENTO DE DERECHOS DE PATENTE. Esta solicitud esta
sujeta a retiro del tema a iniciativa de la Oficina o a peticién del solicitante. Ver 37CFR 1.313
y MPEP 1308.

1

Esta comunicacién es respuesta a 12/01/2015.
O Una(s) declaracion(es) juramentada(s) bajo 37 CFR 1.130(b) fue/ fueron
presentada(s) en :
[ Fue efectuada una seleccidn por el solicitante en respuesta a un requerimiento
de restriccion establecido durante la entrevista en : el requerimiento de
restriccion y eleccion ha sido incorporado en esta accidn.
La(s) reivindicacién(es) admitidas es/ son 1-20. Como resultado de las
reivindicaciones admitidas, usted puede ser elegible para los beneficios del
programa Patent Prosecution Highway en una oficna de propiedad intelectual que
participe para la solicitud correspondiente. Para mas informacion, por favor vea:
http://www.uspto.gov/patents/init_events/pph/index.isp o envie una pregunta a
PPHfeedback@uspto.gov .
El reconocimiento es efectuado de una reivindicacién para prioridad en el
extranjero bajo 35 U.S.C. §119(a) — (d) o (f).
Copias certificadas:
a) OTodas b)OAlgunas *c) O Ninguna de las:
1. [ Copias certificadas de los documentos de prioridad han sido recibidos.
2. [ Copias certificadas de los documentos de prioridad han sido recibidos en
la Solicitud No. .
3. Copias de las copias certificadas de los documentos de prioridad han sido
recibidas en esta solicitud de etapa nacional de la Oficina Internacional
(Regla PCT 17.2(a)).
*Copias certificadas no recibidas:




El solicitante tiene TRES MESES DESDE LA “FECHA DEL CORREQ” de esta
comunicacion para presentar una respuesta que cumpla con los requerimientos
anotados mas adelante. La falta en el cumplimiento oportuno resultara en el
ABANDONO de esta solicitud.

ESTE PERIODO DE TRES MESES NO ES EXTENDIBLE.

5. [0 DIBUJOS CORREGIDOS (como “hojas de reemplazo”) deben ser presentados.
O Incluyendo los cambios exigidos en la Modificacion/ Comentario del Examinador
adjunta o en la Requerimiento Oficial No. de Documento/ Fecha de Correo
La identificacién de datos tales como el nimero de solicitud (ver 37 CFR 1.84 (c))
deben estar escritos sobre los dibujos al frente (no en la parte posterior) de cada
hoja. La(s) hoja(s) de reemplazo debe(n) ir etiquetada(s) como tal en el
encabezado de acuerdo con 37 CFR 1.121(d).

6. [ Deben presentarse el DEPOSITO DE y/o la INFORMACION sobre el depésito de
MATERIAL BIOLOGICO. Notese el comentario adjunto del Examinador en relacién
con el REQUISITO PARA EL DEPOSITO DE MATERIAL BIOLOGICO.

Anexo(s)

1. Notificacion de Referencias Citadas (PTO — 892)

2. Declaraciones de Divulgacién de Informacién (PTO/SB/08)
Documento No./ Fecha de Correo _3/29/2016

3. 0O Comentario del Examinador en referencia al requisito para el Depdsito de
Material Biolégico

4. [ Resumen de la Entrevista (PTO -413).
Documento No./ Fecha de Correo

5. 0O Modificacién / Comentario del Examinador

6. Declaracién del Examinador sobre las Motivaciones para Admisibilidad

7. O otro

/MARRIT EYASSU /
Examinador, Unidad de Arte 2856

Aviso de Admisibilidad

Oficina de Marcas y Patentes de los E. U. Parte del Documento No. / Fecha de
PTOL — 37 (Rev. 08-13) Correo 20160622



Solicitud/Numero de Control: 14/955,262
Unidad de Arte: 2856

ACCION DETALLADA

1. La presente solicitud, presentada en o luego de Marzo 16 de 2013, esta
siendo examinada conforme al primer inventor para presentar las provisiones de
la AIA.

Objeto Admisible
2. Las Reivindicaciones 1 — 20 son admisibles sobre la Técnica Anterior

de registro.

La siguiente es una declaracion del examinador de las razones para
admision: Los mejores artes anteriores para registrar son Xie (U.S. No.
2009/0139345 A1), Erikssen (U.S. No. 2012/0111571 A1) y Kitami et al
(2009/0199653 A1) que ensefnan la invencién reivindicada de un muestreador
de densidad para determinar al menos uno de un componente de densidad de
agua y una densidad de un componente de petréleo de una mezcla de fluido con
sistema de valvulas, tanque de separacion / segregacion y medidor de flujo, sin
embargo falla en divulgar explicitamente las limitaciones estructurales
especificas y las disposiciones de una valvula de tres vias que tienen un primer
puerto de salida y un segundo puerto de salida, un colector doble de salida tnica
acoplado al primer puerto de salida, un aparato de tanque de segregacién que
comprende un tanque de entrada, acoplado al segundo puerto de salida, y un
tanque de salida donde un extremo de salida del tanque de salida esta acoplado
al colector doble de salida Unica en combinacién con las limitaciones
especificas del aparato y método muestreador de densidad de componente dual

como es reivindicado en las reivindicaciones independientes 1y 11.



Por lo tanto la técnica anterior del registro falla al ensefar la invencion
como se establece en las reivindicaciones 1 — 20 y el Examinador no puede
encontrar una ilustracién especifica de la invencion, ni razones dentro de la
técnica citada para combinar los elementos de estas referencias diferentes del

propio razonamiento del solicitante.

Cualesquiera comentarios que se consideren necesarios por el solicitante
deben ser presentados antes del pago de la tarifa de emision y, para evitar
retrasos en el procesamiento, deben acompanar preferiblemente la tarifa de
emision. Tales presentaciones deben estar etiquetadas claramente

“Comentarios sobre las Razones de Declaracién para Admision.”

Conclusion

3. La técnica anterior de registro efectuado y sobre la cual no se confia es
considerada pertinente para la divulgacion del solicitante. Ver el Formato PTO-

892 que acompana este Requerimiento Oficial.

Cualquier consulta que se relacione con esta comunicacion o con
comunicaciones anteriores del examinador deben ser dirigidas a MARRIT
EYASSU cuyo numero de teléfono es (571) 270-1403. El examinador puede ser
normalmente contactado de Lunes — Viernes; 8 AM — 5 PM.

Si el intento de contactar al examinador por teléfono no es exitoso, el
supervisor del examinador, Hezron Williams puede ser contactado en el (571)
272-2208. El numero de fax para la organizacién donde esta solicitud o

procedimiento es asignado es 571-270-2403.



La informacion relacionada con el estado de una solicitud puede
obtenerse del sistema de Recuperacion de la Informacién de Solicitud de
Patente (PAIR — por sus siglas en inglés-). La informacién del estado de
solicitudes publicadas puede obtenerse bien sea del PAIR privado o del PAIR
Publico. La informacién del estado de solicitudes no publicadas esta disponible
Unicamente a través del PAIR Privado. Para més informacién acerca del sistema
PAIR, vea http://pair-direct.uspto.gov. Si tiene preguntas sobre el acceso al

sistema del PAIR Privado, contacte el Centro de Negocios Electronicos EBC —
por sus siglas en inglés) (sin costo). Si desea recibir asistencia de un
Representante de Servicio al Cliente de USPTO o acceder al sistema de
informacion automatizado, llame al 800-786-9199 (EN USA O CANADA) o al
571-272-1000.

/MARRIT EYASSU/
Examinador, Unidad de Arte 2856

/HEZRON E WILLIAMS/
Supervisor de Examinador de Patentes, Unidad de Arte 2856
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aparato de control de temperatura acoplado al aparato de tanque de
segregacion.

15. El método de la reivindicacién 14, en donde controlar |a
temperatura de la mezcla de fluido, el componente de petréleo y el
componente de agua en el aparato de tanque de segregacién con un
aparato de control de temperatura comprende controlar la temperatura
de la mezcla de fluido, el componente de petréleo, y el componente de
agua en el aparato de tanque de segregacion con un sistema de
aislamiento térmico.

15. El método de la reivindicacion 14, en donde se controla la
temperatura de la mezcla de fluido, el componente de petroleo yel
componente de agua en el aparato de tanque de segregacion con un
aparato de control de temperatura que comprende el control de Ia
temperatura de la mezcla de fluido, el componente de petréleo, yel
componente de agua en el aparato de tanque de segregacion con un
sistema de aislamiento térmico.

La reivindicacion 15 presentada en Colombia tiene la
misma materia que la reivindicacion 15 que se considera
patentable en los Estados Unidos, donde las diferencias
solo radican en la forma como se expresa dicha materia
para cumplir con la practica colombiana de patentamiento.

16. El método de la reivindicacion 14, ademas comprende
direccionar la mezcla de fluido para que fluya a través del aparato de
control de temperatura, el cual comprende un sistema de tuberia de
fluido de produccion dispuesta dentro de al menos uno del tanque de
entrada y el tanque de salida.

16. El método de la reivindicacién 14, ademas comprende el
direccionamiento de la mezcla de fluido para que fluya a través del
aparato de control de temperatura, el cual comprende un sistema de
tuberia de fluido de produccion dispuesta dentro de al menos uno del
tanque de entrada y el tanque de salida.

La reivindicacion 16 presentada en Colombia tiene la
misma materia que la reivindicacion 16 que se considera
patentable en los Estados Unidos, donde las diferencias
solo radican en la forma como se expresa dicha materia
para cumplir con la practica colombiana de patentamiento.

17. El método de la reivindicacién 14, ademés comprende
direccionar la mezcla de fluido para fluir a través del aparato de control
de temperatura, que comprende un Sistema de tuberia de fluido de
produccion coaxial dispuesto alrededor de al menos uno, del tanque de
entrada y del tanque de salida.

17. El método de la reivindicacién 14, ademas comprende el
direccionamiento de la mezcla de fluido para fluir a través del aparato de
control de temperatura, que comprende un Sistema de tuberia de fluido
de produccion coaxial dispuesto alrededor de al menos uno, del tanque
de entrada y del tanque de salida.

La reivindicacién 17 presentada en Colombia tiene la
misma materia que la reivindicacion 17 que se considera
patentable en los Estados Unidos, donde las diferencias
solo radican en la forma como se expresa dicha materia
para cumplir con la practica colombiana de patentamiento.

18. El método de la reivindicacion 14, en donde el aparato de
control de temperatura comprende un sistema de calentador resistivo
que comprende un elemento de calentamiento por resistencia y un
sensor de temperatura, el método ademas comprende controlar e/
elemento de calentamiento para mantener una temperatura medida
desde el sensor de temperatura que sea la misma como una temperatura
medida desde el medidor de coridlis.

18. El método de la reivindicacion 14, en donde el aparato de control
de temperatura comprende un sistema de calor a través de resistencia
que comprende un elemento de calentamiento por resistencia y un sensor
de temperatura, el método ademas comprende el control del elemento de
calentamiento para mantener una temperatura medida desde el sensor de
temperatura que sea la misma como una temperatura medida desde el
medidor de coridlis.

La reivindicacién 18 presentada en Colombia tiene la
misma materia que la reivindicacion 18 que se considera
patentable en los Estados Unidos, donde las diferencias
solo radican en la forma como se expresa dicha materia
para cumplir con la practica colombiana de patentamiento.

19. El método de la reivindicacion 11, en donde el componente de
agua es empujado desde el tanque de entrada del tanque de
segregacion en el tanque de salida del aparato de tanque de segregacion
a traves de un conector entre tanques.

19. El método de la reivindicacion 11, en donde el componente de
agua es empujado desde el tanque de entrada del tanque de segregacion
en el tanque de salida del aparato de tanque de segregacion a través de
un conector entre tanques.

La reivindicacién 19 presentada en Colombia tiene |a
misma materia que la reivindicacion 19 que se considera
patentable en los Estados Unidos.

20. El metodo de la reivindicacién 11, ademas comprende reducir
la velocidad del flujo de fluido a través del tanque de segregacion, y
prevenir una mezcla de los componentes segregados de petréleo y agua
por medio de uno o més deflectores gue se disponen en el extremo de
entrada del tanque de salida.

20. El método de la reivindicacién 11, ademéas comprende la
reduccién de la velocidad del flujo de fluido a través del tanque de
segregacion, y que previene una mezcla de los componentes
segregados de petréleo y agua disponiendo uno o méas deflectores en el
extremo de entrada del tanque de salida.

La reivindicacion 20 presentada en Colombia tiene la
misma materia que la reivindicacién 20 que se considera
patentable en los Estados Unidos, donde las diferencias
solo radican en la forma como se expresa dicha materia
para cumplir con la practica colombiana de patentamiento.
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