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MEMORIA DESCRIPTIVA 

MÉTODO PARA RECUBRIR UN CHUPETÍN 

 

La presente invención se refiere a un método para recubrir la cabeza de un chupetín con un 
material de recubrimiento.  

Existe una mayor demanda de cabezas de chupetín que estén recubiertos con un material de 
recubrimiento, en particular con un material granulado y/o en polvo. Sin embargo, los 
chupetines recubiertos presentaban anteriormente las deficientes de la adhesión entre el material 
de recubrimiento y la cabeza del chupetín no era suficiente y/o que las partes grandes del palito 
también se recubrían con el material de recubrimiento, lo cual influía en el aspecto óptico de 
los chupetines en forma negativa. Por lo tanto, el objetivo de la presente invención es 
proporcionar un método para recubrimiento de un chupetín que no tenga las deficiencias de la 
técnica actual.  

El problema se resuelve con un método para recubrir la cabeza de un chupetín con un material 
de recubrimiento, en donde el chupetín se mueve durante el recubrimiento.  

La presente invención se refiere a un método para recubrir la cabeza de un chupetín por lo 
menos en forma parcial, preferentemente en forma completa, con un material de recubrimiento. 
El material de recubrimiento es, preferentemente, un material en polvo y/o granulado y/o un 
recubrimiento líquido que se solidifica sobre la cabeza del chupetín. Algunos ejemplos de 
material en polvo son las especias tales como pimienta, pimiento, curry, azúcar en polvo o lo 
similar. Algunos ejemplos de material granulado son las chispas de chocolate o las nueces. El 
chupetín se produce, por ej., formado a partir de una masa azucarada, sin recubrimiento, y luego 
se agrega el recubrimiento, antes de envolver preferentemente la cabeza del chupetín en un 
envoltorio. El material de recubrimiento se adhiere a la cabeza del chupetín preferentemente 
mediante un adhesivo, por ejemplo, durante el secado y/o el endurecimiento del material con el 
cual está hecha la cabeza del chupetín.  

El material de recubrimiento se proporciona preferentemente como baño o lecho de material de 
recubrimiento en polvo, granulado y/o líquido. El material de recubrimiento puede 
proporcionarse en forma alternativa o adicional como material en aerosol.  De acuerdo con la 
presente invención, el chupetín se mueve durante la adhesión del material de recubrimiento.  

Preferentemente, el chupetín se mueve a través de un baño o lecho del material de 
recubrimiento. Durante este movimiento, el chupetín preferentemente está unido al medio de 
transporte, por ejemplo, una cadena, que comprende una cantidad de agarres, que sostienen el 
palito.  

Preferentemente, la cabeza del chupetín se sumerge en el material de recubrimiento pero 
solamente hasta el borde entre el palito y la cabeza del chupetín, de modo tal que el palito se 
recubre lo menos posible.  

De acuerdo con una forma de realización preferida de la presente invención, el material de 
recubrimiento se mueve durante el recubrimiento. Sin embargo, el material de recubrimiento 
no se transporta en el aire durante el proceso de recubrimiento. Preferentemente, el material de 
recubrimiento se transporta mediante dispositivos de transporte típicos que se usan para el 
material en polvo o granulado y que por ejemplo se conocen para el empanado de carne o lo 
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similar. Preferentemente, el material de recubrimiento se mueve en la misma dirección que la 
dirección de transporte de los chupetines. Incluso con mayor preferencia, la velocidad del 
movimiento del material de recubrimiento es por lo menos esencialmente equivalente a la 
velocidad de transporte de los chupetines. Esta forma de realización preferida de la presente 
invención tiene la ventaja de que el palito y/o la cabeza del chupetín no se dañan durante el 
recubrimiento.  

Preferentemente, la cabeza del chupetín se sumerge en el lecho o el baño del material de 
recubrimiento.  

De acuerdo con otra forma de realización preferida o inventiva de la presente invención, el 
material de recubrimiento se presiona contra la cabeza del chupetín. Esto puede lograrse 
mediante la aplicación de presión al material de recubrimiento. De acuerdo con una forma de 
realización preferida, la cabeza del chupetín y el material de recubrimiento se transportan a 
través de un canal cuya sección transversal se reduce con la dirección del transporte del material 
de recubrimiento y el chupetín.  

Debido a esta reducción, el material de recubrimiento se presiona contra la cabeza del chupetín. 
Debido al material de recubrimiento presurizado, se logra suficiente recubrimiento de la cabeza 
del chupetín y/o la cantidad del material de recubrimiento que se adhiere a la cabeza del 
chupetín puede aumentar con el aumento de la presión.  

Preferentemente, la presión aplicada puede ajustarse, por ejemplo, mediante el ajuste de la 
sección del canal, por ejemplo, al mover las paredes laterales del canal hacia o desde el recorrido 
del chupetín a través del material de recubrimiento.  

Preferentemente, el palito del chupetín está por lo menos parcialmente cubierto durante el 
recubrimiento. Esto puede realizarse por ejemplo con placas en escudo, o labios de escudo, que 
se proporcionan sobre ambos lados de la ruta de transporte del chupetín. La distancia de las 
placas/los labios de escudo es esencialmente equivalente al espesor del palito del chupetín. 
Preferentemente, las placas/los labios de escudo se extienden esencialmente hasta la cabeza del 
chupetín. El recubrimiento del palito del chupetín evita la contaminación del palito con el 
material de recubrimiento.  

De acuerdo con una forma de realización preferida o inventiva de la presente invención, la 
cabeza del chupetín se humedece previo al recubrimiento, en donde la cabeza se sumerge en un 
líquido.  

Debido a la humectación la superficie de la cabeza del chupetín se marca levemente de modo 
tal que el material de recubrimiento se pega a la cabeza del chupetín después de la re-
solidificación. De acuerdo con esta forma de realización de la presente invención, la cabeza del 
chupetín se sumerge en un baño líquido, preferentemente, hasta que la cabeza completa del 
chupetín esté debajo del nivel de líquido del baño. La inmersión se lleva a cabo preferentemente 
mediante el correspondiente movimiento del agarre. Debido a la inmersión de la cabeza del 
chupetín en el baño, se evita por lo menos esencialmente la contaminación del palito con 
material de recubrimiento.  

De acuerdo con otra forma de realización preferida o inventiva de la presente invención, el 
material de recubrimiento en exceso se retira de la cabeza del chupetín después del 
recubrimiento. Esto se lleva a cabo preferentemente mediante una fuerza, un impulso y/o una 
vibración que se afecta sobre el chupetín, preferentemente hacia abajo del recubrimiento y hacia 
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arriba de la estación de secado y/o envasado. La eliminación del exceso de material de 
recubrimiento asegura que las partes de la máquina hacia abajo de la estación de recubrimiento 
no se contaminen con material de recubrimiento. También se evita esencialmente el material de 
recubrimiento suelto en la envoltura de la cabeza del chupetín.  

Preferentemente, el chupetín se seca y/o se enfría después de recubrirse. De acuerdo con una 
forma de realización preferida, el chupetín se agarra permanentemente en su palito durante la 
humectación y/o el recubrimiento y/o el secado y/o la envoltura. Debido al agarre permanente 
particularmente después del recubrimiento y durante la envoltura de la cabeza del chupetín con 
un material de envoltura, se asegura que la cabeza del chupetín no se daña, especialmente 
cuando el material de recubrimiento se retira de la cabeza y que el palito se contamine con 
material de recubrimiento.  

Preferentemente, la humectación, el recubrimiento, el secado y la envoltura del chupetín se 
proporcionan como solución en línea, en donde el chupetín se agarra por su palito tras el ingreso 
en la estación de humectación y luego se agarra permanentemente por lo menos mediante un 
soporte durante el proceso completo hasta que sale de la estación de envoltura. Cada unidad 
puede estar provista de una unidad de transporte, por ejemplo, una cadena sinfín con agarres 
unidos a ésta. Sin embargo, con preferencia el chupetín nunca se libera. Durante el traspaso de 
la unidad de transporte a la siguiente en una cierta instancia, dos agarres conectados a una 
unidad de transporte diferente agarran el mismo palito de un chupetín.  

Preferentemente, el palito del chupetín es vertical durante el recubrimiento y/o la humectación 
y/o el secado. Durante la humectación y/o el recubrimiento y/o el secado, el chupetín se ajusta 
a un agarre en su palito.  

Preferentemente, el chupetín se transporta a través del aparato de humectación y/o de 
recubrimiento con el palito en una posición vertical y la cabeza del chupetín se extiende hacia 
abajo, es decir, en la orientación de la fuerza de gravitación.  

A continuación se explican las invenciones de acuerdo con las figuras 1-5. Estas explicaciones 
son solamente a modo de ejemplo y no limitan el alcance de protección. Las explicaciones 
aplican a todas las invenciones del mismo modo.  

Las Figuras 1 y 4 muestran el recubrimiento de una cabeza de chupetín con un material de 
recubrimiento.   

Las Figuras 2 y 3 muestran la humectación de la cabeza de chupetín.  

La Figura 5 muestra el retiro del exceso de material de recubrimiento.  

Las Figuras 1 y 4 muestran el recubrimiento de la cabeza de chupetín 3. El chupetín 1 
comprende una cabeza 3 y un palito 2. Durante todo el proceso de recubrimiento, cada palito 
se agarra mediante un agarre 4. El agarre 4 mantiene el chupetín en el presente ejemplo en una 
posición vertical con la cabeza 3 del chupetín hacia abajo durante todo el proceso de 
recubrimiento. Con el objetivo de recubrir la cabeza de 3 del chupetín 1 con un material de 
recubrimiento 11, la cabeza del chupetín se sumerge en el material de recubrimiento 11. Como 
puede observarse en particular en la figura 4, los chupetines 1 se mueven durante el 
recubrimiento con una velocidad V1. Este movimiento se logra, por ejemplo, mediante el 
movimiento de medios de transporte 13, en el presente ejemplo una cadena, a la cual se unen 
agarres 4 preferentemente a la misma distancia. Como puede observarse en la figura 4 de 
acuerdo con una forma de realización preferida, el material de recubrimiento se mueve también, 
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más preferentemente por lo menos en forma parcial en la misma dirección que el movimiento 
de los chupetines. En la forma de realización preferida, las velocidades V1 y V2 son por lo 
menos esencialmente, preferentemente, completamente iguales. Por lo tanto, el aparato de 
recubrimiento comprende medios (no se muestran, por ejemplo, una correa, una cadena, un 
agarre y/o palas para mover el material de recubrimiento paralelo a la dirección de transporte 
de los chupetines. Esos medios, por ejemplo, se conocen a partir de la industria panificadora, 
que recubre por ejemplo la carne con una sustancia panificada. En el presente ejemplo, el 
material de recubrimiento se levanta por medio de una rampa que es parte del aparato de 
recubrimiento 12 hacia arriba, hasta las cabezas de chupetín 3. La sección de corte del canal a 
través de la cual pasa el chupetín durante su recubrimiento, puede alterarse preferentemente con 
el fin de aumentar o reducir la presión pro medio de la cual se presiona el material de 
recubrimiento contra la cabeza del chupetín. Esto puede llevarse a cabo, por ejemplo, moviendo 
una o más paredes laterales del canal. Luego de que los chupetines se han recubierto, el exceso 
de material de recubrimiento se recicla, preferentemente, hasta la región de ingreso del aparato 
de recubrimiento y luego se reutiliza. De acuerdo con una forma de realización preferida, el 
material de recubrimiento y los chupetines se transportan a través de un canal que está abierto 
en su parte superior, lo que puede verse parcialmente a partir de la figura 1. Preferentemente, 
el corte transversal de este canal se reduce en la dirección de transporte del material de 
recubrimiento y/o los chupetines. Debido a esta reducción, el material de recubrimiento se 
presiona hacia el cabezal del chupetín, lo cual mejora el recubrimiento del chupetín, en 
particular la cantidad de material que se pega a la cabeza del chupetín. Con referencia ahora a 
la figura 1, puede verse que el palito 2 del chupetín está cubierto parcialmente por el medio de 
protección 5, en las placas de escudo del presente caso, las cuales se extienden por lo menos 
parcialmente a lo largo de la pasada del chupetín a través del recubridor. Este medio de 
protección evita por lo menos parcialmente que el palito del chupetín quede cubierto con 
material de recubrimiento.   

Ahora se hace referencia a las Figuras 2 y 3 que presentan la humectación de la cabeza del 
chupetín 3.  

Durante todo el proceso de humectación, cada palito se agarra mediante un agarre 4. El agarre 
4 mantiene el chupetín en el presente ejemplo en una posición vertical con la cabeza 3 del 
chupetín hacia abajo durante todo el proceso de humectación. La estación de humectación 
completa se proporciona hacia arriba del elemento de recubrimiento.  

Entre la humectación y el recubrimiento, los chupetines se manipulan preferentemente entre 
dos agarres, es decir, los medios de transporte para la estación de humectación son 
preferentemente diferentes de los medios de transporte del aparato de recubrimiento. La 
estación de humectación comprende un baño líquido 6, en el cual las cabezas de los chupetines 
se sumergen. Esto se logra mediante un movimiento descendente del medio de transporte de los 
chupetines. Como puede observarse a partir de la figura 3, durante este movimiento 
descendente, los agarres preferentemente se mueven a lo largo de un paso circular horizontal. 
Debido a la inmersión de las cabezas del chupetín en un baño líquido, se evita que el palito se 
humecte también, lo cual también evita que una cantidad significativa de material de 
recubrimiento se adhiera a este palito.   

Como puede observarse a partir de la Figura 5, después del recubrimiento, se retira el exceso 
de material de recubrimiento 14 de la cabeza del chupetín. Esto se logra por ejemplo, mediante 
la aplicación de una fuerza, un impulso y/o una vibración P al palito del chupetín. Debido a este 
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impulso de fuerza y/o vibración, el exceso de material se retira de la cabeza del chupetín de 
modo que no puede contaminar el aparato hacia abajo del elemento de recubrimiento.  
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Lista de signos de referencia:  

 

1 Chupetín   

2 Palito  

3 Cabeza  

4 Agarre   

5 Medio de protección, placa de escudo  

6 Líquido, Agua  

7 Envase  

8 Movimiento vertical del agarre  

9 Mesa giratoria  

10 Movimiento horizontal del agarre  

11 Material de recubrimiento, lecho y/o baño del material de recubrimiento  

12 Aparato de recubrimiento, elemento de recubrimiento  

13 Medio de transporte, Cadena  

14 Exceso de material de recubrimiento  

V1 velocidad del medio de transporte de los chupetines  

V2 velocidad del recubrimiento   

P impulso  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


