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Dispositivo con guias para posicionamiento multiple, simultaneo, predeterminado,

ordenado y controlado de objetos

REIVINDICACIONES

1.

Dispositivo para posicionamiento controlado, ordenado y predeterminado de objetos de
acciéon simultanea sobre multiples guias CARACTERIZADO por un tubo acanalado
divisor (3) rodillo de acero inoxidable con ranuras (16) distribuidas longitudinalmente
sobre su superficie con posicidn, orientacion, pendiente y geometria predefinidas; con
ranuras centrales (17) en posicion vertical y ranuras siguientes distribuidas
longitudinalmente sobre el tubo (3) con posicion inclinada hasta terminar en posicion de
angulo agudo con respecto a la horizontal en las ranuras laterales (18); soportes (1),
divisores (2) como multiples guias, bujes de rodamiento, las guias de estabilizacién de
ranura posicionada, dedos de acero inoxidable roscados, rodamientos guias, un
mecanismo de transmision de movimiento con cambio de direccion, su volante

actuador de giro y ajuste con tornillo comun para ensamble.

Dispositivo de posicionamiento automatico de objetos de acuerdo con la reivindicacion
1, CARACTERIZADO porque tiene dos soporte inferior (1), veintinueve divisores (2)
que son platinas que se ubican bajo cada una de las ranuras (16) distribuidas
longitudinalmente sobre el tubo (3), que en su parte inicial (19) tienen una terminacion
lisa con una ranura (23) de ajuste y en sus seccidn opuesta tienen una pestafia (20) y
una protuberancia (21) con dos orificios (22) en la parte de la terminacién por donde se

reciben los envases a enfilar.

Dispositivo de posicionamiento automatico de objetos de acuerdo con la reivindicacion
1, CARACTERIZADO porque el dispositivo en los costados del tubo acanalado divisor
(3) tiene dos ejes de chumacera (4) y dos chumaceras (5) para permitir la rotacion; un
angulo guia (6), soporte chumacera izquierdo (7), soporte chumacera derecho (8) para

recibir cada chumacera.

Dispositivo de posicionamiento automatico de objetos de acuerdo con la reivindicacion
1, CARACTERIZADO porque los veintinueve divisores (2) se ajustan en veintinueve
pasadores guia (9), veintinueve pasadores de desgaste (10), veintinueve tornillos
hexagonales (11), un volante (12), un buje centro volante (13), una lamina bloqueo

volante (14) y dos angulos (15) para ajuste de las platinas del enfilador.



