RESUMEN

La presente invencion se refiere a un quemador que opera en un régimen de combustién
sin llama que permite el insumo de combustibles gaseosos, sélidos pulverizados y liquidos,
tanto por separado como en mezclas gas/sdlido o gas/liquido. El quemador de la presente
invencion comprende un tubo compuesto (1’), un soporte central (2’) y un sistema
recuperador de calor (3’), el cual comprende dos o mas recuperadores de calor (3) y esta
conformado por una matriz con perforaciones cilindricas. El quemador de esta invencion
permite reducir de manera significativa las emisiones contaminantes gaseosas como son

el mondxido de carbono (CO) y los éxidos nitrosos (NOx).



