REIVINDICACIONES

Proceso para la producciéon de azucar de color claro y/o cualquier intermediario
de un proceso para la obtencion de azucar, CARACTERIZADO PORQUE

comprende las siguientes etapas:

a) agregar un componente 1 en cualquier etapa de un proceso para la
reduccion del color del azucar y/o cualquier intermediario de un proceso para
la obtencién de azucar, que es seleccionado de: clorita de sodio, trapalona,
acido beta-fluorocafeico, o una sulfoxilato como formaldehido sulfoxilato de
sodio, formaldehido sulfoxilato de potasio e hidrosulfito de sodio; o una sal de
la forma M*O-S(=0)-CH(OH)R; o un acido organico monobasico de azufre que
tiene la formula general RSO,H; en donde M* puede ser un cation mono o
multivalente, y donde R es H, alquilo C4-Cy, alquilo ramificado C4-Cy, alquilo
C5-Cs ciclico, arilo, bencilo, o anillos heterociclicos Cs-Cg, y en donde R puede
ser sustituido o no sustituido; o mezclas de los mismos, en donde dicho
componente es adicionado en cantidades que varian entre 10 ppm a 400 ppm,

por volumen del liquido sobre el cual adicionado;

b) agregar un componente 2 en cualquier etapa de un proceso para la
reduccion del color del azucar y/o cualquier intermediario de un proceso para
la obtencion de azucar, que es seleccionado de: metabisulfito de sodio,
metabisulfito de potasio, metabisulfito de calcio, metabisulfito de magnesio,
bisulfito de sodio, bisulfito de potasio, bisulfito de calcio, bisulfito de magnesio,
sulfito de sodio, sulfito de potasio, sulfito de amonio, sulfito de magnesio, sulfito
de calcio, azufre, didoxido de azufre; y sus mezclas; en donde dicho
componente es adicionado en cantidades que varian entre 10 ppm a 400 ppm,

por volumen del liquido en el cual es componente es adicionado; y

c) agregar un componente 3 en cualquier etapa de un proceso para la
reduccion del color del azucar y/o cualquier intermediario de un proceso para
la obtencidén de azucar, que es seleccionado de: DTMP (dietilentriamina penta
(acido metilenfosfénico)), ATMP (aminotris (acido metilenfosfénico)), HEDP (1-
hidroxi- 1,1 etiliden-difosfénico), EDTA.2Na (acido etilen diamina disddico
tetraacetatic), o EDTA.4Na (tetrasodio de acido etilendiaminotetraacético) y sus
mezclas, en donde dicho componente es adicionado en cantidades que varia
entre 10 ppm y 400 ppm, por volumen del liquido en el cual el componente es

adicionado.
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10.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE el componente

1 es formaldehido sulfoxilato de sodio.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE el

componente 2 es metabisulfito de sodio.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE el

componente 3 comprende HEDP.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE el

componente 3 es una mezcla de agentes quelantes.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE Ilos

componentes se adicionan al proceso en la misma etapa.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE los
componentes 3, 1y 2 se adicionan después de la molienda de la cafa, durante
o0 después del calentamiento, durante o después de sulfitacion, durante o
después de calcificacion, durante o después de fosfatacion, durante o después
de la decantacion, durante o después de la evaporacion, durante o después de
la ebullicién, durante o después de la centrifugacién, durante o después de la
flotacion del jarabe, durante o después de la remezcla del magma, o durante el

refinado.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE los
componentes 3, 1y 2 se adicionan en el punto de entrada de cualquiera de los

evaporadores.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE los

componentes 3, 1y 2 se adicionan corriente abajo del ultimo evaporador.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE los
componentes 3, 1 y 2 se anaden al proceso a través de diferentes puntos de
entrada o puntos de alimentacion o puntos de agregado o directamente a las

unidades operativas del proceso.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

El proceso de la reivindicacion 10, CARACTERIZADO PORQUE los
componentes 3, 1y 2 se afladen al jugo entrante en las etapas del evaporador,

o al jarabe transportado entre evaporadores o a los mismos evaporadores.

El proceso de la reivindicacion 10 CARACTERIZADO PORQUE los puntos de

entrada estan situados en diferentes etapas del proceso.

El proceso de la reivindicacion 10 CARACTERIZADO PORQUE los puntos de

entrada se encuentran en la misma fase del proceso.

El proceso de la reivindicacion 10 CARACTERIZADO PORQUE los tres
componentes se afaden al proceso a través de un unico punto de entrada
como una mezcla, o por separado en el mismo punto, o en diferentes puntos

del proceso.

El proceso de la reivindicacion 10 CARACTERIZADO PORQUE se afiaden los
componentes 1 y 2 a través de un punto de entrada, de forma simultanea, con
el componente 3 afiadido por separado, en el mismo punto de entrada o en un

punto de entrada diferente.

El proceso de la reivindicacion 10 CARACTERIZADO PORQUE cada
componente se puede anadir de forma independiente a través de mas de un

punto de entrada.

El proceso de la reivindicacion 16 CARACTERIZADO PORQUE el componente

2 tiene dos 0 mas puntos de entrada en el proceso.

El proceso de la reivindicacion 17 CARACTERIZADO PORQUE el componente

2 se adiciona dos veces durante el proceso en diferentes puntos de entrada.

El proceso de la reivindicacion 18 CARACTERIZADO PORQUE el componente
2 se adiciona en el punto de entrada del ultimo evaporador y nuevamente

corriente abajo del ultimo evaporador.
El proceso de la reivindicaciéon 18 o 19, CARACTERIZADO PORQUE Ila

relacion entre los puntos de entrada en ppm del componente 2 es de 1:20 a
20:1.
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21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

El proceso de la reivindicacion 16, CARACTERIZADO PORQUE el

componente 3 tiene dos o mas puntos de entrada en el proceso.

El proceso de la reivindicacion 21 CARACTERIZADO PORQUE el componente
3 es adicionado en dos partes, donde la primera parte es adicionada en el
punto de entrada del primer evaporador, y la segunda parte se anade en el

punto de entrada del ultimo evaporador.

El proceso de la reivindicacion 21 CARACTERIZADO PORQUE parte del
componente 3 se afade directamente a los primeros y ultimos evaporadores,

respectivamente.

El proceso de la reivindicacion 21, CARACTERIZADO PORQUE el 50% del
componente 3 se afiade en un punto de entrada y el 50% restante en otro

punto de entrada.

El proceso de la reivindicacion 24, CARACTERIZADO PORQUE la relacion
entre los diferentes puntos de entrada en ppm del componente 3 va desde
01:20 a 20:11.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE los tres

componentes se pueden anadir en cualquier orden durante el proceso.

El proceso de la reivindicaciéon 1, CARACTERIZADO PORQUE el componente
1 se anade en cantidades que varian de 20 ppm a 100 ppm, de 50 ppm a 100
ppm, de 25 ppm a 75 ppm, y de 20 a 25 ppm por volumen del liquido sobre el

cual el componente es adicionado.

El proceso de la reivindicacion 1 CARACTERIZADO PORQUE el componente
2 se anade en cantidades que varian de 50 ppm a 200 ppm, de 50 ppm a 150
ppm, de 50 ppm a 100 ppm, de 40 ppm a 50 ppm, y de 25 ppm a 75 ppm por

volumen del liquido sobre el cual el componente es adicionado.

El proceso de la reivindicacién 1, CARACTERIZADO PORQUE el componente
3 se afade en cantidades que varian de 60 ppm a 360 ppm, de 60 ppm a 180
ppm, de 20 ppm a 120 ppm, de 60 ppm a 120 ppm, de 50 a 100 ppm, y de 50 a

90 ppm por volumen del liquido sobre el cual el componente es adicionado.
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30.

31.

El proceso de la reivindicacion 1, CARACTERIZADO PORQUE la materia
prima para la produccion de azucar se selecciona del grupo que consiste de la
cafna de azucar, remolacha azucarera, sorgo sacarina 0 mezclas de los

mismos.

El proceso de la reivindicacion 30, CARACTERIZADO PORQUE la materia

prima para la produccion de azucar es la cafa de azucar.
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