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TAC=(cement and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and blast* and humidity) (Results 123)

Search
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TAC=(cement and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and (blasted or (sand W1 blasting))) (Results 26)

Search
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FT=(cement and (fibre or fiber) and drying and (blasted or blasting) and efflorescence) (Results 6)

Search
4:

FT=((cement or concrete) and (fibre or fiber) and drying and (blasted or blasting) and efflorescence) (Results 6)

Search
5:

TAC=((cement or concrete) and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and (blasted or (sand W1 blasting)))
(Results 37)

Search
6:

PN=(DE3546363) (Results 1)

Search
7:

[SP]: process for avoiding efflorescence of concrete mouldingsverfahren zur vermeidung des ausbluehens von
betonformteilena process for avoiding the efflorescence of concrete mouldings, such as concrete slabs and the
like, in which, according to the invention, the moulded articles are exposed, after moulding and drying, to the
action of elevated temperatures, for example by storing in heating chambers. (Results 0)

Search
8:

[SP]: 1.) verfahren zur vermeidung des ausbluehens von betonformteilen, wie steine und dgl., dadurch
gekennzeichnet, dass die fertiggeformten bauteile nach der formung und trocknung der einwirkung erhoehter
temperaturen ausgesetzt werden, zum beispiel in waermekammern gelagert werden.2.) verfahren nach anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die einwirkung erhoehter temperatur mittels heissdampf erfolgt.3.) verfahren
nach anspruch 1 und/oder 2, ddurch gekennzeichnet, dass die temperatur etwa 80 bis 90 degrees c betragen.4.)
verfahren nach einem der ansprueche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die einwirkung erhoehter
temperaturen fuer etwa acht stunden erfolgen.5.) verfahren nach einem oder mehreren der ansprueche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass von den betonformteilen nach der einwirkung der erhoehten temperatur und nach
dem kuehlen die ausbluehungen entfernt werden.6.) verfahren nach anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das entfernen der ausbluehungen mittels eines sandstrahlgeblaeses erfolgt.7.) verfahren zur lagerung von nach
einem oder mehreren der ansprueche 1 bis 6 behandelten betonformteilen, dadurch gekennzeichnet, dass die
betonformteile lagenweise auf paletten oder dgl. gestapelt werden, wobei in einer der lagen zweckmaessig mittig
ein freiraum verbleibt, in den ein hygroskopischer stoff angeordnet ist und der auf der palette oder dgl.
angeordnete stapel mit einer folie moeglichst wasserdicht ueberzogen wird.8.) verfahren nach anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der hygroskopische stoff silica−gel ist.9.) verfahren nach anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der hygroskopische stoff von einer gelochten huelle, zum beispiel aus
kunststoffolie umgeben ist. 1) procedures to prevent efflorescence from concrete moldings, such as stones and
the like, characterized in that the finished molded parts after molding and drying the action of elevated temperature
exposure, for example, stored in waermekammern. 2) the method of claim 1, characterized in that the action of
elevated temperature by means of superheated steam. 3) the method of claim 1 and / or 2, ddurch characterized
in that the temperature about 80 to 90 degrees c amount. 4) the method of claims 1 to 3, characterized in that
place the action of elevated temperatures for about eight hours. 5) the method according to any one of claims 1 to
4, characterized in that are removed from the molded concrete after exposure to the raised temperature and after
cooling, the efflorescence. 6) the method of claim 5, characterized in that the removal of efflorescence made by a
sandstrahlgeblaeses. 7) procedures for the storage of after one or more of claims 1 to 6 treated concrete
moldings, characterized in that the concrete moldings are on location, pallets or the like stacked, where
appropriate in one of the layers in the middle leaving a free space in the a hygroscopic material is arranged and on
the pallet or the like arranged in stacks with foil coated waterproof is possible. 8) the method of claim 7, wherein
the hygroscopic material is silica gel. 9) the method of claim 7 or 8, wherein the hygroscopic material perforated by
a shell, is surrounded, for example made of plastic. (Results 3)
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FT=((hatschek or magnani) and blast* and (concrete or cement) and (fiber or fibre)) (Results 139)
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search: SS1 TAC=(cement and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and blast* and humidity) (Results 123)• 

search: SS2 TAC=(cement and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and (blasted or (sand W1 blasting)))
(Results 26)

• 

search: SS3 FT=(cement and (fibre or fiber) and drying and (blasted or blasting) and efflorescence) (Results 6)• 

search: SS4 FT=((cement or concrete) and (fibre or fiber) and drying and (blasted or blasting) and efflorescence)
(Results 6)

• 

search: SS5 TAC=((cement or concrete) and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and (blasted or (sand W1
blasting))) (Results 37)

• 

search: SS6 PN=(DE3546363) (Results 1)• 

search: SS7 [SP]: process for avoiding efflorescence of concrete mouldingsverfahren zur vermeidung des
ausbluehens von betonformteilena process for avoiding the efflorescence of concrete mouldings, such as concrete
slabs and the like, in which, according to the invention, the moulded articles are exposed, after moulding and drying,
to the action of elevated temperatures, for example by storing in heating chambers. (Results 0)

• 

search: SS8 [SP]: 1.) verfahren zur vermeidung des ausbluehens von betonformteilen, wie steine und dgl., dadurch
gekennzeichnet, dass die fertiggeformten bauteile nach der formung und trocknung der einwirkung erhoehter
temperaturen ausgesetzt werden, zum beispiel in waermekammern gelagert werden.2.) verfahren nach anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die einwirkung erhoehter temperatur mittels heissdampf erfolgt.3.) verfahren nach
anspruch 1 und/oder 2, ddurch gekennzeichnet, dass die temperatur etwa 80 bis 90 degrees c betragen.4.)
verfahren nach einem der ansprueche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die einwirkung erhoehter temperaturen
fuer etwa acht stunden erfolgen.5.) verfahren nach einem oder mehreren der ansprueche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass von den betonformteilen nach der einwirkung der erhoehten temperatur und nach dem
kuehlen die ausbluehungen entfernt werden.6.) verfahren nach anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
entfernen der ausbluehungen mittels eines sandstrahlgeblaeses erfolgt.7.) verfahren zur lagerung von nach einem
oder mehreren der ansprueche 1 bis 6 behandelten betonformteilen, dadurch gekennzeichnet, dass die
betonformteile lagenweise auf paletten oder dgl. gestapelt werden, wobei in einer der lagen zweckmaessig mittig ein
freiraum verbleibt, in den ein hygroskopischer stoff angeordnet ist und der auf der palette oder dgl. angeordnete
stapel mit einer folie moeglichst wasserdicht ueberzogen wird.8.) verfahren nach anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der hygroskopische stoff silica−gel ist.9.) verfahren nach anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der hygroskopische stoff von einer gelochten huelle, zum beispiel aus kunststoffolie umgeben
ist. 1) procedures to prevent efflorescence from concrete moldings, such as stones and the like, characterized in that
the finished molded parts after molding and drying the action of elevated temperature exposure, for example, stored
in waermekammern. 2) the method of claim 1, characterized in that the action of elevated temperature by means of
superheated steam. 3) the method of claim 1 and / or 2, ddurch characterized in that the temperature about 80 to 90
degrees c amount. 4) the method of claims 1 to 3, characterized in that place the action of elevated temperatures for
about eight hours. 5) the method according to any one of claims 1 to 4, characterized in that are removed from the
molded concrete after exposure to the raised temperature and after cooling, the efflorescence. 6) the method of claim
5, characterized in that the removal of efflorescence made by a sandstrahlgeblaeses. 7) procedures for the storage
of after one or more of claims 1 to 6 treated concrete moldings, characterized in that the concrete moldings are on
location, pallets or the like stacked, where appropriate in one of the layers in the middle leaving a free space in the a
hygroscopic material is arranged and on the pallet or the like arranged in stacks with foil coated waterproof is
possible. 8) the method of claim 7, wherein the hygroscopic material is silica gel. 9) the method of claim 7 or 8,
wherein the hygroscopic material perforated by a shell, is surrounded, for example made of plastic. (Results 3)
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search: SS9 FT=((hatschek or magnani) and blast* and (concrete or cement) and (fiber or fibre)) (Results 139)• 

List: SS2 1−50 (TAC=(cement and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and (blasted or (sand W1 blasting))))
(Results 26)
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List: SS5 1−50 (TAC=((cement or concrete) and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and (blasted or (sand W1
blasting)))) (Results 37)
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List: SS5 1−50 (TAC=((cement or concrete) and (fiber or fibre)) and FT=(curing and drying and (blasted or (sand W1
blasting)))) (Results 37)
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List: SS9 1−50 (FT=((hatschek or magnani) and blast* and (concrete or cement) and (fiber or fibre))) (Results 139)• 
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