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CAPÍTULO REIVINDICATORIO MODIFICADO 

(Primer Examen de Fondo) 

 

1. Una traviesa de vehículos ferroviarios mediante la cual se conecta el chasis y el 

bogie, que comprende: 

- un perfil central (3) que tiene una sección transversal rectangular descrita por 

la unión de una cara inferior (7) con dos caras laterales (5) configurando dos nodos 

inferiores (10) y la unión de una cara superior (6) con las dos caras laterales (5) 

configurando dos nodos superiores (9), la sección transversal rectangular se extiende a lo 

largo de un eje longitudinal (1), el perfil central tiene dos nervaduras (8) dispuestas al 

interior de la sección transversal rectangular, donde cada nervadura se extiende desde un 

nodo inferior (10) hacia un mismo punto en la cara superior (6) configurando un nodo 

central (11); y 

- dos perfiles laterales (4) dispuestos una a cada lado del perfil central (3), en 

donde 

cada perfil lateral (4) tiene una sección transversal hexagonal descrita por la unión 

de una pared lateral interna (14) con una pared superior (15) y una pared inferior (16) 

configurando un nódulo superior derecho (24) y un nódulo inferior (23); 

al otro extremo de la pared superior (15) se une una pared inclinada superior (18) 

configurando un nódulo superior izquierdo (25) y describiendo un ángulo (λ) con respecto 

un eje vertical (2); 

al otro extremo de la pared inferior (16) se une una pared inclinada inferior (19), 

que describe el ángulo (α) con respecto a la pared inferior (16), y una pared lateral externa 

(17) se une a los extremos de la pared inclinada superior (18) y la pared inclinada inferior 

(19); 

la pared lateral externa (17) es paralela a la pared lateral interna (14); 

el punto de unión de la pared lateral externa (17) y la pared inclinada superior (18) 

configura un nódulo externo (26); 

cada perfil lateral (4) tiene una primera nervadura horizontal (20) que se extiende 

desde el nódulo externo (26) hacia el interior de la sección transversal rectangular hasta 

unirse con una nervadura vertical (21), la nervadura vertical (21) se extiende desde la pared 

inferior (16) hacia el interior de la sección transversal rectangular hasta unirse con la 

primera nervadura horizontal (20) configurando un nódulo central superior (27); 

una segunda nervadura horizontal (20) se extiende desde el punto de unión de la 

pared lateral externa (17) y la pared inclinada inferior (19) hacia el interior de la sección 

transversal hasta unirse con la nervadura vertical (21) configurando un nódulo central 

inferior (28); 

una primera nervadura oblicua (22) se extiende del nódulo inferior (23) hacia el 

nódulo central inferior (28); 
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una segunda nervadura oblicua (22) se extiende del nódulo superior derecho (24) 

hacia el nódulo central superior (27); 

una tercera nervadura oblicua (22) se extiende del nódulo superior izquierdo  (25) 

hacia el nódulo central superior (27); 

la nervadura vertical (21) es paralela a la pared lateral interna (14) y se localiza a 

una distancia (o) de la pared lateral interna (14); 

la primera nervadura horizontal (20) es paralela a la pared inferior (16), y la segunda 

nervadura horizontal (20) es paralela a la primera nervadura horizontal (20); 

los perfiles laterales (4) son simétricos axialmente con respecto al eje vertical (2); y 

el eje vertical (2) es perpendicular al eje longitudinal (1). 

 

2. La traviesa de la Reivindicación 1, caracterizada porque el ángulo (λ) es entre 30º y 

60º. 

 

3. La traviesa de la Reivindicación 1, que comprende: 

- dos aletas superiores (12), donde las aletas superiores (12) se extienden una 

distancia e horizontalmente desde los nodos superiores, una aleta superior (12) por cada 

nodo superior; 

- dos aletas inferiores (13), donde las aletas inferiores (13) se extienden la 

distancia e horizontalmente desde los nodos inferiores, una aleta inferior (13) por cada nodo 

inferior; 

- una protuberancia superior (29) que se extiende una distancia (p) desde la 

pared lateral interna, y se localiza una distancia q debajo de la pared superior; 

- una protuberancia inferior (30) que se extiende la distancia p desde la pared 

lateral interna, y se localiza una distancia (r) por encima de la pared inferior; 

- una protuberancia externa (31) que se extiende una longitud (s) desde el 

nódulo externo (26); y 

- una pestaña (32) que se extiende horizontalmente una distancia t desde el 

nódulo superior izquierdo (25); 

donde la protuberancia superior (29), la protuberancia inferior (30) y la 

protuberancia externa (31) son paralelas a la pared superior (15) y la pared inferior (16). 

 

4. Un procedimiento para el ensamble de la traviesa de la Reivindicación 1, que 

comprende las etapas de: 

 

a) posicionar un perfil lateral (4) al lado izquierdo del perfil central (3), y un 

perfil lateral (4) al lado derecho del perfil central (3); y 

b) soldar los perfiles laterales (4) y el perfil central (3) aplicando soldadura en 

las separaciones. 

 

5. El procedimiento de la Reivindicación 4, en donde la traviesa comprende además: 
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dos aletas superiores (12), donde las aletas superiores (12) se extienden una 

distancia e horizontalmente desde los nodos superiores, una aleta superior (12) por cada 

nodo superior; 

dos aletas inferiores (13), donde las aletas inferiores (13) se extienden la distancia e 

horizontalmente desde los nodos inferiores, una aleta inferior (13) por cada nodo inferior; 

una protuberancia superior (29) que se extiende una distancia p desde la pared 

lateral interna, y se localiza una distancia q debajo de la pared superior; y 

una protuberancia inferior (30) que se extiende la distancia p desde la pared lateral 

interna, y se localiza una distancia r por encima de la pared inferior; 

en donde en la etapa (a) los perfiles laterales (4) se posiciona de acuerdo con el 

perfil central (3), de tal manera que las protuberancias superiores (29) y la protuberancias 

inferiores (30) tocan las caras laterales (5), disponiendo separaciones entre las aletas 

superiores (12) y aletas inferiores (13) con las paredes laterales internas (14) y se fija las 

caras laterales (5) con las paredes laterales internas (14) restringiendo los grados de libertad 

de los perfiles laterales (4) y el perfil central (3). 

 

6. Un proceso para disponer la traviesa de la Reivindicación 1, en el chasis de un 

vehículo ferroviario que tiene un bastidor (36) con una superficie superior (39) y una 

superficie inferior (40) y dos largueros (37), el proceso comprende las etapas de: 

 

m) mecanizar extremos de la traviesa desbastando la cara lateral (5), pared 

lateral interna (14), nervaduras (8), nervadura horizontal (20), nervadura vertical (21) y 

nervaduras oblicuas (22), desde el extremo de la traviesa hacia el interior de la misma una 

profundidad (w), reduciendo el espesor de la cara superior (6) y las paredes superiores (15) 

a un espesor igual (y); y la cara inferior (7) y las paredes inferiores (16) a un espesor igual 

(x), desde el extremo de la traviesa hasta una profundidad igual a la desbastada, y 

mecanizar el bastidor (36) a fin de obtener dos superficies inclinadas oblicuas, cada 

superficie inclinada oblicua se extiende desde la superficie superior hasta la superficie 

inferior y entre los largueros (37), cada superficie inclinada oblicua describe un ángulo (δ), 

las superficies inclinadas oblicuas se separan una distancia (bb) medida entre las superficies 

inferiores; 

n) localizar la traviesa en el bastidor (36) y entre los largueros (37) de tal 

manera que el eje longitudinal (1) es perpendicular al sentido de desplazamiento del chasis, 

y las superficies inferiores (40) tengan contacto con los perfiles laterales (4); y, 

o) soldar los perfiles laterales (4) con el bastidor (36) y los largueros (37). 

 

7. El proceso de la Reivindicación 6, en donde la traviesa comprende además una 

protuberancia externa (31) que se extiende una longitud (s) desde el nódulo externo (26); 

en donde además en la etapa o) se sueldan las superficies inferiores (40), las 

superficies inclinadas y el chaflán de las protuberancias externas (31), y se suelda la unión 

entre la superficie interior y el contorno exterior de la traviesa en sus extremos. 
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8. El proceso de la Reivindicación 6, caracterizado porque la profundidad (w) es entre 

30mm y 60mm. 

 

9. El proceso de la Reivindicación 6, caracterizado porque en la etapa (m) al reducir el 

espesor de la cara superior (6), cara inferior (7), pared superior (15) y pared inferior (16), el 

espesor es mayor en el punto equivalente a la localización de la profundidad del desbaste y 

menor en el extremo de la traviesa. 

 

10. El proceso de la Reivindicación 6, caracterizado porque la distancia (bb) es igual al 

ancho (cc) de la traviesa. 

 

11. El proceso de la Reivindicación 6, caracterizado porque el ángulo (δ) es entre 30º y 

45º 

 

12. El proceso de la Reivindicación 6 para disponer la traviesa de la Reivindicación 3, 

caracterizado porque en la etapa (n) las superficies inferiores (40) se disponen encima de 

las protuberancias externas (31). 

 

 

*********** 


