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Referencia: Solicitud de PCT Patente de Invencién denominada
Ensamble de Conector para Cables de Fibra Optica con Absorcién de
Esfuerzos Internos y Sellado Interno para Montaje en una Caja de

Empalme de Fibra Optica.
Asunto: Respuesta al Requerimiento No. 17449 de 2017.

Expediente No. NC2017/0012475

Juan Carlos Cuesta Quintero, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi

firma, obrando en mi calidad de apoderado del sefior William Pérez Davila, doy respuesta

al Oficio No. 17449 de 2017, bajo los siguientes términos:

1.

Reivindicaciones.

El Examinador a cargo de la solicitud objetd el término “al menos parcialmente”
mencionado en las reivindicaciones 1, 7 y 21, asi como el término “por lo menos’

mencionado en las reivindicaciones 11, 13y 15.

En respuesta a esta objecion, se presenta un nuevo juego de reivindicaciones en
el cual se han eliminado dichos términos en las Reivindicaciones 1, 7, 11, 13, 15 y

21.

Adicionalmente, en las reivindicaciones 11, 13 y 15 se modificd la frase “esta
hecho de” por la frase “estan hechos de” para ser claras y consistentes, tras la

eliminacién del término “por o menos”.

Se considera, por lo tanto, que las objeciones han quedado intrinsecamente

superadas con las modificaciones a las Reivindicaciones 1,7, 11, 13, 15y 21

El Examinador objetd la frase “en donde la férula (500) es deformada

elasticamente en dicho espacio interior produciendo asi una segunda zona de



absorcion de esfuerzos y sellado contra el cable de fibra 6ptica (C)” estableciendo
que esta frase define un resultado de la invencion. En respuesta, la reivindicacion

21 se ha modificado como sigue:

21. El método de conformidad con la reivindicaciéon 20, caracterizado ademas
porque comprende adicionalmente enroscar la tuerca de cierre (400) en la tuerca
de extension (600) de tal manera que la férula (500) es acomodada dentro de un
espacio interior hueco formado por la tuerca de cierre (400) y la tuerca de
extensioén (600), y deformar la férula (500) en dicho espacio interior cuando se

enrosca la tuerca de cierre (400) en la tuerca de extension (600).

El soporte para esta modificacion se puede encontrar, por ejemplo, en la pagina

3

16 lineas 2- 3 de la descripcién original, donde se describe “.../a férula es

deformada cuando la tuerca de cierre es enroscada en la tuerca de extension...”.

La redaccion de esta ultima oracion en la Reivindicacién 21 modificada define
ahora caracteristicas estructurales y funcionales, por lo cual se considera que es

clara y que tiene soporte en la solicitud original.
Las Reivindicaciones 2 a 8, 8, 9, 10, 12, 14, 16 a 20, y 22 permanecen sin cambios.

Los cambios se realizan basados en el contenido de la descripcion, por lo que no se genera
ampliacidn de materia alguna y con ellos se ha conseguido una definicién de las

reivindicaciones de forma clara y concisa.

En base a las modificaciones realizadas en el capitulo reivindicatorio, solicito
respetuosamente a esta Direccidn continuar con el tramite de registro de la patente de

invencién de la referencia.

Esperamos haber dado respuesta en su conformidad al presente requerimiento.

Cordialmente,

Juan Carlos Cuesta Quintero. 7
C.C. 79.339.809 de Bogota
TP.43273del C.S. dela J.
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1. Un ensamble de conector (1) para cables de
bptica (C), caracterizado porgue comprende:
- un cuerpo principal (100} que tiene, en una parte

exterior del mismo, una primera seccidén roscada (101), una

seccidn de tuerca (102), vy una seccidn de rosca externa
(103), y en una parte interior del mismo, una primera seccidn
tubular (104), wuna seccidén cdHnica (106), y wuna segunda

seccidén tubular (107);

- una tuerca de fijacidén (200) para fijar el cuerpo
principal {100) a una placa base (P) de una caja de empalme
de fibra optica;

— una tuerca de extensidn (600} ;

- una tuerca de cierre (400);

- un inserto (700) gue comprende un cuerpo tubular
principal (701), un segundoc cuerpo tubular (702) adyacente al
cuerpoe tubular principal (701), vy una pluralidad de dedos
flexibles deformables eléasticamente (703) gue se proyectan
desde el segundo cuerpo tubular (702); v

-~ un sello de cable (800);

en donde el sello de cable (800) se monta de manera
ajustada en una <cavidad <circunferencial interior (706)
formada en el segundo cuerpo tubular (702) del inserto (700)
formando asi un sub-ensamble (700-800);

en donde el cuerpo principal (100) comprende
adicionalmente una pluralidad de canales longitudinales (105)
formados en una superficie de la primera seccidn tubular

(10

W

Vo, y el inserto (700) comprende adicionalmente una
pluralidad protuberancias longitudinales (704) formadas en

una superficie exterior del cuerpo principal tubular (701},
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de tal manera gque las protuberancias longitudinales (704) son
recibidas en los canales longitudinales (105) del cuerpo
principal (100) para guiar la introduccién del inserto (700)
en el cuerpo principal (100) v evitar la rotacién del inserto
(700) con respecto al cuerpo principal (100) cuando la tuerca
de extensidn (600) es enroscada en el cuerpo principal (100};

en donde el sub-ensamble (700-800) se introduce dentro
del cuerpo principal (100) de tal manera que los dedos (703)
del dinserto (700) sobresalen del cuerpo principal (100)
cuando el inserto (700) es montado a tope dentro del cuerpo
principal (100);

en donde la tuerca de extensidn (600) se enrosca
parcialmente en el cuerpo principal (100) formando asi un
espacio interior huecc en el cual se recibe la pluralidad de
dedos flexibles (703) hasta una posicidn en la cual un
extremo distal de la pluralidad de dedos flexibles (703) hace
contacto con una porcidén de la cavidad interior de la tuerca
de extensidn (600); vy

en donde un enroscado adicional de la tuerca de
extensidn (600} en el cuerpo principal (100} provoca una
deformacidén radial hacia dentro de la pluralidad de dedos
flexibles (703} vy del sello ({800) proporcionando asi una
primera zona de absorcién de esfuerzos y sellado contra una
superficie exterior del cable (C) instalado en el ensamble de

conector (1).

2. El1 ensamble de conector de conformidad con 1la
reivindicacién 1, caracterizado ademds porque la tuerca de
cierre (400) es enroscada en la tuerca de extension (600;

para cerrar el ensamble de conector (1).
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3. El ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado ademas porque la tuerca de
extension {(600) comprende:

- en una parte externa del mismo, una seccidn tubular

(601}, wuna seccién de tuerca (602), y una seccibébn de rosca

(o))
<
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—
~

- en una parte interna del mismo, una seccidn de rosca

i

(604), una primera seccidén cénica (605), una primera seccidn
rubular (606), una segunda seccidn cénica (607), y una

segunda seccidn tubular (608).

4. E1 ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacidn 1, caracterizado ademés porgue coemprende
adicionalmente una férula (500) gue tiene una seccidn tubular
central (501), dos secciones en pendiente (50Z) adyacentes a

cada extremo de la seccidn tubular central (501) y un barreno

(]

03), en donde la férula (500) se instala en un

w

pasante {
espacic interior hueco formado entre la tuerca de extensidn
(600) vy la tuerca de clerre (400) para generar una Ssegunda

zona de absorcidn de esfuerzos v sellado contra el cable (C).

5. El ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacidén 1, <caracterizado ademés ©porgue el cuerpo
principal (100} comprende adicionalmente un rebaje
circunferencial interno (108), v un rebaje anular (109) en

una cara posterior de la seccidn de tuerca (102).

&. El1 ensamble de conector de conformidad con la

ivindicacidén 5, caracterizado ademéds porgue comprende

b
A

{

adicionalmente una Jjunta térica (300) para generar un sello

entre la seccidén de tuerca (102} y una superficie frontal de
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la placa de base (P) cuando se aprieta la tuerca de fijacién

{(200) en el cuerpo principal (100).

7. El ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacidn 6, caracterizado ademéds porque la Jjunta torica
(300) es recibida en el rebaje anular (109) del cuerpo
principal (100) para generar el sello entre la seccidn de

tuerca (102) v la placa de base (P).

8. El ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado ademds porque cada dedo (703)
comprende una porcidn de base (703a) y una porcidén de agarre
(703b), vy las porciones de agarre (703b) de los dedos
flexibles (703) estén formadas proyvectandose radialmente
hacia dentro en un angulo () de tal manera gque las porciones
de agarre (703b) adyacentes entran en contacto entre si
cuando son deformadas radialmente hacia dentro debido al

apriete de la tuerca de extensidn (600) en el cuerpo

principal (100).

9. El1 ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizado ademds porgue el inserto
{(700) comprende adicionalmente una pluralidad de resaltes
circunferenciales (705) separados entre si, los cuales estan
formados en una superficie exterior del cuerpo principal
tubular (701) para reforzar el cuerpo principal tubular

{701).

0. El1 ensamble de conector de conformidad con 1la

)

reivindicacién 1, caracterizado ademds porque la pluralidad

de dedos flexibles (703) estan separados por huecos (703c).
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11. FEl1 ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado ademads porgue el cuerpo
principal (100), la tuerca de fijacidén (200), la tuerca de

cierre (400) vy la tuerca de extensidn (600) estéan hechos de

12. E1 ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacién 11, caracterizado ademds porque el metal se
selecciona del grupo gue consiste en: acero; bronce; latén,

en particular latén chapado de estafio; v aluminio.

13. El1 ensamble de conector de conformidad con 1la
reivindicacién 1, caracterizado ademds porque el cCcuerpo
principal (100), la tuerca de fijacidén (200), la tuerca de
cierre (400, la tuerca de extensidn (600), v el inserto

{700) estéan hechos de un material plastico.

14. E1 ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacién 13, caracterizado ademds porgue el material

plastico esta hecho a partir de, o comprende, nylon.

15. El1 ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacidén 6, caracterizado ademds porgue la junta térica
(300, la férula (500), vy el sello de cable (800) estan
hechos de un material a base de caucho, en particular buna-N,

o de un material a base de silicona.

16. Un método para formar un ensamble de conector (1) en
una placa de base (P} de una caja de empalme de fibra oéptica,
caracterizado porgue comprende los pasos de:

a) proporcionar un cuerpo principal ({(100) que tiene:
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en una parte exterior del mismo, una primera seccidn
roscada (101), una seccidén de tuerca (102), vy una seccidn de
rosca externa (103), y

en una parte interior del mismo, una primera seccidn
tubular (104), una seccidn cdnica (106}, vy una segunda
seccidn tubular (107);

b) preporciconar una tuerca de fijacidn (200);

c) fijar el cuerpo principal (100) en una abertura de la
placa de base (P) con ayuda de la tuerca de fijacidéon (200);

d) proporcionar una tuerca de cierre (400);

e) proporcionar una tﬁerca de extensidn (600);

f) proporcionar un inserto (700) que comprende:

un cuerpo tubular principal {701) que tiene una
pluralidad de protuberancias longitudinales (704) formadas en
su superficie exterior, un segundo cuerpo tubular (702)
adyacente al cuerpo tubular principal (701), y una pluralidad
de dedos flexibles deformables eldsticamente (703)
proyectandose desde el segundo cuerpo tubular (702);

g) proporcionar un sello de cable (800);

h) montar el sello de «cable (800) en wuna cavidad
circunferencial interior (706) formada en el segundo cuerpo
tubular (702) del insertoc (700) formandoc asi un sub-ensamble
{700-800);

i} colocar en secuencia desde un extremo distal en
direccién hacia el extremo proximal del cable de fibra oéptica
(C) la tuerca de clerre (400), la tuerca de extensidn (600) vy
el sub-ensamble {(700-800);

j) pasar el extremo distal del cable (C) a travées del
cuerpo principal (100) hasta una posicién donde una porcidn
sustancial del extremo distal del cable (C) sobresale de la

placa de base (P} y del cuerpo principal (100);
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k) introducir el sub-ensamble (700-800} en el cuerpo
principal (100) con las protuberancias longitudinales (704)
del inserto {700} siendo guiadas en los canales
longitudinales (105) del cuerpo principal (100} hasta una
posicién donde la pluralidad de dedos (703) estan adyacentes
v sobresalen del cuerpo principal (100);

1) enroscar la tuerca de extensidédn (600) en el cuerpo
principal (100) hasta una posicidén en la cual se provoca una
deformacién radial hacia dentro de la pluralidad de dedos
flexibles (703) y del sello (800) mientras se evita que el
inserto (700) gire con respecto al cuerpo principal (100)
durante el enroscado de la tuerca de extensidn (600) en el
cuerpoe principal (100), produciendc asi una primera zona de
absorcién de esfuerzos y sellado contra una superficie
exterior del cable {(C);

m) enroscar la tuerca de cilerre (400) en la tuerca de

extensiodn (600) para cerrar el ensamble de conector (1).

17. El método de conformidad con la reivindicacidén 16,
caracterizado ademés porgue comprende adicionalmente, antes
del paso {(c), colocar una junta térica (300) entre el cuerpo
principal (100} vy una superficie frontal de la placa de base

(P} para generar un sellado entre éstas.

18. E1 método de conformidad con la reivindicacidéon 16,

caracterizado ademds porgue comprende adicionalmente, despué

o

Japn]

del paso (d) vy antes del paso (e), proporcionar una férula

(500) eléasticamente deformable.

[ev]

1¢. El1 método de conformidad con la reivindicacidn 18,

caracterizado ademads porgue comprende adicionalmente, en el
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paso (1), colocar la férula (500) entre la tuerca de cierre

(400) v la tuerca de extensidn (600).

20. El métode de conformidad con la reivindicacién 19,
caracterizado ademds porque comprende adicionalmente, antes
del paso {(m), introducir parcialmente la férula (500) en la

tuerca de extensidén (600).

21. El método de conformidad con la reivindicacién 20,
caracterizado ademas porque comprende adicionalmente enroscar
la tuerca de cierre (400} en la tuerca de extensidédn (600) de
tal manera gque la férula (500) es acomodada dentro de un
espacio intericr hueco formado por la tuerca de cierre (400)
vy la tuerca de extensiodn (600), vy deformar la férula (500) en
dicho espacio interior cuando se enrosca la tuerca de cierre

{(400) en la tuerca de extensidn (&00).

[}

22. El método de conformidad con la reivindicacidn 21,
caracterizado ademds porgue comprende adicionalmente provocar
un enrcscado adicional de.la tuerca de cierre (400) en la
tuerca de extensidn (600) hasta una posicidén en la cual la
férula (500) es deformada de tal manera gque sobresale

parcialmente de la tuerca de cierre (400) asegurandc asi un

sellado hermético.



10

15

]
(¥ 4)

)
jow]

REIVINDICACIONES

o

1. Un ensamble de conector (1) para cables de fibra
éptica (C), caracterizade porgue comprende:

- un cuerpo principal (100) gue tiene, en una parte
exterior del mismo, una primera seccidn roscada (101), una
seccidén de tuerca (102), vy una seccidn de rosca externa
(103), v en una parte interior del mismo, una primera seccidn
tubular (104), wuna seccidn codnica (106), v una segunda
seccidn tubular (107);

- una tuerca de fijacidén (200) para fijar el cuerpo
principal (100) a una placa base (P) de una caja de empalme
de fibra oéptica;

-~ una tuerca de extensidn (600);

- una tuerca de cilerre (400);

- un inserto (700} gue comprende un cuerpo tubular
principal (701}, un segundo cuerpo tubular (702) adyacente al
cuerpo tubular principal (701), v una pluralidad de dedos
flexibles deformables eléasticamente (703) gque se proyectan
desde el segundo cuerpo tubular (702); vy

- un sello de cable (800);

en donde el sello de cable (800) =ze monta de manera
ajustada en una cavidad circunferencial interior (706)
formada en el segundo cuerpo tubular (702) del inserto (700)
formando asi un sub-ensamble (700-800);

en donde el cuerpo principal (100} comprende
adicionalmente una pluralidad de canales longitudinales (105)
formados en una superficie de la primera seccidn tubular
{104y, vy el dinserto {700) comprende adicionalmente una
pluralidad protuberancias longitudinales (704) <formadas en

4

una superficie exterior del cuerpo principal tubular (701},



de tal manera gue las protuberancias longitudinales (704) son
recibidas en los canales longitudinales (105) del cuerpo

principal (100) para guiar la introduccidn del inserto (700)

en el cuerpo principal (100) y al—menes evitar
la rotacidn del inserto (700) con respecto al cuerpo
principal (100) «cuando la tuerca de extensidén (600) es

enroscada en el cuerpo principal (100);

en donde el sub-ensamble (700-800) se introduce

re—-dentro del cuerpo principal (100) de tal manera

que los dedos (703) del inserto (700) sobresalen del cuerpo
principal (100) cuando el inserto (700) es montado a tope
dentro del cuerpo principal (100);

en donde la tuerca de extensidn (600) se enrosca

parcialmente en el cuerpo principal (100) formando asi un

espacio interior hueco en el cual se recibe sl

pareiatmente-la pluralidad de dedos flexibles (703) hasta una

4

os---Un extremo distal de la

posicidén en la cual pes
pluralidad de dedos flexibles (703) hace contacto con una

orcidén de la cavidad interiocr de la tuerca de extensiodn

o)

(600); vy

en donde un enroscade adicional de la tuerca de
extensidn (600} en el cuerpo principal (100) provoca una
deformacidén radial hacia dentro de la pluralidad de dedos
flexibles (703) vy del sello (800) proporcionando asi una
primera zona de absorcidn de esfuerzos y sellado contra una

superficie exterior del cable (C) instalado en el ensamble de

conector (1).

2. El1 ensamble de conector de conformidad con la

reivindicacidon 1 caracterizado ademas porgque la tuerca de

-7

cierre (400) es enroscada en la tuerca de extensidén (600)
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para cerrar el ensamble de conector {1).

3. El ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado ademas porque la tuerca de
extensidén (600) comprende:

en una parte externa del mismo, una seccidén tubular

(601), una seccién de tuerca (602), y una seccidn de rosca
(603), vy

- en una parte interna del mismo, una seccidén de rosca
(604}, una primera seccidn cénica (605), una primera secciodn
tubular (606), wuna segunda seccidn codHnica (607), vy una

segunda seccidn tubular (608).

4. E1 ensamble de conector de conformidad con 1la
reivindicacién 1, <caracterizado ademds porque comprende
adicionalmente una férula (500) que tiene una seccidén tubular
central (501}, dos secciones en pendiente (502) adyacentes a
cada extremo de la seccidédn tubular central (501) y un barreno
pasante (503), en donde la férula (500) se instala en un
espacio interior hueco formadoe entre ia tuerca de extension
(600) v la tuerca de cierre (400) para generar una segunda

zona de absorcién de esfuerzos v sellado contra el cable (C).

El ensamble de conector de conformidad con la

@3]

reivindicacién 1, caracterizado ademas porgue el cCuerpo
principal {100) comprende adicionalmente un rebaje

circunferencial interno (108), v un rebaje anular (109) en

una cara posterior de la seccidén de tuerca (102).

. E1 ensamble de conector de conformidad con la

reivindicacién 5, caracterizado ademds porque comprende



adicionalmente una junta térica (300) para generar un sello
entre la seccidn de tuerca (102) vy una superficie frontal de
la placa de base (P) cuando se aprieta la tuerca de fijacién

(200} en el cuerpo principal (100).

7. El ensamble de conector de conformidad con la

reivindicacién 6, caracterizado ademis porque la junta toérica

{300) es recibida al-wmeses-poreialmente n el rebaje anular

(109) del cuerpo principal (100) para generar el sello entre

10  la seccidn de tuerca (102) y la placa de base (P).

El ensamble de conector de conformidad con la

oo

reivindicacidén 1, caracterizado ademds porque cada dedo (703)
comprende una porcidn de base (703a) y una porcidn de agarre
15 {(703b), vy las porcicnes de agarré (703b) de los dedos
flexibles (703) estan formadas proyectandose radialmente
hacia dentro en un angulo (o) de tal manera que las porciones
de agarre (703b) adyacentes entran en contacto entre si
cuando son deformadas radialmente hacia dentro debido al
20 apriete de la tuerca de extensidn (600) en el cuerpo

principal (100).

9. El ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizado ademds porgue el inserto
25 (700) comprende adiciconalmente una pluralidad de resaltes
circunferenciales (705) separados entre si, los cuales estan
formados en una superficie exterior del cuerpo principal
tubular (701) para reforzar el cuerpo principal tubular
(701) .
30

10. E1 ensamble de conector de conformidad con la
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reivindicacién 1, caracterizado ademads porque la pluralidad

de dedos flexibles ({703) estan separados por huecos (703c).

11. E1 ensamble de conector de conformidad con la

reivindicacidédn 1, caracterizado ademas porque
wme—del cuerpo principal (100), la tuerca de fijacidon (200),

la tuerca de cierre (400) vy la tuerca de extensidén (600)

12. E1 ensamble de conector de conformidad con la
reivindicacién 11, caracterizado ademas porgque el metal se
selecciona del grupo gue consiste en: acero; bronce; latédn,

en particular latdn chapado de estafio; y aluminio.

13. F1 ensamble de conector de conformidad con 1la

reivindicacidén 1, caracterizado ademds porque e

cuerpo principal (100), la tuerca de fijacidn

(200Y, 1la tuerca de cierre (400), 1la tuerca de extensidn

(600), y el inserto (700) estédn hechos de un material
plastico.
14. E1 ensamble de conector de conformidad con la

reivindicacién 13, caracterizado ademés porgue el material

pléstico estd hecho a partir de, o comprende, nylon.

15. El1 ensamble de conector de conformidad con la

o

reivindicacién 6, caracterizado ademas porgue ¢

la Junta tdérica (300), la férula (500), v el selloc de

cable (800) est de un material a base de caucho, en

particular buna-W, o de un material a base de siliccna.
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16. Un método para formar un ensamble de conector (1) en
una placa de base (P) de una caja de empalme de fibra optica,
caracterizade porque comprende los pasos de:

a) proporcionar un cuerpo principal (100) que tiene:

en una parte exterior del mismo, una primera seccién
roscada (101), una seccién de tuerca (102), y una seccién de
rosca externa (103), y

en una parte interior del mismo, una primera seccidn
tubular (104), wuna seccidén codnica (106}, vy wuna segunda
seccidn tubular (107);

b} proporcionar una tuerca de fijacidn (200);

c) fijar el cuerpo principal (100) en una abertura de la
placa de base (P) con ayuda de la tuerca de fijacién (200);

d) proporcionar una tuerca de cierre (400);

e} proporcionar una tuerca de extensidén (600);

f) proporcionar un inserto (700) gque comprende:

un cuerpo tubular principal {7013 gque tiene una
pluralidad de protuberancias longitudinales (704) formadas en
su superficie exterior, un segundoc cuerpo tubular (702)
adyacente al cuerpo tubular principal (701), y una pluralidad
de dedos flexibles deformables elésticamente {(703)
proyectandose desde el segundo cuerpo tubular (702);

g) proporcionar un sello de cable (800);

h) montar el sello de cable (800) en una cavidad
circunferencial interior (706) formada en el segundo cuerpo
tubular (702) del inserto (700) formando asi un sub-ensamble
(700-800) ;

1) colocar en secuencia desde un extremo distal en
direccién hacia el extremo proximal del cable de fibra dptica
(C) la tuerca de cierre (400), la tuerca de extensidén (600) vy

el sub-ensamble (700-800);
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j) pasar el extremo distal del cable (C) a través del

cuerpo principal (100) hasta una posicién donde una porcidn

)

sustancial del extremo distal del cable (C) sobresale de la
placa de base (P) v del cuerpo principal (100):

k) introducir el sub-ensamble (700-800) en el cuerpo
principal (100) con las protuberancias longitudinales (704)
del inserto (700} siendo guiadas en los canales
longitudinales (105) del cuerpo principal (100} hasta una
posicién donde la pluralidad de dedos (703) estan adyacentes
v sobresalen del cuerpo principal (100);

1} enroscar la tuerca de extensidn (600) en el cuerpo
principal {(100) hasta una posicidén en la cual se provoca una
deformacién radial hacia dentro de la pluralidad de dedos
flexibles (703) v del sello (800) mientras se evita gue el
inserto (700) gire con respecto al cuerpo principal (100)
durante el enroscado de la tuerca de extensidn (600) en el
cuerpo principal (100), produciendo asi una primera zona de
absorcidén de esfuerzos vy sellado contra una superficie
extericor del cable {(C);

m) enroscar la tuerca de cierre (400) en la tuerca de

extensidn (600) para cerrar el ensamble de conector (1).

17. El método de conformidad con la reivindicacidn 16,
caracterizado ademés porgue comprende adicionalmente, antes
del paso {¢), colocar una junta tdrica (300) entre el cuerpo
principal (100} y una superficie frontal de la placa de base

{P) para generar un sellado entre éstas.

18. E1l método de conformidad con la reivindicacidén 16,
caracterizado ademds porque comprende adicionalmente, después

del pasc (d) y antes del paso (e), proporcionar una férula
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{(500) elasticamente deformable.

19. El método de conformidad con la reivindicacién 18,
caracterizado ademds porque comprende adicionalmente, en el
pasc (i}, colocar la férula (500) entre la tuerca de cierre

{400) v la tuerca de extensidn (600).

20. El método de conformidad con la reivindicacién 19,
caracterizado ademds porgque comprende adicionalmente, antes
del paso (m), introducir parcialmente la férula (500) en 1la

tuerca de extensidn (600).

21. El método de conformidad con la reivindicacidén 20,
caracterizado ademds porque comprende adicionalmente enroscar
la tuerca de clerre (400) en la tuerca de extensién (600) de

tal manera que la férula (500) es acomodada dentro de un

la

espacio interior hueco formado at—menes—pos

tuerca de cierre {400) y la tuerca de extensidén (600),+

la férula (500) es

dicho espacio interior 2

G o resas 1
S5 enreszda g T

22. El método de conformidad con la reivindicacidn 21,
caracterizado ademds porgue comprende adicionalmente provocar
un enroscado adicional de la tuerca de cierre (400) en 1la
tuerca de extensidn (600) hasta una posicidn en la cual la
férula (500) es deformada de tal manera gue sobresale
parcialmente de la tuerca de cierre (400) asegurando asi un

sellade hermético.



