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CAPÍTULO REIVINDICATORIO MODIFICADO

1. Una tela metálica (10a; 10b; 10c), en particular una red de seguridad, con una 

pluralidad de hélices (12a, 14a; 12b; 12c) que están trenzadas entre sí y al menos una de 

las que se fabrica de al menos un único alambre, un haz de alambres, un filamento de 

alambre, un cable metálico y/u otro elemento longitudinal (16a; 16b; 16c) con al menos 

un alambre (18a; 18b; 18c) y que comprende al menos una primera pata (20a; 20b ; 20c), 

al menos una segunda pata (22a; 22b; 22c) y al menos una región de plegado (24a; 24b; 

24c) que conecta la primera pata (20a; 20b; 20c) y la segunda pata (22a; 22b; 22c) entre sí, 

en la que, en una vista frontal perpendicularmente a un plano de extensión principal de la 

hélice (12a; 12b; 12c), la primera pata (20a; 20b; 20c) se extiende con al menos un primer 

ángulo de gradiente (26a; 26b; 26c) con respecto a una dirección longitudinal (28a; 28b; 

28c) de la hélice (12a; 12b; 12c), caracterizada por que, en una vista transversal en 

paralelo al plano de extensión principal de la hélice (12a; 12b; 12c) y perpendicularmente 

a la dirección longitudinal (28a; 28b; 28c) de la hélice (12a; 12b; 12c), la región de plegado 

(24a; 24b; 24c) se extiende al menos por secciones con un segundo ángulo de gradiente 

(30a; 30b; 30c) con respecto a la dirección longitudinal (28a; 28b; 28c) de la hélice (12a; 

12b; 12c), en la que el segundo ángulo de gradiente (30a; 30b; 30c) difiere del primer 

ángulo de gradiente ( 26a; 26b; 26c).

2. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con la Reivindicación 1, caracterizada 

por que el alambre (18a; 18b; 18c) se fabrica al menos parcialmente de un acero de alta 

resistencia.

3. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con la Reivindicación 2, caracterizada 

por que el alambre (18a; 18b; 18c) tiene una resistencia a la tracción de al menos 800 N 

mm-2.

4. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizada por que el segundo ángulo de gradiente (30a; 30b; 30c) difiere 

del primer ángulo de gradiente (26a; 26b; 26c) en al menos 2,5º.

5. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizada por que el segundo ángulo de gradiente (30a; 30b; 30c) tiene un 
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valor entre 25º y 65º.

6. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizada por que, en la vista transversal, la región de plegado (24a; 24b; 

24c) sigue, al menos por secciones, al menos un contorno aproximadamente recto.

7. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizada por que, en la vista transversal, la hélice (12a; 12b; 12c) sigue, al 

menos por secciones, un curso escalonado.

8. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizada por que la primera pata (20a; 20b; 20c) y/o la segunda pata 

(22a; 22b; 22c) siguen, al menos por secciones, un contorno recto.

9. La tela metálica (10a; 10b; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizada por que la primera pata (20a; 20b; 20c) se extiende al menos por 

secciones en un primer plano y la segunda pata (22a; 22b; 22c) se extiende al menos por 

secciones en un segundo plano que es paralelo al primer plano.

10. La tela metálica (10a) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada por que al menos una hélice adicional (14a) con al menos una región de 

plegado adicional (32a), en una de cuyas proximidades la hélice (12a) y la hélice adicional 

(14a) se intersecan al menos sustancialmente de forma perpendicular.

11. La tela metálica (10a; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada por que el segundo ángulo de gradiente (30a; 30c) es inferior al primer 

ángulo de gradiente (26a; 26c).

12. La tela metálica (10b) de acuerdo con una las Reivindicaciones 1 a 10, 

caracterizada por que el segundo ángulo de gradiente (30b) es superior al primer ángulo 

de gradiente (26b).

13. La tela metálica (10a; 10c) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada por que el primer ángulo de gradiente (26a; 26c) es superior a 45º.
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14. La tela metálica (10b) de acuerdo con una las Reivindicaciones 1 a 12, 

caracterizada por que el primer ángulo de gradiente (26b) es inferior a 45º.

15. Un método para fabricar una hélice (12a) para una tela metálica (10a), en 

particular para una red de seguridad, en particular de acuerdo con una de las 

reivindicaciones anteriores, en el que la hélice (12a) se fabrica de al menos un único 

alambre, una haz de alambres, un filamento de alambre, un cable metálico y/u otro 

elemento longitudinal (16a) con al menos un alambre (18a), y en el que al menos una 

primera pata (20a), al menos una segunda pata (22a) y al menos una región de plegado 

(24a) de la hélice (12a) que conecta la primera pata (20a) y la segunda pata (22a) entre sí 

se fabrican mediante plegado, como resultado de lo que, en una primera vista 

perpendicularmente a un plano de extensión principal de la hélice (12a), la primera pata 

(20a) y/o la segunda pata (22a) se extienden al menos con un primer ángulo de gradiente 

(26a) con respecto a una dirección longitudinal (28a) de la hélice (12a), caracterizado por 

que la hélice (12a) se fabrica mediante plegado de tal manera que, en una segunda vista 

en paralelo al plano de extensión principal de la hélice (12a) y perpendicularmente a la 

dirección longitudinal (28a) de la hélice (12a), la región de plegado (24a) se extiende al 

menos por secciones con un segundo gradiente ángulo (30a) con respecto a la dirección 

longitudinal (28a) de la hélice (12a) que difiere del primer ángulo de gradiente (26a).


