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REIVINDICACIONES

1. Migas que comprenden un material que contiene carbonato de calcio, las 

migas comprenden:

a. Partículas del material que contiene carbonato de calcio, las cuales 

son un material que contiene carbonato de calcio de origen natural 

seleccionado de dolomita y carbonato de calcio molido (GCC), en 

donde el carbonato de calcio molido (GCC) se selecciona de mármol, 

creta, caliza y mezclas de los mismos;

en donde las migas tienen un contenido de sólidos de 78,0 % en peso a 

90,0 % en peso, basado en el peso total de las migas; 

en donde las partículas del material que contiene carbonato de calcio 

tienen un: 

i) tamaño de partícula de peso d75 de 0,7 a 3,0 µm, 

ii) tamaño de partícula medio de peso d50 de 0,5 a 2,0 µm, 

iii) tamaño de partícula de peso d25 de 0,1 a 1,0 µm, medido según el 

método de sedimentación, y

iv) un área de superficie específica BET de 4,0 a 12,0 m2/g, medida 

por adsorción de gas de nitrógeno usando la isoterma BET (ISO 

9277:2010). 

2. Las migas según la reivindicación 1, en donde las migas comprenden un 

material o materiales de relleno particulado seleccionado de carbonato de 

calcio precipitado (PCC), dióxido de titanio, trióxido de aluminio, trihidróxido 

de aluminio, sulfatos, talco, caolín, arcilla de caolín, mica, carbonato de 

magnesio, yeso, blanco satinado y mezclas de los mismos.

3. Las migas según la reivindicación 1 o 2, en donde las migas comprenden en 

una parte o partes del área de superficie accesible de las partículas del 

material que contiene carbonato de calcio, una capa de tratamiento que 

comprende un agente hidrofobizante seleccionado de:

- un ácido carboxílico alifático seleccionado de ácido pentanoico, ácido 

hexanoico, ácido, heptanoico, ácido octanoico, ácido nonanoico, ácido 

decanoico, ácido undecanoico, ácido láurico, ácido tridecanoico, ácido, 

mirístico, ácido pentadecanoico, ácido palmítico, ácido, heptadecanoico, 
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ácido esteárico, ácido nonadecanoico, ácido araquídico, ácido 

heneicosílico, ácido behénico, ácido tricosílico, ácido lignocérico y 

mezclas de los mismos, y productos de reacción de los mismos;

- un anhídrido succínico mono-substituido seleccionado de anhídrido 

etilsuccínico, anhídrido propilsuccínico, anhídrido butilsuccínico, 

anhídrido triisobutil succínico, anhídrido pentilsuccínico, anhídrido 

hexilsuccínico, anhídrido heptilsuccínico, anhídrido octilsuccínico, 

anhídrido nonilsuccínico, anhídrido decil succínico, anhídrido dodecil 

succínico, anhídrido hexadecanil succínico, octadecanil succínico, y 

mezclas de los mismos; anhídrido etenilsuccínico, anhídrido 

propenilsuccínico, anhídrido butenilsuccínico, anhídrido triisobutenil 

succínico, anhídrido pentenilsuccínico, anhídrido hexenilsuccínico, 

anhídrido heptenilsuccínico, anhídrido octenilsuccínico, anhídrido 

nonenilsuccínico, anhídrido decenilsuccínico, anhídrido dodecenil 

succínico, anhídrido hexadecenil succínico, anhídrido octadecenil 

succínico, y mezclas de los mismos; y productos de reacción de los 

mismos; y

- una mezcla de ésteres de ácido fosfórico de un mono-éster de ácido 

fosfórico seleccionado de monoéster de ácido hexil fosfórico, monoéster 

de ácido heptil fosfórico, monoéster de ácido octil fosfórico, monoéster de 

ácido 2-etilhexil fosfórico, monoéster de ácido nonil fosfórico, monoéster 

de ácido decil fosfórico, monoéster de ácido undecil fosfórico, monoéster 

de ácido dodecil fosfórico, monoéster de ácido tetradecil fosfórico, 

monoéster de ácido hexadecil fosfórico, monoéster de ácido heptilnonil 

fosfórico, monoéster de ácido octadecil fosfórico, monoéster de ácido 2-

octil-1-decilfosfórico, monoéster de ácido-2-octil-1-dodecil fosfórico y 

mezclas de los mismos, y productos de reacción de los mismos; y un 

diéster de ácido fosfórico seleccionado de diéster de ácido hexil fosfórico, 

diéster de ácido heptil fosfórico, diéster de ácido octil fosfórico, diéster de 

ácido 2-etilhexil fosfórico, diéster de ácido nonil fosfórico, diéster de ácido 

decil fosfórico, diésteres de ácido undecil fosfórico, diéster de ácido 

dodecil fosfórico, diéster de ácido tetradecil fosfórico, diéster de ácido 

hexadecil fosfórico, diéster de ácido heptilnonil fosfórico, diéster de ácido 

octadecil fosfórico, diéster de ácido 2-octil-1-decil fosfórico, diéster de 

ácido 2-octil 1-dodecil fosfórico y mezclas de los mismos, y productos de 

reacción de los mismos. 
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4. Las migas según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde las 

migas tienen 

a) una susceptibilidad de captación de humedad tal, que su nivel de 

humedad superficial es seleccionado de 0,3 mg/g, 0,4 mg/g, 0,5 mg/g y 

0,6 mg/g de las migas secas después de ser expuestas a una atmósfera 

de 50 % de humedad relativa durante 48 horas a una temperatura de 

23°C, y 

b) un contenido de humedad de 0,2 % en peso a 0,6 % en peso basado en 

el peso total en seco de las migas. 

5. Proceso para la preparación de migas que comprende un material o 

materiales que contiene carbonato de calcio, el proceso comprende las 

etapas de: 

a) proveer un material o materiales que contiene carbonato de calcio que 

es/son un material que contiene carbonato de calcio de origen natural 

seleccionado de dolomita y carbonato de calcio molido (GCC), en donde 

el carbonato de calcio molido (GCC) se selecciona de mármol, creta, 

caliza y mezclas de los mismos, en la forma de una lechada acuosa que 

tiene un contenido de sólidos del orden de 5,0 a 45,0 % en peso, basado 

en el peso total de la lechada, 

b) moler en húmedo el material o materiales que contiene carbonato de 

calcio del paso a) para obtener una lechada acuosa del material o 

materiales que contiene carbonato de calcio molido húmedo, en donde 

las partículas del material o materiales que contiene carbonato de calcio 

molido húmedo tienen un 

i) tamaño de partícula de peso d75 de 0,7 a 3,0 µm, 

ii) tamaño de partícula medio de peso d50 de 0,5 a 2,0 µm,

iii) tamaño de partícula de peso d25 de 0,1 a 1,0 µm, medido según el 

método de sedimentación, y 

iv) un área de superficie específica BET de 4,0 a 12,0 m2/g, medida 

por adsorción de gas de nitrógeno usando la isoterma BET (ISO 

9277:2010), 

en donde esta etapa se lleva a cabo en un molino de bolas vertical u 

horizontal, a una temperatura inicial de 15°C a 85°C;

c) deshidratar mecánicamente la lechada acuosa del paso b) para obtener 

migas que comprenden el material o materiales que contiene carbonato de 

calcio con un contenido de sólidos de 78,0 % en peso a 90,0 % en peso, 
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basado en el peso total de las migas; en donde esta etapa se lleva a cabo a 

una presión de 20,0 bares a 140,0 bares (2 a 14 MPa). 

6. El proceso según la reivindicación 5, en donde la lechada acuosa del 

material o materiales que contiene carbonato de calcio del paso a) carece de 

agentes dispersantes, y el paso de molienda húmeda paso b) y, el paso de 

deshidratación mecánica c) es/son realizado(s) en ausencia de agentes 

dispersantes. 

7. El proceso según la reivindicación 5 o 6, en donde la lechada acuosa del 

material o materiales que contiene carbonato de calcio molido húmedo 

obtenido en el paso b) tiene 

a) menor contenido de sólidos que la lechada acuosa del material o 

materiales que contiene carbonato de calcio provisto en el paso a), y 

b) un contenido de sólidos del orden de 10,0 a 35,0 % en peso, basado en el 

peso total de la lechada. 

8. El proceso según cualquiera de las reivindicaciones 5 a 7, en donde el paso 

b) del proceso se realiza en presencia de un material o materiales de relleno 

particulado, adicional, seleccionado de carbonato de calcio precipitado 

(PCC), dióxido de titanio, trióxido de aluminio, trihidróxido de aluminio, 

sulfatos, talco, caolín, arcilla de caolín, mica, carbonato de magnesio, yeso, 

blanco satinado y mezclas de los mismos. 

9. El proceso según cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, en donde la 

lechada acuosa del material o materiales que contiene carbonato de calcio 

molido húmedo obtenido en el paso b) es deshidratada hasta un contenido 

de sólidos del orden de 20,0 a 40,0 % en peso, basado en el peso total de la 

lechada, antes de que se realice el paso c) del proceso. 

10.El proceso según cualquiera de las reivindicaciones 5 a 9, en donde el paso 

c) del proceso es realizado bajo presión.

11.El proceso según la reivindicación 10, en donde la presión es de 20,0 bares 

a 140,0 bares (2 a 14 MPa). 
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12.El proceso según cualquiera de las reivindicaciones 5 a 11, en donde el 

paso c) del proceso es realizado en un filtro a presión de placa vertical, una 

prensa de tubo o un filtro de vacío. 

13.El proceso según cualquiera de las reivindicaciones 5 a 12, en donde el 

proceso comprende adicionalmente el paso d) de 

a) tratar las migas que comprenden el material o materiales que contiene 

carbonato de calcio obtenido en el paso c) con un agente hidrofobizante 

para obtener migas de superficie tratada que comprenden sobre el área 

de superficie accesible de las partículas del material que contiene 

carbonato de calcio, una capa de tratamiento que comprende el agente 

hidrofobizante, seleccionado de:

o un ácido carboxílico alifático seleccionado de ácido pentanoico, 

ácido hexanoico, ácido, heptanoico, ácido octanoico, ácido 

nonanoico, ácido decanoico, ácido undecanoico, ácido láurico, 

ácido tridecanoico, ácido, mirístico, ácido pentadecanoico, ácido 

palmítico, ácido, heptadecanoico, ácido esteárico, ácido 

nonadecanoico, ácido araquídico, ácido heneicosílico, ácido 

behénico, ácido tricosílico, ácido lignocérico y mezclas de los 

mismos, y productos de reacción de los mismos;

o un anhídrido succínico mono-substituido seleccionado de 

anhídrido etilsuccínico, anhídrido propilsuccínico, anhídrido 

butilsuccínico, anhídrido triisobutil succínico, anhídrido 

pentilsuccínico, anhídrido hexilsuccínico, anhídrido heptilsuccínico, 

anhídrido octilsuccínico, anhídrido nonilsuccínico, anhídrido decil 

succínico, anhídrido dodecil succínico, anhídrido hexadecanil 

succínico, octadecanil succínico, y mezclas de los mismos; 

anhídrido etenilsuccínico, anhídrido propenilsuccínico, anhídrido 

butenilsuccínico, anhídrido triisobutenil succínico, anhídrido 

pentenilsuccínico, anhídrido hexenilsuccínico, anhídrido 

heptenilsuccínico, anhídrido octenilsuccínico, anhídrido 

nonenilsuccínico, anhídrido decenilsuccínico, anhídrido dodecenil 

succínico, anhídrido hexadecenil succínico, anhídrido octadecenil 

succínico, y mezclas de los mismos; y productos de reacción de 

los mismos; y

o una mezcla de ésteres de ácido fosfórico de un mono-éster de 

ácido fosfórico seleccionado de monoéster de ácido hexil 

fosfórico, monoéster de ácido heptil fosfórico, monoéster de ácido 
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octil fosfórico, monoéster de ácido 2-etilhexil fosfórico, monoéster 

de ácido nonil fosfórico, monoéster de ácido decil fosfórico, 

monoéster de ácido undecil fosfórico, monoéster de ácido dodecil 

fosfórico, monoéster de ácido tetradecil fosfórico, monoéster de 

ácido hexadecil fosfórico, monoéster de ácido heptilnonil fosfórico, 

monoéster de ácido octadecil fosfórico, monoéster de ácido 2-

octil-1-decilfosfórico, monoéster de ácido-2-octil-1-dodecil fosfórico 

y mezclas de los mismos; y productos de reacción de los mismos; 

y un diéster de ácido fosfórico seleccionado de diéster de ácido 

hexil fosfórico, diéster de ácido heptil fosfórico, diéster de ácido 

octil fosfórico, diéster de ácido 2-etilhexil fosfórico, diéster de ácido 

nonil fosfórico, diéster de ácido decil fosfórico, diésteres de ácido 

undecil fosfórico, diéster de ácido dodecil fosfórico, diéster de 

ácido tetradecil fosfórico, diéster de ácido hexadecil fosfórico, 

diéster de ácido heptilnonil fosfórico, diéster de ácido octadecil 

fosfórico, diéster de ácido 2-octil-1-decil fosfórico, diéster de ácido 

2-octil 1-dodecil fosfórico y mezclas de los mismos, y productos de 

reacción de los mismos;

en donde esta etapa se lleva a cabo a una temperatura de 70 a 140 °C;

b) secar las migas que comprenden el material o materiales que contiene 

carbonato de calcio obtenido en el paso c) hasta un contenido de sólidos 

de 97,0 % en peso a 99,98 % en peso, basado en el peso total de las 

migas; en donde esta etapa se lleva a cabo en un molino celular a una 

temperatura de 90 °C a 130 °C, y 

c) dispersar las migas usando un dispersante a base de poliacrilato 

seleccionado de un polímero acrílico, un copolímero acrílico y uno 

vinílico y mezclas de los mismos. 


