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REIVINDICACIONES

1. Una placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra que es
obtenida por curado de una composicion que comprende:

un componente de cemento seleccionado del grupo que consiste de un cemento
Portland, un cemento mezclado de una escoria de un alto horno, una ceniza volante o silice
al menos una de las cuales se mezcla con cemento Portland; un cemento de moderado calor,
y un cemento de alumina,

una pulpa seleccionada del grupo que consiste de una pulpa blanqueada o no
blanqueada, producida a partir de madera blanda o madera dura, una pulpa de paja, una
pulpa de bambdu, una pulpa de algodéon, una pulpa de cafiamo, una pulpa de ramio, una
pulpa de morera de papel, una pulpa de papel oriental, o una pulpa de eucalipto, un papel
residual recogido, una pulpa de poliolefina y una pulpa de poliaramida,

una fibra de refuerzo que tiene una proporcion de aspecto en un intervalo de 40
a 1000 y seleccionada del grupo que consiste de una fibra de vidrio anti-alcalina, una fibra
de carbono, una fibra ceramica y una fibra de asbesto, una fibra celulésica, una fibra de
poliolefina, una fibra de alcohol polivinilico, una fibra de poliamida, una fibra de aramida,
una fibra poliestérica, una fibra de acrilonitrilo y una fibra de poliuretano, y

agua;

en donde

la proporcion de la fibra de refuerzo en el componente sélido en la composicion
es 0.1 a2 5.0% en masa,

la proporcién de la pulpa en el componente sélido en la composicion es 1 a
10% en masa, y

la relacion agua-cemento (A/C) es 20 a 80% en masa;

el curado por hidratacién del componente de cemento bajo una atmosfera que
tiene una humedad relativa de 65 a 100% para generar hidréxido de calcio: Ca(OH),; y

el curado por carbonataciéon del hidréxido de calcio: Ca(OH), reacciona con
diéxido de carbono gaseoso: CO, bajo una atmoésfera que contiene didéxido de carbono
gaseoso a una concentracion de 5 a 30% y que tiene una humedad relativa de 30 a 95% para
formar carbonato de calcio: CaCOs.

2. La placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra de
acuerdo con la reivindicacién 1, en donde el componente de cemento contiene una belita

en una proporcion de 18% a 60% en masa.

3. La placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra de
acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la velocidad de reaccion de la belita representada
por la siguiente férmula es de 70 a 100%
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Velocidad de [Componente de belita (%) en el material crudo] - [Componente de belita (%) en el cuerpo de ensayo]
reaccion de = x 100
belita (%o) [Componente de belita (%) en el material crudo]

4. La placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra de

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde la fibra de refuerzo es una

fibra de alcohol polivinilico.

5. Una placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra que es
obtenida por curado de una composiciéon que comprende

un componente de cemento seleccionado del grupo que consiste de un cemento
Portland, un cemento mezclado de una escoria de un alto horno, una ceniza volante o silice
al menos una de las cuales se mezcla con cemento Portland; un cemento de moderado calor,
y un cemento de alimina,

una pulpa seleccionada del grupo que consiste de una pulpa blanqueada o no
blanqueada, producida a partir de madera blanda o madera dura, una pulpa de paja, una
pulpa de bambu, una pulpa de algodén, una pulpa de cafamo, una pulpa de ramio, una
pulpa de morera de papel, una pulpa de papel oriental, o una pulpa de eucalipto, un papel
residual recogido, una pulpa de poliolefina y una pulpa de poliaramida, y

una fibra de refuerzo seleccionada del grupo que consiste de una fibra de vidrio
anti-alcalina, una fibra de carbono, una fibra ceramica y una fibra de asbesto, una fibra
celulosica, una fibra de poliolefina, una fibra de alcohol polivinilico, una fibra de poliamida,
una fibra de aramida, una fibra poliestérica, una fibra de acrilonitrilo y una fibra de
poliuretano, y

agua;

en donde

la proporcion de la fibra de refuerzo en el componente sélido en la composicion
es 0.1 a2 5.0% en masa,

la proporcién de la pulpa en el componente sélido en la composicién es 1 a
10% en masa, y

la relacion agua-cemento (A/C) es 20 a 80% en masa;

el curado por hidratacion del componente de cemento bajo una atmosfera que
tiene una humedad relativa de 65 a 100% para generar hidréxido de calcio: Ca(OH),; y

el curado por carbonataciéon del hidréxido de calcio: Ca(OH), reacciona con
diéxido de carbono gaseoso: CO, bajo una atmosfera que contiene didxido de carbono
gaseoso a una concentracion de 5 a 30% y que tiene una humedad relativa de 30 a 95% para
formar carbonato de calcio: CaCO3; en donde
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la placa moldeada tiene una velocidad de reacciéon de carbonatacién representada

por la siguiente férmula de 30% a 100%

Velocidad de reaccion  (Area de seccién de corte transversal - drea tinturada) x100

de carbonatacién (%) = (area de seccidén de corte transversal)

en donde:

“area de seccion de corte transversal” significa un area de una superficie de seccion
transversal de un corte de placa moldeada en una direccion vertical; y

“area tinturada” significa un area brillante de color rojo determinada un minuto
después de aplicacion de una solucion de fenolftaleina acuosa a una superficie de seccion

transversal del cuerpo moldeado.

6. LLa placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra de acuerdo
con la reivindicacién 5, en cuyo caso la placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada,

reforzada con fibra tiene una velocidad de reaccidén de carbonatacion de 50% a 100%.

7. La placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra de acuerdo
con las reivindicaciones 5 o 6, en cuyo caso el componente de cemento es un cemento que

contiene una belita en una proporcioén de 18% a 60% en masa.

8. La placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra de acuerdo
con la reivindicacién 7, en cuyo caso la belita tiene una velocidad de reaccion representada

por la siguiente férmula de 70% a 100%:

Velocidad de [Componente de belita (%) en el material crudo] - [Componente de belita (%) en el cuerpo de ensayo]
reaccion de = < 100
belita (%o) [Componente de belita (%) en el material crudo]

9. La placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra de acuerdo

con cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, en cuyo caso la fibra de refuerzo es una fibra
de alcohol polivinilico.

10.  Un método para producir una placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada,
reforzada con fibra, el método comprende:

Curar por hidrataciéon una composicién que contiene

un componente de cemento seleccionado del grupo que consiste de un cemento
Portland, un cemento mezclado de una escoria de un alto horno, una ceniza volante o silice
al menos una de las cuales se mezcla con cemento Portland; un cemento de moderado calor,

y un cemento de alimina,
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una pulpa seleccionada del grupo que consiste de una pulpa blanqueada o no
blanqueada, producida a partir de madera blanda o madera dura, una pulpa de paja, una
pulpa de bambu, una pulpa de algodén, una pulpa de cafamo, una pulpa de ramio, una
pulpa de morera de papel, una pulpa de papel oriental, o una pulpa de eucalipto, un papel
residual recogido, una pulpa de poliolefina y una pulpa de poliaramida,

una fibra de refuerzo que tiene una proporcion de aspecto en un intervalo de 40
a 1000 y seleccionada del grupo que consiste de una fibra de vidrio anti-alcalina, una fibra
de carbono, una fibra ceramica y una fibra de asbesto, una fibra celulésica, una fibra de
poliolefina, una fibra de alcohol polivinilico, una fibra de poliamida, una fibra de aramida,
una fibra poliestérica, una fibra de acrilonitrilo y una fibra de poliuretano, y

agua;

en donde

la proporcion de la fibra de refuerzo en el componente sélido en la composicion
es 0.1 2 5.0% en masa,

la proporcion de la pulpa en el componente solido en la composicion es 1 a
10% en masa, y

la relacion agua-cemento (A/C) es 20 a 80% en masa;

bajo una atmosfera que tiene una humedad relativa de 65 a 100% para generar
hidréxido de calcio: Ca(OH), para obtener un cuerpo curado por hidratacion; y

carbonatar-curar el cuerpo curado por hidrataciéon bajo una atmoésfera que
contiene diéxido de carbono gaseoso a una concentracion de 5 a 30% y que tiene una
humedad relativa de 30 a 95% para formar carbonato de calcio: CaCO; mediante reaccion
del hidréxido de calcio: Ca(OH), y diéxido de carbono gaseoso: CO, para obtener una
placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra.

11.  El método para producir la placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada,
reforzada con fibra de acuerdo con la reivindicacion 10, en cuyo caso
el componente de cemento contiene una belita en una proporciéon de 18% a 60% en

masa.

12. El método para producir la placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada,
reforzada con fibra, de acuerdo con la reivindicacién 10 o 11, en cuyo caso el curado por

hidratacion se realiza para alcanzar una madurez calculada mediante temperatura de curado

(°C) x tiempo de curado (hr) de 300 a 2000.

13.  El método para producir la placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada,
reforzada con fibra de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, en cuyo caso
el cuerpo curado por hidratacion tiene una permeabilidad de 0.1X10°m? a 7X10°m?
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14.  Un método para producir una placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada,
reforzada con fibra, el método comprende:
una composicion de curado por hidratacion que contiene
un componente de cemento seleccionado del grupo que consiste de un cemento

Portland, un cemento mezclado de una escoria de un alto horno, una ceniza volante o silice
al menos una de las cuales se mezcla con cemento Portland; un cemento de moderado calor,
y un cemento de alumina,

una pulpa seleccionada del grupo que consiste de una pulpa blanqueada o no
blanqueada, producida a partir de madera blanda o madera dura, una pulpa de paja, una
pulpa de bambdu, una pulpa de algodon, una pulpa de cafiamo, una pulpa de ramio, una
pulpa de morera de papel, una pulpa de papel oriental, o una pulpa de eucalipto, un papel
residual recogido, una pulpa de poliolefina y una pulpa de poliaramida,

una fibra de refuerzo seleccionada del grupo que consiste de una fibra de vidrio
anti-alcalina, una fibra de carbono, una fibra ceramica y una fibra de asbesto, una fibra
celuldsica, una fibra de poliolefina, una fibra de alcohol polivinilico, una fibra de poliamida,
una fibra de aramida, una fibra poliestérica, una fibra de acrilonitrilo y una fibra de
poliuretano, y

agua;

en donde

la proporcion de la fibra de refuerzo en el componente sélido en la composicion
es 0.1 2 5.0% en masa,

la proporciéon de la pulpa en el componente sélido en la composicion es 1 a
10% en masa, y

la relacion agua-cemento (A/C) es 20 a 80% en masa;

bajo una atmosfera que tiene una humedad relativa de 65 a 100% para generar
hidréxido de calcio: Ca(OH), para obtener un cuerpo curado por hidratacién que tiene una
permeabilidad de 0.1X10°m? a 7x10°m?; y

curar por carbonatacién el cuerpo curado por hidrataciéon obtenido bajo una
atmosfera que contiene didxido de carbono gaseoso a una concentracion de 5 a 30% y que
tiene una humedad relativa de 30 a 95% para formar carbonato de calcio: CaCO3 mediante
una reaccion del hidréxido de calcio: Ca(OH), y diéxido de carbono gaseoso: CO, para
producir una placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada, reforzada con fibra, que
tiene una velocidad de reaccion de carbonatacion representada por la siguiente féormula de

30% a 100%:

Velocidad de reacciéon  (Area de seccion de corte transversal - drea tinturada) x100

de carbonatacion (%) = (area de seccion de corte transversal)

en donde:
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“area de seccidn de corte transversal” significa un area de una superficie de seccion
transversal de un corte de placa moldeada en una direccion vertical; y
s : . , . ) : )
area tinturada” significa un area brillante de color rojo determinada un minuto
después de aplicacién de una solucion de fenolftaleina acuosa a una superficie de seccion

transversal del cuerpo moldeado.

15. El método para producir la placa moldeada inorganica hidraulica carbonatada,
reforzada con fibra de acuerdo con la reivindicaciéon 14, en cuyo caso
el componente de cemento contiene una belita a una proporcion de 18% a 60% en

masa.



