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Sefior

José Luis Salazar Lopez

Director de Nuevas Creaciones

Superintendencia de Industria y Comercio

E.

S. D.

Referencia: Solicitud de PCT Patente de Invencién denominada Material
de Cartén de Varias Capas y Método para Producir un Material de
Cartén de Varias Capas.

Asunto: Respuesta al Requerimiento No. 843 de 2018.

Expediente No. NC2018/0000504

Juan Carlos Cuesta Quintero, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi

firma, obrando en mi calidad de apoderado de la sociedad Mayr-Melnhof Karton AG, doy

respuesta al Oficio No. 843 de 2018, bajo los siguientes términos:

1.

Poder.

Adjunto remitimos el poder otorgado por parte de la sociedad Mayr-Meinhof Karton

AG, el cual nos faculta para actuar en el trémite de la referencia.
Reivindicaciones relativas a un uso.

El solicitante ha eliminado la Reivindicacién 15 del capitulo reivindicatorio, por lo

que se considera superada esta objecion.
Reivindicaciones.

El Examinador objeta los términos “primera capa de material fibroso™(reivs. 1,4, 5y
10), “material de base” (reiv.1 y 10), “sequnda capa de material fibroso’(reivs. 1, 2,
8, 9y 10), “primera suspension de material fibroso” (reiv.10), “segunda suspension
de base” (reivs.10 y 13), “aglutinantes”, agentes de rellenc”, “colorantes”,
“blanqueadores”, “agentes de resistencia en humedo” y “materiales auxiliares”

(reiv.14) por ser términos imprecisos.



El solicitante no esta de acuerdo con que los términos mencionados por el
Examinador sean imprecisos y poco claros para un experto en la materia. La prueba
es que la Oficina Europea de Patentes (EPO) ha concedido la patente con estos
términos. Aportamos copia de la patente concedida en la EPO para su cornodidad.

En relaciéon “primera capa de material fibroso”, “material de base” y “segunda capa
de material fibroso” solo decir que la reivindicacién deja bien claro que se trata de
un material de cartdon formado por varias capas y ademas la Reivindicacién 1
establece que el material fibroso de la primera debe ser a base de celulosa y la
segunda capa de material fibroso comprende una mezcla de material base de
celulosa y particulas finas de un sustrato de fibras de coco. Por tanto, estos
términos en el contexto de la invencion quedan perfectamente definidos para un
experto en la materia. El mismo razonamiento es aplicable a las expresiones

“primera suspension de material fibroso” y “segunda suspension de base”.

Con respecto a los términos “aglutinantes”, agentes de relleno”, “colorantes”,
“blanqueadores”, “agentes de resistencia en hiimedo” y “materiales auxiliares” son
elementos absolutamente comunes en la fabricacion de papel y cartén de hecho asi
lo expresa la Reivindicacion 14. Un experto en el campo de la fabricacion de papel y
carbén conoce de una manera clara e inequivoca a que se refieren dichos términos
en el contexto de la invencidn y por tanto, las variaciones a que hace referencia el

examinador son mas bien limitadas.

E/ Examinador sefiala que las reivindicaciones 1, 3, 9, 10, 11, 12 y 14 no son claras
porque presentan términos relativos y/o imprecisos. En particular, se refiere a los
términos “al menos” (reivs. 1, 9, 10, 12 y 14), “<” (reivs. 1,9 y 10}, “"de mas” (reivs. 3

y 11), “aproximadamente” (reivs.3 y 11) y “mayores y menores” (reiv. 12).

Salvo para el término “aproximadamente” que entendemos si pueds resultar

impreciso, no estamos de acuerdo en que el resto de expresiones sean imprecisas.

A pesar de todo hemos llevado a cabo las siguientes modificaciones:

Se ha eliminado la expresion “aproximadamente”

Se ha sustituido el término “<"por “inferior a”.

Se ha eliminado la expresién “al menos” de las Reivindicaciones 1, 9y 10.



Se ha mantenido la expresion “de mas” ya que entendemos que esta expresion
sirve para establecer un limite o un rango al porcentaje de particulas finas con unas

determinadas caracteristicas y por tanto es una expresion absolutamente precisa.

Se mantiene igualmente la expresion “mayores y menores” en la Reivindicacion 12
ya que sirve para establecer un limite en la clasificacion por al tamario de las
particulas de coco. Esta expresién sirve para definir y clasificar estas particulas en
dos grupos: las que tienen un tamafio superior a 0, 5 mm vy las que lo tienen inferior

a esta cifra.

El Examinador objeta la estructura de la Reivindicacién 1 por tener mas de un
enlace gramatical al referir “que comprende”, “que comprende” y “caracterizado

porque” lo cual no permite distinguir claramente el objeto de proteccion.

El solicitante no estd de acuerdo con el Examinador. En primer lugar, la
Reivindicacion 1 no menciona la expresion “caracterizado porque” y por otro lado el
hecho de que se utilice dos veces la expresidn “que comprende” no afecta en
absoluto a la claridad de la reivindicaciéon y permite distinguir perfectamente que

pretende proteger la invencion.

El Examinador menciona que las expresiones “se configura como capa cubierta o
posterior (12, 18) del material de carton” (reiv. 4) y “se configura como capa interfor
del material de cartén” (reiv. 5) son caracteristicas funcionales y no definen la

invencion aunque reconoce que pueden estar en las reivindicaciones.

Dado que el Examinador reconoce que estas expresiones pueden permanecer en

las reivindicaciones no se han modificado.

El Examinador objeta las expresiones “y/0” y “0” porque no limita el alcance de las

Reivindicaciones 9, 10y 12.

El solicitante no estd de acuerdo con el Examinador. La expresién “y/o” sirve bien
para definir una combinacidon de elementos o bien una opcidn de dichos elementos y
por tanto establece una serie limitada de posibilidades cuyo alcance queda
perfectamente definido. La conjuncién “0” como es bien sabido sirve para establecer
opciones que se limitan a aquellas definidas por lo que tampoco afectan a la
delimitacion del alcance de la reivindicacion. En definitiva, estas expresiones no

afectan en absoluto a la claridad de las Reivindicaciones 9, 10y 12.



¢ El examinador objeta que la Reivindicacion 14 tiene hace referencia a un uso y esto

no es una caracteristica que defina la invencion. El examinador sugiere eliminario.

En relacion a esta objecion aclarar que la referencia al uso permite celimitar el
ambito de la técnica al cual se refieren los diferentes elementos reivindicados y por
tanto sirve para definir precisamente la invencién en todo caso, con el fin de avanzar

en la tramitacion hemos sustituido la expresion “usados en” por “relacionados con”

e El Examinador objeta que la Reivindicacion 1 estéa relacionada con “Un articulo

oftalmico”.

Creemos que se trata de un error del Examinador ya que la invencién reivindicada

no tiene nada que ver con esto

Los cambios se realizan basados en el contenido de la descripcion, por lo que no se genera
ampliacion de materia alguna y con ellos se ha conseguido una definicién de las

reivindicaciones de forma clara y concisa.

En base a las modificaciones realizadas en el capitulo reivindicatorio, solicito
respetuosamente a esta Direccion continuar con el tramite de registro de la patente de

invencion de la referencia.

Esperamos haber dado respuesta en su conformidad al presente requerimiento.

Cordialmente,

Juan Carlos Cuesta Quintero.
C.C. 79.339.809 de Bogota
TP.43.273del C.S. dela J.



SPECIFIC PFOWER OF ATTORNEY
COLOMBIA
I {We), the undersigned

MAYR-MELMHOF KARTON AG
Brahmsplaiz 6 1041 Wien (AT)

Do hereby appoint,

M, Juan Carlos Cuesta Quintero and/or Mrs,
Piona Romero Calvo, members of Cuesta &
Asociates Lida., residing in Bogota, Colombia, and
identified with CC 79.338.809 and CC 52.250.482
and with professional card 43..273 CSJ and
121,002 CSF
CUESTA & ASOCIADOS, ABOGADOS
Calle 72 No-10 - 07, office 6033,

Bogota, D.C.

Colombia

to act, jointly and/or separately, before any entity
authority and/or natural or juridical person, specially
before those Administrative, Administrative-
Contentious, Judicial, arbitra-tion courts, and/or any
other, for filing and prosecuting the application of the
Nationa! Phase of the PCT in Colombia:

PCI/EP2016/066902

with faculty to receive notifications and appoint
attorneys in and out of Court, to apply, process, obtain
and/or register any of the modalities, as well as well as
their renewals, assignments, changes of name and/or
domicile, agreements and licenses, in all matters
voncerning the following:

- To app'y, process, obtain andfor register sanitary
registrasions, operating authorizations and/or licenses;
as well us their renewals or assignments, changes of
name ard/or domicile, agreements and licenses.

- To bring actions of opposition, observations, claims,
reconsiceration, appedl or legal remedies,
cancellations, nullity protection to the consumer,
granting of licenses, protection of trade secrets and
ather actions related with rights derived from the
above- mentioned matters and against the unfair
competition, actions resulting from the obtaining or
exploitasion of licenses, recovering damages actions.
They can also intervene or participate in Civil,
Commercial, Criminal or Contentious-Administrative
Trials; the actions for writ mandamus, police actions; in
actions, lawsuits or litigations instituted by the grantor
or against him.

- To the zffect of this mandate the above-named proxy
are empowered to: concilinte, cancel, settle, submit to
arbitration, withdraw and to recelve and take
possession of the litigation related object and waive or
renounce the rights granted or in process of granting,
admit the facts of the case.

- To ratify or not the officious agency.

- I {we} hereby appoint the aforementioned
representatives with pewers te receive notifications and
to designate judicial and extrajudicial attorneys,
substiture this Power of Attorney and to revoke such
substitutions.
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PODER ESPECIAL

Yo {nosotros), abajo firmado (s)

MAYR-MELNHOF KARTON AG
Brahmsplatz 6 1041 Wien (AT)

Por el presente nombramos g,

Juan Carlos Cuesta Quintero y/o Diana Romero
Calvo, miembros de la fixma Cuesta & Asociados
1ida., domiciliados en Bogota, Colombia,
identificados con C.C, 79.339.809 y CC 32.250.482
v Tarjetas Profesionales 43,273 C8] y 121.002 C5]
CUESTA & ASQCIADOS, ABOGADOS
Calle 72 No-10 - 07, oficina 603, Bogota D.C.,
Colombia

para actuar, por separado y/o conjuntamente, ante
cualquier entidad, autoridad y/o persona, especialmente
ante las del orden Administrativo, Contencioso
Administrativo, Judicial, Tribunales de Arbitramento y/o
cualquier otro, en el tramite de la solicitud de Fase
Nacional de Patente PCT en Colombia:

PCI/EP2016/066902

con facultad para recibir notificaciones v nombrar
apode-rados judiciales o extrajudiciales, solicitar,
tramitar, obtener v/o registrar cualquisra de las
modalidades, asi{ como sus renovaciones, prérrogas,
transferencias, cam-bios de nombre y/o domicilio,
contratos y licencias, en los siguientes asuntos:

- Solicitar, tramitar, obtener v/o registrar registros
sanita-rios, permisos v/o licencias de funcionamiento;
asi como sus renovaciones o prorrogas, transferencias,
cambios de nombre y/o domicilio, contratos v licencias.

- Hjercer acciones de oposicidn, observacién, reclamos,
reconsideracién, reposicién, apelacién, cancelacion
administrativa o judicial, nulidad, proteccién al consumi-
dor, concesion de licencias, proteccidon de secretos
indus-triales v demés acciones y recursos relacionados
con derechos derivados de los asuntes arriba indicades
v en contra de la competencia desleal, acciones
derivadas de la obtencién o explotacion de licencias,
acciones de indem-nizacion de perjuicios. También podra
(n) intervenir en juicios civiles, comerciales, penales,
contenciosc-adrinistrativos, tutelas y de policia; en
acciones o juicios promovidos por el (la} mandante ©

en contra el (ella} .

-En el gjercicio de este mandato los mandatarios

arriba mencionados guedan facultados para: conciliar,
cancelar, transigin; comprometer en &rbitros, desistin,
recibir v tomar posesién de la cosa objeto de litigio ¥
remunciar o desistir a derechos concedidos ¢ en curse
de concesidn, admitir los hechos del proceso.

- Ratificar o no la agencia oficiosa.

- Asf mismo faculto (facultamos) a los mencionados
apoderados para recibir notificaciones y designar apode-
rados judiciales o exirajudiciales, sustituir el presente
poder v revocar las sustituciones que hicieren.

Por:
Cargo del poderdante-firmante:
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In: yjfﬁf}ﬁ; ; O He En:
Given and signed this: { v A 5? p 2@5 .§ Dado y firmado hoy:
Signature: Firma:
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REIVINDICACIONES

én de varias capas (10) gue comprende

s

1. Material d

D

car
- una primera capa de material fibroso (1Z) gue presenta un
material de base que contiene celulecsa y

ende una

]

- una Segunda4capa de material fibroso (14) gue comp
me2zcla de material gue contiene celulosa y particulas finas,
siendo un material de origen para las particulas finas un
suastrato de fibra de coco y presentando las particulas finas

un  tamafio de particula inferior a 0,5 mm, en particular

inferior a 0,3 mm.

2. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
la reivindicacidén 1, caracterizado porque la proporcidn de
particulas finas en la segunda capa de material fibroso (14)
asclende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total

de la segunda capa de material fibroso (14).

3. Material de cartdén de wvarias capas (10) de acuerdo con
las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porgue la relacidn
el

de longitud a anchura de méds del 50 % de las particulas finas

asciende a de 0,7:1 a 1:0,7, en particular a 1:1.

4, Material de cartén de wvarias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue
la primera capa de material fibroso (12) estd configurada
come capa de cubilerta o de dorso (12, 18) del material de

cartdn.

5. Material de cartdn de wvarias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue

la segunda capa de material fibroso (14) esta configurada
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como inserto del material de cartdn (10).

6. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la segunda capa de material fibroso (14) presenta un gramaje
entre 70 g/m* y 450 g/m?, en particular entre 150 g/m? vy

350 g/m?.

7. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el material de cartdon (10) presenta un gramaje entre 145 g/m?2

vy 2000 g/m?, en particular entre 230 g/m? y 800 g/m2.

g. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el material de cartén (10) se compone de 2 a 10 capas de

material fibroso.

9, Material de cartdn de wvarias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la distribucién de tamafio de particula de las particules
finas en la segunda capa de material fibroso (14) comprencdce
el 0,1 - 60 % de particulas con el tamafic 0,15 - 0,297 mm, el
0,1 — 60 % de particulas del tamafic 0,149 - 0,075 mm y el 0,1
- 60 % de particulas del tamafio infericr a 0,075 mm vy/o0
presenta un valor de Schopper-Riegler de resistencia gl

desecado de entre 20 - 60 SR°.

10. Procedimiento para la fabricacidén de un material ce
cartén de vwvarias capas (10), en particular de una banda ce
cartén de varias capas, gue comprende una primera y una

segunda capa de material fibroso (12, 14), caracterizaco
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porgue el procedimiento comprende las siguientes etapas:

- aplicacién de una primera suspensién de material fibroso
sobre una primera c¢inta de transporte permeable © no
permeable para la configuracidén de la primera capa de
material fibroso (12), presentando la primera suspensiédn de
material fibroso un material de base que contiene celulocsa;

- aplicacién de una segunda suspensién de material fibroso
sobre wuna segunda c¢inta de transporte permeable o0 no
permeable para la configuracidén de la segunda capa de
material fibroso (14), comprendiendo la segunda suspensién de
material fibroso una mezcla de material gue contiene celulosa
y particulas finas vy siendo un material de origen para las
particulas finas un sustrato de fibra de coco, presentando
las vparticulas finas un tamafic de particula inferior
a 0,5 mm, en particular inferior a 0,3 mm; vy

- desaguado de la primera con la segunda capa de material
fibroso (12, 14) con formacidén del material de cartdn de

varias capas (10).

11. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 10,
caracterizado porque la relacidn de longitud a anchura de més

d 50 % de las particulas finas asciende a de 6,7:1 a 1:0,7,

U
fod

en particular a 1:1.

12. Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 10 u
11, caracterizado porque para la produccidn de las particulas
finas se llevan a cabo al menos las sigulentes etapas del
procedimiento:

- disolucidén del sustrato de fibra de coco mediante un
desintegrador de pasta;

- molienda del sustrato de fibra de coco disuelto; y

- tamizado vy/o separacidn vy/o clasificacidn del sustrato de
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15

fibra de coco molido al menos en tamafios de particula mayores

y menores de 0,5 mm.

13. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciocnes
10 a 12, caracterizado porque la proporcién de particulas
finas en la segunda capa de material fibroso (14) asciende a
del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total de la

segunda capa de material fibroso (14).

14. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
10 a 13, caracterizado porque al menos a una capa de materisal
fibroso {1z, 14) se anaden aglutinantes, agentes ce
retencién, cargas, colorantes, agentes de blanquec, agentes
de consolidacidén en hamedo y/u otros coadyuvantes

relacionados con la fabricacién de papel vy cartédn.
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REIVINDICACIONES

1. Material de cartén de varias capas (10) que comprende
- al-manos-una primera capa de material fibroso (12) que presenta un material de
base cue contiene celulosa y

- ab-menes-una segunda capa de material fibroso (14) que comprende una mezcla de

material que contiene celulosa y particulas finas, siendo un material de origen para
las particulas finas un sustrato de fibra de coco y presentando las particulas finas un

tamano de particula inferior a= 0,5 mm, en particular inferior 2= 0,3 mm.

2. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porgue la proporciéon de particulas finas en la segunda capa de
material fibroso (14) asciende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total

de la segunda capa de material fibroso (14).

3. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con las reivindicaciones 1

o 2, caracterizado porque la relacién de longitud a anchura de mas del 50 % de las

sl @ 11

particulas finas asciende a de 0,7:1 a 1:0,7, en particular =

4. Material de carton de varias capas (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la primera capa de material fibroso
(12) esta configurada como capa de cubierta o de dorso (12, 18) del material de

carton.

5. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la segunda capa de material

fibroso (14) esta configurada como inserto del material de cartén (10).

6. Material de carton de varias capas (10) de acuerdo con una de las
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reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la segunda capa de raterial
fioroso (14) presenta un gramaje entre 70 g/m? y 450 g/m? en particular entre

150 g/m? y 350 g/m2.

7. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el material de cartén (10) presenta

un gramaje entre 145 g/m?y 2000 g/m?, en particular entre 230 g/m? y 800 g/m?.

8. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el material de cartdén (10) se

compone de 2 a 10 capas de material fibroso.

9. Material de cartdon de varias capas (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la distribucién de tamafo de
particula de las particulas finas en la segunda capa de material fibroso (14)
comprende alwrenes el 0,1 — 60 % de particulas con el tamaro 0,15 - 0,297 mm, el
0,1 — 60 % de particulas del tamafio 0,149 - 0,075 mm y el 0,1 - 80 % de particulas
del tamano inferior a= 0,075 mm y/o presenta un valor de Schopper-Riegler de

resistencia al desecado de entre 20 - 80 SR°.

10.  Procedimiento para la fabricacion de un material de cartdon de varias capas
(10), en particular de una banda de cartén de varias capas, que comprende &l
menss-una primera y una segunda capa de material fibroso (12, 14), caracterizado
porque el procedimiento comprende alrrenss-las siguientes etapas:

- aplicacién de una primera suspension de material fibroso sobre una primera cinta
de transporte permeable 0 no permeable para la configuracidn de la primera capa de
material fibroso (12), presentando la primera suspensién de material fibroso un

material de base que contiene celulosa;

- aplicacion de una segunda suspensién de material fibroso sobre una segunda cinta
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de transporte permeable o no permeable para la configuraciéon de la segunda capa
de material fibroso (14), comprendiendo la segunda suspensioén de material fibroso
una mezcla de material que contiene celulosa y particulas finas y siendo un material
de origen para las particulas finas un sustrato de fibra de coco, presentando las
particulas finas un tamafio de particula inferior a< 0,5 mm, en particular inferior
4= 0,3 mm;y

- desaguado de la primera con la segunda capa de material fibroso (12, 14) con

formacién del material de cartdn de varias capas (10).

11.  Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizado porque la

relacion de longitud a anchura de mas del 50 % de las particulas finas asciende a de

al.

0,7:1 2 1:0,7, en particular aaresman:

12.  Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 10 u 11, caracterizado
porque para la produccion de las particulas finas se llevan a cabo al menos las
siguientes etapas del procedimiento:

- disolucion del sustrato de fibra de coco mediante un desintegrador de pasta;

- molienda del sustrato de fibra de coco disuelto; vy

- tamizado y/o separacion y/o clasificacién del sustrato de fibra de coco molido al

menos en tamafos de particula mayores y menores de 0,5 mm.

13.  Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 10 a 12,
caracterizado porque la proporcién de particulas finas en la segunda capa de
material fibroso (14) asciende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total

de la segunda capa de material fibroso (14).

14.  Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 10 a 13,
caracterizado porque al menos a una capa de material fibroso (12, 14) se afiaden

aglutinantes, agentes de retencion, cargas, colorantes, agentes de blangqueo,
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agentes de consolidacién en himedo y/u otros coadyuvantes r

usados-en la fabricacion de papel y cartén.
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Beschreibung

{0001] Die Erfindung betrifft ein mehrlagiges Karton-
material umfassend mindestens eine erste und eine
zweite Faserstofflage. Die Erfindung betrifft weiterhin ein
Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kartonma-
terials sowie die Verwendung einer Faserstofflags.
[0002] Verfahren und Vorrichtungen zur Herstellung
einer mehrlagigen Faserstoffbahn, insbesondere von
Papier- oder Kartonbahnen sind aus dem Stand der
Technik in verschiedenen Ausgestaltungen bekannt. Da-
beiwerdeninsbesondere beider Kartonherstellung meh-
rere Lagen teilweiser unterschiedlicher Faserstoffe ge-
trennt gebildet und dann nach und nach verpresst bzw.
vergautscht.

[0003] Nachteilig an den bekannten Kartonmaterialien
ist jedoch, dass diese Oblicherweise einen sehr hohen
Anteil an so genannten Frischfasern beinhalten, so dass
hierbei ein sehr hoher Holzbedarf anfiflt. Um mehrlagi-
ges Kartonmaterial ressourceschonend herzustellen
schidgt zum Beispiel die Druckschrift INCHE201100788
A vor, einen Groftell der Faserstoffe in den Faserstoff-
lagen eines mehrlagigen Kartonmaterials durch Kokos-
fasern zu ersetzen. Des Weiteren wird vorgeschlagen,
den einzelnen Faserlagen Filimaterial beizumengen,
wobei das Fillmaterial aus Schalenpulver oder dem Au-
Renbast der Kokosnuss bestehen kann. Mit der Verwen-
dung von Kokosn{issen als Ersatzmaterial zu Holzfasern
kann ein derartiges Kartonmaterial grundsétzlich res-
sourcenschonend hergestellt werden, da es sich bei Ko-
kosntssen um schnell nachwachsendes und in ausrei-
chenden Mengen vorhandenes Rohmaterial handelt. Al-
lerdings ist die Bereitstellung von Kokosfasern sowie de-
ren Aufbereitung relativ aufwendig, so dass insbesonde-
re bei der Herstellung von hochwertigem Kartonmaterial
es zu einer deutlichen Kostensteigerung kommt.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
mehrlagiges Kartonmaterial sowie ein Verfahren zur Her-
stellung eines mehrlagigen Kartonmaterials bereitzustel-
len, welches kostenglnstig und ressourcenschonend
herstellbar beziehungsweise ausflihrbar ist.

[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemal durch ein
mehrlagiges Kartonmaterial mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 sowie durch ein Verfahren mit den Merkmalen
des Anspruchs 10 sowie eine entsprechende Verwen-
dung einer Faserstofflage mit den Merkmalen des An-
spruchs 15 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen mit
zweckmaRigen Weiterbildungen der Erfindung sind in
den jeweiligen Unteransprichen angegeben, wobei vor-
teilhafte Ausgestaltungen des Kartonmaterials als vor-
teilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens oder der erfin-
dungsgemafien Verwendung und umgekehrtanzusehen
sind.

[0006] Ein erster Aspekt der Erfindung betrifft ein
mehrlagiges Kartonmaterial umfassend mindestens eine
erste Faserstofflage, welche ein cellulosehaltiges Basis-
material aufweist und mindestens eine zweite Faserstoff-
lage umfassend ein Gemisch aus cellulosehaltigem Ma-
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terial und Feinstoffpartikeln, wobei ein Ursprungsmate-
rial flir die Feinstoffpartikel Kokostorf ist und die Fein-
stoffpartikel eine PartikelgréRe < 0,5 mm, insbesondere
< 0,3 mm, aufweisen. Bei Kokostorf handelt es sich um
ein Abfallprodukt aus der Kokosfaserhersteflung. Ubli-
cherweise betragt der Kokosfaseranteil im Kokostorf we-
niger als 50%. Uberraschenderweise hat sich herausge-
stellt, dass durch die Verwendung dieses Abfallprodukis,
namlich Kokostorf, sich mehriagige Kartonma:erialien
herstellen lassen, die einerseits kostenglinstig und an-
dererseits ressourcenschonend herstellbar sind. Insbe-
sondere weisen die Feinstoffpartikel mit einer Partikel-
grofie < 0,5 mm, insbesondere < 0,3 mm, volumenstei-
gernde Eigenschaften auf, die durch die Aufnahme von
Feuchtigksit bedingt sind. Wahrend der Herstellung der
entsprechenden Faserstofflage expandiert die Kokostorf
beziehungsweise deren Feinstoffpartikel enthaltende
Faserstofflage, wobei diese Volumenvergroferung auch
nach dem Trocknen des mehriagigen Kartonmaterials
bestehen bleibt. Diese Volumenvergréferung erhdht zu-
dem die Festigkeit beziehungsweise die Steifigheit des
mehrlagigen Kartonmaterials. Uber den Anteil an Fein-
stoffpartikel kann vorteilhafterweise die Festigkeit und
Steifigkeit des mehrlagigen Kartonmaterials insgesamt
eingestellt werden. Dabei kann der Anteil an Feinstoffp-
artikeln in der zweiten Faserstofflage 0,1 bis 50 Gew.-%
bezogen auf das Gesamtgewicht der zweiten Faserstoff-
lage betragen. Selbst ein Anteil von 0,1 Gew .-% zn Fein-
stoffpartikeln fihrt bei dem jahrlichen Bedarf an mehrla-
gigem Kartonmaterial zu einer deutlichen Verringerung
von bendtigtem Holzstoff fiir die Kartonherstellung. Zu-
dem besteht die Mdglichkeit, dass die zweite Faserstoff-
lage bis zu 20 Gew.-% an Feinstoffpartikeln mit Fartikel-
gréfien zwischen 0,5 mm und 1,19 mm aufweisan, Die
erfindungsgemafien Vorteile werden auch hiermit er-
reicht. Unter einem Anteil von 0,1 bis 50 Gew.-% an Fein-
stoffpartikeln bezogen auf das Gesamtgewicht der zwei-
ten Faserstofflage werden im Rahmen der Erfindung fol-
gende Anteile verstanden: 0,1 Gew.-%, 0,5 Gew.-%, 1,0
Gew.-%, 1,5 Gew.-%, 2.0 Gew.-%, 2,5 Gew.-%, 3,0
Gew.-%, 3,5 Gew.-%, 4,0 Gew.-%, 4,5 Gew.-%. 5,0
Gew.-%, 5,5 Gew.-%, 6.0 Gew.-%, 6,5 Gew.-%, 7,0
Gew.-%, 7,5 Gew.-%, B,0 Gew.-%, 8,5 Gew.-%, 9,0
Gew.-%, 9,5 Gew.-%, 10,0 Gew.-%, 10,5 Gew.-%, 11,0
Gew.-%, 11,5 Gew.-%, 12,0 Gew.-%, 12,5 Gew.-%, 13,0
Gew.-%, 13,5 Gew.-%, 14,0 Gew.-%, 14,5 Gew.-%, 15,0
Gew.-%, 15,5 Gew.-%, 16,0 Gew.-%, 16,5 Gew.-%, 17,0
Gew.-%, 17,5 Gew.-%, 18,0 Gew.-%, 18,5 Gew.-%, 19,0
Gew.~-%, 19,5 Gew.~-%, 20,0 Gew.-%, 20,5 Gew.-%, 21,0
Gew.-%, 21,5 Gew.-%, 22,0 Gew.-%, 22,5 Gew.-%, 23,0
Gew.-%, 23,5 Gew.-%, 24,0 Gew.-%, 24,5 Gew.-%, 25,0
Gew.-%, 25,5 Gew.-%, 26,0 Gew.-%, 26,5 Gew.-%, 27,0
Gew.-%, 27,5 Gew.-%, 28,0 Gew.-%, 28,5 Gew.-%, 29,0
Gew.-%, 29,5 Gew.-%, 30,0 Gew,-%, 30,5 Gew.-%, 31,0
Gew.~-%, 31,5 Gew.-%, 32,0 Gew.-%, 32,5 Gew.-%, 33,0
Gew.-%, 33,5 Gew.-%, 34,0 Gew.-%, 34,5 Gew.-%, 35,0
Gew.-%, 35,5 Gew.-%, 36,0 Gew.-%, 36,5 Gew.-%, 37,0
Gew.-%, 37,5 Gew.-%, 38,0 Gew.-%, 38,5 Gew.-%, 39,0
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Gaw.-%, 39,5 Gew.-%, 40,0 Gew.-%, 40,5 Gew.-%, 41,0
Gew.-%, 41,5 Gew.~%, 42,0 Gew.-%, 42,5 Gew.-%, 43.0
Gew.-%, 43,5 Gew.-%, 44,0 Gew.-%, 44,5 Gew.-%, 45,0
Gew.-%, 45,5 Gew.-%, 46,0 Gew.-%, 46,5 Gew.-%, 47,0
Gew.-%, 47,5 Gew.-%, 48,0 Gew.-%, 48,5 Gew.-%, 49,0
Gew.-%, 49,5 Gew.-%, 50.0 Gew.-%. Auch Zwischen-
werte sind denkbar.

[0007] Unter einem cellulosehaltigen Basismaterial
bezichungsweise einem cellulosehaltigen Material wird
neben Zelistoff im Rahmen der vorliegenden Erfindung
ebenfalls Altpapier oder Ahnliches verstanden. Unter Ba-
sismaterial wird zudem verstanden, dass zumindest
Uberwiegend, das heilt zu mindestens 51 Gew.-%, ins-
besondere zu mindestens 75 Gew.-% das Basismaterial
aus Zellulose besteht. Das Basismaterial kann zudem
grundsatzlich unbeschichtet oder bereits mit einer oder
mizhreren Schichten versehen sein. Beispielsweise kann
des Basismaterial gestrichenes oder ungestrichenes Pa-
pier, gestrichener oder ungestrichener Karton oder ge-
strichene oder ungestrichene Pappe sein. Des Weiteren
besteht die Méglichkeit, dass der ersten und/oder zwei-
ten Faserstofflage Faserstoffe aus kinstlichen, insbe-
sondere  Kunststofffasern  und/oder Mineralfasern
urd/oder natlrlichem Fasermaterial zugegeben werden.
[0908] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des erfindungsgemalen mehriagigen Kartonmaterials
betragt das Langen-zu-Breiten-Verhalinis von -mehr als
5C % der Feinstoffpartikel 0,7 : 1 bis 1 : 0,7, insbesondere
ungefahr 1:1. Uberraschenderweise hat sich herausge-
stellt, dass bei den genannten Langen-zu-Breiten-Ver-
héltnissen die Volumenvergréferung und die dadurch
bestimmte Erhdhung der Steifigkeit des mehrlagigen
Kartonmaterials am groften und stabilsten ist. Auch an-
dere Langen-zu-Breiten-Verhélinisse sind denkbar.
{0209] In weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen des
erindungsgemafiien mehriagigen Kartonmaterials ist die
erste Faserstofflage als Deck- oder Rickenlage des Kar-
tonmaterials ausgebildet. Des Weiteren kann die zweite
Faserstofflage als Einlage des Kartonmaterials ausge-
bildet sein. Zudem kann zwischen der Decklage und der
als Einlage ausgebildeten zweiten Faserstofflage eine
Zwischenlage, namlich eine so genannte Schonschicht
ausgebildet sein, die wiederum Uberwiegend aus cellu-
losehaltigem Material besteht. Insgesamt kann das Kar-
tonmaterial aus zwei bis zehn Faserstofflagen bestehen.
Ublicherweise ist das mehrlagige Kartonmaterial als Kar-
tonbahn ausgebildet und kommt nach einer entspre-
chenden Zurichtung insbesondere fiir die Herstellung
von Verpackungen infrage.

[0010] In weiteren vorteithaften Ausgestaltungen des
erfindungsgemafien mehrlagigen Kartonmaterials weist
die zweite Faserstofflage-eine Grammatur zwischen 70
g/m? und 450 g/m?, insbesondere 150 g/m2 und 350
g/m?2, auf. Unter einer Grammatur im Bergich zwischen
70 g/m? und 450 g/m? werden im Rahmen der Erfindung
folgende Grammaturen verstanden: 70 g/m?, 80 g/m2,
90 g/mZ, 100 g/m?2, 110 g/m?, 120 g/m2, 130 g/m?, 140
g/m2, 150 gim=, 160 g/m?, 170 g/m2, 180 g/m2, 190 g/m?2,
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200 g/m?2, 210 g/im?2, 220 g/m?, 230 g/mZ, 240 g/m?2, 250
a/m?, 260 g/m?, 270 g/m?, 280 g/m?, 290 g/m?, 300 g/m?,
310 g/m?, 320 g/m?, 330 g/m?2, 340 g/m?, 350 g/m?, 360
gim2, 370 g/m2, 380 g/m?, 390 g/m2, 400 g/m2, 410 g/m?,
420 g/m?, 430 g/m?, 440 g/m?, 450 g/m2. Auch Zwischen-
werte sind denkbar. Je nach Anwendungsbereich und
Aufbau des mehrlagigen Kartonmaterials konnen vorteil-
hafterweise die notwendigen Grammaturen dargestelit
werden. Insbesaondere kénnen mit derartigen Ausgestal-
tungen der zweiten Faserstofflage auch die bendtigten
Steifigkeitswerte des Kartonmaterials eingestelit wer-
den. Das die zweite Faserstofflage aufweisende mehr-
lagige Kartonmaterial kann insgesamt eine Grammatur
zwischen 145 g/fm? und 2000 g/m?, insbesondere 230
g/m? und 800 g/im?, aufweisen. Die Grammaturen des
Kartonmaterials werden vorteithafterweise an den An-
wendungsbereich des Kartonmaterials angepasst. Unter
einer Grammatur des mehriagigen Kartonmaterials im
Bereich zwischen 145 g/m? und 2000 g/m? werden im
Rahmen der Erfindung folgende Grammaturen verstan-
den: 145 g/m2, 150 g/m?, 160 g/m?, 170 g/m2, 180 g/m?,
190 g/m2, 200 g/m?2, 210 g/m?, 220 g/m?, 230 g/mZ, 240
g/m?, 250 g/m2, 260 g/m?2, 270 g/m2, 280 g/m?2, 290 g/m2,
300 g/m2, 310 g/m?2, 320 g/m2, 330 g/m?, 340 g/m?, 350
g/m2, 360 g/m?, 370 g/mZ2, 380 g/mZ2, 390 g/m?Z, 400 g/m?,
410 g/m2, 420 g/m2, 430 g/m?, 440 g/m?, 450 g/mZ2, 460
g/m?2, 470 g/m2, 480 g/m?2, 480 g/m?, 500 g/m?, 510 g/m?,
520 g/m?2, 530 g/m2, 540 g/m?2, 550 g/m2, 560 g/mZ, 570
g/m?2, 580 g/m?, 590 g/m2, 600 g/m?, 610 g/mZ2, 620 g/m?,
630 g/imZ, 640 g/m2, 650 g/m2, 660 g/m?, 670 g/m?2, 680
a/m?, 890 g/m2, 700 gim2, 710 g/m?, 720 g/m?, 730 gim?,
740 g/m?2, 750 g/m?2, 760 g/m2, 770 g/m?, 780 g/m?, 730
g/mZ, 800 g/mZ, 810 g/m?2, 820 g/m?, 830 g/m?, 840 g/m?,
850 g/m2, 860 g/mZ2, 870 g/m2, 880 g/m2, 890 g/mZ2, 300
g/m?, 910 g/m?, 920 g/m?2, 930 g/m2, 940 g/m?2, 950 g/m?,
960 g/m2, 970 g/m2, 980 g/m?, 890 g/m?2, 1000 g/mZ2,
1010 g/m?2, 1020 g/m?2, 1030 g/m2, 1040 g/mZ2, 1050 g/m?,
1060 gfm?, 1070 g/m?, 1080 g/m?2, 1090 g/m?, 1100 g/m?,
1110 g/m2, 1120 g/m2, 1130 g/m2, 1140 g/m?, 1150 g/mZ,
1160 g/m2, 1170 g/m2, 1180 g/mZ, 1190 g/m?, 1200 g/mZ,
1210 g/m?2, 1220 g/m?2,1230g/m?, 1240 g/m2, 1250 g/m?,
1260 g/im?2, 1270 g/m2, 1280 g/m?2, 1290 g/m?2, 1300 g/im?,
1310 g/fm?, 1320 g/m?2, 1330 g/m?2, 1340 g/m?, 1350 g/m?,
1360 g/m?2, 1370 g/m?2, 1380 g/m?, 1390 g/mZ2, 1400 g/m?,
1410 g/m?2, 1420 g/m?2, 1430 g/m?2, 1440 g/m2, 1450 g/m?,
1460 g/m?2, 1470 g/m?2, 1480 g/m?2, 1490 g/m?2, 1500 g/m?,
1510 g/m2, 1520 gim?2, 1530 g/m2, 1540 g/mZ2, 1550 gim?,
1560 g/m?2, 1570 g/m?2, 1580 g/m?2, 1580 g/m2, 1600 g/m?2,
1610 g/m2, 1620 g/m2, 1630 g/m2, 1640 g/m?2, 1650 g/m?,
1660 g/m?2, 1670 g/m2, 1680 g/m2, 1690 g/m2, 1700 g/m2,
1710 g/m2, 1720 g/im?, 1730 g/m2, 1740 g/m?, 1750 g/m?,
1760 g/m2, 1770 g/m2, 1780 g/m2, 1790 g/mZ2, 1800 gim2,
1810 g/m2, 1820 g/m2, 1830 g/mZ2, 1840 g/mZ2, 1850 g/m?,
1860 g/m2, 1870 g/m2, 1880 g/m2, 1880 g/m2, 1900 g/m?2,
1910 g/m?2, 1920 g/m2, 1930 g/m?, 1940 g/mZ2, 1950 gim?,
1960 g/m2, 1970 g/m?2, 1980 g/m2, 1990 g/m?, 2000 g/m?.
Auch Zwischenwerte sind denkbar.

[0011] In einer weiteren vorteithaften Ausgestaltung
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des erfindungsgemdéfien mehriagigen Kartonmaterials
umfasst die Partikelgroenverteilung der Feinstoffparti-
kelin der zweiten Faserstofflage zumindest 0,1 bis 60 %
Partikel der Grofe 0,15 bis 0,297 mm, 0,1 bis 60 % Par-
tikel der Grofie 0,149 bis 0,075 mm und 0,1 bis 60 %
Partikel der Grolle < 0,075 mm. Auch grofiere Partikel-
gréfen sind ohne Weiteres denkbar, wobei auch Parti-
kelgréfien grofRer 0,297 mm vorhanden sein kbnnen. Da-
beiistallerdings zu beachten, dass die Partikelgréie der-
art ausgewahlt wird, dass es zu keinen unerwiinschten
Ausbuchtungen der zweiten Faserstofflage kommt. In
dem im Vorhergehenden genannten PartikelgréRenver-
teilungsbereich ergeben sich besonders stabile Volu-
menvergroBerungen wahrend der Herstellung des mehr-
lagigen Kartonmaterials. Unter einem Partikelgréfenan-
teil zwischen 0,1 bis 60 % werden im Rahmen der Erfin-
dung folgende Partikelgréfienanteile verstanden: 0,1 %,
05%,10%,1.5%,20%,25%,3,0%, 3,5%,4,0%,
45%,50%,55%,60%,65%,7,0%,7,5%, 8,0 %,
8,5 %, 9,0 %, 9,56%, 10,0 %, 10,5 %, 11,0 %, 11,5 %,
12,0 %, 12,5 %, 13,0 %, 13,5 %, 14,0 %, 14,5 %, 15,0
%, 15,5 %, 16,0 %, 16,5 %, 17,0%.17,5%, 18,0 %, 18,5
%, 19,0 %, 19,5 %, 20,0 %, 20,5 %, 21,0 %, 21,5 %, 22,0
%,22,5%,23,0%,23,5%,24,0%, 24,5%, 25,0 %, 25,5
%, 26,0 %, 26,5 %, 27,0 %, 27,5 %, 28,0 %, 28,5 %, 29,0
%, 29,5 %, 30,0 %, 30,5 %, 31,0%, 31,5 %, 32,0 %, 32,5
%, 33,0 %, 33,5 %, 34,0 %, 34,5 %, 35,0 %, 35,5 %, 36,0
%, 36,5 %, 37,0 %, 37,5 %, 38,0 %, 38,5 %, 39,0 %, 39,5
%, 40,0 %, 40,5 %, 41,0 %,41,5%, 42,0 %, 42,5 %, 43,0
%, 43,5 %, 44,0 %, 44,5 %, 45,0 %, 45,5 %, 46,0 %, 46,5
%, 47,0 %,47,5%, 48,0 %, 48,5 %, 49,0 %, 49,5 %, 50,0
%, 50,5 %, 51,0 %, 51,5 %, 52,0 %, 52,5 %, 53,0 %, 53,5
%, 54,0 %, 54,5 %, 55,0 %, 55,5 %, 56,0 %, 56,5 %, 57,0
%, 67,5 %, 58,0 %, 58,5 %, 59,0 %, 59,5 %, 80,0 %.
Auch Zwischenwerte sind denkbar.

[0012] Ein zweiter Aspekt der vorliegenden Erfindung
betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen
Kartonmaterials, insbesondere einer mehrlagigen Kar-
tonbahn, umfassend mindestens eine erste und eine
zweite Faserstofflage, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verfahren zumindest folgende Schritte umfasst: Auf-
bringen einer ersten Faserstoffsuspension aufein erstes
permeables oder nicht-permeables Transportband zur
Ausbildung einer ersten Faserstofflage, wobei die erste
Faserstoffsuspension ein cellulosehaltiges Basismateri-
al aufwelst; Aufbringen einer zweiten Faserstoffsuspen-
sion auf ein zweites permeables oder nicht-permeables
Transportband zur Ausbildung der zweiten Faserstoffla-
ge, wobei die zweite Faserstoffsuspension ein Gemisch
aus cellulosehaltigem Material und Feinstoffpartikeln
umfasst, wobei ein Ursprungsmaterial fir die Feinstoff-
partikel Kokostorf ist und die Feinstoffpartikel eine Par-
tikelgrofte < 0,5 mm, insbesondere < 0,3 mm, aufweisen;
und Vergautschen der ersten mit der zweiten Faserstoff-
lage unter Bildung des mehrlagigen Kartonmaterials.
Nach dem Vergautschen der ersten und zweiten Faser-
stofflage kénnen diese mit weiteren Faserstofflagen ver-
gautscht werden und einem anschlielenden Trock-
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nungsprozess oder weiteren Verarbeitungsschritten un-
terzogen werden. Die Verwendung von Kokostorf als Ab-
fallprodukt der Kokosfaserherstellung stelft wiederum ei-
ne kostenglinstige und ressourcenschonende Alternati-
ve zu der Verwendung von Holzmaterial oder auch Ko-
kosfasern dar. Dabel kann der Anteil an Feinstoffparti-
keln in der zweiten Faserstofflage 0,1 bis 50 Gew.-%
bezogen auf das Gesamitgewicht der zweiten Faserstoff-
lage betragen. Bereits der Einsatz von 0,1 Gew .-% Fein-
stoffpartikein fGhrt aufgrund des jahrlichen weltweiten
Kartonbedarfs zu einer deutlichen Schonung von Res-
sourcen, insbesondere von Holzressourcen.

[0013] Des Weiteren hat sich Gberraschenderweise
herausgestellt, dass die Verwendung von in Kokostorf
vorhandenen Feinstoffpartikeln mit einer PartikalgroRe
< 0,5 mm, insbesondere < 0,3 mm, das Volumen der
zweiten Faserstofflage durch Wasseraufnahme der
Feinstoffpartikel wahrend der Kartonherstellung deutlich
vergréern, wodurch es zu einer verbesserten Festigkeit
und Steifigkeit des hergesteliten mehriagigen Kartonma-
terials kommt. Besonders gut sind diese Eigenschaften
ausgepragt, wenn das Langen-zu-Breiten-Verhéltnis
von mehr als 50 % der Feinstoffpartikel 0,7 : 1bis 1 :0,7,
insbesondere ungefahr 1 : 1, betragt.

[0814] Grundsatzlich kann es vorgesehen sein, dass
bei der Herstellung der einzelnen Faserlagen baw. der
einzelnen Faserstoffsuspension{en) Additive wie zum
Beispiel Bindemittel, Retentionsmittel, Flillmittel, Farb-
stoffe, Bleichmittel, Nassverfestiger und/oder weitere
Additive in der Papier- und Kartonherstellung verwende-
te Hilfsstoffe verwendet werden, um den Produktions-
prozess und die Eigenschaften und Verarbeitbarkeit der
resultierenden mehrlagigen Faserstoffbahn in der ge-
winschten Weise zu beeinflussen. Geeignete Flllmittel
sind in der Regel Mineralstoffe, wie Kaolin, Talkum oder
Kalziumkarbonat. Zur Erhéhung der Oberflachenfestig-
keit und der Feuchtigkeitsbestindigkeit kann den Faser-
lagen bzw. der daraus enistehenden Faserbahn Stérke
mittels einer Leimpresse oder einem Stéarkebad zugege-
ben werden. Als Retentionsmittel zur Steuerung der Ent-
wéasserung bei der Bildung der einzelnen Faserlagen
bzw. der Blatibildung kann den Faserstoffsuspensionen
beispielsweise Polyethylenimin zugegeben werdzn, Als
Additive kbnnen dabei grundséatzlich Biopolymere, bei-
spielsweise Hemicellulose, Cellulose, Lignin urd/oder
Polyosen, und/oder Polysaccharide, beispielsweise
Starke, Starkepolymere, Alginate, Chitine, Hemicellulo-
se, Cellulosederivate, Cellulosesster, Celluloseacetat,
Cellulosetriacetat, Cellulosenitrat, Celluloseether. Ethyl-
cellulose, Methylcellulose, Oxyethylcellulose, Oxypropy-
lcellulose und Carboxymethylceliulose verwendet wer-
den. Weitere grundséatzlich verwendbare Additive umfas-
sen Harze wie etwa Phenolformaldehydharze, Metamin-
formaldehydharze, Mischungen aus Phenolformalde-
hydharzen und Melaminformaldehydharzen, neulrale
oder anionische Polymere, Polyvinylalkohol, Polyacryl-
amid, anionische oder kationische Polyelektrolyte wie
beispielsweise Acrylsdure, Carboxymethylcellulose, an-



7 EP 3121332 Bt 8

ionische oder kationische Stérke, Polydiallyldiamonium-
chlorid {PolyDADMACY) oder Polyvinylamin, natirliche
Trockenfestmittel wie beispielsweise Galactomannan
ocler Alginate, synthetische Trockenfestmittel wie bei-
spielsweise Polyamine, Polyamide, Polyalkohole, Poly-
acrylamide, Polyvinylalkohol, Polyvinyl(alkoholacetat),
Polyimine oder Polyethylenimin (PELl), vernetzende oder
physikalische Nassfestmittel wie beispielsweise Glyoxal,
Glutardialdehyd (1,5-Pentandialdehyd), Aldehydstérke,
Polyamidoamin-Epichlorhydrin (PAAE), Melamin-Form-
aldehyd (MF) oder Harnstoff-Formaldehyd (HF), basi-
sche, saure und/oder substantive Farbstoffe (Direktfarb-
stoffe), Flammschutzmittel wie beispielsweise haloge-
nierte  Flammschutzmittel, Organophosphor-Flamm-
schutzmittel oder anorganische Flammschutzmittel wie
etwa Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, Ammo-
niumsulfat, Antimontrioxid oder Antimonpentoxid.
Schlieltlich kbnnen auch Additive aus den Gruppen, Fi-
xiermittel, Aluminiumsalze, Flammhemmungsmittel,
Entschaumer, EntiGfter, Ligninderivate, Ligninsulfonate,
Biozide und/oder Fungizide verwendet werden. Die Ad-
ditive konnen dabei grundséaizlich ein- oder mehrmals an
der gleichen Stelle und/oder anunterschiedlichen Stellen
des Herstellungsprozesses zugegeben werden.

{0015] In einer weiteren vorteithaften Ausgestaltung
des erfindungsgemafen Verfahrens werden zur Herstel-
lung der Feinstoffpartikel zumindest folgende Verfah-
rensschritte durchgefiihrt: Auflésen des Kokostorfs mit-
tels eines Pulpers; Mahlung des aufgeldsten Kokostorfs;
und Sieben und/oder Abscheiden und/oder Sortierendes
gemahlenen Kokostorfs zumindest in Partikelgréfien
grafer und kleiner 0,5 mm. Durch die Mahlung ist ge-
wihrleistet, dass ein Gberwiegender Anteil der Feinstoff-
partikel des Kokostorfs dem erfindungsgemaRen Verfah-
ren zugeflhrt werden kénnen. Feinstoffpartikel, die gré-
flere Partikelgréen aufweisen kénnen durch Mahlung
auf die gewlinschten PartikelgréRen reduziert werden.
Somit kann der Kokostorf nahezu vollsténdig flir die Her-
stellung des mehrlagigen Kartonmaterials verwendet
werden.

[0018] Die Vorteile des mehrlagigen Kartonmaterials
gemal dem ersten Erfindungsaspekt sind den Beschrei-
bungen des ersten Erfindungsaspekts zu entnehmen,
wobei vorteilhafte Ausgestaltungen des ersten Erfin-
dungsaspekis als vorteilhafte Ausgestaltungen des zwei-
ten Erfindungsaspekis und umgekehrt anzusehen sind.
Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifit eine Verwendung
einer Faserstofflage umfassend ein Gemisch aus cellu-
losehaltigem Material und Feinstoffpartikeln, wobei ein
Ursprungsmaterial fir die Feinsioffpartikel Kokostorf ist
und die Feinstoffpartikel eine PartikelgrofRe < 0.5 mm,
insbesondere < 0,3 mm, aufweisen, zur Herstellung ei-
nes mehriagigen Kartonmaterials, insbesondere einer
mehrlagigen Kartonbahn, Durch die erfindungsgeméfie
Verwendung der Faserstofflage kann das mehriagige
Kartonmaterial kostenglnstig und ressourcenschonend
hergestelit werden, Zudem ergibt sich die Méglichkeitder
Einstellung vordefinierter Volumina der Faserstofflage
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Uber den Anteil an Feinstoffpartikeln in der Faserstoffla-
ge.

[0017] Die sich aus der Verwendung der Faserstoffla-
ge sich ergebenden weiteren Merkmale und Vorteile sind
den Beschreibungen des ersten und zweiten Erfindung-
saspekts zu entnehmen, wobei vorteilhafte Ausgestal-
tungen des ersten Erfindungsaspekts als vorteilhafte
Ausgestaltungen des zweiten und dritten Erfindungsas-
pekts und umgekehrt anzusehen sind.

[0018] Waeitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Anspriichen, den Ausfiihrungsbeispielen sowie
anhand der Zeichnungen. Die vorstehend in der Be-
schreibung genannten Merkmale und Merkmalskombi-
nationen sowie die nachfolgend in den Ausfihrungsbei-
spielen genannten Merkmale und Merkmalskombinatio-
nen sind nicht nur in der jeweils angegebenen Kombina-
tion, sondern auch in anderen Kombinationen verwend-
bar, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. Da-
bei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines erfin-
dungsgemalen mehrlagigen Kartonmaterials; und

Fig. 2 ein Blockdiagramm eines Verfahrensablaufs
zur Herstellung eines mehrlagigen Kartonmaterials.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung eines
mehriagigen Kartonmaterials 10. Das Kartonmate-
rial 10 ist dabei Ublicherweise als Kartonbahn aus-
gebildet. Man erkennt, dass in dem dargestellten
Ausfihrungsbeispiel das Kartonmaterial 10 vierlagig
ausgebildet ist. Dabel ist eine erste Faserstofflage
12 als Decklage 12 des Kartonmaterials 10 ausge-
bildet. Die Decklage 12 weist dabei ein Lagenge-
wicht beziehungsweise eine Grammatur von 35
g/m? auf. Zwischen der Decklage 12 und einer zwei-
ten Faserstofflage 14, die als Einlage des Karton-
materials 10 ausgebildet ist, ist eine Schonschicht
16 miteinem Lagengewicht von 35 g/m2 angeordnet.
Des Weiteren erkennt man, dass die Einlage bezie-
hungsweise zweite Faserstofflage 14 mit einer Ri-
ckenlage 18 des Kartonmaterials 10 verbunden ist,
wobei das Lagengewicht der Rickenlage 35 g/m?
betragt. Das Lagengewicht beziehungsweise die
Grammatur der als Einlage ausgebildeten zweiten
Faserstofflage 14 betragt in dem dargesteliten Aus-
fiihrungsbeispiel 165 g/m2. Unter Einbeziehung ei-
nes Strichgewichts der Deck- und Rickenlage 12,
18 von 30g/mZ2, ergibt sich fir das mehrlagige Kar-
tonmaterial 10 insgesamt eine Grammatur von 300
g/m?. Zudem umfasst die zweite Faserstofflage 14
ein Gemisch aus cellulosehaltigem Material und
Feinstoffpartikeln, wobei ein Ursprungsmaterial fir
die Feinstoffpartikel Kokostorf ist und die Feinstoff-
partikel eine Partikelgréfe < 0,5 mm, insbesondere
< 0,3 mm aufweisen. In dem dargesteliten Ausfih-
rungsbeispiel betrdgt der Kokostorfanteil bezie-
hungsweise der Anteil an Feinstoffpartikeln in der
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zweiten Faserstofflage 5 bis 15 Gew.-% bezogen
auf das Gesamtgewicht der zweiten Faserstofflage
14. Esist aber auch moglich, dass der Anteil an Fein-
stoffpartikeln zwischen 0,1 bis 50 Gew.-% bezogen
auf das Gesamtgewicht der zweiten Faserstofflage
14 betragt.

{0618] Das in dem Ausflhrungsbeispiel dargestelite
mehrlagige Kartonmaterial 10 weist zudem einen Strich
auf der Decklage 12 sowie der Rickenlage 18 auf. Es
ist aber auch méglich, dass neben dem zuvor beschrie-
benen gestrichenen Karton beispieisweise ein ungestri-
chener Graukarton ausgebildet ist (nicht dargesteilt).
Hierbei kdnnen die Grammaturen der einzelnen Karton-
lagen folgende Werte aufweisen: Decklage 12: 32 g/im?,
Schonschicht 16: 29 g/m?2, Riickenlage 18: 35 g/m? und
Einlage 14: 169 g/m2, so dass die Gesamigrammatur
dieses mehrlagigen Kartonmaterials 265 g/m? ist. Auch
hier besteht die Einlage 14 wiederum aus der zweiten
Faserstofflage 14, die ein Gemisch aus cellulosehalti-
gem Material und Feinstoffpartikeln aus Kokostorf mit
einer PartikeigroRe < 0,5 mm ist.

[0020] Fig. 2 zeigt ein Blockdiagramm eines beispiel-
haften Verfahrensablaufs zur Herstellung des mehrlagi-
gen Kartonmaterials 10. Man erkennt, dass in einem ers-
ten Verfahrensschritt 100 ein Auflésen des Kokostorfs
mittels eines Pulpers erfolgt. In einem sich anschliefen-
den Verfahrensschritt 110 kénnen méglicherweise im
Kokostorf vorhandene Sandpartikel abgetrennt werden.
In einem sich anschiieflenden Verfahrensschritt 112 er-
folgt eine Mahlung (Stoffdichtebereich 0,1-8%) des auf-
gelosten Kokostorfs, Diesem Verfahrensschritt schiiefdt
sich ein weiterer Verfahrensschritt 114 an, in dem durch
Sieben und/oder Abscheiden und/cder Sortieren des ge-
mahlenen Kokostorfs zumindest PartikelgréfRen gréler
und kieiner 0,5 mm voneinander getrennt werden. in ei-
nem weiteren Verfahrensschritt 116 wird eine erste Fa-
serstoffsuspension auf ein erstes permeables oder nichi-
permeables Transportband zur Ausbildung einer ersten
Faserstofflage 12 aufgebracht, wobei die erste Faser-
stoffsuspension ein cellulosehaltiges Basismaterial auf-
weist. Zeitgleich oder nahezu zeitgleich wird in einem
Verfahrensschritt 118 eines zweite Faserstoffsuspensi-
on auf ein zweites permeables oder nicht-permeables
Transportband zur Ausbildung einer zweiten Faserstoff-
lage 14 aufgebracht, wobei die zweite Faserstoffsuspen-
sion ein Gemisch aus cellulosehaltigem Materialund den
aus Kokostorf gewonnenen beziehungsweise enthalte-
nen Feinstoffpartikeln umfasst. Schiiefilich wird in einem
anschlieRenden Verfahrensschritt 120 die erste Faser-
stofflage 12 mit der zweiten Faserstofflage 14 unter Bil-
dung des mehrlagigen Kartonmaterials 10 vergautscht.
Dem Verfahrensschritt des Vergautschens kdnnen sich
weitere Bearbeitungsschritte, insbesondere ein weiteres
Vergautschen weiterer Faserstofflagen anschlieien. Zu-
dem kann das vergautschte Faserstoffmaterial getrock-
net und gegebenenfalls mit einem Strich versehen wer-
den. Zudem besteht die Moglichkeit, dass die Oberflé-
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chen des Kartonmaterials 10 geglattet werden,

[0021] Die in den Unterlagen angegebenen Farame-
terwerte zur Definition von Prozess- und Messbedingun-
gen fur die Charakterisierung von spezifischen Eigen-
schaften des Erfindungsgegenstands sind auch im Rah-
men von Abweichungen beispielsweise aufgrund von
Messfehlern, Systemfehlern, Einwaagefehlern, DIN-To-
leranzen und dergleichen als vom Rahmen der Erfindung
mitumfasst anzusehen.

Patentanspriiche
1. Mehrlagiges Kartonmaterial (10) umfassenc

-mindestens eine erste Faserstofflage (12), wel-
che ein cellulosehaltiges Basismaterial auf-
weist, und

- mindestens eine zweite Faserstofflage (14)
umfassend ein Gemisch aus cellulosehaltigem
Material und Feinstoffpartikeln, wobei ein Ur-
sprungsmaterial flr die Feinstoffpartikel Ko-
kostorfist und die Feinstoffpartikel eine Partikel-
gréRe < 0,5 mm, insbesondere < 0,3 mm, auf-
weisen.

2. Mehrlagiges Kartonmaterial (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Anteil an Fein-
stoffpartikeln in der zweiten Faserstofflage (14) 0,1
bis 50 Gew.-% bezogen auf das Gesamigewicht der
zweiten Faserstofflage {14) betragt.

3. Mebhrlagiges Kartonmaterial {(10) nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Lan-
gen-zu-Breiten-Verhalinis von mehr als 50% der
Feinstoffpartikel 0,7 : 1 bis 1 : 0,7, insbesondere un-
gefahr 1: 1, betrégt.

4. Mehrlagiges Kartonmaterial {(10) nach einem der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Faserstofflage (12) als
Deck-oder Ruckenlage (12, 18) des Kartonmaterials
ausgebildet ist.

5. Mehrlagiges Kartonmaterial (10) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Faserstofflage (14) als
Einlage des Kartonmaterials (10) ausgebildet ist.

6. Mehrlagiges Kartonmaterial (10) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Faserstofflage (14) eine
Grammatur zwischen 70 g/m? und 450 g/m2, insbe-
sondere 150 g/m? und 350 g/m?2, aufweist.

7. Mehrlagiges Kartonmaterial {10) nach einem der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kartonmaterial (10} eine Gram-



10,

1.

12.

11 EP 3121332 B1 12

matur zwischen 145 g/m? und 2000 g/m?2, insbeson-
dere zwischen 230 g/m? und 800 g/m?, aufweist,

Mehrlagiges Kartonmaterial (10) nach einem der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kartonmaterial (10} aus 2 bis 10
Faserstofflagen besteht.

Mehriagiges Kartonmaterial (10) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die PartikelgroBenverteilung der
Feinstoffpartikel in der zweiten Faserstofflage (14)
zumindest 0,1 - 60% Partikel der Grofke 0,15- 0,297
mm, 0,1 - 60% Partikel der GroRe 0,149 - 0,075 mm
und 0,1 - 60% Partikel der GroRe < 0,075 mm, um-
fasst und/oder einen Entwisserungswiderstand
Schopper-Riegler-Wert zwischen 20 - 80SR® auf-
weist.

Verfahren zur Herstellung eines mehrlagigen Kar-
tonmaterials (10}, insbesondere einer mehrlagigen
Kartonbahn, umfassend mindestens eine erste und
eine zweile Faserstofflage {12, 14), dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verfahren zumindest fol-
gende Schritte umfasst:

- Aufbringen einer ersten Faserstoffsuspension
auf ein erstes permeables oder nicht-permeab-
les Transportband zur Ausbildung der ersten
Faserstofflage (12), wobei die erste Faserstoff-
suspension ein ceflulosehaltiges Basismaterial
aufweist;

- Aufbringen einer zweiten Faserstoffsuspensi-
on auf ein zweites permeables oder nicht-per-
meables Transportband zur Ausbildung der
zweiten Faserstofflage (14), wobei die zweite
Faserstoffsuspension ein Gemisch aus cellulo-
sehaltigem Material und Feinstoffpartikel um-
fasst und ein Ursprungsmaterial fur die Fein-
stoffpartikel Kokostorf ist, wobei die Feinstoffp-
artikel eine Partikelgrofie < 0,5 mm, insbeson-
dere < 0,3 mm, aufweisen; und

- Vergautschen der ersten mit der zweiten Fa-
serstofflage (12, 14) unter Bildung des mehria-
gigen Kartonmaterials (10).

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Langen-zu-Breiten-Verhéltnis
von mehr als 50% der Feinstoffpartikel 0,7 : 1 bis 1 :
0.7, insbesondere ungeféhr 1 1 1, betragt.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Herstellung der Feinstoff-
partikel zumindest folgende Verfahrensschritte
durchgefihrt werden:

- Aufiésen des Kokostorfs mittels eines Pulpers;
- Mahlung des aufgeltsten Kokostorfs; und
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15,

- Sieben und/oder Abscheiden und/oder Sortie-
ren des gemahlenen Kokostorfs zumindest in
Partikelgréfen groler und kleiner 0,5 mm,

Verfahren nach einem der Anspriche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Anteil an Fein-
stoffpartikeln in der zweiten Faserstofflage (14) 0.1
bis 50 Gew.-% bezogen auf das Gesamtgewicht der
zweiten Faserstofflage (14) betragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens einer Fa-
serstofflage (12, 14) Bindemittel, Retentionsmittel,
Fullmittel, Farbstoffe, Bleichmittel, Nassverfestiger
und/oder sonstige in der Papier- und Kartonherstel-
lung verwendete Hilfsstoffe zugegeben werden.

Verwendung einer Faserstofflage umfassend ein
Gemisch aus cellulosehaltigem Material und Fein-
stoffpartikeln, wobei ein Ursprungsmaterial fir die
Feinstoffpartikel Kokostorf ist und die Feinstoffparti-
kel eine Partikelgréfiie < 0,5 mm, insbesondere < 0,3
mm, aufweisen, zur Herstellung eines mehrlagigen
Kartonmaterials, insbesondere einer mehriagigen
Kartonbahn,

Claims

1.

Multi-layer cardboard material (10) including

- at least one first fibrous-material layer (12},
which comprises a cellulose-containing base
material, and

- at least one second fibrous-material layer (14)
including a mixture of cellulose-containing ma-
terial and fine material particles, wherein a ma-
terial of origin for the fine material particles is
coco peat and the fine material particles have a
particle size < 0.5 mm, in particular < 0.3 mm,

Multi-layer cardboard material (10) according to
claim 1, characterized in that the portion of fine
material particles in the second fibrous-material lay-
er (14) is 0.1 to 50 % by wt. related to the overall
weight of the second fibrous-material layer (14).

Multi-layer cardboard material {10) according to
claim 1 or 2, characterized in that the length-to-
width ratio of more than 50 % of the fine material
particles is 0.7 : 1 to 1: 0.7, in particular approxi-
mately 1: 1.

Multi-layer cardboard material (10) according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the first fibrous-material layer (12) is formed as a
cover or back layer (12, 18) of the cardboard mate-
rial.
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Multi-layer cardboard material (10) according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the second fibrous-material layer {14) is formed as
an inlay of the cardboard material (10).

Multi-layer cardboard material (10) according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the second fibrous-material layer (14) has a gram-
mage between 70 g/m?2 and 450 g/mZ2, in particular
150 g/m?2 and 350 g/m=.

Mutlti-layer cardboard material (10) according to any
one of the precading claims, characterized in that
the cardboard material (10) has a grammage be-
tween 145 g/m2and 2000 g/m?, in particular between
230 g/m? and 800 g/m2.

Multi-layer cardboard material (10) according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the cardboard material (10) is constituted of 2 to 10
fibrous-material layers.

Muilti-layer cardboard material (10) according to any
one of the preceding claims, characterized in that
the particle size distribution of the fine material par-
ticles in the second fibrous-material tayer (14) in-
cludes atieast 0.1 - 60 % of particles of the size 0.15
-0.287 mm, 0.1 - 60 % of particles of the size 0.148
-0.075 mm and 0.1 - 60 % of particles of the size <
0.075 mm, and/or has a dehydration resistance
Schopper-Riegler value between 20 - 60 SR°.

Method for producing a multi-layer cardboard mate-
rial (10}, in particular a multi-layer cardboard web,
including at least one first and one second fibrous-
material layer {12, 14) characterized in that the
method includes at least the following steps:

- applying a first fibrous-material suspension to
a first permeable or non-permeable conveyor
belt for forming the first fibrous-material layer
(12), wherein the first fibrous-material suspen-
sion comprises a cellulose-containing base ma-
terial;

- applying a second fibrous-material suspension
to a second permeable or non-permeable con-
veyor belt for forming the second fibrous-mate-
rial layer {14), wherein the second fibrous-ma-
terial suspensionincludes a mixture of cellulose-
containing material and fine material particles
and a material of origin for the fine material par-
ticles is coco peat, wherein the fine material par-
ticles have a particle size < 0.5 mm, in particular
< 0.3 mm; and

- couching the first with the second fibrous-rma-
terial layer (12, 14) with formation of the multi-
layer cardboard material (10).
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Method according to claim 10, characterized in that
the length-to-width ratio of more than 50 % of the
fine material particles is 0.7 : 1101 : 0.7, in particular
approximately 1 : 1.

Method according to claim 10 or 11, characterized
in that for producing the fine material parlicles at
least the following methods steps are performed:

- dissolving the coco peat by means of a pulper;
- milling the dissolved coco peat; and

- sieving and/or separating and/or soriing the
milled coco peat at least into particles sizes
greater and less than 0.5 mm.

Method according to any one of claims 1¢ to 12,
characterized in that the portion of fine material par-
ticles in the second fibrous-material layer (14) is 0.1
to 50 % by wi. related to the overall weight of the
second fibrous-material layer (14),

Method according to any one of claims 10 to 13,
characterized in that binders, retention agents, fill-
ers, dyes, bleachers, wet strength agents and/or oth-
er adjuvants used in the paper and cardboard pro-
duction are added to at least one fibrous-material
layer (12, 14}.

Use of a fibrous-material layer including a mixture of
cellulose-containing material and fine material par-
ticles, wherein amaterial of origin for the fine material
particles is coco peat and the fine material particles
have a particle size < 0.5 mm, in particular < 0.3 mm,
for producing a multi-layer cardboard material, in
particular a multi-layer cardboard web.

Revendications

1.

Matériau en carton multicouches (10}, comprenant

- au moins une premiére couche de matiére fi-
breuse (12), qui présente un matériau dz base
en cellulose st

- au moins une deuxiéme couche de matiére
fibreuse (14), comprenant un mélange de ma-
tériau cellulosique et de particules de matiéres
fines, un matériau d’origine pour les particules
de matigres fines étant de la tourbe de coco et
les particules de matiéres fines présentant une
grosseur de particule < 0,5 mm, en particulier <
0,3 mm.

Matériau en carton multicouches (10} selonlareven-
dication 1, caractérisé en ce que la proportion de
particules de matiéres fines dans la deuxieme cou-
che de matiére fibreuse (14)se monte 30,1450 %
en poids par rapport au poids total de la deuxieme
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couche de matiére fibreuse (14).

Matériau en carton multicouches (10} selonlareven-
dication 1 ou 2, caractérisé en ce que le rapport
longueur - largeur de plus de 50 % des particules de
matiéres fines estde 0,7 : 1 2 1: 0,7, en particulier
d'environ 1: 1.

Matériau en carton multicouches (10} selonl'unedes
revendications préceédentes, caractérisé en ce que
la premigre couche de matiére fibreuse (12) est
constituée entant que couche derevétement ou cou-
che inférieure {12, 18) du matériau en carton.

Matériau en carton multicouches (10) selon'unedes
revendications précédentes, caractérisé en ce que
la deuxieme couche de matiere fibreuse (14) est
constituée en tant gu'insert du matériau en carton
(10).

Matériau en carton multicouches (10) selonf'une des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
la deuxiéme couche de matiére fibreuse (14) pré-
sente un grammage entre 70 g/m? et 450 g/m?, en
particulier 150 g/m? et 350 g/m2.

Matériau en carton multicouches (10} selonl'unedes
revendications précédentes, caractérisé en ce que
le matériau en carton (10} présente un grammage
entre 145 g/m? et 2 000 g/mZ2, en particulier entre
230 g/m* et 800 gimZ.

Matériau en carton multicouches (10} selonl’'une des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
le matériau en carton (10) se compose de 2 a 10
couches de matiére fibreuse.

Matériau en carton multicouches (10) selonl'une des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
la répartition dimensionnelle des particules de ma-
tieres fines dans la deuxiéme couche de matigre fi-
breuse (14} comprend au moins 0,1 - 60 % de par-
ticules de taille 0,15 - 0,297 mm, 0,1 - 60 % de par-
ticules de taille 0,149 - 0,075 mm et 0,1 - 80 % de
particules de taille < 0,075 mm et/ ou présente une
résistance al'égouttage d'une valeur Schopper-Rie-
gler entre 20 - 60 SR°.

Procedé de fabrication d’'un matériau en carton mul-
ticouches (10), en particutier d'une bande de carton
multicouches, comprenant au moins ung premigre
et une deuxiéme couche de matiérs fibreuse (12,
14}, caractérisé en ce que le procédé comprend au
moins les étapes suivantes, consistant a :

- appliquer une premiére suspension de matiére
fibreuse sur une premiére bande transporteuse
perméable ou non perméable, pour constituer
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la premiére couche de matiere fibreuse (12}, la
premiére suspension de matiere fibreuse pré-
sentant un matériau de base en cellulose ;

- appliquer une deuxiéme suspension de matié-
re fibreuse sur une deuxiéme bande transpor-
teuse perméable ou non perméable, pour cons-
tituer la deuxiéme couche de matiére fibreuse
(14),1a deuxiéme suspension de matiére fibreu-
se, présentant un mélange de matériau cellulo-
sique et de particules de matiéres fines et un
matériau d'origine pour les particules de matié-
res fines étant de la tourbe de coco, les particu-
les de matiéres fines présentant une taille de
particule < 0,5 mm, en particulier < 0,3 mm et
- coucher la premigre couche de matiére fibreu-
se avec la deuxiéme (12, 14), pour former le
matériau en carton multicouches (10).

Procédé selon la revendication 10, caractérisé en
ce que le rapport longueur - largeur de plus de 50
% des particules de matiéres fines estde 0.7 : 1 &
1:0,7, en particulier d'environ 1 : 1.

Procédé selon la revendication 10 cu 11, caracté-
risé en ce qu’au moins les étapes de procéds sui-
vantes sont exécutées pour la fabrication des parti-
cules de matiéres fines :

- dissolution de la tourbe de coco au moyen d’un
pulpeur ;

- broyage de la tourbe de coco dissoute et

- tamisage et / ou séparation et / ou fri de la
tourbe de coco broyée au moins en tailles de
particules supérieures et inférisures 2 0,5 mm.

Procédé selon I'une des revendications 10 a 12, ca-
ractérisé en ce que la proportion des particules de
matiéres fines dans la deuxiéme couche de matiere
fibreuse (14) est de 0,1 & 50 % en poids par rapport
au poids total de la deuxiéme couche de matiére
fibreuse {14).

Procédé selon I'une des revendications 10 4 13, ca-
ractérisé en ce qu’au moins des agents lianis, des
agents de rétention, des charges, des colorants, des
agents de blanchiment, des agents d’augmentation
de la résistance a 'humidité et/ ou d'autres matiéres
auxiliaires, utilisé(e)s dans la fabrication du papier
et du carton, sont ajoutés & une couche de matiére
fibreuse (12, 14}.

Utilisation d’'une couche de matiere fibreuse, com-
prenant un mélange de matériau cellulosique et de
particules de matiéres fines, un matériau d'origine
pour les particules de matieres fines étant de la tour-
be de coco et les particules de matieres fines pré-
sentantunetaille de particule <0,5mm, en particulier
< 0,3 mm, pour lafabrication d’'un matériau en carton
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muiticouches, en particulier d’'une bande de carton
multicouches.
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