REIVINDICACIONES

1. Proceso de impresiéon de patrones sobre perfil metalico prismatico

caracterizado por los siguientes pasos:

a) Seleccionar perfiles con calibres de espesor entre 0.4 a 2.0mm

b) Poner el perfil (2) en el molde interior (2), la tolerancia entre perfil y
molde debe estar comprendida entre 1.35 mm y 1.80mm

c) Accionar prensa (4) o rodillos (13) a una presion entre 3400 KPa
hasta 55200 KPa

d) Eltiempo de impresion debe estar entre los 20 a 60 segundos.

2. Proceso de impresion de patrones sobre perfil metalico prismatico segun
reivindicacion 1 caracterizado porque antes de la etapa b) debe limarse

las rebabas de recorte de los perfiles.

3. Proceso de impresion de patrones sobre perfil metalico prismatico segun
reivindicacion 1 caracterizado porque antes de la etapa b) debe lubricarse
el molde interno (1) y/o el perfil (2) con aceite, el cual puede ser NUTO

H682 o aceite de motor usado.

4. Molde para impresiéon de patrones sobre perfil metalico prismatico
caracterizado porque es una estructura soélida alargada (2) o puede estar

fragmentado en tres, dos caras de impresion (8) y una cufa (9).



