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REIVINDICACIONES

1. Un compuesto, CARACTERIZADO PORQUE es de la Fórmula (I):
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en donde R1 es un grupo seleccionado entre una de las Fórmulas (II) o (III) que 

se muestran a continuación:
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o una sal aceptable del mismo.

2. Un compuesto de acuerdo con la reivindicación 1, CARACTERIZADO 

PORQUE el compuesto es:

4-((6-(2-(2,4-difluorofenil)-1,1-difluoro-2-hidroxi-3-(1H-1,2,4-triazol-1-

il)propil)piridin-3-il)oxi)benzonitrilo, o una sal aceptable del mismo.

3. Un compuesto de acuerdo con la reivindicación 1, CARACTERIZADO 

PORQUE el compuesto es:

4-((6-(2-(2,4-difluorofenil)-1,1-difluoro-2-hidroxi-3-(5-tioxo-4,5-dihidro-1H-1,2,4-

triazol-1-il)propil)piridin-3-il)oxi)benzonitrilo, o una sal aceptable del mismo.

4. Una composición agronómica, CARACTERIZADA PORQUE comprende 

un compuesto de la Fórmula (I) de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 3, o una sal aceptable del mismo, y uno o más excipientes 

agronómicamente o fitológicamente aceptables.



5. Un proceso para sintetizar un compuesto de la Fórmula (I) en el cual R1 

es un grupo de la Fórmula II, CARACTERIZADO PORQUE dicho proceso 

comprende el contacto de un compuesto de la Fórmula D:
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con 1H-1,2,4-triazol en la presencia de una base y un solvente adecuado.

6. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 5, CARACTERIZADO 

PORQUE la base es carbonato de potasio.

7. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 5 o la reivindicación 6, 

CARACTERIZADO PORQUE el solvente es dimetilsulfóxido.

8. Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 8 a 7, 

CARACTERIZADO PORQUE la reacción se lleva a cabo a una temperatura en 

el rango de entre 15 y 60 °C.

9. Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, 

CARACTERIZADO PORQUE la reacción se lleva a cabo en una atmósfera 

inerte.

10. Un proceso para sintetizar un compuesto de la Fórmula (I) en el cual R1 

es un grupo de la Fórmula III, CARACTERIZADO PORQUE dicho proceso 

comprende el contacto de un compuesto de la Fórmula 1 que se muestra a 

continuación:
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con azufre en la presencia de un solvente adecuado.

11. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 10, CARACTERIZADO 

PORQUE el solvente es N-metil-2-pirrolidinona.

12. Un proceso de acuerdo con la reivindicación 10 o la reivindicación 11, 

CARACTERIZADO PORQUE la reacción se lleva a cabo a una temperatura en 

el rango de entre 50 y 200 °C.

13. Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, 

CARACTERIZADO PORQUE la reacción se lleva a cabo en una atmósfera 

inerte.


