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Patente de Invencion PT Patente de Modelo de Utilidad

Via Nacional

Via PCT (Fase PCT |Capitulo | X Capitulo I
Nacional)

No. Solicitud PCT/US2015/046885
Internacional

Fecha de Presentacion 26 de agosto de 2015

Internacional

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de
la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcién NC2017/0002066 1 de marzo de 2017
Reivindicaciones: NC2017/0002066 14 de junio de 2017
Dibujos: NC2017/0002066 1 de marzo de 2017
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Prioridad(es): Pais: US, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA Nuamero:
62/043,998 Fecha: 29 de agosto de 2014

Pais: US, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA Numero:
62/081,117 Fecha: 18 de noviembre de 2014

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque esta solicitud fue presentada dentro
del plazo establecido y el contenido técnico de esta solicitud corresponde con el de la
prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X
de la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta
la tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez
(10) reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se estudiaran
las cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a
15 del capitulo reivindicatorio modificado (Radicado NC2017/0002066 del 14 de junio
de 2017).

Titulo de la solicitud: “PELICULA PLASTICA BRILLANTE Y MATE GRABADA EN
RELIEVE Y METODOS DE ELABORACION DE LA MISMA” (Rad. NC2017/0002066
del 01 de marzo de 2017).

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de desarrollar una
pelicula termoplastica delgada que tiene implementados tanto acabados mates como
brillantes, que tenga una sensacion suave y similar a tela, ademas de ser
estéticamente placentera, con buena resistencia y que no tenga agujeros.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona peliculas
termoplasticas que comprenden un polimero termoplastico que tiene un peso base de
3g/m? hasta 30 g/m? y una resistencia al impacto de por lo menos 15g, donde una
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pelicula se graba en relieve con un primer patron de grabado que tiene una
profundidad de grabado en relieve que es mayor que la profundidad de micrograbado
relieve o una parte con acabado mate y varios acabados brillante de diferente grado
por lo menos en 5 unidades de brillo. De igual forma, de presenten los métodos para
elaborar la pelicula polimérica grabada en relieve que incluyen el paso de la pelicula
polimérica termoplastico por un primer rodillo para imprimir un acabado mate y un
segundo rodillo que comprende un patron de grabado en relieve y se aplica presion
para forzar la pelicula en el patrén de micro grabado en relieve.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): B44C 1/24, B44F 1/02, B29C 59/02, B29C 59/04.

4. De la solicitud de patente
Reivindicaciones (Art. 30 D 486, Art. 22 PCT)

Durante el examen de las 15 reivindicaciones se encontraron las siguientes faltas de
claridad:

Las reivindicaciones presentan como caracteristicas técnicas esenciales, términos
generales, asi: “polimero termoplastico” (reiv. 1), “lineas” (reiv. 4), “patron de
micrograbado en relieve” (reiv. 1, 8, 14, 15), “patron de grabado en relieve” (reiv. 1, 9,
10, 14), “acabado mate” (reiv. 7), “acabado brillante” (reiv. 7, 9), “colorante” (reiv. 11),
“polimero poliolefinico, un copolimero poliolefinico, un copolimero de bloque olefinico”
(reiv. 12), “un sustrato” (reiv. 13), “hacer avanzar” (reiv. 14), “primer rodillo de grabado
en relieve” (reiv. 14, 15), “segundo rodillo grabado en relieve” (reiv. 14), “disefio
grabado en relieve” (reiv. 14), “aplicar presion” (reiv. 14, 15), “pelicula polimérica
termoplastica” (reiv. 14, 15), que aunque corresponden a términos conocidos, abarcan
una extensa gama de posibilidades sugiriendo de forma imprecisa que la proteccion
se extiende a otras posibles variaciones, se propone realizar las modificaciones
respectivas utilizando términos que describan de forma menos general, definir
claramente los rangos o restringir los componentes a aquellos que tienen un efecto
técnico demostrado.

Los términos de las reivindicaciones: “por lo menos” (reiv. 1), “una parte” (reiv. 1, 2,

7), “micro grabado” (reiv. 1 a 4), “primera profundidad” (reiv. 1), “mayor que” (reiv. 1,

6, 9), “aproximadamente” (reiv. 2), “0 menos” (reiv. 3), “menos de” (reiv. 4), “de mas

de” (reiv. 5), “porcién” (reiv. 8), son imprecisos o relativos, por lo cual no permiten
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distinguir la invencion del estado de la técnica. Se sugiere sustituirlos por un término
preciso o un rango concreto.

El término de la reivindicacion 11 “opcionalmente”, no es limitativo y no restringe el
alcance de las reivindicaciones. Se sugiere eliminarlo o reivindicar las caracteristicas
opcionales en reivindicaciones dependientes por separado.

Las reivindicaciones 14 y 15 tienen por objeto un método, sin embargo, muestra la
secuencia de etapas técnicas de manera general: “hacer avanzar”, “aplicar presion”,
sin reivindicar sus condiciones técnicas, tales como: temperatura, tiempo, presion,
flujos, proporcidn entre componentes, entre otras, las cuales definirian completamente
la invencion. Cabe agregar que las modificaciones presentadas deben tener en cuenta

no ampliar la materia ya divulgada.

En la reivindicacion 15 no es claro como el primer rodillo que tiene un patron de
micrograbado en relieve imparta o contenga (al mismo tiempo) un patrén de grabado
en relieve. Se sugiere realizar las aclaraciones necesarias.

Las reivindicaciones se refieren a: “que imparte un acabado mate que tiene una
relacion de brillo final a brillo inicial (Gf/Gi) de 0,2 a 0,7 o un brillo especular de 10
unidades de brillo a 35 unidades de brillo sobre la pelicula polimérica termoplastica,”
(reiv. 14, 15), “que imparte un acabado mate” (reiv. 15), los cuales corresponden a
resultados a alcanzar, ventajas o efectos esperados y no definen el método, puesto
que la reivindicacion incluiria no sélo la solucion propuesta por el solicitante, sino
todas las alternativas presentes o futuras que lleguen a ese resultado. Se sugiere
reemplazarlos por las caracteristicas esenciales o estructurales que contribuyen a la
obtencién de ese efecto.

La reivindicacion 14 menciona: “que imparte un disefio grabado en relieve sobre la
pelicula polimérica termoplastica” siendo estas caracteristicas técnicas funcionales
las cuales aunque explican la relacidn que hay entre diversas caracteristicas
estructurales y pueden estar incluidas en las reivindicaciones, no definen la invencion;
de tal manera no se tienen en cuenta para el estudio de patentabilidad.

Las reivindicaciones 8 a 10 no se encuentran debidamente sustentadas de la
reivindicacion de la cual dependen, puesto que en ésta ultima no se menciona los
patrones de grabado o micrograbado en relieve.
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En las reivindicaciones 1, 7, 14 y 15 la nomenclatura “gsm” no corresponde a la
aceptada en el sistema internacional de unidades. Lo anterior, de acuerdo al decreto
3460 de 1984 se dispuso que se debe adoptar en el pais el Sistema Internacional de
Unidades (SI) como sistema obligatorio. Por lo tanto, se deben cambiar las unidades
con su correcta nomenclatura (g/m?2).

Se le sugiere al solicitante que coloque frente al elemento reclamado del producto y
el método (equipos y/o corrientes de proceso) en las reivindicaciones, el numero de
referencia de las figuras, guardando correspondencia con el capitulo descriptivo de
las mismas, con el objetivo de comprender mejor la invencion al momento de hacer el
analisis y distinguir los elementos de dicha invencion.

5. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determiné con base en la fecha de solicitud de prioridad: 29

de agosto de 2014 y consultadas las fuentes con que se cuenta, se encontraron los
siguientes documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

Fecha de

item Documento Titulo S
Publicacion

“Original sheet of embossed release sheet,
embossed release sheet, method for
manufacturing original sheet of embossed
release sheet, method for manufacturing
embossed release sheet, apparatus for
manufacturing embossed release sheet,
synthetic leather, and method for manufacturing
synthetic leather”

D1 | US 2009/0117330 07/mayo/2009

“Ethylene polymer composition for film and film

D2 CN 1401692 made therefrom”

12/marzo/2003

“Substrate comprising high and low gloss areas
D3 | WO 2013/130211 with a physical microstructure superimposed 06/septiembre/2013
thereon”

“Apparatus and a method for a satin-finishing

D4 | US 2005/0280182 and embossing flat material”

22/diciembre/2005
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El documento D1' divulga una lamina desplegable grabado que incluye un soporte,
una capa grabada la cual se dispone sobre el soporte y contiene una resina que se
graba y se cure por radiacién ionizante o ultravioleta, y una capa desplegable la cual
esta dispuesta sobre la superficie de la capa grabada (Resumen).

El documento D22 revela una composicién polimérica de etileno para una pelicula que
contiene polietileno de baja densidad catalizado con metaloceno, polietileno lineal de
baja densidad y polietileno de baja densidad. La pelicula preparada de dicha
composicion tiene caracteristicas de naturaleza anti agujeros, alto médulo y alta
resistencia a la temperatura (Resumen).

El documento D32 divulga sustratos poliméricos que tienen un lado principal que
incluye primeras areas de brillo e incluye segundas areas de bajo brillo que
comprenden una superficie texturizada moldeada, las primeras y segundas areas se
proveen con un patron predeterminado sobre su superficie principal (Resumen).

El documento D4 revela un aparato para dar un acabado de satin y grabar un material
plano que3 comprende un primer rodillo dentado y al menos un segundo rodillo
dentado, con los rodillos estando dispuestos de tal manera que un dienta de cada
rodillo encaja entre los cuatro dientes del otro rodillo. Un rodillo comprende al menos
una microestructura y el otro rodillo esta provisto en una ubicacion respectiva con una
superficie de contrapresion (Resumen).

6. Examen de Patentabilidad (Art. 14 D486)
Nivel Inventivo (Art. 18 D486)

La reivindicacion 1 consiste en: “Una pelicula polimérica termoplastica que
comprende:” (Radicado N° NC2017/0002066 del 14 de junio de 2017).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D2
Una pelicula polimérica | Una pelicula plastica (Parr. 0084). | Una pelicula que tiene una
termoplastica composicion polimérica de etileno,

1 https://patents.google.com/patent/US20090117330A1/en
2 https://encrypted.google.com/patents/CN1401692A?cl=en
3 https://patents.google.com/patent/W02013130211A1/en
4 https://patents.google.com/patent/US20050280182A1/en
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que comprende un polimero
termoplastico,

No menciona

que comprende LLDPE

(Reivindicacion 1).

la pelicua de polimero
termoplastico tiene un peso
base de 3 gsm a 30 gsm

La masa de la pelicula plastica
(102a) luego del secado es
preferiblemente 5 g/m? hasta 20
g/m? (Parr. 0084).

y una resistencia al impacto de
por lo menos 15 g,

No menciona

La pelicula se caracteriza por
tener propiedades anti-agujero en
un bajo peso entre 12-30 g/m?y el
gramaje producido es 25 g/m?
(Reivindicacion 6).

La resistencia al impacto en estas
condiciones es mayor a 350 ¢
(Reivindicacién 9).

caracterizado adicionalmente
porque por lo menos una parte
de dicha pelicula se micro
graba en relieve con un patron
de micro grabado en relieve; vy,

Dicha pelicula de plastico se
graba (Parr. 0084) tal como se
muestra en la fig. 6.

En la superficie de la pelicula de
plastico (222) se forma un patrén
grueso (16) (Parr. 0144).

La rugosidad media de superficie
del patron grueso de superficie
(16) es desde 0,8 micras hasta
4,0 micras (Parr. 0133).

Dicha pelicula delgada es una
pelicula a la cual se le ha aplicado
un patron en relieve
(Reivindicacién 10).

por lo menos una parte de la
pelicula se graba en relieve
con un primer patron de
grabado en relieve que tiene
una primera profundidad de
grabado en relieve es mayor
que la profundidad de
micrograbado relieve.

Dicho patron grueso en la
superficie puede formarse
Unicamente en una parte donde
las porciones convexas (112b) del
patrén (212) se proporcionan
(Parr. 0145).

La profundidad de cada una de
las porciones concavas (152a) del
segundo patron impreso (52)
pueden ser mas grandes que la
altura de disefio de cada una de
las porciones convexas (112b)
provistas sobre la capa que tiene
patrén (22) (Parr. 0144).

No menciona

El documento D1 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencidn
definida en la reivindicacion 1 porque divulga una pelicula plastica que tiene una masa
de preferiblemente 5 g/m? hasta 20 g/m? (Parr. 0084).

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacién 1 y la pelicula plastica de
D1 es que este ultimo no menciona la naturaleza polimérica termoplastica ni su
resistencia al impacto de por lo menos 15g.
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No se evidencia un efecto técnico inesperado como resultado de incluir la naturaleza
polimérica de la pelicula ni el parametro de resistencia al impacto puesto que ambas
invenciones solucionan el mismo problema técnico que consiste en proporcionar una
pelicula plastica delgada con una sensacion suave.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se
puede formular asi: 4 Cémo obtener una pelicula plastica alternativa a la revelada en
el documento D17

Sin embargo, ya eran conocidos en el estado de la técnica peliculas termoplasticas
con alta resistencia al impacto ya que el documento D2 divulga una pelicula que tiene
una composicion polimérica de etileno, que comprende LLDPE (Reivindicacién 1). La
pelicula se caracteriza por tener propiedades anti-agujero en un bajo peso entre 12-
30 g/m? y el gramaje producido es 25 g/m? (Reivindicacion 6). La resistencia al impacto
en estas condiciones es mayor a 350 g (Reivindicacion 9).

Adicionalmente, el documento D1 revela que una capa intermedia (30A) en el arreglo
puede contener una resina de polimetilpentano con alto punto de fusidon y un
copolimero de etileno, propileno, 1-buteno, 1-hexano, 1-octeno, 1-deceno (Parr.
0112).

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia, estaria motivada a
incluir un termoplastico para proporcionar una resistencia al impacto de 350 g del
documento D2 en la pelicula plastica del documento D1, para asi llegar al objeto de la
reivindicacion 1. Por lo tanto, se considera obvia.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

Reivindicacion 3: La suma de los espesores de la capa intermedia (30A) y de la capa
con el patrén en relieve, es por ejemplo de 6 micras a 80 micras, preferiblemente mas
de 10 micras (Parr. 0115). La rugosidad media de superficie del patron grueso de
superficie (16) es desde 0,8 micras hasta 4,0 micras (Parr. 0133).

La reivindicacion dependiente 3 no menciona alguna caracteristica que, junto con las
caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al producto
de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que no tiene nivel inventivo.
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La reivindicacion 7 consiste en: “Una pelicula polimérica termoplastica que
comprende:” (Radicado N° NC2017/0002066 del 14 de junio de 2017).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D3

Una pelicula polimérica
termoplastica

que tiene un peso base de 3 gsm
a 30 gsm y una resistencia al
impacto de por lo menos 15 g,

D2
Una pelicula que tiene una
composiciéon  polimérica de

etileno, que comprende LLDPE
(Reivindicacién 1).

La pelicula se caracteriza por
tener propiedades anti-agujero
en un bajo peso entre 12-30
g/m? y el gramaje producido es
25 g/m? (Reivindicacion 6).

La resistencia al impacto en
estas condiciones es mayor a
350 g (Reivindicacion 9).

Un sustrato polimérico que
comprende un lado mas
grande con una primera
superficie sobresaliente que
comprende:

primeras areas de alto brillo y
areas de bajo brillo que
comprenden una superficie
texturizada moldeada que
causa que dichas areas tengan
un brillo menor que,

la primera y segunda érea
tienen sobre su superficie
principal un patrén
predeterminado
(Reivindicacion 1).

No menciona

caracterizada  adicionalmente
porgue

por lo menos una parte que tiene
un acabado mate

y un primer brillo especulary por
lo menos una parte que tiene un
acabado brillante y un segundo
brillo especular,

en el que la diferencia entre el
primer brillo especular y el
segundo brillo especular esta en
un rango de 5 unidades de brillo
a 25 unidades de brillo.

No menciona

El sustrato comprende un
material polimérico del sustrato
polimérico contiene al menos
2% agente opacificador
(Reivindicacion 13).

En algunas modalidades las
zonas de bajo brillo (131)
pueden exhibir un acabado
mate (Pag. 3).

Dicho sustrato comprende:
primeras areas de alto brillo y
areas de bajo brillo que
comprenden una superficie
texturizada moldeada que
causa que dichas areas tengan
un brillo menor que, la primera
y segunda éarea tienen sobre su
superficie principal un patrén
predeterminado
(Reivindicacion 1).

El sustrato donde las segundas
areas de bajo brillo
comprenden 85 grados de brillo
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que es menor que el brillo de
las primeras areas de alto brillo
por al menos 10 unidades de
brillo (Reivindicacion 2).

El documento D2 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencion
definida en la reivindicacion 7 porque divulga una pelicula que tiene una composicion
polimérica de etileno, que comprende LLDPE (Reivindicacion 1).

La diferencia entre la invencidén, definida en la reivindicacién 7 y la pelicula plastica de
D2 es que este ultimo no menciona que por lo menos una parte de la pelicula plastica
tiene un acabado mate y un primer brillo especular y por lo menos una parte que tiene
un acabado brillante y un segundo brillo especular, en el que la diferencia entre el
primer brillo especular y el segundo brillo especular esta en un rango de 5 unidades
de brillo a 25 unidades de brillo.

El efecto que se logra al incluir que por lo menos una parte de la pelicula plastica tiene
un acabado mate y un primer brillo especular y por lo menos una parte que tiene un
acabado brillante y un segundo brillo especular, en el que la diferencia entre el primer
brillo especular y el segundo brillo especular esta en un rango de 5 unidades de brillo
a 25 unidades de brillo es lograr propiedades 6pticas y definir un disefio de impresion
a la pelicula.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: ;Como modificar la pelicula plastica de D2 para lograr
propiedades opticas y definir un disefno de impresion a la pelicula?

Sin embargo, ya eran conocidos en el estado de la técnica peliculas poliméricas con
diferentes grados de brillo que logran diferentes propiedades oépticas ya que el
documento D3 divulga un sustrato polimérico que comprende un lado mas grande con
una primera superficie sobresaliente que comprende: primeras areas de alto brillo y
areas de bajo brillo que comprenden una superficie texturizada moldeada que causa
que dichas areas tengan un brillo menor que, la primera y segunda area tienen sobre
su superficie principal un patrén predeterminado (Reivindicacion 1). El cual prevé que
el hacho que cualquier microestructura, incluyendo una microestructura fisica, podria
por supuesto exhibir algun efecto Optico incidental, si es solamente visible bajo
algunas condiciones (Pag. 5). A modo de ejemplo, en la modalidad 17, el sustrato de
la modalidad 13 donde las regiones macroscopicas de alto brillo y las segundas
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regiones de bajo brillo se combinan para formar juntas un patrén de decoracion que
se observa cuando se imprime luz visible sobre el lado mas grande del sustrato y se
refleja desde este (Pag. 10). El sustrato donde las segundas areas de bajo brillo
comprenden 85 grados de brillo que es menor que el brillo de las primeras areas de
alto brillo por al menos 10 unidades de brillo (Reivindicacion 2).

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia, estaria motivada a
incluir diferentes secciones de brillo al menos diferenciandose en 10 unidades de brillo
e incluso un acabado mate del documento D3 en la pelicula plastica del documento
D2, para asi llegar al objeto de la reivindicacion 7. Por lo tanto, se considera obvia.

Asimismo, el documento D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

e Reivindicaciones 12 y 13: La pelicula base es una capa impermeable a los
liguidos que esta respaldando al sustrato para prevenir fugas del liquido
absorbido. (...) El objeto de la invencién es proporcionar dicha pelicula a partir
de una composicion de polimérica de etileno (Pag. 2).

De igual manera, el documento D3 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

e Reivindicacién 8: Las areas de bajo brillo (130) pueden estar dispuestas de una
forma que conjuntamente comprende regiones macroscopicas (131) con bajo
brillo, por ejemplo, con un acabado mate, mientras que las areas (130) estan
en una disposicidon contigua, o0 mientras estan separadas por las
microestructuras (200) (Pag. 4). En la fig. 5 se puede observar que las areas
(130) hacen parte de las microestructuras donde las crestas tienen una
determinada profundidad.

203 200
“DD\ 211 110 }/130 o
Pl i
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e Reivindicaciones 9y 10: Las areas de alto brillo (110) y las areas de bajo brillo
(130), pueden estar provistas de una superficie principal (101) en cualquier
patron deseado. Donde el término area incluye una porcion de superficie de
cualquier tamafo, incluyendo areas microscopicas. EN algunas modalidades,
las areas de alto brillo pueden estar dispuestas tal que conjuntamente
comprende regiones macroscopicas con alto brillo (Pag. 4).

e Reivindicacion 11: El sustrato puede incluir uno o mas colorante tales como
tintas, tinturas o pigmentos para impartir un color deseable diferente al blanco
sobre el sustrato (Pag. 7).

Las reivindicaciones dependientes 8 a 13 no menciona alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al
producto de la reivindicacién 7, por lo cual se considera que no tienen nivel inventivo.

La reivindicacion 14 consiste en:

“Una pelicula polimérica termoplastica que

comprende:” (Radicado N° NC2017/0002066 del 14 de junio de 2017).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D1

D4

Un método para elaborar una

pelicula polimérica
termoplastica grabada en
relieve, que comprende las

etapas de hacer avanzar una
pelicula polimérica
termoplastica que tiene un peso
base de 3 gsm a 30 gsm

Un método para fabricar una lamina
desplegable grabada en relieve, que
comprende las etapas de:

Moldear de manera irregular una
superficie de una capa plastica; y
Proporcionar porciones concavas, de
las cual las superficies inferiores son
mas planas que la superficie, en la
capa plastica irregular (Reivindicacion
34).

En el paso S104, el solvente
contenido en la tinta de resina curable
se evapora en un horno de secado
para formar una capa plastica (102a)
(Parr. 0084).

La masa de la pelicula plastica (102a)
luego del secado es preferiblemente 5
g/m? hasta 20 g/m? (Parr. 0084).

Un método para colocar un
acabado de satin y grabar una
pelicula que tiene una capa
intermedia de laca sobre una
capa basica fabricada de papel o
de un material plastico y una
capa metalica que comprende la
etapa de:

Suavizar la capa intermedia, al
menos en la regiébn que esta
grabada con la microestructura
(Reivindicacion 26).

El método de acuerdo con la
reivindicacion 26, donde el rodillo
provisto con la microestructura
y/lo la pelicula, antes de
desplazarse entre los rodillos de
calienta (Reivindicacion 27).

entre un primer rodillo de
grabado en relieve y un segundo
rodillo grabado en relieve,

La etapa de moldeo incluye Ila
transferencia de un patron de
superficie irregular sobre la superficie
de la pelicula plastica por medio de un
primer rodillo de grabado en relieve
(Reivindicacion 35).

El método para colocar un
acabado con un aparato se
graba por ambos lados
(Reivindicacion 28).

El aparato para colocar un
acabado de satin y grabar
peliculas que tiene: un primer
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en el que el primer rodillo de
grabado en relieve comprende
un patrén de micrograbado en
relieve

y un segundo rodillo de grabado
en relieve comprende un patrén
de grabado en relieve que
imparte un disefio grabado en
relieve sobre la pelicula
polimérica termoplastica; y

La rugosidad media de superficie del
patron grueso de superficie (16) es
desde 0,8 micras hasta 4,0 micras
(Parr. 0133).

La etapa de proporcionar porciones
céncavas incluye el paso de
proporcionar un grabado en relieve
sobre la superficie de la pelicula
plastica usando un segundo rodillo de
grabado en relieve (Reivindicacion
36).

El segundo rodillo (51) tiene un
segundo patron de impresion (52) que
tiene porciones céncavas y convexas
de tamafio mayor que las del primer
patron (42) (Parr. 0136).

rodillo con dientes elevados; y
Al menos un segundo rodillo con
dientes elevados, anillos elevado
o crestas elevadas
longitudinales:

Donde al menos uno de los
rodillos comprende al menos una
microestructura y al menos el
otro de los rodillos se provee con
una superficie de contra-presién
en la ubicacién correspondiente
a la microestructura
(Reivindicacion 15).

aplicar presion para forzar la
pelicula polimérica
termoplastica

La capa desplegable y la capa plastica
se graban como se muestra en la fig.
6 presionando un rodillo de grabado
contra la capa desplegable y la capa
plastica (...) una presién es por
ejemplo de 3,92MPa a 9,81 MPa
(Parr. 0087).

en el patron de micrograbado en
relieve y el primer patrén de
grabado en relieve.

No menciona

Con el fin de lograr alta presion
de grabado en la regién de la
microestructura, es necesario
aplicar una contrapresion en las
superficies en diferentes lugares.
Dicha superficie no es
estructurada porque actua sobre
el lado del papel o plastico de la
pelicula. Si la pelicula se graba
sobre ambos lados, la superficie
de contra-presién puede ser
también estructurada o]
microestructurada (Parr. 0032).

El documento D1 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencién
definida en la reivindicacion 14 porque divulga un método para fabricar una lamina
desplegable grabada en relieve, que comprende las etapas de: Moldear de manera
irregular una superficie de una capa plastica; y proporcionar porciones concavas, de
las cual las superficies inferiores son mas planas que la superficie, en la capa plastica
irregular (Reivindicacion 34).

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacion 14 y método para fabricar
una lamina desplegable grabada en relieve de D1 es que este ultimo no menciona que
la aplicacién de presion se realiza para forzar la pelicula polimérica en el patron de
micrograbado en relieve y el primer patrén de grabado en relieve.
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El efecto que se logra al incluir que la aplicacion de presion se realiza para forzar la
pelicula polimérica en el patron de micrograbado en relieve y el primer patron de
grabado en relieve es obtener una pelicula con varios patrones grabados.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se
puede formular asi: § Como modificar el método para fabricar una lamina desplegable
grabada en relieve de D1 para obtener una pelicula con varios patrones grabados?

Sin embargo, ya eran conocidos en el estado de la técnica métodos para grabar
peliculas plasticas por ambos lados ya que el documento D4 divulga un método para
colocar un acabado de satin y grabar una pelicula que tiene una capa intermedia de
laca sobre una capa basica fabricada de papel o de un material plastico y una capa
metalica que comprende la etapa de: Suavizar la capa intermedia, al menos en la
region que esta grabada con la microestructura (Reivindicacién 26). EI método de
acuerdo con la reivindicacién 26, donde el rodillo provisto con la microestructura y/o
la pelicula, antes de desplazarse entre los rodillos de calienta (Reivindicacion 27). El
meétodo para colocar un acabado con un aparato se graba por ambos lados
(Reivindicacion 28). Donde, el aparato para colocar un acabado de satin y grabar
peliculas que tiene: un primer rodillo con dientes elevados; y al menos un segundo
rodillo con dientes elevados, anillos elevado o crestas elevadas longitudinales. Donde
al menos uno de los rodillos comprende al menos una microestructura y al menos el
otro de los rodillos se provee con una superficie de contra-presién en la ubicacion
correspondiente a la microestructura (Reivindicacién 15). Con el fin de lograr alta
presién de grabado en la region de la microestructura, es necesario aplicar una
contrapresion en las superficies en diferentes lugares. Dicha superficie no es
estructurada porque actua sobre el lado del papel o plastico de la pelicula. Si la
pelicula se graba sobre ambos lados, la superficie de contra-presion puede ser
también estructurada o microestructurada (Parr. 0032).

Adicionalmente, el documento D1 revela que las posiciones relativas del primer rodillo
de grabado (41) y el rodillo de apoyo (46) y las posiciones relativas del segundo rodillo
de grabado (51) con su rodillo de apoyo (56) se ajustan para hacer que la lamina
original de la lamina grabada de liberacion se entrelacen con una presion apropiada
entre el primer rodillo de grabado (41) y el rodillo de apoyo (46) y respectivamente con
el segundo rodillo de grabado (51) y segundo rodillo de apoyo (56) (Parr. 0139).

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia, estaria motivada a

ejercer presion sobre ambos lados de la pelicula entre superficies microestructuradas
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y/o estructuradas del documento D4 en el método para fabricar una lamina
desplegable grabada en relieve del documento D1, para asi llegar al objeto de la
reivindicacion 14. Por lo tanto, se considera obvia.

La reivindicacion 15 consiste en:

“Una pelicula polimérica termoplastica que

comprende:” (Radicado N° NC2017/0002066 del 14 de junio de 2017).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales

D1

D4

Un método para elaborar una
pelicula polimérica
termoplastica grabada en
relieve, que comprende las
etapas de hacer avanzar una
pelicula polimérica
termoplastica

que tiene un peso base de 3
gsm a 30 gsm

Un método para fabricar una lamina
desplegable grabada en relieve, que
comprende las etapas de:

Moldear de manera irregular una
superficie de una capa plastica; y
Proporcionar porciones concavas, de
las cual las superficies inferiores son
mas planas que la superficie, en la

capa plastica irregular
(Reivindicacion 34).

En el paso S104, el solvente
contenido en la tinta de resina

curable se evapora en un horno de
secado para formar una capa plastica
(102a) (Parr. 0084).

La masa de la pelicula plastica
(102a) luego del secado es
preferiblemente 5 g/m2 hasta 20 g/m?
(Parr. 0084).

Un método para colocar un
acabado de satin y grabar una
pelicula que tiene una capa
intermedia de laca sobre una
capa basica fabricada de papel
o de un material plastico y una
capa metalica que comprende
la etapa de:

Suavizar la capa intermedia, al
menos en la region que esta
grabada con la microestructura
(Reivindicacion 26).

El método de acuerdo con la
reivindicacién 26, donde el
rodillo  provisto con la
microestructura y/o la pelicula,
antes de desplazarse entre los
rodillos de calienta
(Reivindicacion 27).

No menciona

entre un primer rodillo de
grabado en relieve

y un rodillo de apoyo de no
grabado,

La etapa de moldeo incluye la
transferencia de un patrén de
superficie irregular sobre la superficie
de la pelicula plastica por medio de
un primer rodillo de grabado en
relieve (Reivindicacion 35).

El dispositivo de formaciéon de
superficies (141) incluye un primer
rodillo de grabado en relieve (41) que
tiene un primer patrén (42) y un
primer rodilo de apoyo (46)
dispuesto para enfrentar el primer
rodillo (41) y presiona la lamina de
soporte y la capa de plastico (222)
(Parr. 0135).

En la fig. 6 se observa que dicho

El método para colocar un
acabado con un aparato se
graba por ambos lados
(Reivindicacion 28).

El aparato para colocar un
acabado de satin y grabar
peliculas que tiene: un primer
rodillo con dientes elevados; y
Al menos un segundo rodillo
con dientes elevados, anillos
elevado o crestas elevadas
longitudinales.

No menciona
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rodillo de apoyo (46) no tiene un
patrén grabado.
222

en el que el primer rodillo de
grabado en relieve comprende
un patrén de micrograbado en
relieve y un patrén de grabado
en relieve,

La rugosidad media de superficie del
patrén grueso de superficie (16) es
desde 0,8 micras hasta 4,0 micras
(Parr. 0133).

Ya que el grabado (212) provisto
sobre la capa grabada (22) en la
lamina desplegable se transfiere, un
grabado (232) que tiene porciones
concavas (32?) y convexas (32b) se
proporciona sobre la pelicula
superficial (37) (...) el patrén se
transfiere a las superficies inferiores
de las porciones céncavas (32?). Asi
se forma un patron irregular mate
(36) (Parr. 0148).

Donde al menos uno de los
rodillos comprende al menos
una microestructura y al
menos el otro de los rodillos se
provee con una superficie de
contra-presion en la ubicacion
correspondiente a la
microestructura
(Reivindicacion 15).

aplicar presion para forzar la
pelicula polimérica
termoplastica

La capa desplegable y la capa
plastica se graban como se muestra
en la fig. 6 presionando un rodillo de
grabado contra la capa desplegable y
la capa plastica (...) una presion es
por ejemplo de 3,92MPa a 9,81 MPa
(Parr. 0087).

en el patron de micrograbado
en relieve y el primer patron de
grabado en relieve.

No menciona

Con el fin de lograr alta presion
de grabado en la region de la
microestructura, es necesario
aplicar una contrapresion en
las superficies en diferentes
lugares. Dicha superficie no es
estructurada porque actua
sobre el lado del papel o
plastico de la pelicula. Si la
pelicula se graba sobre ambos
lados, la superficie de contra-
presidon puede ser también

estructurada o]
microestructurada (Parr.
0032).

El documento D1 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencion
definida en la reivindicacién 15 porque divulga un método para fabricar una lamina
desplegable grabada en relieve, que comprende las etapas de: Moldear de manera
irregular una superficie de una capa plastica; y proporcionar porciones concavas, de
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las cual las superficies inferiores son mas planas que la superficie, en la capa plastica
irregular (Reivindicacion 34).

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacion 15 y método para fabricar
una lamina desplegable grabada en relieve de D1 es que este ultimo no menciona que
la aplicacion de presion se realiza para forzar la pelicula polimérica en el patron de
micrograbado en relieve y el primer patrén de grabado en relieve.

El efecto que se logra al incluir que la aplicacion de presion se realiza para forzar la
pelicula polimérica en el patréon de micrograbado en relieve y el primer patron de
grabado en relieve es obtener una pelicula con varios patrones grabados.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: ; Como modificar el método para fabricar una lamina desplegable
grabada en relieve de D1 para obtener una pelicula con varios patrones grabados?

Sin embargo, ya eran conocidos en el estado de la técnica métodos para grabar
peliculas plasticas por ambos lados ya que el documento D4 divulga un método para
colocar un acabado de satin y grabar una pelicula que tiene una capa intermedia de
laca sobre una capa basica fabricada de papel o de un material plastico y una capa
metalica que comprende la etapa de: Suavizar la capa intermedia, al menos en la
region que esta grabada con la microestructura (Reivindicacién 26). EI método de
acuerdo con la reivindicacién 26, donde el rodillo provisto con la microestructura y/o
la pelicula, antes de desplazarse entre los rodillos de calienta (Reivindicacion 27). El
meétodo para colocar un acabado con un aparato se graba por ambos lados
(Reivindicacion 28). Donde, el aparato para colocar un acabado de satin y grabar
peliculas que tiene: un primer rodillo con dientes elevados; y al menos un segundo
rodillo con dientes elevados, anillos elevado o crestas elevadas longitudinales. Donde
al menos uno de los rodillos comprende al menos una microestructura y al menos el
otro de los rodillos se provee con una superficie de contra-presién en la ubicacién
correspondiente a la microestructura (Reivindicacion 15). Con el fin de lograr alta
presion de grabado en la region de la microestructura, es necesario aplicar una
contrapresion en las superficies en diferentes lugares. Dicha superficie no es
estructurada porque actua sobre el lado del papel o plastico de la pelicula. Si la
pelicula se graba sobre ambos lados, la superficie de contra-presion puede ser
también estructurada o microestructurada (Parr. 0032).
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Adicionalmente, el documento D1 revela que las posiciones relativas del primer rodillo
de grabado (41) y el rodillo de apoyo (46) y las posiciones relativas del segundo rodillo
de grabado (51) con su rodillo de apoyo (56) se ajustan para hacer que la lamina
original de la lamina grabada de liberacion se entrelacen con una presion apropiada
entre el primer rodillo de grabado (41) y el rodillo de apoyo (46) y respectivamente con
el segundo rodillo de grabado (51) y segundo rodillo de apoyo (56) (Parr. 0139).

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia, estaria motivada a
ejercer presion sobre ambos lados de la pelicula entre superficies microestructuradas
y/o estructuradas del documento D4 en el método para fabricar una lamina
desplegable grabada en relieve del documento D1, para asi llegar al objeto de la
reivindicacion 15. Por lo tanto, se considera obvia.

7. Conclusién

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US 2009/0117330 1,3,7,12a15 Nivel Inventivo
D2 CN 1401692 7,12,13 Nivel Inventivo
D3 WO 2013/130211 7a11 Nivel Inventivo
D4 US 2005/0280182 14, 15 Nivel Inventivo

8. Respuesta a los argumentos del sefior solicitante

El solicitante llama la atencion a “las expresiones objetadas como caracteristicas de
proceso en un producto, ya que esta caracteristica es en realidad funcional y es
importante para entender la invencion, por lo tanto no se ha retirado”. Sin embargo,
esta Oficina sefala que no es claro que el producto contenga un patréon grabado de
relieve y un patron micrograbado de relieve, sino s6lo se encuentra implicitamente.
Por lo tanto, se sugiere modificar la redaccion de la reivindicacion de tal forma que se
asegure caracterizar al producto y no al método para su obtencion. Por ejemplo,
modificando “se micrograba en relieve con un patrén de micrograbado en relieve” por
“tiene un patrén de micrograbado en relieve” en su parte central, lateral, superior, todo
de acuerdo con el alcance dado por la descripcion.
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El solicitante manifiesta que “los términos “hacer” y “avanzar” no es claro para el
solicitante cuales serian esos términos considerados como aceptables por su
Despacho. Por lo tanto agradece mayor claridad al respecto.” Este Despacho informa
que las reivindicaciones por si mismas deben ser autosuficientes y explicitar de forma
clara el objeto de la invencidn, en esta linea, la descripcion expresa por ejemplo en el
parr. 0073, una posible secuencia de pasos con caracteristicas y términos con los
cuales el solicitante podria redactar mejor el pliego reivindicatorio esto es: “Se pasa
una pelicula (20) de polimero termoplastico a través de uno o mas rodillos (30?2 — 30d)
calientes y un segundo calentador infrarrojo (34) (...) la temperatura de los rodillos
calientes es de 60°C a 130°C (...) la pelicula avanza a través de un sistema (22) de
grabado en relieve en donde la pelicula (20) se intercala entre una combinacion de
rodillo (25), que incluye un rodillo (25) de grabado en relieve y un rodillo de apoyo (28)
(...) Después de avanzar a través de los rodillos (25) y (28), la pelicula (10) de polimero
termoplastico grabada se enfria mediante los rodillos (382), (38b) de refrigeracion, (...)
la temperatura de los rodillos de refrigeracion es de 10°C a 30°C.”

Por ultimo, el solicitante afirma que “en relacion con el método, éste ahora se
encuentra mas limitado y claramente definido”, sin embargo esta Oficina reitera que
la forma como estan escritas las reivindicaciones 14 y 15 concernientes a los métodos
de grabado, no son lo suficientemente claras, puesto que la secuencia de etapas es
general y no se identifica como se realiza completamente el grabado con los diferentes
patrones de relieve. Por lo tanto, se invita nuevamente al solicitante a realizar las
modificaciones pertinentes.

En cumplimiento del articulo 45, de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Si como respuesta a este requerimiento el solicitante llegara a modificar: i) el capitulo
reivindicatorio, ii) la descripcidon de la invencion a proteger, iii) o presente un nuevo
capitulo reivindicatorio, y desee que se realice un nuevo examen de patentabilidad a
esta modificacion, no debera pagar la tasa de modificacion voluntaria pero si la
correspondiente a la tasa de examen de patentabilidad. En todo caso, el numero de
requerimientos por no patentabilidad estara supeditado a que el término del estudio
de patentabilidad no sea superior a 18 meses, contados desde la publicacién de la
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solicitud de patente de invencion. Adicionalmente, se le recuerda al solicitante que si
como respuesta a este requerimiento llegara a modificar el capitulo reivindicatorio y
éste contenga mas de diez (10) reivindicaciones debera pagar la tasa por
reivindicacion adicional.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para los sesenta (60) dias.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el Titulo |, Actuaciones ante la
Superintendencia de Industria y Comercio; Capitulo sexto, publicacién, comunicacion,
notificacion y ejecutoria de las decisiones de la Superintendencia de Industria y
Comercio, informandoles que contra el mismo no procede el recurso de la via
gubernativa.

Atentamente,

—

-

[DirectorName]
DIRECTOR DE NUEVAS CREACIONES

Elaborado: NATALIA ESTEFANIA PAEZ COY
Aprobado: JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
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