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RESPUESTA AL EXAMEN DE FORMA NOTIFICADO MEDIANTE EL OFICIO  
No. 3748 

 
 
HELENA CAMARGO WILLIAMSON, mayor de edad y vecina de Bogotá D.C., 
identificada como aparece al pie de mi firma, en mi condición de apoderada de la 
sociedad PI INDUSTRIES LTD, organizada y existente de acuerdo con las leyes 
de la India, me dirijo a usted respetuosamente con el fin de dar respuesta al 
examen de forma dentro del término legal establecido en el artículo 39 de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina. 
 
 
1. Análisis de prioridad ( Art. 10 D486) 
 
El examinador requiere “presentar antes de dieciséis meses contados desde la 
fecha de presentación de la solicitud cuya prioridad se invoca, copia certificada, 
por la autoridad que la expidió, certificado de su fecha de presentación, expedido 
por la misma autoridad y documento traducido al idioma español”. 
 
Con el fin de brindar la información necesaria respecto a la prioridad, el 
solicitante procede a adjuntar junto con este memorial la copia certificada por la 
autoridad de India, así como su correspondiente traducción al español. 
 
 
2. Poder (Art. 26 D 486, literal f)  
 
El examinador solicita “allegar el poder otorgado al abogado que aparece en la 
solicitud como apoderado.”  
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En cumplimiento de las disposiciones establecidas en el artículo 26 de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, me permito adjuntar el 
poder otorgado  por parte de la sociedad PI INDUSTRIES LTD.  
 
 
3. Cesión (Art. 26 D 486, literal k) 
 
El examinador manifiesta que “La solicitud no contiene la copia del documento en 
que consta la cesión del derecho a la Patente de Invención del inventor al 
solicitante o a su causante”.  
 
En cumplimiento de las disposiciones establecidas en el artículo literal k) de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, me permito adjuntar copia 
del documento de cesión, con su correspondiente traducción al español.  
 
 
4. Reivindicaciones (Art. 30 D486) 
 
El examinador objeta la reivindicación 1, indicando que “No es clara, porque se 
refiere a un procedimiento pero en éste sólo se indica una única etapa de reacción; 
las características esenciales de un método se definen mediante una secuencia 
lógica de etapas y las condiciones técnicas específicas que intervienen en ellas. Se 
requiere hacer la modificación pertinente”.  Además, “No es concisa, porque siendo 
un proceso se están definiendo las características de los compuestos que 
intervienen en la síntesis, pero no se define un compuesto como tal que intervenga 
en la misma, nuevamente se le recuerda al solicitante, que una reivindicación del 
tipo proceso se debe definir por la secuencia de etapas y las condiciones técnicas 
que están involucradas en dichas etapas”. 

 
En respuesta a la primera objeción de la reivindicación 1 de falta de claridad, el 
solicitante respetuosamente sostiene que el proceso de síntesis reivindicado en 
la reivindicación 1 es una reacción denominada reacción-en-un-solo-recipiente 
(one-pot reaction) en el que unos reactivos de partida que se encuentran 
definidos se hacen reaccionar en unas condiciones que están también definidas, 
de temperatura, atmósfera inerte y presión para dar el producto final, también 
definido.  Por lo tanto, la secuencia de pasos y las condiciones técnicas que están 
implicadas en esta reacción, es que los dos reactivos de partida se mezclan para 
obtener primero una mezcla de reacción.  A continuación se purga un gas inerte 
en la mezcla de reacción para conseguir una atmósfera inerte y una presión de 
0,5 a 3 kg/cm2. La mezcla de reacción se calienta a continuación a una 
temperatura de entre 50 y120 ºC durante la cual la presión aumenta a un rango 
de 3 a 15 kg /cm2. Bajo estas condiciones de temperatura y presión, la reacción 
se continúa durante 6 a 15 horas para obtener un producto crudo de fórmula I 
que luego se aísla. 
 
Por otro lado, el examinador indica que “Las reivindicaciones 1, 3 y 4 no son 
claras, porque se emplean los términos: "al menos un y opcionalmente" son 
imprecisos, lo cual no permite distinguir la invención del estado de la técnica. Se 
sugiere sustituirlos por términos precisos o rangos concretos”. 
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A la anterior objeción a las reivindicaciones 1, 3 y 4 de falta de claridad, se 
modifican de manera apropiada, eliminando el término “opcionalmente”. No 
obstante discrepamos de la alegada falta de claridad del término “al menos” que 
se mantiene en algunas reivindicaciones. 
 
El término “al menos” significa lo mismo que la expresión “uno o más”, y puede 
ser amplio, pero no es impreciso. En contra de la opinión del Examinador este 
término no es impreciso, porque permite una comparación con el estado de la 
técnica de forma que por ejemplo un documento que divulgase la característica 
de “ninguno” (0), se podría comparar con la materia-objeto de las 
reivindicaciones y claramente no caería dentro de la característica “uno o más”. 
Cualquier otro número por ejemplo 1, 3, 7 o 100 sí caerían dentro de dicha 
característica y la anticiparían. Por ello este término es amplio lo cual no significa 
que no sea claro, ya que sí permite la comparación con el estado de la técnica. 

 
No sólo aparece en multitud de patentes concedidas en numerosos países, sino 
también en varias patentes concedidas en Colombia (por ejemplo No. 14-
065.568) dirigida a un procedimiento (véase reivindicación 1) o la No. 13-
126.418 (véase por favor la reivindicación 1 que contiene hasta tres “al menos”): 

 
1. Electrodo para evolución de productos gaseosos en celdas 
electrolíticas constituido por un substrato metálico revestido con al 
menos una primera composición catalítica y al menos una segunda 
composición catalítica, dicha primera composición catalítica 
comprendiendo una mezcla de óxidos de iridio, de rutenio y de al menos 
un metal de válvula y siendo exenta de estaño, dicha segunda 
composición catalítica comprendiendo una mezcla de óxidos de iridio, de 
rutenio y de estaño, dicha primera y segunda composición catalítica 
aplicadas en  dos o más capas alternadas. 
 

Asimismo, manifiesta que “Las reivindicaciones 1, 4 y 6 no son concisas, porque 
emplean los conectores “y/o” u “o”, lo cual indica que es alternativo emplear una u 
otra opción. Se requiere al solicitante cambiarlos”. 
 
En respuesta a la objeción de las reivindicaciones 1, 4 y 6 por no ser concisas, se 
han modificado como se señala a continuación. 
 
El conector “y/o” se ha eliminado, aunque en nuestra opinión su presencia no 
supone falta de concisión. Sin embargo, el término “o”, se mantiene en algunas 
reivindicaciones porque discrepamos de la opinión del examinador al respecto. 
De hecho existen patentes concedidas en Colombia que la contienen porque 
indica claramente dos realizaciones perfectamente claras y definidas.  

 
Así por ejemplo se encuentra en la patente concedida de la solicitud No. 14-
168341: 
 

1. Placa de yeso que tiene un núcleo de yeso con uno o ambos lados 
cubiertos por una tela no tejida, en donde dicha tela no tejida tiene 2 
lados, un lado interno, que está en contacto con el núcleo de yeso, y un 
lado externo, que no está en contacto con el núcleo de yeso, 
caracterizada porque  - el lado interno de la tela no tejida comprende un 
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estampado que tiene una rugosidad de superficie Ra de 25 a 60 
micrómetros; y..etc. 

 
Se puede ver cómo la reivindicación, o dicho de otra forma la invención definida 
en la reivindicación contempla dos realizaciones y por ello incluye el término “o”: 
Una en la que el núcleo de yeso tiene un lado cubierto y otra en la que el núcleo 
de yeso tiene los dos. Pero que la invención definida en la reivindicación, 
contemple dos realizaciones no constituye ninguna falta de claridad de la placa 
de yeso que se reivindica y define. 

 
En el caso presente por ejemplo en la reivindicación 1, las expresiones "cuando n 
es mayor que 1, x1 y x2 pueden estar unidos al mismo átomo de carbono o a 
diferentes átomos de carbono”, y “R3 y R4 pueden estar unidos al mismo átomo de 
carbono o a diferentes átomos de carbono" tiene el término "o", lo cual significa 
que la reivindicación define las dos realizaciones del proceso de preparación de 
un compuesto de fórmula I. Por tanto, esta expresión no se modifica.  
 
Por último considera que “La reivindicación 4 no es clara, porque se emplean 
expresiones negativas: “el halógeno no sea bromo”, no es una característica 
esencial de la invención, ya que no se define el compuesto por lo que no tiene. Se 
solicita emplear expresiones positivas”. Añade que “Las reivindicaciones deben ser 
claras y concisas en sí mismas”.  Respecto a esta última objeción, la reivindicación 
4  se ha modificado para eliminar la expresión negativa. 
 
Después de realizar las modificaciones pertinentes según las observaciones y 
sugerencias del Examinador y teniendo en cuenta que se ha dado cumplimiento a 
los requerimientos de ese Despacho, solicito de manera respetuosa que se 
proceda con la publicación de la solicitud y como resultado de ello se proceda a 
emitir el examen de fondo de esta solicitud.  
 
Del Señor Director, 
 
 

POSSE HERRERA RUIZ 
 
 
 

 
HELENA CAMARGO WILLIAMSON  
C.C 35.455.268 de Bogotá 
T.P. 76.985 
 
Anexo: Formulario Modificaciones 

Capítulo reivindicatorio con control de cambios 
Capítulo reivindicatorio limpio 
Poder  
Cesión 
Traducción de la cesión 
Documento de prioridad 
Traducción del documento de prioridad 

 







REIVINDICACIONES 

 

1. Un proceso para preparar un compuesto de Fórmula I; dicho proceso 

que comprende las una etapas de: 

a) obtener una mezcla reacción de un compuesto de Fórmula IIa o Fórmula IIb 

y un agente de inserción de alquileno de Fórmula III a una temperatura que 

oscila de 10 a 120 °C, a una presión que oscila de 2,5 a 15 kg/cm2 y en 

atmósfera inerte, 

 

en la que, 

x1 y x2 se seleccionan independientemente del grupo que comprende 

halógeno, mesilato y triflato, n es 1 a 3; 

R1 y R2 se seleccionan son independientemente  del grupo que 

comprende alquilo C1-C5 y alquilo C1-C5 con de 1 a 3 sustituyentes que se 

seleccionan de cloro, bromo, yodo, OH, -CN, -NO2, -CHO, -COOH y –

COOR1opcionalmente sustituido; 

R3 y R4 se seleccionanson independientemente del grupo que comprende 

hidrógeno, o alquilo C1-C5 , alquilo C1-C5 con de 1 a 3 sustituyentes que 

se seleccionan de cloro, bromo, yodo, OH, -CN, -NO2, -CHO, -COOH y –

COOR1 y un anillo de 3 a 7 miembros formado por opcionalmente 

sustituido, o 

R3 y R4 junto con los átomos de carbono a los que están unidos forman un 

anillo carbocíclico o heterocíclico de 3 a 8 miembros; 



M se selecciona de entre es un catión inorgánico, NH4 y o un catión 

orgánico; y 

cuando n es mayor que 1, x1 y x2 pueden estar unidos al mismo átomo de 

carbono o a átomos de carbono diferentes, y R3 y R4 pueden estar unidos 

al mismo átomo de carbono o a átomos de carbono diferentes. 

b. poner la mezcla de reacción bajo atmósfera inerte a un presión de entre 

0.5 y 3.0 kg/cm2; 

c. calentar la mezcla de reacción a una temperatura entre 50 y 120 ºC y 

una presión entre 2.5 y 15 kg/cm2; y 

d. agitar la mezcla de reacción por un periodo de entre 6 a 15 horas para 

obtener el compuesto de fórmula I. 

 

2. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, en el que la reacción se 

lleva a cabo en presencia de al menos un catalizador seleccionado del grupo 

que comprende ácido para-tolueno sulfónico, bromuro de butil amonio terciario, 

dimetilformamida, bromuro de sodio, yodo y yoduro de sodiotemperatura oscila 

de 50 a 120 °C. 

 

3. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, en el que 

a.  la relación del compuesto de Fórmula IIa o IIb al agente de 

inserción de alquileno de Fórmula III está comprendida entre 

oscila de 1: 0,5 a 1:10, 

b.  la temperatura está comprendida entre oscila de 70 a 95 °C y la 

presión está comprendida entre oscila de 5 a 10 kg/cm2, y 

c.  la atmósfera inerte se mantiene usando al menoscon un gas 

inerte seleccionado del grupo que consiste en nitrógeno, argón y 

mezclas de nitrógeno y argón; 

d. la reacción se lleva a cabo durante un periodo de entre 6 a 15 

horas. 



 

4. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, en el que 

x1 y x2 son independientemente halógeno, el halógeno que se selecciona 

entre cloro, bromo y, yodo, con la condición de que cuando R3 y/o R4 

son/es hidrógeno, el halógeno se selecciona de cloro y yodono sea 

bromo; 

n es 1 a 2; 

R1 y R2 se seleccionan son independientemente del grupo que comprende 

alquilo C1-C4 y alquilo C1-C4 con de 1 a 3 sustituyentes que se 

seleccionan de cloro, bromo, yodo, OH, -CN, -NO2, -CHO, -COOH y –

COOR1opcionalmente sustituido; 

R3 y R4 se seleccionan son independientemente del grupo que comprende 

hidrógeno, o alquilo C1-C3, y alquilo C1-C3 con de 1 a 3 sustituyentes que 

se seleccionan de cloro, bromo, yodo, OH, -CN, -NO2, -CHO, -COOH y –

COOR1opcionalmente sustituido; 

cuando n es mayor que 1, x1 y x2 pueden estar unidos al mismo átomo de 

carbono o a átomos de carbono diferentes, y R3 y R4 pueden estar unidos 

al mismo átomo de carbono o a átomos de carbono diferentes; y 

M es un catión inorgánico o NH4. 

5. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, en el que 

x1 y x2 son independientemente cloro, yodo o flúor, 

n es 1, 

R1 y R2 son alquilo C1-C2, 

R3 y R4 son hidrógeno, y 

M es Na o K. 

 

6. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, en el que el compuesto de 

Fórmula I es tetraetil metilen-bis-ditiofosfato, el compuesto de Fórmula IIa se 

selecciona entre la sal sódica de O,O'-dietil ditiofosfato o la sal potásica de 



O,O'-dietil ditiofosfato y el compuesto de Fórmula III se selecciona del grupo de 

dicloruro de metileno, diyoduro de metileno y difluoruro de metileno. 

 

7. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, que comprende las etapas 

previas de cargar el compuesto de Fórmula IIa o IIb y el agente de inserción de 

alquileno de Fórmula III a una temperatura que oscila decomprendida entre 10 

a 50 °C en un recipiente y el cierre del recipiente, pasando un gas inerte para 

obtener una presión en el intervalo de 0.,5 a 3.,0 kg/cm2 y calentando la mezcla 

en el contenedor. 

 

8. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, que comprende las etapas 

de enfriar la mezcla de reacción, lavar con solución acuosa que contiene al 

menos una base, separar la fase orgánica que comprende el compuesto de 

Fórmula I, y destilar la fase orgánica para obtener el compuesto de Fórmula Ien 

el que los sustituyentes del grupo alquilo se seleccionan del grupo que consiste 

en Cl, Br, I, OH, CN, NO2, CHO, COOH y COOR1. 

 

9. El compuesto de Fórmula I obtenido mediante el proceso de acuerdo 

con la reivindicación 1, que comprende el compuesto de Fórmula IV en el 

intervalo del 0,05 al 0,5 % y el compuesto de Fórmula V en el intervalo del 0,05 

al 1,0 %, 

 

 

10.  El compuesto de Fórmula I obtenido por el proceso de acuerdo con la 

reivindicación 1. 
 
































































