
REIVINDICACIONES

1.  Sistema de tratamiento de aguas residuales con dispositivo electroporador 

caracterizado porque el sistema (10) tiene un electroporador (100) con un 

conducto (101) en forma de S; el conducto (101) tiene una entrada de flujo 

(E) y una salida de flujo (S); el electroporador (100) tiene tres zonas, zona  

primaria (110), secundaria (120) y terciaria (130); el sistema de tratamiento 

de aguas residuales (10) tiene líneas de entrada de voltaje trifásico (F), que 

alimentan a un rectificador trifásico (210), el rectificador trifásico (210) tiene 

conexiones de salida (220) hacia la zona primaria (110); las líneas de entrada 

de voltaje trifásico (F) están conectadas a un variador de frecuencia (320) 

conectado seguido a un transformador trifásico (310) con salida en 

configuración de estrella de 4 hilos, donde estas conexiones de salida del 

devanado secundario (312) del trasformador trifásico (310) están conectadas 

hacia la zona secundaria (120) y la zona terciaria (130).

2. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

1 caracterizado porque el sistema de tratamiento de aguas residuales (10) 

además tiene un transformador de servicios auxiliares (410) alimenta de 

energía a una fuente de un circuito de control (420) donde la fuente de circuito 

de control (420) alimenta un sistema SCADA (510), un PLC Controlador 

Lógico Programable (520) y a una  interface hombre máquina HMI (530), el 

PLC Controlador lógico programable tiene conectado la instrumentación (P).

3. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

1 caracterizado porque el electroporador (100) es conectado a la  zona 

primaria (110) con corriente directa a los terminales de entrada (221) negativo 

y conectado a los electrodos de desgaste (111) y los terminales de entrada 

(222) positivos están conectado a la barras internas (112).

4. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

1 caracterizado porque el electroporador (100) es conectado a la  zona 

secundaria (120) y terciaria (130) con corriente alterna desde el 

transformador trifásico (310) con salida en configuración estrella de 4 hilos.
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5. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

1 caracterizado porque el electroporador (100) tiene dos placas 

seccionadas (101A) y (101B).

6. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

1 caracterizado porque el electroporador (100) tiene capas (105) fabricadas 

en material plástico de ingeniería con refuerzo cerámico, además tiene una 

capa de aislamiento termo-fusionada fabricada en material plástico de 

ingeniería reforzada con boro.

7. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

1 caracterizado porque el electroporador (100) tiene conectores (103) (104) 

dispuesto a lo largo de todo el cuerpo del electroporador (100).

8. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

1  caracterizado porque las barras internas (112) (122) (132) de las zonas 

primaria (110), secundaria (120) y terciaria (130) respectivamente son de 

material de titanio.

9. Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

3 caracterizado porque los electrodos de desgaste  (111) son de material 

de cobre.

10.Sistema de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

3 caracterizado porque las coronas (121) (131) de las zonas secundaria 

(120) y terciaria (130) son de material de acero inoxidable.

11. Método de tratamiento de aguas residuales caracterizado porque 

comprende las etapas;

a. Etapa 610. Proporcionar fluido contaminado de entrada para 

tratamiento de aguas residual en el rango de 0 a 20 psi de presión 

manométrica y temperatura de entrada entre 15° a 35°.

b. Etapa 620. Fijar y controlar variables de presión temperatura y flujo 

másico a valores prefijados.

c. Etapa 630. Suministrar corriente directa en la zona primaria (110) del 

electroporador (100) para producir hidrogenación en el fluido, en el 



rango de voltaje entre 120 a 5000 VCD y potencia suministrada en el 

rango entre 1kVA a 100kVA.

d. Etapa 640. Suministrar corriente alterna para combustión controlada 

de hidrógeno en las zonas secundaria (120) y terciaria (130) del 

electroporador (100) a una frecuencia entre 300Hz y 20KHz y 

potencia suministrada entre 10 a 100kVA y consumir el hidrogeno 

total producido en la zona primaria (110), con calentando del fluido 

tratado.

e. Etapa 650. Generar de manera simultánea con la etapa 640, plasma 

frio aplicando corriente alterna en las zonas secundaria (120) y 

terciaria (130) del electroporador (100) a una frecuencia entre 300Hz 

y 20KHz y potencia suministrada entre 10kVa a 100kVA.

f. Etapa 660. Descargar el  fluido descontaminado.

12. Método de tratamiento de aguas residuales de acuerdo con la reivindicación 

11 caracterizado porque comprende la etapa 640 de suministrar corriente 

alterna la forma de onda es seleccionada entre senoidal, cuadrada, 

triangular, rectangular.


