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REF. EXPEDIENTE No.: NC2018/0003524 
SOLICITUD PATENTE: DISPOSITIVO TIPO FILTRO PRENSA 

PARA ELECTRODEPOSITAR METAL 
DESDE SOLUCIONES, EL CUAL ESTÁ 
COMPUESTO POR ELEMENTOS 
SEPARADORES CONFORMADOS POR 
MEMBRANAS DE INTERCAMBIO 
IÓNICO FORMANDO UNA 
PLURALIDAD DE CÁMARAS DE 
ANOLITOS Y CATOLITOS, EN DONDE 
LOS ELECTRODOS ESTÁN 
CONECTADOS EN SERIE CON 
DESPEGUE AUTOMÁTICO DEL 
PRODUCTO METÁLICO 

SOLICITANTES:  TRANSDUCTO S.A. 
 
RESPUESTA A REQUERIMIENTO OFICIAL OFICIO NO. 3820  
 
En respuesta al oficio No. 3820, a continuación, encuentran:  
 

i. Respuesta a los puntos del requerimiento 
 

- Respuesta punto por punto a los requerimientos del examinador. 
- Un resumen de los cambios efectuados a las reivindicaciones. 
 

ii. Adjunto a este memorial se presenta:  
 

- Nuevo capítulo reivindicatorio. Con control de cambios y en limpio. 
- Poder de Abogado otorgado por el solicitante. 
- Documento de Cesión firmado por los inventores. 
 
0. Documento de Cesión.  
 
Aunque el examinador no ha requerido el documento de cesión, se adjunta a este 
memorial de respuesta dicho documento firmado por los inventores en favor del 
solicitante.  
 
1. Poder (Art 26 D 486) 
 
El examinador solicita allegar el poder otorgado al abogado que aparece en la 
solicitud como apoderado. 
 
Adjunto a este memorial de respuesta adjuntamos el poder otorgado por el 
solicitante TRANSDUCTO S.A. 
  
2. Reivindicaciones (Art 30 D 486) 
 
El examinador objeta las reivindicaciones 1 a 15 porque no son claras de acuerdo a 
las siguientes objeciones:  
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- El examinador objeta el término “pluralidad” de la reivindicación 1 porque 
considera es impreciso. 
 
El solicitante quisiera manifestar su desacuerdo con la objeción planteada por el 
examinador toda vez que el termino pluralidad, en el caso de esta invención, no 
es impreciso. Cómo se puede ver en la misma reivindicación 1, la invención 
puede estar compuesta por “cámaras unitarias que operan 
independientemente”, es decir que el dispositivo de electro deposición de metal 
tipo filtro prensa puede estar configurado por una cantidad no determinada de 
compartimientos anódicos y catódicos.  
 
De acuerdo con lo anterior y según los requerimientos del proceso especifico el 
dispositivo de electro deposición del tipo prensa podría estar constituido por una 
pluralidad no determinada de cámaras anódicas y catódicas obtenidas de la 
repetición no determinada del esquema que se muestra en la figura 1.  
 

- El examinador objeta la expresión “una serie de” de la reivindicación 1 porque 
considera es impreciso. 
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado el 
uso de la expresión “una serie de” por el término “diversas” que, junto con la 
adición de los números de referencia correspondientes a las aberturas, permite 
identificar de forma clara a que parte de las placas de material aislante se hace 
referencia.  
 

- El examinador objeta la expresión “al menos” de la reivindicación 7 porque 
considera es impreciso. 
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado la 
expresión “al menos” y ha redactado de forma más clara la reivindicación 7. 
 

- El examinador objeta el término “aproximadamente” de la reivindicación 10 
porque considera es impreciso. 
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado el 
término objetada. 

 
- El examinador objeta las reivindicaciones 1 a 5 porque divulga un dispositivo 

caracterizándolo por las etapas de un proceso. El examinador aclara que un 
dispositivo debe estar caracterizado por sus componentes técnicos estructurales 
y no por las etapas de un proceso. Las frases objetadas que hacen referencia a 
un proceso son las siguientes:  

 
Reivindicación 1. 
 
“(…) porque es un dispositivo completamente cerrado y sellado a presión, sin 
emisión de gases, bajo condiciones controladas de presión, flujo, amperaje, 
voltaje, PH y temperatura (…)” 
 
El solicitante quisiera manifestar su desacuerdo con la objeción realizada por el 
examinador. La frase objetada hacer referencia directa a características técnicas 
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estructurales del dispositivo. Las condiciones de operación del dispositivo 
descritas en el extracto objetado hacen parte de las características técnicas 
estructurales de la invención y son fundamentales para obtener los resultados 
que se mencionan en el capitulo descriptivo.  
 
Reivindicación 1. 
 
“(…) para formar una pluralidad de compartimentos anódicos y catódicos, donde 
cada una de las placas de material aislante contienen una serie de aberturas 
desde las cuales los electrolitos y los licores provenientes de operaciones 
metalúrgicas se cargan a los compartimentos catódicos y anódicos a 
temperatura ambiente, respectivamente, fluyendo a uniformes y elevados 
caudales y cortos tiempos de residencia y altos amperajes (…)”, 
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado del 
extracto objetado las referencias a un proceso. 
 
Reivindicación 1. 
 
“(…) por apertura de la misma, los cátodos de depósito de metal, pueden ser 
levantados, para retirarlos del lugar, y reemplazarlos para iniciar un nuevo ciclo 
productivo o permanecer en su lugar con despegue del producto electro 
depositado sin necesidad de remover el cátodo del dispositivo debido a la baja 
rugosidad presente en el metal base del cátodo (…)”. 
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado del 
extracto objetado las referencias a un proceso. 
 
Reivindicación 5. 
 
“(…) porque el cátodo metálico con el producto de la electrólisis es removido en 
períodos cíclicos de producción dependientes de la concentración de metal 
disuelto en el catolito sin extracción del cátodo, con despegue en el dispositivo 
debido a la baja rugosidad superficial de éste (…)” 
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado del 
extracto objetado las referencias a un proceso. 
 

- El examinador objeta la reivindicación 1 porque esta hace referencia a un uso. 
La expresión objetada por el examinador es: 
 
“que operan independientemente conformado por una serie de placas de un 
material eléctricamente aislante” 
 
El solicitante quisiera manifestar su desacuerdo con el examinador ya que no es 
claro que la expresión objetada haga referencia a un uso. El solicitante quisiera 
aclara que el extracto objetado es una característica fundamental del dispositivo 
de electro deposición que al estar compuesto de una pluralidad de 
compartimentos anódicos y catódicos interconectados la operación de cada 
compartimiento sucede de manera independiente. 
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- El examinador objeta las reivindicaciones 1 y 6 ya que estas reivindicaciones 
contienen expresiones que hacen referencia a ventajas técnicas o 
funcionalidades, las cuales no se aceptan como características técnicas ya que 
no definen específicamente la estructura de la invención.  
 
Reivindicación 1.   
 
“(…) permitiendo a la vez, la incorporación y movimiento de los fluidos en el 
interior de cada compartimento, desde un extremo a otro, desde la parte inferior 
a la parte superior, superior a la inferior, de izquierda a derecha o viceversa, y 
desde posiciones opuestas a su incorporación se remueven los licores 
gastados, donde concluido el ciclo de producción se detiene la celda”;  
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha modificado la 
redacción de la reivindicación para facilitar el entendimiento de los componentes 
reivindicados que componen la invención.    
 
Reivindicación 6. 
 
“(…) porque el cátodo metal de soporte no sufre de corrosión por piquetes en el 
metal” 
 
Se modifico la redacción adicionando la característica técnica que permite este 
comportamiento del cátodo. 

- El examinador objeta la reivindicación 15 porque dicha reivindicación contiene la 
expresión “(…) el dispositivo reduce los tiempos de las reacciones químicas y 
residencia de las soluciones electrolíticas en el dispositivo conduciendo a electro 
deposiciones homogéneas, lo que permite seleccionar el tamaño del material a 
depositar y el espesor de la placa metálica”, la cual en opinión del examinador 
se refiere a un resultado a alcanzar lo que extendería de manera inapropiada la 
protección ya que no solo incluiría la solución propuesta sino las soluciones 
alternativas que lleguen a este resultado.  

El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado la 
reivindicación 15.  

 
- El examinador objeta la reivindicación 1 porque esta reivindicación contiene la 

expresión “material eléctricamente aislante”, dicha expresión en opinión del 
examinador es general y extiende la protección a posibles variaciones.  
 
El solicitante quisiera manifestar su desacuerdo con la objeción realizada por el 
examinador. En el contexto de la presente invención no resulta relevante definir 
el tipo de material de las placas que componen el dispositivo de 
electrodeposición para definir de manera correcta la invención. Es claro que la 
característica que deben cumplir dichas placas es que sean de un material 
eléctricamente aislante. Adicionalmente el solicitante quisiera resaltar que el 
término objetado es un término ampliamente conocido por una persona versada 
en la materia.  
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- El examinador solicita adicionar entre paréntesis los números de referencia de 
los elementos que hacen parte de la invención acorde con la numeración 
empleada en las figuras.  
 
El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha adicionado los 
numero de referencia entre paréntesis en el nuevo capítulo reivindicatorio.    

 
Resumen de los cambios efectuados a las reivindicaciones.  
 
Reivindicación 1: Se modificó la redacción, se adicionaron los números de 
referencia y se eliminaron algunas de las expresiones objetadas. 
Reivindicación 2: Se adicionaron los números de referencia. 
Reivindicación 4: Se adicionaron los números de referencia. 
Reivindicación 5: Se adicionaron los números de referencia, se eliminaron algunas 
de las expresiones objetadas y se modificó la redacción. 
Reivindicación 6: Se adicionaron los números de referencia y se modificó la 
redacción. 
Reivindicación 7: Se adicionaron los números de referencia y se modificó la 
redacción. 
Reivindicación 8: Se adicionaron los números de referencia. 
Reivindicación 9: Se adicionaron los números de referencia. 
Reivindicación 10: Se adicionaron los números de referencia y se eliminó la 
expresión objetada. 
Reivindicación 11: Se adicionaron los números de referencia. 
Reivindicación 15: Se elimino esta reivindicación.  
 
Las correcciones realizadas a las reivindicaciones no añaden materia más allá de lo 
originalmente descrito en la solicitud como se presentó. 
 
Por todo lo dicho, solicitamos que la Superintendencia de Industria y Comercio 
admita las modificaciones y los argumentos que se han facilitado y los tenga en 
cuenta a la hora de analizar la novedad y el nivel inventivo de la presente invención. 
Asimismo, solicitamos que continúe el trámite con normalidad y proceda con la 
publicación. 
 
Para efectos de notificaciones recibiré estas vía internet (ccaro@pons.com.co), en 
la secretaría de esa dirección y/o en la de la Delegatura de Propiedad Intelectual o 
en mi oficina de abogados de la Calle 94 A No 11A-32 Oficina 306 de la ciudad de 
Bogotá.  
 
 
Agradezco su atención. 

 
CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ 
CC No 40.017.374 de Tunja 
T.P. No 36.448 del C.S de la J. 
Adjunto lo anunciado. 
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Capitulo reivindicatorio con control de cambios: 

 
1. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa, CARACTERIZADO porque es un dispositivo completamente 
cerrado y sellado a presión, sin emisión de gases, bajo condiciones controladas de 
presión, flujo, amperaje, voltaje, PH y temperatura, constituido por cámaras 
unitarias que operan independientemente conformado por una serie de placas ((3), 
(4) y (7)) de un material eléctricamente aislante, electrodos (1 y 8) y membranas de 
intercambio de iones (5) colocadas entre cada ánodo (8) y cátodo (1) para formar 
formando una pluralidad de compartimentos anódicos y catódicos, donde cada una 
de las placas de material aislante ((3), (4) y (7)) contienen diversas una serie de 
aberturas ((9), (10), (11), (12), (13), (14), (15) y (16)) desde las cuales se puede 
cargar los electrolitos y los licores provenientes de operaciones metalúrgicas se 
cargan a los compartimentos catódicos y anódicos a temperatura ambiente, 
respectivamente, fluyendo a uniformes y elevados caudales y cortos tiempos de 
residencia y altos amperajes, donde cada compartimento comprende aberturas de 
comunicación independientes para el movimiento del catolito ((14) y (16)) o del 
anolito ((12) y (13)), que se conforman a lo largo del dispositivo de electro obtención 
en paralelo y/o serie, esta configuración permite permitiendo a la vez, la 
incorporación y el movimiento de los fluidos en el interior de cada compartimento, 
desde un extremo a otro, desde la parte inferior a la parte superior, superior a la 
inferior, de izquierda a derecha o viceversa, y desde posiciones opuestas a su 
incorporación se remueven los licores gastados, donde concluido el ciclo de 
producción se detiene la celda, por apertura de la celda de la misma, los cátodos de 
depósito de metal (2), pueden ser levantados, para retirarlos del lugar, y 
reemplazarlos para iniciar un nuevo ciclo productivo o permanecer en su lugar con 
despegue del producto electro depositado sin necesidad de remover el cátodo (2) 
del dispositivo debido a la baja rugosidad presente en el metal base del cátodo. 
 
2. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque en 
producción industrial los dispositivos de electro deposición están conectados 
eléctricamente en serie, donde todos los electrodos ((1) y (8)), excepto los 
terminales son bipolares, están provistos con una base de placa vertical separados 
por una goma (21) y donde un lado funciona como ánodo en una célula unitaria, 
mientras que en el otro lado funciona como cátodo en la cámara unitaria adyacente. 
 
3. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 y 2, CARACTERIZADO porque 
el dispositivo está constituido por cámaras unitarias que operan hidráulicamente en 
paralelo o en serie, a flujos entre 1 - 100.000 1/min. 
 
4. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 3, CARACTERIZADO porque 
todos los electrodos ((1) y (8)) están diseñados con una placa de base vertical, de 
un solo cuerpo compacto de placas de metal de diferente naturaleza si son cátodo 
(1) o ánodo (8) conectados en serie en el que los electrodos terminales tienen 
conexiones eléctricas para la fila de dispositivos. 
 
5. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 4, CARACTERIZADO porque 
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el cátodo (1) metálico con el producto de la electrólisis es removido en períodos 
cíclicos de producción dependientes de la concentración de metal disuelto en el 
catolito sin extracción del cátodo (1), con despegue en el dispositivo debido a la 
baja rugosidad superficial del cátodo (1) de éste. 
 
6. Dispositivo de electrodeposición de metal desde soluciones impregnadas del tipo 
filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 5, CARACTERIZADO porque el 
cátodo (1) metal de soporte no se corroe por estar toda su superficie inmersa en el 
electrolito y totalmente polarizada catódicamente. sufre de corrosión por piquetes en 
el metal. 
 
7. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 6, CARACTERIZADO 
porque en la placa terminal de material aislante de sello (20) del dispositivo cuenta 
con hay al menos un par de aberturas (19) que en conjunto forman un 
compartimento de la celda, y que sirve como un colector de compensación 
hidráulica para los fluidos de catolito y de anolito, respectivamente. 
 
8. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones lo contienen del tipo 
filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 7, CARACTERIZADO porque las 
placas de material eléctricamente aislante ((3), (4) y (7)) tienen espesores que 
varían entre 1 a 100 mm. 
 
9. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 8, CARACTERIZADO porque 
las placas de cátodos (1) son de acero inoxidable, titanio u otra aleación de acero, y 
las placas de ánodo (8) de aleación de plomo, plomo o titanio u otro metal y sus 
espesores en ambos casos varían entre 1 a 5 mm. 
 
10. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 9, CARACTERIZADO 
porque el área de la membrana de intercambio iónico (5) de separación de catolito y 
anolito es aproximadamente equivalente al área de depósito de metal estando 
encapsulada entre mallas de material eléctricamente aislante. 
 
11. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque el área del dispositivo es definida de acuerdo con el 
área de metal a depositar en el cátodo (1), superficie variable que se diseña de 
acuerdo a los requerimientos industriales: 0,10-2 m2. 
 
12. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque la corriente suministrada al dispositivo permite alcanzar 
densidades de corriente entre 50 - 2000 A/m2. 
 
13. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque la temperatura de las soluciones de catolito y anolito 
varían entre 10 - 60 °C. 
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14. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque el dispositivo se puede aplicar a cualquier licor o 
solución conteniendo metales disueltos, entre estos, cobre, zinc, oro, plata, cadmio, 
níquel, cobalto, uranio, hierro, entre otros, con contenidos que varían entre 0,5 a 50 
g/1. 
 
15. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque el dispositivo reduce los tiempos de las reacciones 
químicas y residencia de las soluciones electrolíticas en el dispositivo conduciendo 
a electro deposiciones homogéneas, lo que permite seleccionar el tamaño del 
material a depositar y el espesor de la placa metálica. 
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Capitulo reivindicatorio en limpio: 

 
1. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa, CARACTERIZADO porque es un dispositivo completamente 
cerrado y sellado a presión, sin emisión de gases, bajo condiciones controladas de 
presión, flujo, amperaje, voltaje, PH y temperatura, constituido por cámaras 
unitarias que operan independientemente conformado por una serie de placas ((3), 
(4) y (7)) de un material eléctricamente aislante, electrodos (1 y 8) y membranas de 
intercambio de iones (5) colocadas entre cada ánodo (8) y cátodo (1) formando una 
pluralidad de compartimentos anódicos y catódicos, donde cada una de las placas 
de material aislante ((3), (4) y (7)) contienen diversas aberturas ((9), (10), (11), (12), 
(13), (14), (15) y (16)) desde las cuales se puede cargar los electrolitos a los 
compartimentos catódicos y anódicos, donde cada compartimento comprende 
aberturas de comunicación independientes para el movimiento del catolito ((14) y 
(16)) o del anolito ((12) y (13)), que se conforman a lo largo del dispositivo de 
electro obtención en paralelo y/o serie, esta configuración permite el movimiento de 
los fluidos en el interior de cada compartimento; por apertura de la celda, los 
cátodos de depósito de metal (2), pueden ser levantados, para retirarlos del lugar, y 
reemplazarlos o permanecer en su lugar con despegue del producto electro 
depositado sin necesidad de remover el cátodo (2) del dispositivo debido a la baja 
rugosidad presente en el metal base del cátodo. 
 
2. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1, CARACTERIZADO porque en 
producción industrial los dispositivos de electro deposición están conectados 
eléctricamente en serie, donde todos los electrodos ((1) y (8)), excepto los 
terminales son bipolares, están provistos con una base de placa vertical separados 
por una goma (21) y donde un lado funciona como ánodo en una célula unitaria, 
mientras que en el otro lado funciona como cátodo en la cámara unitaria adyacente. 
 
3. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 y 2, CARACTERIZADO porque 
el dispositivo está constituido por cámaras unitarias que operan hidráulicamente en 
paralelo o en serie, a flujos entre 1 - 100.000 1/min. 
 
4. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 3, CARACTERIZADO porque 
todos los electrodos ((1) y (8)) están diseñados con una placa de base vertical, de 
un solo cuerpo compacto de placas de metal de diferente naturaleza si son cátodo 
(1) o ánodo (8) conectados en serie en el que los electrodos terminales tienen 
conexiones eléctricas para la fila de dispositivos. 
 
5. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 4, CARACTERIZADO porque 
el cátodo (1) metálico con el producto de la electrólisis es removido con despegue 
en el dispositivo debido a la baja rugosidad superficial del cátodo (1). 
 
6. Dispositivo de electrodeposición de metal desde soluciones impregnadas del tipo 
filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 5, CARACTERIZADO porque el 
cátodo (1) metal de soporte no se corroe por estar toda su superficie inmersa en el 
electrolito y totalmente polarizada catódicamente. 
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7. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 6, CARACTERIZADO 
porque en la placa terminal de material aislante de sello (20) del dispositivo cuenta 
con un par de aberturas (19) que en conjunto forman un compartimento de la celda, 
y que sirve como un colector de compensación hidráulica para los fluidos de catolito 
y de anolito, respectivamente. 
 
8. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones lo contienen del tipo 
filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 7, CARACTERIZADO porque las 
placas de material eléctricamente aislante ((3), (4) y (7)) tienen espesores que 
varían entre 1 a 100 mm. 
 
9. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen del 
tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 8, CARACTERIZADO porque 
las placas de cátodos (1) son de acero inoxidable, titanio u otra aleación de acero, y 
las placas de ánodo (8) de aleación de plomo, plomo o titanio u otro metal y sus 
espesores en ambos casos varían entre 1 a 5 mm. 
 
10. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con la reivindicación 1 a 9, CARACTERIZADO 
porque el área de la membrana de intercambio iónico (5) de separación de catolito y 
anolito es equivalente al área de depósito de metal estando encapsulada entre 
mallas de material eléctricamente aislante. 
 
11. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque el área del dispositivo es definida de acuerdo con el 
área de metal a depositar en el cátodo (1), superficie variable que se diseña de 
acuerdo a los requerimientos industriales: 0,10-2 m2. 
 
12. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque la corriente suministrada al dispositivo permite alcanzar 
densidades de corriente entre 50 - 2000 A/m2. 
 
13. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque la temperatura de las soluciones de catolito y anolito 
varían entre 10 - 60 °C. 
 
14. Dispositivo de electro deposición de metal desde soluciones que lo contienen 
del tipo filtro prensa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
CARACTERIZADO porque el dispositivo se puede aplicar a cualquier licor o 
solución conteniendo metales disueltos, entre estos, cobre, zinc, oro, plata, cadmio, 
níquel, cobalto, uranio, hierro, entre otros, con contenidos que varían entre 0,5 a 50 
g/1. 



DOCUMENTO DE CESIÓN A S S I G M E N T D O C U M E N T

Yo, (nosotros), abajo firmado(s). I (we), the undersigned

1. Gabriel Ángel Riveros Urzúa.
2. Magdalena Ci fuentes Cabezas.

1. Gabriel Ángel Riveros Urzúa.
2. Magdalena Ci fuentes Cabezas.

aquí llamado(s) CEDENTE, propíetarío(s) de los siguientes
derechos de p rop iedad in te lec tua l :

H e r e i n a f t e r t h e A S S I G N O R o w n e r o f t h e f o l l o w i n g
intellectual property rights:

C L N o 3 0 3 0 - 2 0 1 5

P C r / C L 2 0 1 6 / 0 0 0 0 5 9

declara(n) por el presente instrumento que cede(n) dichos
derechos a :

declares by this document that assigns the mentioned to:

I H A N S D Ü C T C S . A . D o m i c i l i a d o e n : A v e n i d a L a D e h e s a
1201.of¡dna 618, Torre Norte, Lo Barnechea, Santiago

Código Postal 7690277.

T R A N S D U C T O S . A . D o m i c i l e d i n : A v e n i d a L a D e h e s a
1201.oficlna 618, Torre Norte, Lo Bamechea,

Santiago Código Postal 7690277.

(El/los CESIONARIO(S)). (the ASSIGNEE(s)).

Dado V firmado hoy

0 1 - 0 4 - 2 0 1 8

(fecha)

Given and signed this

0 1 - 0 4 - 2 0 1 8

(date)

e n S a n t i a o o . C h i l e

(lugar)

i n S a n t i a a o . C h i l e

(place)

Cedente(s) /As5ignor(s^ (Firmas / signatures)

1 .

r v x / - /

2 .

Cesíonario(5) / AsigneeH 3) (Rrma / signature)
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