CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Concentrado limpiador, que comprende
(i) 22a46 % en peso de hidréoxido de metal alcalino,
(ii) 5a50% en peso de dispersante, agente complejante o su combinacion,
(iii) 28 a39 % en peso de agua,

en donde el concentrado limpiador es una suspensién.

2. Concentrado limpiador de acuerdo con la Reivindicacion 1, caracterizado por una
viscosidad maxima de la suspension de 6500 mPa.s, medida de acuerdo con ISO

2555:1989 a 20°C con una velocidad de rotacion de 5 rpm.

3. Concentrado limpiador de acuerdo con la Reivindicaciéon 1 o 2, caracterizado por
que el hidroxido de metal alcalino es hidréxido de sodio, hidroxido de potasio o una

mezcla de los anteriores.

4. Concentrado limpiador de acuerdo con la Reivindicacion 3, caracterizado por
- 20 a 41 % en peso de hidréxido de sodio y

- 5210 % en peso de hidréxido de potasio.

5. Concentrado limpiador de acuerdo con una de las Reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado por que el dispersante comprende un agente complejante y un dispersante

polimérico, tal como acido policarboxilico, acido poliacrilico o su derivado.

6. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con la Reivindicacidon 5, caracterizado
por

-5a49 % en peso de un agente complejante y

-1a 10 % en peso de dispersante polimérico, tal como acido policarboxilico, acido

poliacrilico o su derivado.

7. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con la Reivindicacion 5 o 6,

caracterizado por que el agente complejante exhibe un grupo funcional amino orgénico.



8. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con la Reivindicacién 7, caracterizado
por que el agente complejante exhibe un grupo funcional seleccionado del grupo
conformado por acidos aminocarboxilicos, acidos aminofosfénicos o combinaciones de los

anteriores.

9. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con una de las Reivindicaciones 4 a 8,

caracterizado por que el dispersante polimérico es un acido policarboxilico.

10. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con la Reivindicacion 9, caracterizado

por que el dispersante polimérico es un acido poliacrilico o su derivado.

11. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con las Reivindicaciones 1 a 10,

caracterizado porque ademas comprende hasta 5% en peso de tensoactivo.

12. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con las Reivindicaciones 1 a 11,

caracterizado porque ademas comprende hasta 5% en peso de excipientes.

13. Concentrado limpiador liquido de acuerdo con una de las Reivindicaciones 1 a 12,

caracterizado porque el excipiente es monoetanolamina.

14. Método para la fabricacién de una suspension, que comprende

(i) 22a46 % en peso de hidréoxido de metal alcalino,

(ii) 5a50% en peso de dispersante, agente complejante o su combinacion,

(iii)  hasta 5 % en peso de tensoactivo,

(iv)  hasta5 % en peso de excipientes y

(v) 28a39%en peso de agua,
en donde el método comprende los pasos:

a) disposicion de una porcién de dispersante, agente complejante o su
combinacion en solucidn acuosa,

b) adicion de una porcion de hidréoxido de metal alcalino como solucién acuosa,

c) adicion de una porcion de hidroxido de metal alcalino como un sélido,

d) adicion de un dispersante,

e) adicién de una porciéon adicional de hidréxido de metal alcalino,



en donde los pasos de adicion se efectian bajo agitacién y por lo menos los pasos de
adicion b) a e) se producen de tal manera que, en la fase acuosa, se mantiene una

temperatura de maximo 40°C.

15. Método para la fabricacién de una suspension segun la Reivindicacion 14
caracterizado porque comprende entre los pasos a) y b) ademas los pasos de:
- adicion de excipientes, y

- adicion subsiguiente de una porcidn adicional de dispersante.

16. Método para la fabricacidn de una suspensidon segun la Reivindicaciéon 14 o 15
caracterizado porque comprende entre los pasos b) y ¢) ademas el paso de:

- adicidon de un tensoactivo.

17. Método para la fabricacion de una suspensidn segun cualquiera de las
Reivindicaciones 14 a 16 caracterizado porque los pasos de adicidn b) a e) se producen de

tal manera que, en la fase acuosa, se mantiene una temperatura de maximo 35 °C.



