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RESUMEN

Calentar un acero metaestable antes o durante el enrollado en frío suprime la 

transformación de austenita en martensita, resultando en cargas de molino menores 

5 y mayores cantidades de reducción a cargas similares. El acero enrollado en 

caliente tiene propiedades mecánicas mejoradas cuando se compara con acero 

reducido la misma cantidad por enrollado en frío. El enrollado en caliente seguido 

por recocido posterior también resulta en mejores propiedades mecánicas que las 

logradas en el material enrollado en frío la misma cantidad y luego recocido. El acero 

10 metaestable que se ha enrollado en caliente, con posterior enrollado a temperatura 

ambiente (enrollado en frío), también muestra mejora en resistencia y ductilidad.
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