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(57) Abstract: The invention relates to a separator (1) for bottle-type ob-
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j ects and which isformed from acardboard témplate, the separator (1) com-
prising a longitudinal partition (10) that separates two opposite rows (B)
of bottles, and a set of foldable vertical flaps that prevent lateral contact
between bottles (C, D) in the same row. According to the invention, the
separator comprises a first type of sheet (11) and a second type of sheet
(12), each sheet (11) and (12) comprising acentral divider (110), (120) and
two equidistant, vertical flaps (111), (121), each flap (111), (121) compris-
ing two adjacent vertical portions, one distal (112), (122) and one proximal
(113), (123). The flaps (111), (121) arejoined to the corresponding sheet
(112), (12) by means of vertical folding lines (114), (124), the folding lines
being positioned in the vertical direction of the partition (10) and laterally
displaced with respect to an imaginary plafie (E) that is perpendicular to
the partition and passes between the bottles (C, D) of a single row (B) of
bottles, the displacement (x) being approximately equivalent to a quarter
1 of the diameter of the bottle.

(57) Resumen: Separador (1) de articulos del tipo botellas conformado a
partir de una plantilla de cartén, comprendiendo dicho separador (1) una
particion (10) longitudinal que separa a dos filas opuestas (B) de botellas
y un conjunto de aletas verticales plegables que impiden el contacto lateral
entre botellas (C, D) de una misma fila, en donde el separador comprende
un primer tipo dehoja (11) y un segundo tipo de hoja (12), donde cada hoja
(11) y (12) cuenta con un tabique central (110), (120) y dos aletas (111),
(121) verticales y equidistantes entre si, comprendiendo cada aleta (111),
(121) dos porciones verticales adyacentes, una porcion distal (112), (122)

y una porcion proxima (113), (123); estando dichas aletas (111), (121 )
unidas a su respectiva hoja (1 1), (12) através de lineas de plegado
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vertica  (114), (124) y donde estas lineas de plegado se ubican en ladireccion vertica del tabique (10) y estdn desplazadas lateralmente
respecto deun plano imaginario (E) perpendicular  al tabique, que pasa entre las botellas (C, D) de una misma fila (B) de botellas, donde
este desplazamiento  (x) equivale aproximadamente  aun cuarto del didmetro de la botella
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SEPARADOR DE ARTICULOSDEL TIPO BOTELLASY PLANTILLA ASOCIADA

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion tiene relacion con un separador de articulos dd tipo botellas
cilindricas dispuestas en una caja para su transporte, donde el separador impide el contacto y
optimiza la separacién entre ellas tanto en sentido longitudinal como transversal y es aplicable
para botellas cilindricas de diferentes tamafios y formas.

La presente invencion tiene relacion también con una plantilla de carton para formar el

separador de articulos del tipo botella

DESCRIPCION DEL ARTE PREVIO

Los separadores son usados dentro de cajas o contenedores con el fin de generar
cavidades separadas para aidar los objetos contenidos entre si, evitando el contacto entre ellos,
sobre todo cuando son de un material susceptible de rotura, tal como envases de vidrio y
especialmente el caso de las botellas de vino, las que deben ser transportadas en condiciones de
movimientos y manipulacion que podrian facilmente provocar la rotura de los envases, por lo
gue se necesita un empague capaz de proteger a las botellas impidiendo el contacto directo entre
ellas y asi, evitar posibles golpes y roce que ademés puede dafiar las etiquetas, con la

consecuente pérdida de calidad del producto.

Se han desarrollado varias soluciones relacionadas con el uso de laminas, placas de

carton o materiales acoginantes dispuestos entre las botellas, donde el principal desafio ha estado
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siempre en conseguir un separador capaz de evitar eficientemente el contacto entre las botellas,

pero que al mismo tiempo sea econdmico de producir y fécil de instalar.

Otro de los desafios tiene que ver con la amplia diversidad de botellas, como por
giemplo, para vinos, pues estas en general pueden ser de diferentes tipos, ta como botellas de
cuerpo recto, de cuerpo conico invertido o las llamadas borgofias, que son botellas de zona
inferior més bien recto que tiene una zona de hombro que es muy ampl ia hacia arriba; ademas,
dentro de estos tipos de botellas hay una gran variacion respecto de los tamafios, tanto en atura
como en diametros, de modo que los separadores que se han desarrollado no siempre sirven para

todos estos tipos de botellas.

Si bien se han disefiado algunos separadores que podrian servir para una amplia gama de
botel las, estos separadores normal mente cuentan con muchas piezas o l&minas de materiales de
alto gramaje, lo que representa un elevado costo en material y produccion; un gemplo de estos
separadores se ve en el separador descrito en el documento de patente de prioridad argentina
ARO050390 de Lattanzi, publicada el 25/1 0/2006, el que esta conformado - por dos o tres placas
rectangulares unidas entre si por una franja vertical de adhesivo, donde las placas exteriores
cubren los laterales de las botellas protegiéndolas de golpes. En este caso es posible ver que este
separador podria ser aplicado en diferentes tipos y tamafios de botellas, sin embargo posee la
desventgja de no ser econdmico para su produccion, pues no solo es de tres hojas, sino que es
irregular en la proteccion que ofrece, dado que las botellas ubicadas al centro quedan separadas
por tres capas de material, mientras que las botellas laterales quedan separadas solo por una hoja;
y en el caso de la modalidad de dos hojas, este serviria solo para tres botellas dispuestas a un

lado del separador, debiendo colocar un segundo separador para separar botellas en cajas de seis
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unidades, siendo que seis es la cantidad habitual de botellas contenidas en cgas para

exportacion.

También se han desarrollado otro tipo de separadores buscando resolver el mismo
problema de proteger las botellas, siendo de los més usados, aquellos formados por una
multiplicidad de piezas enganchadas entre si con un gje comun, formando bandas ortogonales
gue se pueden plegar entre si para colapsar el separador en estado de api lamiento; sin embargo,
estas soluciones son méas complejas de fabricar, precisan materiadles de ato gramaje pues al ser
de una sola hoja y sin ningun tipo de pliegues necesitan cierta rigidez para ser operativos y son
poco efectivos, especidmente por la cantidad de piezas que después hay que unir y que
usualmente terminan desenganchandose féci Imente al momento de instalarlas; un gjemplo de ese
tipo de separadores se puede ver en los documentos US2009/00720 16 de Molle; US4544092 de
Palmer; US4000845 de Zeller; US 2673656 de Cunningham y US3997 102 de Jones, en todos
ellos se describen separadores para botellas que se conforman por piezas independientes o
bandas con ranuras de enganche entre si y tal como se menciond anteriormente, poseen la
desventaja de la multiplicidad de partes y la incapacidad para que un solo tipo de separador sirva
para todos los tamafios y tipos de botellas, pues los cortes que tienen para que las piezas encajen
entre si estan colocados de manera fija, de modo que una vez que esta armado, el separador

posee cavidades de tamafio fijo que no sirven para todas las medidas.

Otro tipo de separadores son del tipo fuelle, donde bandas de material son plegadas y
unidas de modo fijo, generando cavidades contenedoras, tal como los descritos en los
documentos US4096984 de Gardner o en US330 1460 de Harrison; la principal desventaja de
estos separadores es la cantidad de material utilizado y la poca flexibilidad que da para ser

usados con todo tipo de tamafios de botellas, pues sus cavidades son de tamario fijo.
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Otros desarrollos sobre separadores de botellas han ido en busca de alivianar las
superficies, disminuir la cantidad de piezas diferentes y la cantidad de laminas, logrando disefios
bastante eficientes en términos de fabricacidon, pues pese a que poseen cort&s‘ de formas
complejas, estos separadores son de una sola hoja con aetas plegables hacia ambos lados de la
lamina, de modo que con una sola placa central logra separar botellas hacia ambos lados;
giemplos de estos casos se ven en las patentes US3263893 de Weiss;, FR239669 1 de Beghin-Say;

FR21055 13 de Lafarge Emballage, US4294398 de Chidsey y US3662879 de Helms.

Si bien estos separadores son buenos en términos de ahorro de material porque usan una
sola lamina, no sirven para todo tipo de botellas, ya que se ha visto que algunos de €ellos pueden
funcionar bien con botellas del tipo cuerpo recto, pero no son capaces de proteger botellas del
tipo conicas normaes o las conicas invertidas, esa carencia se da especiamente porque al
trabajar con una sola hoja, las aletas que se pliegan para lados opuestos son de forma diferente,
por lo que mientras protege bien las botellas en su zona inferior, no lo hace en la zona superior, 0
puede proteger bien las botellas que estén en filas opuestas, pero no lo hace igual con las botellas

contiguas en una misma fila

Es la falencia que se puede advertir claramente en la patente LJS3662879, pues si bien
sefidla que sirve para diferentes tipos y formas de botellas, no lo hace a través de un solo
separador, sino gque para cada uno de los tipos ofrece a la vez una diferente forma de separador.
Asi, es posible ver por ggemplo en su figura 2, que se ve un separador de una sola hoja que posee
aletas de un tipo en sus extremos y aletas de otro tipo en su zona central, esta condicion de contar
con diferentes formas de aetas encarece la fabricacién del separador y no asegura que pueda

servir para todo tipo de botellas, pues mientras aumenta el &rea de una aleta para proteger en un
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sentido, le saca area a otra aleta o disminuye el area central del separador; adicionalmente,
mientras més aletas se saguen de una sola ldmina, la resistencia de ésta también se vé
disminuida, del mismo modo quevwcede al proveer aetas de taméﬁos tan pequefios en laminas
de materiales delgados, las que facilmente se rompen o doblan en el proceso de insercion del
separador entre las botellas.

En esos tipos de separadores de una sola hoja, también se ve afectada la condicion de
rigidez que puede proveer el separador si es fabricado en un materia delgado y si carece de
algun tipo de pliegue, de modo que normamente estos separadores son de un gramgje ato, de
mas de 300g/m2 y hasta 500g/m2, lo que encarece el costo. del separador y puede ver

comprometida la flexibilidad que a veces es necesaria que tengan las aletas y las lineas de pivote.

Por ello, la presente invencidn viene a superar los problemas del estado de la técnica, al
proveer un separador para botellas cilindricas formado a partir de una plantilla de cartén, el que
es de forma simple, de bajo costo, facil de instalar y cuya forma permite optimizar la separacion
de las botellas en todas las direcciones del separador y ser apliéado en un amplio rango de

formas y tamarfios de botellas, preferentemente botellas de vino.

En las botellas de vino la complejidad estd dada porque las més usadas son normal mente
de varios tipos, por gemplo hay algunas que poseen un cuerpo cilindrico recto (desde la base
hasta hombro de la botella), es decir, en todo el ato del cuerpo presenta el mismo didmetro;
también una de las mas usadas son aquellas de forma conica invertida, donde el didmetro en la
zona del hombro de la botella es mayor al diametro de la base y también estan las botellas
Ilamadas borgofia, que poseen una zona inferior normalmente recta o levemente conica y una
porcién de hombro que es claramente mas extendida que se funde con la zona del cuel lo de la

botel Ia; dentro de estos tipos se pueden encontrar muchas variedades de tamarfios, de modo que
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para poder establecer donde se produce el contacto entre las botellas cuando estén embaladas en
una cgja para su transporte, se genera un rango de medidas amplio para establecer los puntos en

gue el separador debe actuar impidiendo el contacto entre las botellas.

Asi, en el caso de las botellas de vino rectas existen variados tamarios, cuyo diametro
puede ir desde un minimo de 73mm a un maximo de 78,6mm. y la altura del cuerpo puede ir
desde un minimo de 174mm hasta unos 201,6mm; mientras que el contacto entre estas botellas

rectas se produce en todo el alto del cuerpo, alo largo de una linea vertical.

En las botellas conicas invertidas también hay diferentes tamafios, donde el diametro
mayor, que es el mas importante porque es ahi donde las botellas se tocan, puede ir desde
77,6mm hasta 86,7mm en las botellas mas grandes; en cuanto a la atura desde la base hasta el
hombro, van desde 175,7mm hasta 201,6mm. En este caso, |as botellas tienen su punto critico de
contacto en la zona del didmetro mayor que se Sitlla precisamente en el extremo superior del

cuerpo, que coincide con el hombro.

En las botellas tipo borgoﬁa, es decir, que tienen una porcién inferior cilindrica recta, se
ve que la variacién en tamafios va de botellas que tienen 78,3mm de didmetro hasta 88mm de
diametro en su base 0 zona inferior, la que a su vez puede tener un altura que varia entre 80mm
hasta 11 5mm. En este tipo de botellas, la zona critica de contacto entre ellas se produce en la

zona cilindrica, que es la que presenta el mayor didmetro de labotella.

Como se ha podido ver, hay una amplia variedad de tamafios en los tipos de botellas, sin
embargo para hacer que el separador sea aplicable a todas esas variedades, hay que considerar

gue, en cuanto al diametro de todas las botellas, el margen va desde un minimo de 73mm hasta
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88mm; mientras que en cuanto a la altura critica, el margen va desde la base hasta 201,6mm que
corresponderian al punto mas alto en las botellas conicas invertidas y 174mm al punto més bajo
del hombro de .las botellas rectas; por lo que una botella promedio incluye un diametro
aproximado de 76mm y una altura de 201,6mm que es la mayor altura de cuerpo que se ve en
todas las botellas de vino; sin embargo, esto no implica que no pueda ser usado con botel las de

otro formato.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion se relaciona con un separador de articulos, especificamente para
botel las cilindricas, el que tiene por objetivo principal proveer un separador para botellas
dispuestas en una cgja para su transporte, ordenadas en dos filas paralelas de tres botellas cada
una, donde el separador impide el contécto entre ellas tanto en sentido longitudinal (las dos filas
paralelas) como transversal (botellas de una misma fila) y es aplicable para botel las cilindricas
de cuerpo cénico invertido y cuerpo recto de zona de hombro amplia como las borgofia 0 zona de
hombro méas corto, como las cilindricas rectas, donde este separador es de bajo costo de
fabricacion, es facil de armar, tiene dos sentidos de insercion, por lo que puede ser colocado en

cualquiera de ellos.

Aln otro objetivo de la presente invencion es proveer un separador de botellas con
aletas pivotantes que poseen porciones 0 bandas de ancho y largo adecuado para proteger una

ampl ia gama de botellas.

Otro objetivo de la presente invencién es proveer un separador de botellas con aletas de

un tamafio adecuado que impide se rompan facilmente con la manipulacion.
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AUn otro objetivo de la presente invencion es proveer un separador de botellas con éreas
de material que poseen el espesor adecuado para proteger e impedir el contacto entre las dos filas

de botdl |as.

Un objetivo adiciona es el de proveer un separador facil de insertar entre las botellas,
que permita ser introducido en cualquiera de sus sentidos verticales, tal que el operario no tenga

gue pensar o decidir en cudl de los sentidos se debe colocar.

Otro objetivo de la presente invencion es proveer un separador de botellas de un
material resistente y flexible, de modo que permita que las aletas se plieguen féacilmente y se

curven rodeando a las botel |as.

Otro objetivo de la presente invencion es proveer una plantilla de carton para formar un

separador de botellas que cumpla con los objetivos anteriormente mencionados.

Para la consecucion de los objetivos, la invencion propone en primer lugar un separador
que puede estar conformado por dos hojas que son morfologicamente diferentes entre si, o por
dos hojas morfolégicamente jguales entre si; las que se disponen paraelas y que pueden
generarse de una plantilla Unica de una sola pieza, que se abate en torno a una linea de plegado
transversal central o puede estar conformado por dos laminas independientes que se unen
mediante &reas adhesivas dispuestas en sus caras enfrentadas; donde el separador posee aetas
gue son de dos tipos, unas dispuestas en una de las hojas y el otro tipo de aeta dispuesta en la

hoja homologa.
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El separador puede estar fabricado de cualquier tipo de material laminar celulésico, tipo
carton o plastico; con un gramaje que no excede los 350g/m2; obteniendo un separador
suficientemente resistente y liviano, pero a su vez flexible y con un espesor adecuado para

producir la separacion suficiente entre las botellas.

El separador se conforma por una particion longitudina y-un conjunto de aetas
verticales, donde la particion longitudinal esta formada por dos hojas paraelas y separa entre si a
las dos filas paralelas de botellas; mientras que el conjunto de aletas verticales estan generadas
por lineas de corte y lineas de plegado verticales practicadas en las hojas, donde estas aetas, al

desplegarse hacia afuera, impiden el contacto lateral entre las botellas de una misma fila.

En la particién longitudina se distingue un area central, bordes superior e inferior y
bordes laterales; donde cada hoja que conforma a la particion comprende un tabique y dos aletas
verticales, simétricas y equidistantes entre si segin un gje central vertical imaginario; estando
dichas aletas, conformadas a su vez por dos porciones verticales adyacentes, una porcién distal y

una porcién proximal.

De acuerdo a una modalidad de la invencién, cada una de las dos hojas posee una
configuracion diferente, donde una primera hoja posee aetas laterales que tienen una linea de
corte centrada a media altura de la hoja, de modo que dichas aletas plegables pivotan en dos
lineas de plegado vertical ubicadas cada una en los extremos superior e inferior de la hoja;

mientras que en una segunda hoja que es parte del separador, las aletas laterales tienen dos lineas



WO 2017/205991 PCT/CL2016/000063

de corte ubicadas una en cada extremo superior e inferior de la hoja, de modo que dichas aletas

plegables pivotan en unalinea de plegado vertical centrada en la altura de la hoja.

Las aletas estén ubicadas en los bordes laterales de las hojas, donde la aleta de una hoja
tiene un ge de pivote vertical comin con la aeta de la hoja opuesta y se despliegan en sentidos

opuestos hacia cada lado del tabique en torno adichas lineas de plegado vertical.

En el caso de la primera hoja, que posee dos lineas de plegado por cada aleta, dichas
lineas de plegado estén alineadas verticalmente en un mismo gje y cada una posee una altura que
equivale aproximadamente a un cuarto de la atura total de la hoja; mientras que las lineas de
plegado de cada aleta estén desplazadas lateralmente hacia cada extremo del tabique en relacién
a un plano imaginario gque pasa por entre las botellas de una misma fila y que toca

perpendicularmente al tabique.

En la segunda hoja, las lineas de plegado tienen una altura que abarca aproximadamente
el tercio central de la altura de la hoja y estan desplazadas lateralmente hacia cada extremo en
relacién a un plano imaginario que pasa por entre las botellas de una misma fila y que toca

perpendicularmente al tabique.

En ambas hojas, este desplazamiento lateral de las lineas de plegado equivale a un
cuarto del diametro de una botella promedio y al instalar el separador entre las botellas, genera
gue las detas se curven y rodeen el cuadrante interior del perimetro de las botellas laterales,
acortando la distancia que hay entre el tabique y la porcion distal de cada aleta, haciendo que

dicha porcion distal se acerque al area central del tabique y se sitlie entre las botellas de una

10
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misma fila e impida el contacto lateral entre ellasjusto a lo ato de la linea de tangencia entre

botel |as.

En ambas hojas, el cuerpo del tabique, sin considerar las aetas, tiene un ancho total de
al menos dos didmetros y medio de la botella promedio y una altura que cubre desde la base de la

botel la hasta al menos 6mm mas ato que el hombro de las botel las més dtas.

En la primera hoja del separador, el tabique comprende pdrciones separadoras verticales
proyectadas lateralmente, generadas por una linea de corte central, donde dichas porciones
separadoras estén ubicadas en la zona media de la atura del tabique, y tienen un ancho que
corresponde a la mitad del diametro de la botel lay un ato que es mayor a un tercio de la atura

del tabique.

En el caso de la segunda hoja, el tabique comprende porcibnes separadoras superiores e
inferiores, que sobresalen desde los bordes laterales, las que estan generadas por lineas de corte
inclinadas horizontales seguidas por lineas de corte verticales practicadas en los cuatro vértices
del tabique, donde dichas porciones separadoras tienen un ancho que corresponde a la mitad del
diametro de la botella promedio y un ato que es de al menos un tercio de la atura del tabique,
siendo estas porciones las que actlian impidiendo'el contacto entre las botellas de los extremos de

las filas opuestas.
Asi, una vez que las dos hojas que conforman al separador estéan paralelas entre siy cada

una con sus dos aletas plegadas hacia afuera, las dos filas opuestas de botellas quedan separadas

por el &ea de tabique de cada hoja y por las porciones separadoras superior e inferior de la

11
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segunda hoja en conjunto con la porcion separadora central de la primera hoja que queda

cubriendo el area verticalmente recortada de la segunda hoja.

De esta manera las botellas centrales de cada fila opuesta quedan separadas por el area
central del tabique y las botellas laterales de cada fila opuesta quedan separadas por el conjunto
de porciones separadoras laterales de cada hoja, donde las porciones separadoras de la primera
hoja cubren la zona media de la aturatotal del separador, en los bordes laterales, y las porciones
separadoras superior e inféi or de la segunda hoja cubren la zona superior e inferior de la altura

total del separador, en los mismos bordes laterales del tabique.

Ventgjosamente, cuando las aletas del separador de ambas se despl iegan, se forma una
superficie vertical continua en los extremos laterales del separador que impide el contacto entre
las botel las de ubicadas a cada lado de los extremaos del mismo, independientemente de cual sea

su tamario, tipo y forma.

Ademés, ventgj o_samente las aletas de ambas hojas se despliegan desde los extremos del
tabique hacia el centro, de manera que las botellas de los extremos empujan las aetas
contrariamente al sentido de cierre de las mismas, generando asi mayor fuerza de presion de la
aleta contra la botella central y con ello otorgando una mayor superficie de separaciéon entre

botel las ubicadas en una misma linea.

En ambas hojas, la porcién distal de las aletas tiene un ancho de al menos un tercio del
diametro de la botella promedio y su atura equivalente al alto total del tabique; con ello se logra
gue el separador cubra completamente la altura del cuerpo de todas las botellas posibles y gracias

a que el ancho es de al menos un tercio del diametro de las botellas, también asegura que
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cualquiera sea el tamarfio de la botella, siempre habra una porciéon de separador impidiendo que

se contacten las botellas adyacentes de una misma fila

Este margen aumentado tanto para la altura como para el ancho de las porciones distales
asegura la proteccion lateral de las botellas de una misma fila, en especia porque las aletas del

separador no son de doble hoja como el tabique, sino que son de una sola lamina.

En ambas hojas, la porcién proximal de las aetas, es la porcion situada entre la porcion
distal y la linea de plegado vertical desde donde emerge la aeta, tiene un ancho equivalente ala
mitad del didmetro de la botella promedio y en el caso de la segunda hoja una altura no mayor a
dos cuartos de la atura del tabique, mientras que en la primera hoja, cada una de las lineas de

plegado tienen una altura no mayor a un cuarto de la altura total del tabique.

La altura de esa porcion proximal, al ser menor a la distal, permite que la aleta pueda
curvarse con facilidad rodeando a las botellas, mientras que su ancho es producto del ancho
requerido para las porciones separadoras superior e inferior del tabique y para que al curvarse y
rodear a las botellas, se produzca un acortamiento de la distancia de la porcion distal respecto del
tabique, lo que hace que dicha porcién distal al acercarse al tabique pueda situarse cubriendo el
punto de contacto tangencia de las botellas de una misma fila; pues si dichas aletas no se
curvaran, la porcion distal quedaria mas afuera del punto donde se tocan las botel las y por ende,

no impediria el contacto entre ellas.

En ambas hojas, las lineas de plegado verticales son paralelas entre si y estan separadas
una de otra por una distancia lateral entre ellas que equivale a un didmetro y medio de una

botel la promedio; asi cuando las aletas se curvan rodeando a las botellas lateraes, las aetas se
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acercan entre si hacia el centro, permitiendo que las porciones distales de las aletas queden

situadas en linea de tangencia donde se toca la botella central y las laterales de una misma fila

En ambas hojas, los tramos horizontales de las lineas de corte que generan a cada una de
las aletas, poseen una inclinacién y un vértice de empalme con el tramo vertical de dichas lineas
de corte, que es redondeado; donde esta caracteristica sirve para que en el proceso de insercién
del separador entre las botellas, dichos bordes no desgarren las etiquetas de las botellas a su
paso, dado que al insertar el separador éste es introducido de manera vertica descendente y
cuando los bordes de los separadores son rectos, éstos impactan paralelamente los bordes de las
etiguetas y las dafian, en cambio al estar cortados inclinados y redondeados, el impacto con la

etigueta ya no es paralelo, impidiendo que las despegue o rompa.

Cuando el separador es instalado entre las botellas con las adetas ya desplegadas hacia
afuera, la porcién proximal de las aletas se curva rodeando el cuadrante interior del perimetro de
la botella lateral correspondiente y la porcién distal queda en el punto de contacto de los
perimetros de las botellas adyacentes de una misma fila; mientras que las filas opuestas de
botellas, quedan longitudinalmente separadas por el tabique, donde las botellas centrales quedan
separadas entre si por el area central del tabique, la que es completamente plana y abarca toda la
atura del tabique; en tanto que las botellas laterales de cada fila opuesta quedan separadas entre
si por el conjunto de las porciones separadoras superior e inferior de la segunda hojay por la

porcion separadora central de la primera hoja que queda entre las dos primeras porciones.

En segundo lugar, la invencidn esta asociada a una plantilla de cartén para formar el
separador de articulos del tipo botella antes descrito, la cual esta conformada por una lamina en

la cual se configuran cuatro aletas que comprenden cada una, una porcién distal y una porcion
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proximal, en donde cada aeta esta éonfigurada por lineas de corte y lineas de plegado vertical,
estando las lineas de plegado vertical ubicadas en la direccién longitudinal de la ldmina y
desplazadas equidistantemente a un respectivo plano imaginario que forma un desplazam iento

gue equivale aproximadamente a un cuarto del didmetro de una botella.

La planti lla comprende una arista de pliegue central transversa al largo de la lamina, la
gue a su vez comprende un tramo central debilitado y sendos tramos laterales cortados,
generando que la lamina se conforme por dos hojas unidas en dicha arista de pliegue central
comun.

En un primer tipo de plantilla, conformado por dos tipos de hojas diferentes, la primera
hoja posee cuatro lineas de plegado, dos de €ellas alineadas en un mismo €je de pivote desde las
gue nace una aeta y las otras dos aineadas en un ge de pivote diferente pero paraelo al
primero, donde nace la otra aeta de la misma hoja; asi, hay dos lineas de plegado que nacen
desde los extremos del tramo central prepicado de la arista central de la plantilla, mientras que

las otras dos lineas de plegado |legan hasta el extremo opuesto a dicha arista de plegado.

La segunda hoja de la plantilla presenta dos lineas de plegado desde las que nacen
respectivas aetas, estando estas lineas de plegado ubicadas en la zona media de la atura de la
hoja y a su vez estan alineadas, cada una, con cada uno de los gjes de pivote de las detas de la
primera hoja, teniendo una separacién lateral entre ellas que equivale a un didmetro y medio de

una botella

El tabique de la primera hojay el tabique de la segunda hoja tienen un ancho mayor que
equivale a al menos dos diametros y medio de la botella y una altura total que cubre desde la

base hasta el hombro de la botella,
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El tabique de la primera hoja comprende porciones separadoras verticales proyectadas
lateralmente y ubicadas en la zona media de la altura dd tabique, generadas por una linea de
corte, donde dichas porciones separadoras tienen un ancho que corresponde a ia mitad del

didmetro de la botellay un alto que es mayor a untercio de la atura del tabique.

Las lineas de corte de la primera hoja estan formadas por un tramo vertical . central,
paraelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical, seguido en ambos extremos
por tramos horizontales incl inados, convergentes entre si que terminan al encontrarse con la linea
de plegado vertical.

El tabique de la segunda hoja comprende porcionés separadoras superiores e inferiores
generadas por lineas de corte, donde dichas porciones separadoras tienen un ancho que
corresponde a la mitad del diametro de la botella y su alto es de al menos un cuarto de la altura

ddl tabique.

Las lineas de corte de la segunda hoja estédn formadas cada una por un tramo vertical,
paralelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical y un tramo horizontal inclinado

gue termina al encontrarse con la linea de plegado vertical.

La porcidn distal de las aletas de la segunda hojatiene un ancho de al menos un tercio del
didmetro de la botella y una atura equivalente al alto del tabique; mientras que la porcion
proximal tiene un ancho equivalente alamitad del diametro de las botellas y una atura no mayor

a un tercio de laaltura del tabique.
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La porcion distal de las aletas de la primera hoja tiene un ancho de al menos un tercio del
diametro de la botella y una altura equivalente al ato del tabique; mientras que la porcién
proximal tiene un ancho equivalente ala mitad del didmetro de las botellas y una altura no mayor

aun tercio de la aturadel tabique.

Las lineas de plegado vertical de la primera hoja son paralelas y separadas entre si por
una distancia que equivale a un didmetro y medio de las botellas. Las lineas de plegado vertical
de la segunda hoja son paralelas y separadas entre si por una distancia equivalente a un didmetro

y medio de las botellas.

La arista de pliegue comin posee una porciéon central de unién debilitada entre ambas
hojas, cuyo ancho es igual al ancho de separacién entre lineas de plegado vertical en ambas

hojas.

En el segundo tipo de plantilla, ésta se conforma por una lamina que se pliega en dos
hojas iguales, a diferencia del otro tipo de plantilla que se conforma de dos hojas diferentes; en
este segundo caso, las hojas iguales corresponden a la segunda hoja descrita en el primer tipo de

plantilla.

De acuerdo a una modalidad de la invencion, la plantil la comprende una sola lamina
plegada en dos hojas unidas en torno a la linea o arista de plegado central transversal, las cuales
se doblan en torno adicha linea de plegado para formar un separador de articulos del tipo botella

de una sola pieza.
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De acuerdo a otra modalidad, la plantilla comprende dos hojas independientes que se
unen entre si de forma paralela, pudiendo fijarse a través de lineas de adhesivo colocadas en las

caras enfrentadas entre las hojas.

En una configuracion diferente, el separador puede ser aplicado en empaques para doce
botel las ordenadas en cuatro filas de tres botellas cada una, donde las dos filas centrales quedan
separadas entre si por la configuracion normal del separador, mientras que las filas de cada
extremo quedan separadas de las dos centrales por la configuracién aternativa del separador,
donde éste es concebido por hojas independientes, colocando cada una de las hojas, por

separado, entre unafila de extremo y unafila central.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Una descripcion detallada de la invencién se llevard a cabo en conjunto con las figuras
gue forman parte de esta presentacién, donde se ve que:

Lafigura 1 muestra unavista isométrica del separador en estado armado.

Lafigura 2 muestra unavista isométrica del separador en estado armado, seglin una cara
opuesta ala mostrada en la figura L

Lafigura 3 muestra unavista en planta superior del separador instalado entre las botellas
y dentro de una caja.

Lafigura 4 muestra unavista en planta superior seccionada de un detalle de la zona
donde se pliega la aleta en relacion al tabique; esta vista se presenta solo con un fin referencial
para mostrar la curvatura que sufre la aletay el efecto de acercamiento hacia el tabique por

efecto de dicha curvatura.
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La figura 5 muestra una vista en elevacion frontal del separador en estado sin plegar
sus aletas, mostrando un primer tipo de hoja.

La figura 6 muestra una vista en elevacion frontal del separador en estado sin plegar
sus aletas, mostrando un segundo tipo de hoja.

La figura 7 muestra una vista en planta superior del separador sin instalar, pero con sus
aletas plegadas.

La figura 8 muestra una vista en elevacion frontal de una primera modalidad de la
plantilla que conforma al separador.

La figura 9 muestra una vista en elevacion frontal de una segunda modalidad de
plantilla para conformar al separador.

La figura 10 muestra una vista en elevacion frontal de una modalidad aternativa de
planti lla para conformar al separador, de hojas separadas.

La figura 1 muestra. una vista en elevacion frontal de una modalidad alternativa de
plantilla para conformar al separador, de hojas separadas.

La figura 12 muestra una vista en elevacion frontal del separador de la primera
modalidad, instalado entre las botel |as.

La figura 13 muestra una vista en elevacion lateral del separador de la primera
modalidad instalado entre botellas de forma conica invertida.

La figura 14 muestra una vista en elevacion frontal del separador de la segunda
modalidad, instalado entre las botellas.

La figura 15 muestra una vista en elevacion lateral del separador de la segunda
modalidad instalado entre botellas de forma conica invertida.

La figura 16 muestra una vista en elevacion frontal de la plantilla para conformar la

primera modalidad del separador.
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La figura 17 muestra una vista en elevacion frontal de la plantilla para conformar la
segunda modal idad del separador.

La figura 18 muestra una vista esquemédtica del separador en elevacion frontal de la
primera hoja, donde se muestra el esguema de puntos de contacto en las aletas que se produce
entre botellas de una mismafila.

La figura 19 muestra una vista esquematica del separador en elevacion frontal de la
primera hoja, donde se muestra el esquema de puntos de contacto en el tabique que se produce
entre botellas de filas opuestas.

La figura 20 muestra uné vista esquematica del sepafador en elevacion frontal de la
segunda hoja, donde se muestra el esguema de puntos de contacto en las aletas que se produce
entre botel las de una misma fila

La figura 21 muestra una vista esquemética del separador en elevacion frontal de la
segunda hoja, donde se muestra el esquema de puntos de contacto en el tabique que se produce

entre botellas de filas opuestas.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA MODALIDAD PREFERIDA

La presente invencion se refiere a un separador (1) de articulos del tipo botellas
cilindricas, las cuales de acuerdo a la modalidad ilustrada en la FIG.3, estdn dispuestas en
una cgja (A) para su transporte, ordenadas en dos filas paralelas (B) de tres botel las cada
una, una centra (C) y laterales (D), donde el separador impide el contacto entre ellas tanto en
sentido longitudinal como transversal y es aplicable para botellas de cuerpo conico invertido,

cuerpo conico y cuerpo recto.

De acuerdo a la modalidad preferida, ilustrada en la FIG. |, el separador (1) comprende

una particion (10) longitudinal y un conjunto de aetas verticales plegables que impiden el
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contacto lateral entre botel las de una misma fila, donde el separador (1) comprende un primer
tipo de hoja (11) y un segundo tipo de hoja (12), donde la hoja (11) cuenta con un tabique central
(110) y dos aetas (111) verticales, simétricas y equidistantes entre si, teniendo cada aleta (112

dos porciones verticales adyacentes, unaporcion distal (112) y una porcion proximal (113).

Mientras la hoja (12), mejor ilustrada en la FI1G.2, cuenta con un tabique central (120) y
dos aetas (121) verticales, simétricas y equidistantes entre si, teniendo cada aleta (121) dos

porciones verticales adyacentes, una porcion distal (122) y una porcién proximal (123).

Tal como se puede apreciar en la FIG.3, las aletas (111) y (121) estdn unidas a su
respectiva hoja (11), (12) através de lineas de plegado vertical (114), (124) y dichas lineas de
plegado estan desplazadas lateralmente respecto de un plano imaginario (E), mejor ilustrado en
la FIG.4, que es perpendicular al tabique (110), (120), que pasa entre las botellas (C, D) de una
misma fila (B) de botellas, donde este desplazamiento (x) equivale aproximadamente a un cuarto

del didmetro de la botella.

En referencia a la FIG.5, se ve que las lineas de plegado vertical (114) del primer tipo de
hoja (11) son dos por cada aleta (111), una linea de plegado superior y otra inferior, ubicadas en
una misma linea vertical; el tabique c?ntral (110) tiene un ancho mayor (a) de al menos dos
diametros y medio de la botella y tiene una altura total (b) que cubre desde la base hasta el
hombro de la botella. A su vez, el tabique central (110) comprende porciones separadoras (115)
verticales, ubicadas en la zona media de la altura del tabique (110), las que tienen un ancho (c)
que corresponde alo menos la mitad del didametro de la botellay un ato (d) que es mayor a un

tercio de la atura del tabique (1 10) y son generadas por una linea de corte (116).
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Las lineas de corte (116) de la hoja (11) estédn formadas por un tramo vertical central
(117), paraelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (114), seguido en ambos
extremos por tramos horizontales inclinados (118), convergentes entre si que terminan al

encontrarse con la linea de plegado vertical (114).

Siguiendo con lamisma FIG.5, laporcién distal (112) de las aetas (1 11) tiene un ancho
(9) de al menos un tercio del diametro de la botella y una altura (h) equivalente al alto (b) del
tabique (110); mientras que la porcién proximal (113) tiene un ancho (i) equivalente a lo menos
la mitad del didmetro de las botellas y una altura (j) de aproximadamente un cuarto de la altura

del tabique (1 10).

En referencia ala FIG.6, se ve que las lineas de plegado vertical (124) del segundo tipo
de hoja (12) son una por cada aleta (121), ubicadas en la zona media de la altura de cada aleta
(121); mientras que el tabique central (120) tiene un ancho mayor (a) de al menos dos didmetros
y medio de la botella y tiene una altura total (b) que cubre desde la base hasta el hombro de la

botel l1a.

El tabique (120) de la hoja (12) comprende porciones separadoras superiores (125) e’
inferiores (126) generadas por lineas de corte (127), donde dichas porciones separadoras (125) y
(126) tienen un ancho mayor (e) que corresponde a lo menos la mitad del diametro de la botella

y su alto (/) es de al menos un cuarto de la altura del tabique (120).

Las lineas de corte (127) de la hoja (12) estan formadas cada una por un tramo vertical
(128), paralelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (124) y por un tramo

horizontal inclinado (129) que termina al encontrarse con la linea de plegado vertical (124).

22



WO 2017/205991 PCT/CL2016/000063

Siguiendo con la misma FIG.6, se ve que la porcion distal (122) de las aletas (121) tiene
un ancho (k) de al menos un tercio del diametro de la botellay una altura (/) equivalente al alto
(b) del tabique (120); mientras que la porcion proximal (123) tiene un ancho (m) equivalente a lo
menos la mitad del didmetro de las botellas y una altura mayor (») que es mayor a un tercio de la

atura del tabique (120).

Tal como se puede ver en la FIG.7, en lahoja (11) las lineas de plegado (114) de una aeta
(111) son paralelas a las lineas de plegado vertical (114) de la otra aeta (1 11); mientras que la
linea de plegado vertical (124) de una aleta (121) es paralela a las linea de plegado vertical .(124)
de la otra aleta (121) y estan separadas |lateralmente entre si por una distancia () que equivale a

un didmetro y medio de las botellas.

De acuerdo a una modalidad del separador, mejor visto en la FIG.8, éste se conforma a
partir de una plantilla (2) de una sola pieza formada por dos hojas diferentes, una corresponde al
primer tipo de hoja (11) y la otra al segundo tipo de hoja (12), unidasy plegadas entre si en torno
a una arista de pliegue comin (21) central transversal que posee una porcion central (22) de
unién debi litada entre ambas hojas (11) y (12), cuyo ancho (ﬁ‘) es igual al ancho (i) de

separacion entre lineas de plegado vertical (114), (124) de cada hoja

De acuerdo a otra modalidad del separador, mejor visto en la FIG.9, éste se conforma a
partir de una plantilla (3) de una sola pieza formada por dos hojas iguales del segundo tipo de
hoja (12) unidas y plegadas entre si en torno a una arista de pliegue comin (31) central
transversal, la que posee una porcién central (32) de union debilitada entre ambas hojas (12),

cuyo ancho (a) esigual al ancho (a) del tabique (120).
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De acuerdo a otra modalidad, mejor vista en la FIG.10, el separador se conforma a partir
de una hoja de un primer tipo (11) y una hoja del segundo tipo (12) independientes, que pueden
ser unidas entre si por lineas de adhesivo (13) colocadas en un area central del tabique (110) y

del tabique (120) de cada hoja.

De acuerdo aotra modalidad, mejor vista en la FIG.l |, el separador se conforma a partir
de dos hojas del segundo tipo de hoja (12) independientes, que pueden ser unidas entre si por

lineas de adhesivo (14) colocadas en un area central del tabique (120) de cada hoja.

Tal como se ve graficado en laFIG. 12 y laFIG.13, cuando el separador (1) formado por
una hoja (11) y una hoja (12) es instalado entre las botellas con las aetas (111) y (121)
desplegadas hacia afuera, la porcidn proximal (113) de las aletas‘ (111) y la porcion proximal
(123) de las detas (121) se curvan rodeando el cuadrante interior del perimetro de la botella
lateral (D) correspondiente; mientras la porcion distal (112) de las aetas (11 1) y la porcién distal
(122) de las aetas (121) queda en el punto de contacto de los perimetros de las botellas
adyacentes (C, D) de una misma fila; mientras que entre las filas opuestas (B) de botellas, las
botel las centrales (C) quedan separadas entre si por el tabique (110) y (120), y las botellas (D) de
cada extremo quedan separadas en su zona del hombro y zoﬁa inferior por las porciones
separadoras  superiores (125) e inferiores (126) del tabique (120) de la hoja (12),
respectivamente; mientras que la zona central de las botellas (D) queda separada por las

porciones separadoras (115) verticales del tabique (110) de la primera hoja (1 1).

Tal como se ve graficado en la FI1G.14 y la FI1G.15, cuando el separador (1) formado por

dos hojas (12) es instalado entre las botellas con las aetas (121) desplegadas hacia afuera, la
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porcién proximal (123) de las aletas (121) se curvan rodeando el cuadrante interior del perimetro
de la botella lateral (D) correspondiente; la porcion distal (122) d;e las detas (121) queda en el
punto de contacto de los perimetros de las botellas adyacentes (C, D) de una misma fila; mientras
gue entre las filas opuestas (B) de botellas, las botellas centrales (C) quedan separadas entre si
por el tabique (120) y las botellas (D) de cada extremo quedan separadas en su zona del hombro
y zona inferior por las porciones separadoras superiores (125) e inferiores (126) del tabique

(120).

El separador de articulos sirve para separar botellas cilindricas, las que pueden estar
dispuestas en unacgja (A) para su transporte, ordenadas en dos filas (B) paralelas de tres botellas

cada una, unacentral (C) y dos laterales (D), tal cual seveenlaFIG.3.

En referencia a la FIG. 16, el separador se conforma por una planti lla (2) de carton, la que
a su vez esta conformada por una lamina que se pliega en dos hojas a través de una arista de
pliegue central (21) transversal al largo de la ldmina, donde dichas hojas son diferentes entre si
(11, 12), configuradas cada una por un tabique central (110, 120) y dos aetas (1 1, 121) que
comprenden, cada una, una porcién distal (112, 122) y una porcion proximal (113, 123), en
donde cada aleta (1 1f, 121) nace de lineas de corte (116, 127) a partir de una linea de plegado
vertical (114, 124), estando las lineas de plegado vertical (114, 124) ubicadas en la direcciQn
longitudinal de la plantilla y tal como mejor se aprecia en la FIG.3 y FIG.4, estan desplazadas
lateralmente de un respectivo plano imaginario (E), perpendicular al tabique (110, 120) que
forma un desplazamiento (x) que equivale aproximadamente a un cuarto del diametro de una
botel la

Las lineas de plegado vertical (114) de la hoja (11) son dos por cada aleta (1 11), una

superior y otra inferior, ubicadas en una misma linea vertical y las lineas de plegado vertica
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(124) de la segunda hoja (12) son una por cada aleta (121), ubicadas en la zona media de la
altura de cada aleta (121); mientras el tabique (1 10) de la primera hoja (11) y el tabique (120) de
la segunda hoja (12) tienen un ancho mayor (a) de al menos dos didmetros y medio de la botella

y una altura total (;>) que cubre desde la base hasta el hombro de la botella.

El tabique (110) de la primera hoja (11) comprende porciones separadoras (115)
verticales proyectadas lateralmente y ubicadas en la zona media de la atura del tabique (110),
generadas por una linea de corte (116), donde dichas porciones separadoras (115) tienen un
ancho (c) que corresponde a lo menos la mitad del diametro de la botella y un alto (d) que es

mayor a un tercio de la altura del tabique (110).

Las lineas de corte (116) de la primera hoja (11) estan formadas por un tramo vertica
central (117), paralelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (1 14), seguido en
ambos extremos por tramos horizontales inclinados, convergentes entre si que terminan al

encontrarse con la linea de plegado vertical (1 14).

El tabique (120) de la segunda hoja (12) comprende porciones separadoras superiores
(125) e inferiores (126) generadas por lineas de corte (127), donde dichas porciones separadoras
(125), (126) tienen un ancho (e) que corresponde alo menos la mitad del diametro de la botellay

su ato (/) esde al menos un tercio de la altura del tabique (10).
Las lineas de corte (127) de la segunda hoja (12) estan formadas cada una por un tramo

vertical (128), paraelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (124) y un tramo

horizontal inclinado (129) que termina al encontrarse con la linea de plegado vertical (124).
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La porcion distal (112) de las aletas (111) tiene un ancho (g) de al menos un tercio del
diametro de la botella y una altura (h) equivalente al ato del tabique (110); mientras que la
porcion proximal (113) tiene un ancho (i) equivalente a la mitad del didmetro de las botellas y
una altura (7) no mayor a un tercio de la atura del tabique (1 10); mientras que la porcion distal
(122) de las aletas (121) tiene un ancho (k) de al menos un tercio del didmetro de la botella'y una
atura (/) equivalente al ato del tabique (120); mientras que la porcion proximal (123) tiene un
ancho (m) equivalente a la mitad del diametro de las botellas y una atura (n) no mayor a un

tercio de la atura del tabique (120).

Las lineas de plegado vertical (114) de la primera hoja (11) son pardelas y separadas
entre si por una distancia (i) que equivale a un diametro y medio de las botellas; en tanto, Ia}s
lineas de plegado vertical (124) de la segunda hoja (12) son paraelas y separadas entre si por la
misma distancia (i) que equivale a un diametro y medio de las botel las. La arista de pliegue
comln (21) posee una porcion central (22) de union debi_litada entre ambas hojas (11) y (12),

cuyo ancho (%) es igual al ancho (fi) de separacion entre lineas de plegado vertical (114), (124).

De acuerdo a otra modalidad de la invencién, mejor apreciada en le FIG.17, el separador
se conforma por una plantilla (3) de carton la que a su vez estd conformada por una lamina que
se pliega en dos hojas (12) a través de una arista de unién y pliegue central (31) transversal al
largo de la lamina, donde dichas hojas (12) son iguales entre si, configuradas cada una por un
tabique central (120) y dos detas (121) que comprenden, cada una, una porcion distal (122) y
una porcién proximal (123), en donde cada aeta (121) nace de lineas de corte (127) a partir de
una linea de plegado vertical (124), estando las lineas de plegado vertical (124) ubicadas en la
direccion longitudinal de la plantilla y tal como se aprecia mejor en la FIG.3 y FIG.4, estan

desplazadas lateralmente de un respectivo plano imaginario (E), perpendicular al tabique (120)

-
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gue forma un desplazamiento (x) que equivale aproximadamente a un cuarto del didmetro de una

botel la.

Siguiendo con la misma FIG.17, las lineas de plegado vertical (124) de las hojas (12) son
una por cada aleta (121), ubicadas en la zona media de la altura de cada aeta (121); mientras que
el tabique (120) tienen un ancho mayor (a) de al menos dos diametros y medio de la botellay
una altura total (b) que cubre desde la base hasta el hombro de la botella, donde este tabique
(120) comprende porciones separadoras superiores (125) e inferiores (126) generadas por lineas
de corte (127), donde dichas porciones separadoras (125), (126) tienen un ancho (e) que
corresponde alo menos la mitad del diametro de la botellay su alto (/) es de al menos un cuarto

de laatura del tabique (120).

Las lineas de corte (127) de las hojas (12) estén formadas cada una por un tramo vertical
(128), paralelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (124) y por un tramo
horizontal inclinado (129) que termina al encontrarse con la linea de plegado vertical (124). La
porcion distal (122) de las aletas (121) tiene un ancho (k) de al menos un tercio del diametro de
la botel la'y una altura (/) equivalente al alto del tabique (120); mientras que la porcidn proximal
(123) tiene un ancho (m) equivalente dla mitad del diametro de las botellas y una altura («)

mayor a un tercio de la altura del tabique (120).

Las lineas de plegado vertical (124) de las hojas (12) son paralelas y separadas entre si
por una distancia (fi") que equivale a un diametro y medio de las botellas; mientras que la arista
de pliegue comun (3 1) posee una porcién central (32) de union debilitada entre ambas hojas (12),

cuyo ancho (@) esigual al ancho (a) del tabique (120).
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En referencia a la FIG.18, 19, 20 y 21 en ellas se ve un esguema que muestra las
diferentes partes del separador gque operan de acuerdo a los diferentes tipos de botellas (rectas,
conicas invertidas y borgofias); asi en la FIG.18 se ve que las porciones distales (112) de las
aletas (11 1) de la hoja (11) cubren completamente en altura y ancho a los posibles puntos de
contacto entre botellas de una misma fila; del mismo modo, en la FIG.19 se ve que la zona
central del tabique (110) opera separando las botellas centrales de filas opuestas, mientras que
las porciones separadoras laterales (115) operan separando las botellas laterales de filas opuestas,

en su zona media

La FI1G.20 muestra que las porciones distales (122) de las detas (121) de las hojas (12)

operan separando botellas central y laterales de una misma fila en toda su altura.

Por otro lado la FIG.21 muestra que la porcion central del tabique (120) opera
separando botel las centrales de filas opuestas, mientras que las porciones separadoras superiores
(125) operan separando lateralmente botellas en la zona del hombro y las porciones separadoras

inferiores (126) operan separando lateralmente botellas en la zona inferior.
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REIVINDICACIONES

1. Separador (1) de articulos del tipo botellas en un empéque (A) cuya forma permite ser
aplicado a botellas en un amplio rango de formas, tamafios e impidiendo el contacto entre
las botellas tanto en sentido longitudina como transversal, comprendiendo dicho separador
(D una particién (10) longitudinal que separa a dos filas opuestas (B) de botellas y un
conjunto de aletas verticales plegables que impiden el contacto lateral entre botellas (C, D)
de una misma fila, CARACTERIZADO porque el separador comprende un primer tipo de
"hoja (11) y un segundo tipo de hoja (12), donde cada hoja (11) y (12) cuenta con un tabique
centra (110), (120) y dos detas (111), (121) verticdes y equidistantes entre si,
comprendiendo cada aleta (111), (121) dos porciones verticales adyacentes, una porcion
distal (112), (122) y una porcion proximal (113), (123); estando dichas aletas (111), (121)
unidas a su respectiva hoja (11), (12) através de lineas dé plegado vertical (114), (124) y
donde estas lineas de plegado se ubican en la direccion vertical del tabique (10) y estan
desplazadas lateramente respecto de un plano imaginario (E) perpendicular al tabique, que
pasa entre las botellas (C, D) de una misma fila (B) de botellas, donde este desplazamiento

(x) equivale aproximadamente aun cuarto del didmetro de labotella.

2. -Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a la revindicacion 1,
CARACTERIZADO porque las lineas de plegado vertical (114) del primer tipo de hoja (1 1)
son dos por cada aleta (111), una linea de plegado superior y otra inferior, ubicadas en una
misma |inea vertical; en tanto, las lineas de plegado vertical (124) del segundo tipo de hoja

(12) son una por cada aleta (12 1), ubicadas en la zona media de la atura de cada aleta (121).

3. Separador de articulos en un empague, de acuerdo a la reivindicacion 1 o 2,
CARACTERIZADO porque el tabique central (110) del primer tipo de hoja (11) y el

tabique central (120) del segundo tipo de hoja (12) tienen un ancho mayor (a) de al menos
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dos didmetros y medio de la botella y tienen una altura total (b) que cubre desde la base

hasta el hombro de |a botella.

4. Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque el tabigque central (110) del primer tipo de hoja
(1)) comprende porciones separadoras (115) verticales, ubicadas en la zona media de la
atura del tabique (110), las que tienen un ancho (c) que corresponde alo menos la mitad del
diametro de la botel lay un alto (d) que es mayor aun tercio de la altura del tabique (110) y

son generadas por una linea de corte (116).

5. Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque las lineas de corte (116) de la hoja (11 estan
formadas por un tramo vertical central (117), paralelo y desplazado hacia afuera de la linea
de plegado vertical (114), seguido en ambos extremos por tramos horizontales inclinados
(118), convergentes entre. si que terminan al encontrarse con la linea de plegado vertical

(114).

6. Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porgue el tabique (120) de la hoja (12) comprende
porciones separadoras superiores (125) e inferiores (126) generadas por lineas de corte
(127), donde dichas porciones separadoras (125) y (126) tienen un ancho mayor (e) que
corresponde alo menos lamitad del diametro de la botella y su ato (f) es de al menos un

cuarto de la altura del tabique (120).

7. Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque las lineas de cgrte (127) de la hoja (12) estén

formadas cada una por un tramo vertical (128), paraelo y desplazado hacia afuera de la
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11

linea de plegado vertical (124) y por un tramo horizontal inclinado (129) que termina al

encontrarse con la linea de plegado vertical (124).

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque laporcién distal (112) de las aletas (1 11) tiene un
ancho (g) de al menos un tercio del didmetro de labotella 'y una atura (h) equivalente al ato
(b) del tabique (1 10); mientras que la porcién proximal (1 13) tiene un ancho (i) equivalente
a lo menos la mitad del didmetro de las botellas y una atura (j) de aproximadamente un

cuarto de la altura del tabique (110).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque la porcién distal (122) de las aletas (121) tiene un
ancho (k) de al menos un tercio del didmetro delabotellay una atura (1) equivaente al alto
(b) del tabique (120); mientras que laporcion proximal (123) tiene un ancho (m) equivalente
alo menos la mitad del diametro de las botellas y una altura mayor (n) que es mayor a un

tercio de la altura del tabique (120).

. Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, CARACTERIZADO porque en la hoja (11) las lineas de plegado verticales
(114) de una aleta (111) son paralelas a las lineas de plegado vertical (1 14) de la otra aeta
(111) y estdn separadas entre si por una distancia (i) que eoiuivale aun diametro y medio de

las botellas.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque en la hoja (12) lalinea de plegado vertical (124)

de una aeta (121) es paralela a las linea de plegado vertical (124) de la otra deta (121) y
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1.

estan separadas entre si por una distancia (i) que equivale a un didmetro y medio de las

botellas.

. Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, CARACTERIZADO porque esta conformada a partir de una plantilla (2) de
una sola pieza formada por dos hojas, las que corresponden una al primer tipo de hoja (11)
y la otra al segundo tipo de hoja (12), unidas y plegadas entre si en torno a una arista de

pliegue comuan (21) central transversal.

. Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, CARACTERIZADO porqgue la arista de pliegue comun (21) posee una porcién
central (22) de unién debilitada entre ambas hojas (1 1) y (12), cuyo ancho (/") es igual al

ancho (fi) de separacion entre lineas de plegado vertical (114), (124) de cada hoja.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1a
11, CARACTERIZADO porque esta conformado a partir de una plantilla (3) de una sola
pieza formada por dos hojas del - segundo tipo de hoja (12) unidas y plegadas entre si en

torno a una arista de pliegue comun (3 1) central transversal.

. Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a la revindicacion 14,

CARACTERIZADO porque la arista de pliegue comin (31) posee una porcién central (32)
de unién debilitada entre ambas hojas (12), cuyo ancho (&) es igual al ancho (a) del tabique

(120).

. Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1a

11, CARACTERIZADO porque esta conformado a partir de una hoja de un primer tipo (11)

y una hoja del segundo tipo (12) independientes, que pueden ser unidas entre si por lineas de
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18.

20.

adhesivo (13) colocadas en un area central del tabique (110) y del tabique (120) de cada

hoja.

. Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1a

11, CARACTERIZADO porque se conforma a partir de dos hojas del segundo tipo de hoja
(12) independientes, que pueden ser unidas entre si por lineas de adhesivo (14) colocadas en

un area central del tabique (120) de cada hoja.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1a
13 0 16, CARACTERIZADO porque cuando el separador (1) formado por una hoja (11) y
una hoja (12) es instalado entre las botellas con las adetas (1 11) y (121) desplegadas hacia
afuera, la porciéon proximal (113) de las aletas (111) y la porcion proxima (123) de las
aletas (121) se curvan rodeando el cuadrante interior del peﬁmetro de la botella lateral (D)

correspondiente.

. Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a

13 0 16, CARACTERIZADO porque cuando el separador (1) formado por una hoja (11 y
una hoja (12) es instalado entre las botellas, con las aletas (111) y (121) desplegadas hacié
afuera, la porcién distal (112) de las aletas (1 11) y la porcion distal (122) de las aetas (121)
queda en el punto de contacto de los perimetros de las botellas adyacentes (C, D) de una

misma fila

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo acualql;iera de las reivindicaciones 1a
13 0 16, CARACTERIZADO porque cuando el separador (1) formado por una hoja (11) y
una hoja (12) es instalado entre las filas opuestas (B) de botellas, las botellas centrales (C)
quedan separadas entre si por el tabique (110) y (120), y las botellas (D) de cada extremo

guedan separadas en su zona del hombro y zona inferior por las porciones separadoras
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21

22.

23.

24.

superiores (125) e inferiores (126) del tabique (120) de la hoja (12), respectivamente;
mientras que la zona central de las botellas (D) queda separada por las porciones

separadoras (115) verticales del tabique (110) de laprimerahoja (11).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a la reivindicacion 17,
CARACTERIZADO porque cuando el separador (1) formado por dos hojas (12) es
instalado entre las botellas con las aletas (121) desplegadas hacia afuera, laporcidn proximal
(123) de las detas (12 1) se curvan rodeando el cuadrante interior del perimetro de la botella

lateral (D) correspondiente.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo ;':1 la reivindicacion 17 o 21,
CARACTERIZADO porque cuando el separador (1) formado por dos hojas (12) es
instalado entre las botellas, con las adetas (121) desplegadas hacia afuera, la porcion distal
(122) de las aletas (121) queda en el punto de contacto de los perimetros de las botellas

adyacentes (C, D) de unamisma fila.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 17,
21-22, CARACTERIZADO porque cuando el separador (1) formado por dos hojas (12) es
instalado entre las filas opuestas (B) de botellas, las botellas centrales (C) quedan separadas
entre si por el tabique (120) y las botellas (D) de cada extremo quedan separadas en su zona
del hombro y zona inferior por las porciones separadoras superiores (125) e inferiores (126)

del tabique (120).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, CARACTERIZADO porque sirve para separar botellas cilindricas.
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25.

26.

27.

28.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque sirve para separar botel las dispuestas en una cgja
(A) para su transporte, ordenadas en dos filas (B) paraelas de tres botellas cada una, una

central (C) y dos laterales (D).

Plantilla (2) de carton para formar un separador de articulos del tipo botella segin la
reivindicacion 1, cuya forma permite ser aplicado a botellas en un amplio rango de formas,
tamanos e impidiendo el contacto entre las botellas tanto en sentido longitudina como
transversal, CARACTERIZADA porque esta conformada por una ldmina que se pliega en
dos hojas a través de una arista de pliegue central (21) transversal al largo de la lamina,
donde dichas hojas son diferentes entre si (11, 12), configuradas cada una por un tabique
central (110, 120) y dos aetas (111, 121) que comprenden, cada una, una porcion distal
(122, 122) y una porcién proximal (113, 123), en donde cada aleta (1 11, 121) nace de lineas
de corte (1 16, 127) apartir de una linea de plegado vertical (114, 124), estando las lineas de
plegado vertical (114, 124) ubicadas en la direccion longitudina de la plantilla y
desplazadas de un respectivo plano imaginario (E), perpendicular al tabique (110, 120) que
forma un desplazamiento (x) que equivale aproximadamente a un cuarto del diametro de una

botella.

Plantilla (2) de acuerdo a la reivindicacion 26, CARACTERIZADA porque las lineas de
plegado vertical (114) de la hoja (11) son dos por cada aeta (111), una superior y otra
inferior, ubicadas en una misma linea vertical y las lineas de plegado vertical (124) de la
segunda hoja (12) son una por cada aeta (121), ubicadas en la zona media de la dtura de

cada aleta (121).

Plantilla (2) de acuerdo a lareivindicacion 26 o 27, CARACTERIZADA porque el tabique

(110) de la primera hoja (11) y el tabique (120) de la segunda hoja (12) tienen un ancho
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29.

30.

31

32.

mayor (a) de al menos dos didmetros y medio de la botella y una altura total (b) que cubre

desde labase hasta el hombro de labotella.

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 28, CARACTERIZADA
porque el tabique (110) de la primera hoja (11) comprende porciones separadoras (1 15)
verticales proyectadas lateralmente y ‘ubicadas en la zona- media de la altura del tabique
(110), gméadas por una linea de corte (116), donde dichas porciones separadoras (115)
tienen un ancho (c) que corresponde alamitad del diametro de la botellay un ato (d) que es

mayor aun tercio de la atura del tabique (110).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 29, CARACTERIZADA
porque las lineas de corte (116) de la primera hoja (11) estén formadas por un tramo vertical
central (117), paralelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (114),
seguido en ambos extremos por tramos horizontales inclinados, convergentes entre si que

terminan al encontrarse con lalinea de plegado vertical (114).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 30, CARACTERIZADA
porque el tabique (120) de la segunda hoja (12) comprende porciones separadoras superiores
(125) e inferiores (126) generadas por lineas de corte (127), donde dichas porciones
separadoras (125), (126) tienen un ancho (€) que corresponde a lo menos la mitad del

diametro de la botella y su alto (f) esde al menos un cuarto de la altura del tabique (120).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 31, CARACTERIZADA
porque las lineas de corte (127) de la segunda hoja (12) estéan formadas cada una por un
tramo vertical (128), paralelo y desplazado hacia afuera de lalinea de plegado vertical (124)
y un tramo horizontal inclinado (129) que termina al encontrarse con la linea de plegado

vertical (124).
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33.

35.

36.

37.

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 32, CARACTERIZADA
porque la porcién distal (112) de las aletas (111) tiene un ancho (g) de al menos un tercio del
diametro de la botellay una atura (h) equivalente al ato del tabique (110); mientras que la
porcién proximal (113) tiene un ancho (i) equivalente alo menos la mitad del diametro de

las botellas y una altura (j) no mayor aun tercio de la atura del tabique (1 10).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 33, CARACTERIZADA
porque la porcién distal (122) de las aletas (12 1) tiene un ancho (k) de al menos un tercio del
diametro de labotella y una atura (1) equivalente al alto del tabique (120); mientras due la
porcién proximal (123) tiene un ancho (m) equivalente alo menos la mitad del didmetro de

las botellas y una atura (n) no mayor aun tercio de la altura del tabique (120).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 34, CARACTERIZADA
porque las lineas de plegado vertical (114) delaprimera hoja (1 1) son paralelas y separadas

entre si por una distancia (fi) que equivale aun diametro y medio de las botellas.

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 35, CARACTERIZADA
porque las lineas de plegado vertical (124) de la segunda hoja (12) son paralelas y separadas

entre si por una distancia (fi) que equivale aun didmetro y rr;edio de las botellas.

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 36, CARACTERIZADA
porque la arista de pliegue comln (21) posee una porcion central (22) de unidn debilitada
entre ambas hojas (11) y (12), cuyo ancho () es igua al ancho (f) de separacion entre

lineas de plegado vertical (114), (124).
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38.

39.

40.

41

Plantilla (3) de cartén para formar un separador de articulos del tipo botella segin la
reivindicacion 1, cuya forma permite ser aplicado abotellaé en un amplio rango de formas,
tamafios e impidiendo el contacto entre las botellas tanto en sentido longitudinal como
transversal, CARACTERIZADA porque esta conformada por una l&mina que se pliega en
dos hojas (12) através de una arista de pliegue central (31) transversal al largo de lalamina,
donde dichas hojas (12) son iguales entre si, configuradas cada una por un tabique central
(120) y dos aletas (121) que comprenden, cada una, una porcion distal (122) y una porcién
proximal (123), en donde cada aleta (12 1) nace de lineas de corte (127) a partir de una linea
de plegado vertica (124), estando las lineas de plegado vertica (124) ubicadas en la
direccion longitudinal de la plantilla y desplazadas de un respectivo plano imaginario (E),
perpendicular al tabique (120) que forma un desplazamiento (x) que equivae

aproximadamente aun cuarto del didmetro de una botella.

Plantilla (3) de acuerdo a la reivindicacion 38, CARACTERIZADA porque las lineas de
plegado vertical (124) de las hojas (12) son una por cada aeta (121), ubicadas en la zona

media de la atura de cada aleta (12 1).

Plantilla (3) de acuerdo a lareivindicacién 38 0 39, CARACTERIZADA porque el tabique
(120) de las hojas (12) tienen un ancho mayor (a) de al menos dos diametros y medio de la

botellay una aturatota (b) que cubre desde labase hasta el hombro de la botella.

Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 40, CARACTERIZADA
porque el tabique (120) de las hojas (12) comprende porciones separadoras superiores ( 125)
e inferiores (126) generadas por lineas de corte (127), donde dichas porciones separadoras
(125), (126) tienen un ancho (e) que corresponde a lo menos la mitad del didmetro de la

botellay su dto (f) es de al menos un cuarto de la aturadel tabique (10).
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42.

43.

Plantilla (3) de acuerddé a cualquiera de las reivindicaciones 38 a41, CARACTERIZADA
porque las lineas de corte (127) de las hojas (12) estan formadas cada una por un tramo
vertical (128), pardelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (124) y por
un tramo horizontal inclinado (129) que termina al encontrarse con la linea de plegado

vertical (124).

Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 42, CARACTERIZADA

porque la porcion distal (122) de las aletas (121) tiene un ancho (k) de al menos un tercio del
didmetro de labotella y una altura (1) equivalente al ato del tabique (120); mientras que la
porcion proximal (123) tiene un ancho (m) equivalente alo menos la mitad del diametro de

las botellas y una atura (n) mayor aun tercio de la atura del tabique (120).

. Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 43, CARACTERIZADA

porque las lineas de plegado vertical (124) de las hojas (12) son pardelas y separadas entre

si por una distancia (fi') que equivale aun diametro y medio.de las botellas.

. Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 44, CARACTERIZADA

porque la arista de pliegue comun (31) posee una porcion central (32) de union debilitada

entre ambas hojas (12), cuyo ancho (a) esigual al ancho (a) del tabique (120).
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1.

REIVINDICACIONES MODIFICADAS
recibidas por la oficina Internacional el 27 de septiembre de 2017 (27.09.2017)

Separador (1) de articulos del tipo botellas en un empaque (A) cuya forma permite ser
aplicado a botellas en un amplio rango de formas, tamafios e impidiendo el contacto entre
las botellas tanto en sentido longitudinal como transversal, comprendiendo dicho separador
(1) una particién (10) longitudinal que separa a dos filas opuestas (B) de botellas y un
conjunto de aetas verticales plegables que impiden el contacto lateral entre botellas (C, D)
de una misma fila, CARACTERIZADO porque €l separador comprende un primer tipo de
hoja (11) y un segundo tipo de hoja (12), donde cada hoja (11) y (12) cuenta con un tabique
central (110), (120) y dos detas (111), (121) verticales y equidistantes entre s,
comprendiendo cada aleta (111), (121) dos porciones verticales adyacentes, una porcién
distal (112), (122) y unaporcién proximal (113), (123) ubicadas respecto alineas de plegado
vertical (114), (124) que unen cada aeta (111), (121) a su respectiva hoja (11), (12); y
donde estas lineas de plegado se ubican en la direccion vertical del tabique (10) y estan
desplazadas lateralmente respecto de un plano imaginario (E) perpendicular al tabique, que
pasa entre las botellas (C, D) de una misma fila (B) de botellas, donde este desplazamiento

(x) equivae aproximadamente aun cuarto del didmetro de labotella

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a la reivindicacién 1,
CARACTERIZADO porque las lineas de plegado vertical (114) del primer tipo de hoja (11)
son dos por cada aeta (111), una linea de plegado superior y otra inferior, ubicadas en una
misma linea vertical; en tanto, las lineas de plegado vertical (124) del segundo tipo de hoja

(12) son una por cada aleta (121), ubicadas en la zona media de la atura de cada aeta (121).

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a la reivindicacion 1 o 2,
CARACTERIZADO porque € tabique central (110) del primer tipo de hoja (11) y el

tabique central (120) del segundo tipo de hoja (12) tienen un ancho mayor (a) de d menos
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dos diametros y medio de la botella y tienen una altura total (b) que cubre desde la base

hasta el hombro de labotella.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque € tabique central (110) del primer tipo de hoja
(12) comprende porciones separadoras (115) verticales, ubicadas en la zona media de la
alturadel tabique (110), las que tienen un ancho (c) que corresponde alo menos lamitad del
diametro delabotella y un ato (d) que es mayor aun tercio de la atura del tabique (110) y

son generadas por una linea de corte (116).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque las lineas de corte (116) de la hoja (11) estan
formadas por un tramo vertical central (117), paralelo y desplazado hacia afuera de lalinea
de plegado vertical (114), seguido en ambos extremos por tramos horizontales inclinados
(118), convergentes entre si que terminan a encontrarse con la linea de plegado vertical

(114).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque € tabique (120) de la hoja (12) comprende
porciones separadoras superiores (125) e inferiores (126) generadas por lineas de corte
(127), donde dichas porciones separadoras (125) y (126) tienen un ancho mayor (e) que
corresponde a lo menos la mitad del diametro de labotella y su dto (f) es de al menos un

cuarto delaalturadel tabique (120).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque las lineas de corte (127) de la hoja (12) estan

formadas cada una por un tramo vertical (128), paraelo y desplazado hacia afuera de la
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10.

11.

linea de plegado vertical (124) y por un tramo horizontal inclinado (129) que termina &

encontrarse con lalinea de plegado vertical (124).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque laporcién distal (112) delas aetas (111) tiene un
ancho (g) de a menos un tercio del diametro delabotella y una atura (h) equivalente al ato
(b) del tabique (110); mientras que la porcién proximal (113) tiene un ancho (i) equivalente
alo menos la mitad del didmetro de las botellas y una altura (j) de aproximadamente un

cuarto delaalturadel tabique (110).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque laporcién distal (122) delas aetas (121) tiene un
ancho (k) de a menos un tercio del diametro delabotella y una altura (1) equivaente d alto
(b) del tabique (120); mientras que laporcion proximal (123) tiene un ancho (m) equivaente
alo menos |la mitad del didmetro de las botellas y una atura mayor (n) que es mayor a un

tercio de laaturadel tabique (120).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque en la hoja (11) las lineas de plegado verticales
(114) de una deta (111) son paralélas alas lineas de plegado vertical (114) de la otra aleta
(111) y estén separadas entre si por una distancia (fi) que equivale aun didmetro y medio de

las botellas.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque en la hoja (12) lalinea de plegado vertical (124)

de una aleta (121) es paralela alas linea de plegado vertical (124) de la otra aleta (121) y
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12.

13.

14.

15.

16.

estén separadas entre si por una distancia (i) que equivale a un didmetro y medio de las

botellas.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque esta conformada a partir de una plantilla (2) de
una sola pieza formada por dos hojas, las que corresponden una a primer tipo de hoja (11)
y la otra a segundo tipo de hoja (12), unidas y plegadas entre si en torno a una arista de

pliegue comun (21) central transversal.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque la arista de pliegue comin (21) posee una porcion
central (22) de union debilitada entre ambas hojas (11) y (12), cuyo ancho (i) esigua a

ancho (f) de separacién entre lineas de plegado vertical (114), (124) de cada hoja.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a
11, CARACTERIZADO porque esta conformado a partir de una plantilla (3) de una sola
pieza formada por dos hojas del segundo tipo de hoja (12) unidas y plegadas entre si en

torno auna arista de pliegue comin (31) central transversal.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a la reivindicacién 14,
CARACTERIZADO porqgue la arista de pliegue coman (31) posee una porcién central (32)
de union debilitada entre ambas hojas (12), cuyo ancho (&) esigua a ancho (a) del tabique

(120).

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a
11, CARACTERIZADO porque esta conformado apartir de una hoj ade un primer tipo (11)

y una hoja del segundo tipo (12) independientes, que pueden ser unidas entre si por lineas de
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17.

18.

10.

20.

adhesivo (13) colocadas en un &rea central del tabique (110) y del tabique (120) de cada

hoja.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a
11, CARACTERIZADO porque se conforma a partir de dos hojas del segundo tipo de hoja
(12) independientes, que pueden ser unidas entre si por lineas de adhesivo (14) colocadas en

un area central del tabique (120) de cada hoja.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a
13 0 16, CARACTERIZADO porque cuando € separador (1) formado por una hoja (11) y
una hoja (12) es instalado entre las botellas con las aletas (111) y (121) desplegadas hacia
afuera, la porcion proxima (113) de las detas (111) y la porcién proxima (123) de las
detas (121) se curvan rodeando e cuadrante interior del perimetro de la botella lateral (D)

correspondiente.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a
13 0 16, CARACTERIZADO porque cuando € separador (1) formado por una hoja (11) y
una hoja (12) esinstalado entre las botellas, con las aetas (111) y (121) desplegadas hacia
afuera, laporcion distal (112) delas aetas (111) y laporcion distal (122) delas adetas (121)
gueda en €l punto de contacto de los perimetros de las botellas adyacentes (C, D) de una

misma fila.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a
13 0 16, CARACTERIZADO porque cuando € separador (1) formado por una hoja (11) y
una hoja (12) es instalado entre las filas opuestas (B) de botellas, las botellas centrales (C)
quedan separadas entre si por e tabique (110) y (120), y las botellas (D) de cada extremo

quedan separadas en su zona del hombro y zona inferior por las porciones separadoras
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21.

22.

23.

24.

superiores (125) e inferiores (126) del tabique (120) de la hoja (12), respectivamente;
mientras que la zona central de las botellas (D) queda separada por las porciones

separadoras (115) verticales del tabique (110) delaprimerahoja (11).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a la reivindicacion 17,
CARACTERIZADO porgque cuando e separador (1) formado por dos hojas (12) es
instalado entre las botellas con las aletas (121) desplegadas hacia afuera, laporcion proximal
(123) de las aetas (121) se curvan rodeando el cuadrante interior del perimetro de labotella

lateral (D) correspondiente.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo a la reivindicacion 17 o 21,
CARACTERIZADO porgque cuando e separador (1) formado por dos hojas (12) es
instalado entre las botellas, con las aletas (121) desplegadas hacia afuera, la porcion distal
(122) de las detas (121) queda en €l punto de contacto de los perimetros de las botellas

adyacentes (C, D) de una mismafila.

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 17,
21-22, CARACTERIZADO porque cuando el separador (1) formado por dos hojas (12) es
instalado entre las filas opuestas (B) de botellas, las botellas centrales (C) quedan separadas
entre si por el tabique (120) y las botellas (D) de cada extremo quedan separadas en su zona
del hombro y zona inferior por las porciones separadoras superiores (125) e inferiores (126)

del tabique (120).

Separador de articulos en un empague, de acuerdo a cuaquiera de las reivindicaciones

precedentes, CARACTERIZADO porque sirve para separar botellas cilindricas.
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25.

26.

27.

28.

Separador de articulos en un empaque, de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, CARACTERIZADO porque sirve para separar botellas dispuestas en una caja
(A) para su transporte, ordenadas en dos filas (B) paraelas de tres botellas cada una, una

central (C) y dos lateraes (D).

Plantilla (2) de cartén para formar un separador de articulos del tipo botella segin la
reivindicacion 1, cuya forma permite ser aplicado abotellas en un amplio rango de formas,
tamarios e impidiendo el contacto entre las botellas tanto en sentido longitudinal como
transversal, CARACTERIZADA porque est4 conformada por una lamina que se pliega en
dos hojas a través de una arista de pliegue central (21) transversal a largo de la lamina,
donde dichas hojas son diferentes entre si (11, 12), configuradas cada una por un tabique
central (110, 120) y dos aetas (111, 121) que comprenden, cada una, una porcion distal
(112, 122) y una porcién proxima (113, 123), en donde cada aleta (111, 121) nace delineas
de corte (116, 127) apartir de una linea de plegado vertical (114, 124), estando las lineas de
plegado vertical (114, 124) ubicadas en la direccién longitudina de la plantilla y
desplazadas de un respectivo plano imaginario (E), perpendicular a tabique (110, 120) que
forma un desplazamiento (x) que equivale aproximadamente aun cuarto del didmetro de una

botella

Plantilla (2) de acuerdo a la reivindicacion 26, CARACTERIZADA porque las lineas de
plegado vertical (114) de la hoja (11) son dos por cada aeta (111), una superior y otra
inferior, ubicadas en una misma linea vertical y las lineas de plegado vertical (124) dela
segunda hoja (12) son una por cada aleta (121), ubicadas en la zona media de la atura de

cada aleta (121).

Plantilla (2) de acuerdo alareivindicacién 26 o 27, CARACTERIZADA porque €l tabique

(110) de la primera hoja (11) y € tabique (120) de la segunda hoja (12) tienen un ancho
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29.

30.

31.

32.

mayor (a) de al menos dos didmetros y medio de la botella y una alturatotal (b) que cubre

desde labase hasta el hombro delabotella

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 28, CARACTERIZADA
porque € tabique (110) de la primera hoja (11) comprende porciones separadoras (115)
verticales proyectadas lateralmente y ubicadas en la zona media de la altura del tabique
(110), generadas por una linea de corte (116), donde dichas porciones separadoras (115)
tienen un ancho (c) que corresponde alamitad del diametro de labotella y un ato (d) que es

mayor aun tercio dela alturadel tabique (110).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 29, CARACTERIZADA
porque las lineas de corte (116) de laprimera hoja (11) estan formadas por un tramo vertical
central (117), pardelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (114),
seguido en ambos extremos por tramos horizontales inclinados, convergentes entre si que

terminan a encontrarse con lalinea de plegado vertical (114).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 30, CARACTERIZADA
porque el tabique (120) dela segunda hoja (12) comprende porciones separadoras superiores
(125) e inferiores (126) generadas por lineas de corte (127), donde dichas porciones
separadoras (125), (126) tienen un ancho (e) que corresponde a lo menos la mitad del

didametro delabotella y su dto (f) es de @ menos un cuarto de la alturadel tabique (120).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 31, CARACTERIZADA
porque las lineas de corte (127) de la segunda hoja (12) estan formadas cada una por un
tramo vertical (128), paraelo y desplazado hacia afuera de lalinea de plegado vertical (124)
y un tramo horizontal inclinado (129) que termina a encontrarse con la linea de plegado

vertical (124).
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33.

35.

36.

37.

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 32, CARACTERIZADA
porque laporcion distal (112) delas aetas (111) tiene un ancho (g) de al menos un tercio del
diametro de la botella y una atura (h) equivalente al alto del tabique (110); mientras que la
porcion proximal (113) tiene un ancho (i) equivalente alo menos la mitad del didmetro de

las botellas y una atura (j) no mayor aun tercio delaatura del tabique (110).

. Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 33, CARACTERIZADA

porque laporcion distal (122) delas aetas (121) tiene un ancho (k) de al menos un tercio del
diametro de labotella y una atura (1) equivaente a ato del tabique (120); mientras que la
porcion proximal (123) tiene un ancho (m) equivalente alo menos la mitad del didmetro de

las botellas y una atura (n) no mayor aun tercio delaaturadel tabique (120).

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 34, CARACTERIZADA
porque las lineas de plegado vertical (114) de laprimera hoja (11) son paralelas y separadas

entre si por una distancia (i) que equivale aun didmetro y medio delas botellas.

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 35, CARACTERIZADA
porque las lineas de plegado vertical (124) dela segundahoja (12) son paralelas y separadas

entre si por una distancia (i) que equivale aun didmetro y medio delas botellas.

Plantilla (2) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 26 a 36, CARACTERIZADA
porque la arista de pliegue comin (21) posee una porcién central (22) de union debilitada
entre ambas hojas (11) y (12), cuyo ancho (A") es igual a ancho (fi) de separacion entre

lineas de plegado vertical (114), (124).
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38.

39.

40.

41.

Plantilla (3) de carton para formar un separador de articulos del tipo botella segin la
reivindicacion 1, cuya forma permite ser aplicado abotellas en un amplio rango de formas,
tamafios e impidiendo e contacto entre las botellas tanto en sentido longitudina como
transversal, CARACTERIZADA porgue esta conformada por una lamina que se pliega en
dos hojas (12) através de una arista de pliegue central (31) transversal a largo delalamina,
donde dichas hojas (12) son iguales entre si, configuradas cada una por un tabique central
(120) y dos aletas (121) que comprenden, cada una, una porcion distal (122) y una porcién
proxima (123), en donde cada aleta (121) nace de lineas de corte (127) apartir de una linea
de plegado vertical (124), estando las lineas de plegado vertical (124) ubicadas en la
direccion longitudina de la plantilla y desplazadas de un respectivo plano imaginario (E),
perpendicular a tabique (120) que forma un desplazamiento (x) que equivale

aproximadamente aun cuarto del didmetro de unabotella.

Plantilla (3) de acuerdo a la reivindicacion 38, CARACTERIZADA porque las lineas de
plegado vertical (124) de las hojas (12) son una por cada aleta (121), ubicadas en la zona

media de la altura de cada aleta (121).

Plantilla (3) de acuerdo alareivindicacién 38 o0 39, CARACTERIZADA porque € tabique
(120) de las hojas (12) tienen un ancho mayor (a) de al menos dos diametros y medio de la

botellay una alturatotal (b) que cubre desde labase hasta e hombro de labotella.

Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 40, CARACTERIZADA
porque el tabique (120) de las hojas (12) comprende porciones separadoras superiores (125)
e inferiores (126) generadas por lineas de corte (127), donde dichas porciones separadoras
(125), (126) tienen un ancho (e) que corresponde a lo menos la mitad del diametro de la

botellay su ato (f) es de a menos un cuarto dela altura del tabique (10).
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42.

43.

45,

Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 41, CARACTERIZADA
porque las lineas de corte (127) de las hojas (12) estan formadas cada una por un tramo
vertical (128), pardelo y desplazado hacia afuera de la linea de plegado vertical (124) y por
un tramo horizontal inclinado (129) que termina a encontrarse con la linea de plegado

vertical (124).

Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 42, CARACTERIZADA
porque laporcién distal (122) delas aetas (121) tiene un ancho (k) de al menos un tercio del
diametro de labotella y una atura (1) equivalente a ato del tabique (120); mientras que la
porcion proximal (123) tiene un ancho (m) equivalente alo menos la mitad del didmetro de

las botellas y una atura (n) mayor aun tercio delaaturadel tabique (120).

. Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 43, CARACTERIZADA

porque las lineas de plegado vertical (124) de las hojas (12) son paralelas y separadas entre

si por una distancia (fi") que equivale aun diametro y medio de las botellas.

Plantilla (3) de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 38 a 44, CARACTERIZADA
porque la arista de pliegue comiin (31) posee una porcién central (32) de unidn debilitada

entre ambas hojas (12), cuyo ancho (&) esigual a ancho (a) del tabique (120).
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DECLARACION SEGUN EL ARTICULO 19 (1)

El Solicitante considera que el separador de botellas definido en la reivi ndicacion enmendada
de la solicitud posee novedad y nivel inventivo por sobre los documentos D1y D2 citados en
el ISR.

D1 describe un separador de botellas que esta form ado a partir de una Unica lamina que se
dobla sobre si misma y de la cual se desprenden aletas a partir de lineas de corte. A
diferenci a de D1, el separador de la present e invencion estéa com puesto por dos tipos de hoja
gue se pliegan respect o a una particién longitudinal y donde cada una com prende dos aletas
gue se abren para separar las botellas. Por lo tanto, existen dos laminas diferentes y dos
aletas por cada lado, mientras que seglin la Figura 6 de D1 hay s6lo una lamina con 2 aletas
y los extremos de la lamina se pliegan sobre si si mism a para form ar el otro par de aletas.

Ademas, en el separador descrit 0 en la reivi ndicacion 1 modificada, las lineas de plegado de
las aletas estan desplazadas lateralmente respecto de un plano imaginario perpendicu lar al
tabiqu e que pasa entre las botellas de una misma fila, donde este desplazamiento equivale
aproximadamente a un cuarto del diametro de la botella, tal como se observa en la Figura 4.

En cam bio, en D1 la separaciéon entre aletas es igual al diAmetro de la botella tal como se
indica en la memoria descriptiva de b1 (ver pagina 3, lineas 34 a 35) respecto a las Figuras
5y 6: "El ancho de las bandas 2a, 2'a, 2by 2'b es preferiblemente igual al diametro d de las
botellas.”
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D2 present a las mism as diferenci as que D1 con respecto a la present e invencién . Como se ve
en la Figura 4, el tabique propu esto en D2 esta conformado por sélo una hoja con dos aletas
(19, 19" que se desprenden de la porcién central de la hoja, mientras que el segundo par de
aletas (18, 18") se despliegan luego de plegar las porcion es (17, 17') sobre la cara central de
la hoja opuesta a las aletas (19, 19"). En D2 tampoco se propon e un desplazam iento lateral
de las aletas respecto al eje que pasa por las botellas de una mism a fila.

Por lo tanto, el solicit ante consid era que la invencion es novedosa por sobre los docu mentos
Dly D2.

Las caract eristicas diferen ciadoras con el estado del arte y en especial el desplazamiento de
las lineas de plegado de las aletas, genera que al instalarse el separador entre las botellas,
las aletas se curven y rodeen el cuadrante interior del perimetro de las botellas laterales,
acortando la distancia que hay entre el tabique y la porcidon distal de cada aleta, haciendo
que dicha porcidn distal se acerque al area central del tabique y se sitUe entre las botellas de
una mism a fila e impida el contacto lateral entre ellas justo a lo alto de la linea de tangenci a
entre botellas (ver memoria descriptiva, desde la pagina 10, linea 20 a pagina 11, linea 2;
Fig. 4).

Dado que ni D1 ni D2 son capaces de generar el efecto anteriorm ente descrito , el solicit ante
considera que la invencién es invent iva por sobre las mism as.
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