
Castillo Grao & Asociados X 	1 
la1 /49/ osFicES 

Señores 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIC 
Bogotá, D.C. 

Superintendencia de Industria y Comercio 

Radicado: NC2018/0001888 	Folios ser b 
Dependencia:2020 Fecha:2018-07-09 12:46:30 
Tipo aplicación:Respuesta a requerimiento 

Re Expediente No. N02018/0001888 
Fase nacional de Solicitud 
de Patente PCT 
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En relación con el expediente de la referencia y dando cumplimiento a la última 

providencia recaída sobre este asunto por medio del presente escrito me permito 

manifestarles lo siguiente: 

Adjunto un nuevo capítulo reivindicatoria revisado y corregido. 

Se acompaña el comprobante de pago por concepto de reivindicaciones 

adicionales por valor de $ 352.500.00 , recibo No p./ f 1 (. 

Renuncio al término faltante de traslado, y les solicito ordenar la publicación en la 

Gaceta de la Propiedad Industrial. 

De Ustedes Atentamente, 

LUIS RE-LIPE-GASTIL-L-0-GIEFSCRE 
T.P. No. 68.995 del C.S.J. 
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REIVINDICACIONES: 

1 Un sistema (102) que comprende: 

un separador en el fondo del pozo dispuesto dentro de primera perforación (146) de 

una plataforma de producción (100) para recibir un primer fluido de producción desde 

una primera zona de producción y generar una corriente rica en hidrocarburos (130) y 

una corriente de agua desde el primer fluido de producción; 

un conjunto de bombas que comprende una primera bomba (170) y una segunda 

bomba (176), en donde la primera bomba está dispuesta dentro de la primera 

perforación y está acoplada al separador en el fondo del pozo, yen donde la segunda 

bomba está dispuesta dentro de una segunda perforación de la plataforma de 

producción; 

un primer separador de superficie (106) acoplado a la primera bomba a través de un 

primer canal (110 a-b-c) ya a segunda bomba a través de un segundo canal (112), en 

donde el primer separador de superficie está configurado para recibir la corriente rica 

en hidrocarburos (130) desde el separador en el fondo del pozo, usando la primera 

bomba y un segundo fluido de producción (132) desde una segunda zona de 

producción, usando la segunda bomba y para generar petróleo (134) y una corriente 

rica en agua (136) a partir de la corriente rica en hidrocarburos (130) y el segunda 

fluido de producción; 

un primer tubo (172) acoplado al separador en el fondo del pozo para disponer la 

corriente de agua del separador en el fondo del pozo en una primera zona de 

disposición; y 

un segundo tubo (116) acoplado al primer separador de superficie (106) para 

disponer la corriente rica en agua del primer separador de superficie en una segunda 

zona de disposición. 

2 El sistema de la reivindicación 1, que se caracteriza porque el primer separador de 

superficie está directamente acoplado a la primera bomba, en donde el separador en 

el fondo del pozo está dispuesto corriente arriba con respecto a la primera bomba. 

3 El sistema de la reivindicación 2, que además comprende un empacador (174) 

dispuesto dentro de la primera perforación y corriente arriba con respecto al separador 

en el fondo del pozo, en donde el primer tubo se inserta a través del empacador y está 

configurado para disponer la corriente de agua del separador en el fondo del pozo a la 

primera zona de disposición situada por debajo de la primera zona de producción. 

4 El sistema de a reivindicación 1, que se caracteriza porque el primer separador de 

superficie está acoplado a la primera bomba a través del separador en el fondo del 

POZO , en donde el separador en el fondo del pozo está dispuesto corriente abajo con 

respecto a la primera bomba. 

5 El sistema de la reivindicación 4, que además comprende un empacador dispuesto 

dentro de la primera perforación y corriente abajo con respecto al separador en el 
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fondo del pozo, en donde el primer tubo se inserta a través del empacador y está 

configurado para disponer la corriente de agua del separador en el fondo del pozo a la 

primera zona de disposición situada por encima de la primera zona de producción, 

6 El sistema de la reivindicación 1, que además comprende un motor (178) dispuesto 

dentro de la primera perforación y acoplado al separador en el fondo del pozo para 

impulsar el separador en el fondo del pozo. 

7 El sistema de la reivindicación 6, que además comprende un primer sensor (120a) 

acoplado al primer canal y un segundo sensor acoplado a una salida del separador en 

el fondo del pozo, en donde el primer sensor está configurado para medir una 

densidad de la corriente rica en hidrocarburos y en donde el segundo sensor está 

configurado para medir una velocidad de flujo de la corriente rica en hidrocarburos. 

8. El sistema de la reivindicación 7, que además comprende una unidad de control (122) 

comunicativamente acoplada al primer sensor y el segundo sensor para recibir una de 

entre una primera señal y una segunda señal del primer sensor y el segundo sensor 

respectivamente, en donde la primera señal es representativa de la densidad de la 

corriente rica en hidrocarburos y la segunda señal es representativa de la velocidad de 

flujo de la corriente rica en hidrocarburos. 

9 El sistema de la reivindicación 8, que se caracteriza porque la unidad de control está 

comunicativamente acoplada al motor y configurada para controlar una velocidad del 

motor con base en una de entre la primera señal y la segunda señal. 

El sistema de la reivindicación 8, que además comprende una válvula de control 

(124a) acoplada al primer canal y comunicativamente acoplada a la unidad de control, 

en donde la válvula de control para controlar una presión de salida de la corriente rica 

en hidrocarburos con base en por lo menos una de entre la primera señal y la segunda 

señal, 

El sistema de la reivindicación 1, que además comprende un sensor acoplado al 

segundo tubo y configurado para medir una densidad de la corriente rica en agua. 

El sistema de la reivindicación 11, que además comprende una unidad de control 

comunicativamente acoplada al sensor y configurada para recibir una señal 

representativa de la densidad de la corriente rica en agua. 

El sistema de la reivindicación 12, que además comprende una válvula de control y un 

segundo separador de superficie (108), en donde la válvula de control está acoplada 

al segundo tubo y comunicativamente acoplada a la unidad de control, en donde el 

segundo separador de superficie está acoplado al segundo tubo, en donde la válvula 

de control está configurada para transferir una porción de la corriente rica en agua del 

primer separador de superficie al segundo separador de superficie, y en donde el 

segundo separador de superficie está configurado para generar un petróleo separado 

de la porción de la corriente rica en agua. 

El sistema de la reivindicación 13, que además comprende un empacador dispuesto 

dentro de la segunda perforación y corriente abajo con respecto a la segunda bomba, 
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en donde el segundo tubo está configurado para disponer la corriente rica en agua 

desde el segundo separador de superficie hasta la segunda zona de disposición 

situada por encima de la segunda zona de producción, en donde el empacador está 

configurado para impedir la mezcla de la corriente rica en agua con el segundo fluido 

de producción. 

El sistema de la reivindicación 13, que además comprende un tubo de corriente de 

petróleo (118) acoplado al primer separador de superficie y el segundo separador de 

superficie, en donde el tubo de corriente de petróleo está configurado para transferir el 

petróleo separado desde el segundo separador de superficie hasta el primer 

separador de superficie. 

El sistema de la reivindicación 1, que ademas comprende una bomba de inyección 

(176) dispuesta dentro de la primera perforación y acoplada al separador en el fondo 

del pozo, en donde la bomba de inyección para transferir el primer fluido de 

producción desde la primera zona de producción hasta el separador en el fondo del 

pozo. 

El sistema de la reivindicación 1, que se caracteriza porque el separador en el fondo 

del pozo comprende un separador centrifugo. 

El sistema de la reivindicación 1, que se caracteriza porque el separador en el fondo 

del pozo comprende separadores en el fondo del pozo y en donde cada separador en 

el fondo del pozo está dispuesto dentro de una perforación correspondiente de entre 

un conjunto de perforaciones de la primera perforación. 

Un método que comprende: 

recibir un primer fluido de producción desde una primera zona de producción en un 

separador en el fondo del pozo dispuesto dentro de primera perforación de una 

plataforma de producción; 

generar una corriente rica en hidrocarburos y una corriente de agua desde el primer 

fluido de producción, usando el separador en el fondo del pozo; 

alimentar con la corriente rica en hidrocarburos del separador en el fondo del pozo, 

usando una primera bomba de un conjunto de bombas, un primer separador de 

superficie a través de un primer canal, que se caracteriza porque la primera bomba 

está dispuesta dentro de la primera perforación y acoplada al separador en el fondo 

del pozo; 
alimentar con un segundo fluido de producción desde una segunda zona de 

producción, usando una segunda bomba del conjunto de bombas, el primer separador 

de superficie a través de un segundo canal, que se caracteriza porque la segunda 

bomba está dispuesta dentro de una segunda perforación de la plataforma de 

producción; 

generar petróleo y una corriente rica en agua desde la corriente rica en hidrocarburos 

y el segundo fluido de producción, usando el primer separador de superficie; 
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disponer la corriente de agua del separador en el fondo del pozo en una primera zona 

de disposición, usando un primer tubo acoplado al separador en el fondo del pozo: y 

disponer la corriente rica en agua del primer separador de superficie en una segunda 

zona de disposición, usando un segundo tubo acoplado al primer separador de 

superficie. 

El método de la reivindicación 19, que además comprende impulsar el separador en el 

fondo del pozo, usando un motor dispuesto dentro de la primera perforación. 

El método de la reivindicación 20, que además comprende medir por lo menos una de 

entre una densidad de la corriente rica en hidrocarburos usando un primer sensor y 

una velocidad de flujo de la corriente rica en hidrocarburos usando un segundo 

sensor, en donde el primer sensor está acoplado al primer canal y el segundo sensor 

está acoplado a una salida del separador en el fondo del pozo. 

El método de la reivindicación 21, que además comprende controlar el motor a través 

de una unidad de control para controlar una velocidad del motor con base en una de 

entre una primera señal del primer sensor y una segunda señal del segundo sensor, 

en donde la primera señal es representativa de la densidad de la corriente rica en 

hidrocarburos y la segunda señal es representativa de la velocidad de flujo de la 

corriente rica en hidrocarburos, 

El método de la reivindicación 21, que además comprende controlar una válvula de 

control a través de una unidad de control para controlar una presión de salida de la 

corriente rica en hidrocarburos con base en una de entre una primera señal del primer 

sensor y una segunda señal del segundo sensor, en donde la primera señal es 

representativa de la densidad de fa corriente rica en hidrocarburos y la segunda señal 

es representativa de la velocidad de flujo de la corriente rica en hidrocarburos, en 

donde la válvula de control está acoplada al primer canal. 

El método de la reivindicación 19, que además comprende medir una densidad de la 

, corriente rica en agua, usando un sensor. 

El método de la reivindicación 24, que además comprende: 

controlar una válvula de control a través de una unidad de control para transferir una 

porción de la corriente rica en agua del primer separador de superficie a un segundo 

separador de superficie con base en una señal recibida del sensor, en donde la 

válvula de control está acoplada al segundo tubo; 

generar un petróleo separado de la porción de la corriente rica en agua, usando el 

segundo separador de superficie, en donde el segundo separador de superficie está 

acoplado al segundo tubo; y 

transferir el petróleo separado del segundo separador de superficie al primer 

separador de superficie a través de un tubo de corriente de petróleo. 
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