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DOCTOR
JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ

DIRECTOR NUEVAS CREACIONES
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
E.S.D.

REF. EXPEDIENTE No.: NC2018/0002430 )

SOLICITUD PATENTE: PROCEDIMIENTO, MAQUINA Y
DISPOSITIVOS PARA FABRICAR
ENVASES FLEXIBLES EN 3D, POR
MEDIO DE PLEGAR LA SOLAPA SOBRE
Si MISMA

SOLICITANTES: GUILLERMO LOPEZ-AROSTEGUI
SAENZ

RESPUESTA A REQUERIMIENTO OFICIAL OFICIO NO. 2710 NOTIFICADO EL 8
DE MARZO DE 2018.

CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ, mayor de edad, domiciliada en Bogota D.C.,
identificada con cedula No 40.017.374, en mi condicién de apoderada de la sociedad
GUILLERMO LOPEZ-AROSTEGUI SAENZ, por el presente escrito y estando dentro
del término legal para hacerlo, doy respuesta al oficio arriba referenciado, de acuerdo
con lo siguiente:

En respuesta al oficio No. 2710, a continuacién, encuentran:

i. Respuesta a los puntos del requerimiento
- Respuesta punto por punto a los requerimientos del examinador.
- Unresumen de los cambios efectuados a las reivindicaciones.

ii. Adjunto a este memorial se presenta:

- Nuevo capitulo reivindicatorio. Con control de cambios y en limpio.
- Poder de Abogado otorgado por el solicitante.

1. Poder (Art 26 D 486)

El examinador solicita allegar el poder otorgado al abogado que aparece en la
solicitud como apoderado.
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Adjunto a este memorial de respuesta adjuntamos el poder otorgado por el solicitante
GUILLERMO LOPEZ-AROSTEGUI SAENZ.

2. Reivindicaciones (Art 30 D486).

- El examinador objeta las reivindicaciones 10, 12, 15, 16, 18, 19, 23, 24, 26 y 27
ya que estas reivindicaciones utilizan las expresiones “a/ menos” y “o mas’, las
cuales son amplias, relativas e imprecisas. El examinador sugiere sustituir dichas
expresiones por un rango o termino preciso.

El solicitante siguiendo parcialmente las recomendaciones del examinador ha
cambiado en algunas partes de las reivindicaciones la expresion al menos por
como minimo. Al solicitante le gustaria aclarar que el empaque flexible puede
estar constituido de un numero indeterminado de caras, solapas, lineas de
sellado, mordazas o juegos de mordazas, las cuales dependeran de la aplicacién
en la que sera usada el envase. Por lo tanto, definir un nimero determinado de
caras resulta una limitacion innecesaria al alcance de la reivindicacién. De
acuerdo con esto el solicitante ha mantenido la expresién al menos donde
considera que es necesario acorde con la naturaleza de la invencion.

En cuanto a la expresion ‘o mas” objetada por el examinador, el solicitante
quisiera manifestar su desacuerdo con dicha objecién, ya que no se puede
determinar con facilidad el numero de dobleces que se pueden realizar sobre una
solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), por este motivo el solicitante ha retenido
dicha expresion.

- Elexaminador objeta las reivindicaciones 1, 2,4, 5,7 8, 10 12, 14, 16, 18, 20, 23,
24y 26 a 28 ya que estas reivindicaciones utilizan las expresiones “parcialmente’,
“preferentemente’, “aproximadamente’, y “opcionalmente’, las cuales son
imprecisas. El examinador sugiere sustituir dichas expresiones por un rango o
termino preciso.

El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado las
expresiones objetadas del nuevo pliego reivindicatorio.

- Elexaminador objeta el uso de los términos “y/0” y “o/y” ya que amplia las posibles
combinaciones presentes o futuras de la invencién. El examinador recomienda
restringir el uso de dichos términos.

El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado el uso
de los términos “y/0” y “oly” del nuevo pliego reivindicatorio.

- El examinador objeta las reivindicaciones 1 a 5, 7 a 20 y 24 a 28 ya que estas
reivindicaciones utilizan la expresion “por ejemplo’, la cual hace opcional la
caracteristica técnica. El examinador sugiere adicionar las caracteristicas
técnicas opcionales en reivindicaciones dependientes.

El solicitante ha eliminado el uso de la expresién por ejemplo del nuevo pliego
reivindicatorio, subsanando asi la objecién planteada.



PONS INTELLECTUAL MADRID — BOGOTA — MEDELLIN — SAN FRANCISCO — BRUSELAS — GUANGZHOU
PROPERTY BARCELONA — ALICANTE — SEVILLA — VALENCIA - VIGO - VITORIA - ZARAGOZA

- El examinador objeta las reivindicaciones 12, 15, 19, 23 y 27 ya que estas
reivindicaciones hacen referencia a figuras dentro del cuerpo de la reivindicacion.
El examinador sugiere eliminar dichas referencias a las figuras.

El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador ha eliminado las
referencias a las figuras en el nuevo capitulo reivindicatorio.

- El examinador objeta las siguientes frases ya que hacen opcional las
caracteristicas técnicas:

Reivindicaciones 1y 2

[0, por ejemplo, por medio de un modo de empuje como aire direccionado]
sobre / contra / con / entre / en al menos una parte [0, también sino, por
ejemplo, contra / con / entre/ en la zona intermedia, zona parcial, zona
completa]”.

“(...) sobre / contra / con / entre / en el cuerpo de impacto (6)".

“(...) [o al menos parte de una solapa o cuerpo triangular]”.

“(...) [o al menos parte de la solapa o cuerpo triangular]”.

Reivindicaciones 2, 3y 4

[0, por ejemplo, por medio de un modo de empuje como aire direccionado]
sobre / contra / con / entre / en al menos una parte [0, también sino, por
ejemplo, contra / con / entre/ en la zona intermedia, zona parcial, zona
completa)”,

“(...) [por ejemplo, situado en la parte de arriba del envase; o, viceversa, el lado
lateral perimetral es quien golpea sobre / contra / con / entre / en el cuerpo de
impacto (6) o, sino también.

Reivindicaciones 3, 23 v 24

“(...) superpuestas en paralelo o con algun grado de giro hacia un lado u otro,
asi como también plegarse o doblarse al menos una vez la solapa/cuerpo
triangular (36) o tira (37) sobre si misma, por ejemplo, rectilineamente,
oblicuamente o semicircularmente convexo/céncavo”

El solicitante ha eliminado las frases objetadas en el nuevo capitulo reivindicatorio
subsanando asi la objecion realizada por el examinador.

- El examinador objeta las siguientes frases porque hacen referencia a ventajas
técnicas y funcionalidades y no definen la invencién por sus caracteristicas
técnicas o por una secuencia de etapas técnicas:

Reivindicacién 1:
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“(..) de manera que parte del fluido es desplazado hacia el contorno del
envase, aumentando la presion en el interior del envase, asi como
produciendo un efecto de inflado local, obteniendo”, %(...) permite mantener el
envase de pie de manera estable como también, a su vez, modificar la

configuracién geométrica del envase”.

Reivindicacién 2:

“(..) permite mantener el envase de pie de manera estable como también, a
su vez, modificar la configuracion geométrica del envase”.

Reivindicacién 8:

“(...) destinado a empujar al menos parte de la solapa (36) o tira (37) hacia la
cavidad y atravesando el hueco-ranura (42) para asi introducir al menos dos
partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre si mismas de la solapa
(36) o la tira (37)”

El solicitante ha modificado la redaccion de las reivindicaciones eliminado las
ventajas técnicas. Por otro lado, al solicitante le gustaria aclarar que las
funcionalidades permiten entender la relacion de las diferentes partes de la
invencién y en este caso, debido a la complejidad de la misma, las
funcionalidades deben estar presente para permitir un completo entendimiento de
la invencion reivindicada.

- El examinador objeta el capitulo reivindicatorio porque considera que no es
conciso porque contiene un excesivo numero de reivindicaciones independientes
que hace dificil definir el objeto que se busca proteger.

El solicitante quisiera manifestar su desacuerdo con la objecién planteada por el
examinador, toda vez que el capitulo reivindicatorio busca proteger la invencion:

1- Como dispositivo individual que pueda servir para cualquier tipo de
maquina.

2- Como dispositivo a integrar, fijar o instalar en diversas maquinas (Unidades
verticales de transformacion de envases iniciales flexibles iniciales en
envases 3D) protegidas en otras Solicitudes de Patente de invencién (PCT)
presentadas por el solicitante.

3- Como dispositivo a integrar, fijar o instalar en las " maquinas verticales de
llenado y sellado de envases flexibles" que fabrican envases flexibles, por
ejemplo, de tipo almohadilla o pliegue inglés.

4- Como una maquina en donde el dispositivo de la invencion, en conjunto, es
parte de la maquinas de mi invencion (Unidades verticales de transformacion
de envases iniciales flexibles iniciales en envases 3D) protegidas en otras
Solicitudes de Patente de invencion (PCT) presentadas por el solicitante.
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5- Como una maquina perfeccionada y mejorada de las maquinas verticales
u horizontales que fabrican envases, por ejemplo, de tipo almohadilla o
pliegue inglés disponibles en el mercado actual de hoy en dia.

De acuerdo a estos puntos se ha definido el capitulo reivindicatorio y la proteccién
de la presente invencion.

- El examinador objeta las reivindicaciones 7, 8, 23 y 24 ya que estas
reivindicaciones utilizan las expresiones “medios de generacion de cuerpos de
envase’ y “modo de plegado’, las cuales son generales y sugieren de forma
imprecisa la proteccion de la invencion.

El solicitante quisiera manifestar su desacuerdo con las objeciones realizadas por
el examinador toda vez que los medios de generacion de envase son
ampliamente conocidos en la industria de empaque por lo que delimitar o definir
de forma especifica los medios de generacibn de empaque delimitaria
innecesariamente la invencion.

Por otro lado, el solicitante quisiera manifestar su desacuerdo con las objeciones
planteadas toda vez que para la presente invencion, no resulta relevante definir
de manera especifica el modo de doblado, ya que lo que resulta fundamental es
la accion de realizar el doblado.

- Elexaminador objeta el preambulo de la reivindicacion 24, porque hace referencia
a las ventajas técnicas de la presente invencion. El examinador sugiere cambiar
dicho preambulo por “Maquina de envases flexibles mejorada...”

El solicitante siguiendo las recomendaciones del examinador, ha cambiado el
objeto de la reivindicacion 24 acorde a la sugerencia del examinador.

- El examinador solicita incluir entre paréntesis los nimeros de referencia de los
elementos que hacen parte de la invencion.

El solicitante quisiera manifestar que los elementos que se mencionan en las
reivindicaciones tienen entre paréntesis los numeros de referencia respectivos
acorde a los humeros que aparecen en las figuras.

Resumen de los cambios efectuados a las reivindicaciones.

Reivindicacién 1: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 2: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 3: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 4: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 5: Se modifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 6: Se modifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 7: Se modifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 8: Se modifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 9: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 10: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 11: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Reivindicacién 12: Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
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Reivindicacion 13:
Reivindicacion 14:
Reivindicacion 15:
Reivindicacion 16:
Reivindicacion 17:
Reivindicacion 18:
Reivindicacion 19:
Reivindicacion 20:
Reivindicacion 21:
Reivindicacion 22:
Reivindicacion 23:
Reivindicacion 24:
Reivindicacion 25:
Reivindicacion 26:
Reivindicacion 27:
Reivindicacion 28:
Reivindicacion 29:
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Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se madifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Se madifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Se madifico la redaccioén y se eliminaron los términos objetados.
Se madifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se maodifico el preambulo y se eliminaron los términos objetados.
Se madifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se madifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se madifico la redaccién y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.
Se modifico la redaccion y se eliminaron los términos objetados.

Las correcciones realizadas a las reivindicaciones no afiaden materia mas alla de lo
originalmente descrito en la solicitud como se presenté.

Por todo lo dicho, solicitamos que la Superintendencia de Industria y Comercio admita
las modificaciones y los argumentos que se han facilitado y los tenga en cuenta a la
hora de analizar la novedad y el nivel inventivo de la presente invencion. Asimismo,
solicitamos que continue el tramite con normalidad y proceda con la publicacion.

Para efectos de notificaciones recibiré estas via internet (ccaro@pons.com.co), en la
secretaria de esa direccion y/o en la de la Delegatura de Propiedad Intelectual o en
mi oficina de abogados de la Calle 94 A No 11A-32 Oficina 306 de la ciudad de
Bogota.

Agradezco su atencion.
x////?//////’t////(/ / /(//zzé//(/ /<

CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ
CC N0 40.017.374 de Tunja

T.P. No 36.448 del C.S de la J.
Adjunto lo anunciado.
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Capitulo reivindicatorio con control de cambios:

1.- Procedimiento para transformar un envase flexible, estando dicho envase dotado
de:

almenos como minimo dos caras que delimitan un recinto interior, y que a su
vez dichas caras estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido por al
menos un lado perimetral, yo

akmenos una linea de sellado o pliegue que cierra el envase parcialmente o
en su totalidad, en el que el envase alberga almenes un fluido y-opecionalmente o de
forma complementariamente puede albergar akmeneos un solido o sélidos, granulados
o pulverulentos,
donde el procedimiento esta caracterizado por que comprende las siguientes etapas:

- Primera etapa: ejercer presionar—perejemplo, en direccion al recinto interior

del envase, empleando al-menoes un medio ederpo de impacto (6) fo—por

contra-/-con-/-entre/ en al-menos una parte [otambién-sino,—por-ejemplo;
contra/contentrelen de la zona intermedia, zona parcial, zona completa} de

almenes un lado lateral perimetral o zona de dos lados laterales perimetrales
contiguos a un extremo o vértice; e—viceversarel lado lateral perimetral es
quien golpea sobre-/-contra/-con-tentre/-en el cuerpo de impacto(6) o;-sire
también,-en-cualquiera-de-los-casos estando en movimiento tanto el envase

inieial como el cuerpo de impacto (6)_esta presion genera-como minimo una

cara de apoyo o cara adicional en la zona del envase con la que impacta el

cuerpo de impacto y como minimo una solapa:
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- Segunda etapa: Plegar, doblar o juntar, por medio de un modo cemo-por

ejemplo mecanico,; de empuje o por aire direccionado, akmeneos una vez hacia
abmeneos una direccion interior o hacia {e-sebre} si misma: alkmeneos parte
de almenes una solapa (36) £ o del cuerpo triangular (36) {o-al-menos-parte
de-una-solapa-o-cuerpo-triangular] hacia abmenos parte de-al menos-otraparte

de la misma solapa (36) / o del cuerpo triangular (36) [o-atmenosparte-de-la
solapa-o-cuerpo-triangular]. Ademas; Adicionalmente almeneos parte de estas

dos partes de almenos una solapa £ o del cuerpo triangular {e-akmenos-parte
de-la-solapa-o-cuerpo-triangular) pueden estar;-por-ejemplo: superpuestas en

paralelo o con algun grado de giro hacia un lado u otro, asi como también

plegarse o doblarse al menos una vez la solapa /o el cuerpo triangular {o-al
menos-parte-de-la-solapa-o-cuerpo-triangular) sobre si misma, perejemplo de
forma, rectilineamente, oblicuamente o semicircularmente convexofcdncavo;
obteniendo:

almenos-parte-de-al-menos |0 que genera una parte conformada por
de-almenos dos partes o mitades de abmenos una solapa £ o cuerpo triangular

o-de-almenos-parte-de-almenos-una-solapa-ocuerpe-triangular), la cual va
a estar plegada o doblada al menos una vez hacia almenes una direccion y
hacia {o-sebre}almenos parte de otra parte de la misma u otra solapa (36) /
0 cuerpo triangular (36) {o-de—al-menos—parte-de-la—misma—u-otra-solapa-
cuerpo-triangular),

y una arista, pliegue o doblez generada en la interseccion de al menos
dos partes o mitades de akmenes una solapa (36) £ o cuerpo triangular (36) {e

de-almenos-parte-de-la-solapa-o-cuerpo-triangular), donde el envase se va a

mantener permanentemente estanco sin poros ni fugas.

2.- Procedimiento para transformar un envase flexible, de acuerdo con la reivindicacién 1,

donde el procedimiento esta caracterizado por que—comprende las-siguientes—etapas

adicionales:
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Tercera Etapa: seguido—alinstantepormedio-de-un-modo-de voltear el envase,
que se encuentra, preferentemente, en posicion vertical:

se girara al envase 180 grados {e-aproximadamente} sobre si mismo para que de
este modo, por un lado, caigan hacia abajo por el efecto gravitatorio los sélidos envasados

en el interior del envase. y

Cuarta paso: en al menos un lado lateral perimetral que ahora se encuentra situado en la

parte de arriba o mas arriba del envase, se realizan nuevamente van-a-volvera-dar los

pasos uno, dos y tres descritos anteriormente en-este-procedimiento

3.- Procedimiento de perfeccionamiento y mejora de etros procedimientos de elaboracion
de envases de configuracion tridimensional, que son fabricados con materiales flexibles;
donde el procedimiento comprende las siguientes etapas:

- generar un cuerpo de envase a partir, porejemplo; del film en bobina,

- medios-de sellado, pormedio-de-al-menos-un-modo-de-fuente-de-caler mediante

la aplicacion de calor, y

- medios-de generacion de al-menes como minimo una solapa,-/cuerpo triangular
(36) (o-almenosparte-de-una-solapa-o-cuerpo-triangular) o tira (37);
donde el procedimiento esta caracterizado por que comprende adicionalmente:
- Plegar, doblar o juntar, por medio de un modo mecanico de empuje o por
aire direccionado, una vez hacia una direccion interior hacia si misma: parte
de una solapa (36) o del cuerpo triangular (36) hacia parte de la misma solapa
(36) o del cuerpo triangular (36), adicionalmente parte de estas dos partes de
una solapa o del cuerpo triangular pueden estar superpuestas en paralelo o
con algun grado de giro hacia un lado u otro, asi como también plegarse o
doblarse al menos una vez la solapa o el cuerpo triangular sobre si misma, de
forma, recta, oblicua o semicircular;
lo gue genera una parte conformada por dos partes o mitades de una
solapa o cuerpo triangular, la cual va a estar plegada o doblada al menos una

vez hacia una direccion y hacia parte de otra parte de la misma u otra solapa
36) o cuerpo triangular (36) v una arista, plieque o doblez generada en la
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interseccién de al menos dos partes o mitades de una solapa (36) o cuerpo
triangular (36), donde el envase se va a mantener permanentemente estanco
sin poros ni fugas.

4.- Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1,20 3
caracterizado por qué previo a la etapa de plegar, doblar o juntar alkmenes una vez hacia
akmeneos una direccion ofy-haeia-{e sobre} si misma de-albmeneos-hacia parte de almenos
una solapa (36) / o del cuerpo triangular [o-akmenos-parte-de-una-solapa-o-cuerpo
triangular] hacia abmenos parte de almenos-otra-parte de la misma solapa £ 0 cuerpo
triangular [o-almenos-parte-de-la-solapa-o-cuerpo-trianguiar]:

se va-a-realiza un sellado, por medio de-un-modo-como-por-ejemplo una
fuente de calor {como-el-de-una—resistencialasero-ultrasonidos), alkmenos-una-vez{per
ejemplo; con almenos una linea de soldadura (2a; 2b; 2ae; 2be) que puede tener forma

correspondiente al pliegue, doblez o junta generada ser—por—ejemplo,—rectilinea;

triangular)—preferentemente; en la zona de interseccion de la solapa 4 o del cuerpo

triangular y el cuerpo del envase; obteniendo:

5.- Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2, 3, caracterizado por que

incorpora adicionalmente fu

menos-parte-de-la-solapalcuerpo-triangular]; el paso de:
- sellar mediante el uso de una fuente de calor {pormedio-de-un-modo-como-por
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rectilinea;-oblicua-o-semicircularconcavatconvexa}l almenos como minimo una vez por at
menos—parte-de-al-menos-uha cara o lado {preferentemente-la-cara-o-lado-exterior) de al

menos una de las partes {o-bienla-parte-que-estd-plegada-o-doblada-o-bien,ta-parte-que

cuerpo-delenvase) de abkmenos dos partes o mitades de akmeneos una solapa (36) £ o del
cuerpo triangular (36) {o-de-almenos-parte-de-la-solapa/cuerpo-triangular); manteniendo
para-asimantenerde forma permanentemente estable:
akmeneos una de las caras de apoyo o cara adicional generadas, y
almenes como minimo una parte de al menos dos partes de la solapa (36)
{o—cuerpo—triangular) plegada o doblada al-menes una vez sobre si misma;
obteniendo:; la colocacion permanente de la solapa {e-cuerpo-triangular) hacia el
cuerpo del envase o hacia alkmenes una de las caras contiguas {perejemplo—a;-b),
en el que ademas adicionalmente al-menos parte de esta solapa {(e—cuerpo
triangular-va-a-estar-también haciende hace contacto {aungue—en-algun-caso;
puede-ho-estar-en—contacto} permanentemente con al menos una de las caras

contiguas del envase, ¥

6.- Procedimiento de acuerdo una cualesquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3 caracterizado
por que incorpora adicionalmente el paso de:

adherir o pegar,
contacto-o-una-tira-de-cele, alkmenoes como minimo una vez por aHmenes una cara de-al
menoes como minimo parte de al-menos—una-parte-de-al-menos una solapa (36) / o del
cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre almenes parte de al-menos-otraparte de la misma
solapa £ o del cuerpo triangular (36) o tira (37), en la que ambas partes estan plegadas o

dobladas alHmenoes como minimo una vez sobre si mismas.



PONS

INTELLECTUAL MADRID — BOGOTA — MEDELLIN — SAN FRANCISCO — BRUSELAS — GUANGZHOU
PROPERTY BARCELONA — ALICANTE — SEVILLA — VALENCIA - VIGO - VITORIA - ZARAGOZA

7.- Procedimiento para transformar un envase flexible, estando dicho envase dotado de:
almenos como minimo dos caras que delimitan un recinto interior, y que a
su vez dichas caras estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido
por akHmenes como minimo un lado perimetral, yfo
almenoes como minimo una linea de sellado o pliegue que cierra el envase
parcialmente o en su totalidad, en el que el envase alberga almenos un fluido y
opcionalmente—o—complementariamente también puede albergar al-menhos—un
componentes sélide-e sdlidos, granulados o pulverulentos;

asi-como-también;-el procedimiento se realiza en maquinas de llenado y sellado de envases

flexibles, que comprende:

- medios de generacion de cuerpos de envase a partir del film en bobina o;-porejemplo;
entubo-o-semitubo y

- alkmenos como minimo un dispositivo de mordazas o juego de dos mordazas
paralelas con el que se sellan y cortan transversalmente y en horizontal-{per-arriba-y-por
abaje) el envase inicial de akmenes como minimo dos caras, y

- akmenos como minimo un dispositivo que genera al menos como minimo una solapa
(36) o cuerpo triangular (36) o tira (37) (generada de sellar y cortar la solapa/cuerpo

triangular) de un envase flexible;

donde el procedimiento mencionado esta caracterizado por que comprende:

- sellar mediante el uso de una fuente de calor seu-:-}r—per—medm—de—un—mede—eeme—pe;

una linea de soldadura por akmenes una cara de almenos una solapa (36) o cuerpo
triangular (36) de un envase, tal como a continuacion se describe:

de un lado, con una linea de soldadura, per—ejemple—FeeHHnea—éaunqﬂe

) en la zona de interseccion

de la solapa (e—eue#pe—mangak&ln) con el cuerpo del envase, {porejemplo-lacara-de-apoyo
o-cara-adicionah—Asimisme; 0 por a la mitad juste de esta linea de interseccion donde se
ubica una linea de soldadura {Ia%l&amba%abam%#ansversakqee%ed&emas&m&e&d&d

de otro lado, dos lineas de soldadura reehhneas#emeales—(aanqu&pueden

; ; ; , paralelas y separadas
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discurre a la mitad longitudinal y en una de las caras de la solapa o cuerpo triangular;} que

confluyen y estan unidas a la linea de soldadura transversal formando un angulo de 90

grados y que, segun el caso, puede tener, o bien, una forma similar a la letra “ T “ maytsecula

pero-delrevésycon-dospalitos-verticales-enlugardeuno-olaforma: " _ | | ", debido a
gue se ha realizado una unica linea de soldadura, o bien, una forma similara-dosletras=L
“ mayusculas pero-que se dan la espalda en direcciones contrarias: “ __| |__ ", debido a

que se ha realizado dos lineas de soldadura, ebteniende:

- eortar{e cauterizar}, por medio de un mede medio de corte comeo-el-de-una-cuchilla (41a,
41b), por la zona que delimita a la tira (37), de tal manera que se va-a-certar{o cauterizar)
parcialmente la solapa (37) {o-cuerpo-triangular): por al menos las dos partes delimitadas
por las dos lineas de soldadura a izquierda y derecha que tienen la forma-similara-des
letras “ L “ mayusculas pero enfrentadas una a la otra en direcciones opuestas, de tal
manera que se va a realizar el corte, o bien, bordeando y muy préximo a estas lineas de

soldadura, o bien, sobre la misma linea de soldadura pero por la zona mas exterior;

8.- Un Dispositivo, en maquinas que transforman-un envases iniciales flexibles en envases

tridimensionales, estando dichos envase iniciales flexibles dotado de:

al menos dos caras que delimitan un recinto interior, y que a su vez dichas caras
estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido por al menos un lado
perimetral, y

al menos una linea de sellado o pliegue que cierra el envase,
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en el que el envase alberga al menos un fluido y opcionalmente o complementariamente
puede albergar un sélido o solidos, granulados o pulverulentos;

asi como también, el dispositivo en maquinas de llenado y sellado de envases flexibles,
que comprende:

- medios de generacion de cuerpos de envase a partir del film en bobina,

- akmenos un dispositivo de mordazas o juego de dos mordazas paralelas con el que
se sellan y cortan transversalmente y en horizontal (por arriba y por abajo) el envase inicial
de al menos dos caras, y

- alkmenes un dispositivo que genera almenes una solapa {o cuerpo triangular} o tira

{generada-de-sellary-cortarla-solapal/cuerpo-triangular) de un envase flexible;

donde el dispositivo en una cualquiera de las maquinas esta caracterizado por que
comprende:

como minimo un dispositivo, que cuenta con un modo de plegado o doblado:
destinado a juntar hacia al menos una direccion al menos una parte de una solapa (36) o
tira (37) sobre al-menos una parte de almenos-otra—parte de la misma solapa,/ cuerpo
triangular (36) o tira (37), en el que ademas éstas pueden estar-porejemplo: superpuestas
en paralelo o con algun grado de giro hacia un lado w-etre, asi como también plegarse o

deoblarse-almenos-una-vezla-solapalcuerpo-triangular{36)-o-tira{37) sobre si misma, peor
ejemplo, de forma rectilineamente, oblicuamente o0 semicircularmente-convexoiconcave.

9.- Un Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 8 que esta caracterizado por que

comprende almenos un modo de adhesién o fijacidn para mantener unidas al menos una
parte de la solapalcuerpo-triangular (36) o tira (38) sobre almeneos parte de otra parte de la

misma solapaleuerpo-triangular (36) o tira (37), como-porejemplo:

10.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9 que esta caracterizado por

que comprende en al menos una de las caras laterales {las-que-van-a-entrar-en-contacto
con-las-solapas/euerpos-triangulares{(36)-o-tiras{(374),—cuande-éstas-—se-generen} de un

cuerpo de impacto (6) oA~de una mordaza de cierre (8): al menos un hueco-ranura (42) y
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una cavidad

destinadas a ser introducidas por ellas al menos dos partes plegadas o dobladas al menos
una vez sobre si mismas de la solapa (36) o tira (37); asi como, destinado a empujar al
menos parte de la solapa (36) o tira (37) hacia la cavidad y atravesando el hueco-ranura

(42) para asi introducir al menos dos partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre

si mismas de la solapa (36) o la tira (37): disponemos también al menos de un estilete (46)

en posicidn, per-ejemplo; horizontal o en diagonal {aecionado-pormedio-de-un-modo-de

, que va estar fijado por

dentro o por fuera en al menos una de las caras laterales {Ia&q&e#anaemrapenemqtaete

precisamente, el cuerpo de impacto (6) o4 la mordaza de cierre (8) que no disponga o esté

fijada la ranura-hueco y la cavidad; asimismo, hay dispuesto al menos un sistema de
adhesion o fijaciéon
de-una mediante una fuente de calor come-porejemplo-el-de-unaresistencia-o-ultrasonidos,
fijado en el interior de la cavidad: destinado a sellar {aceionade-pormedio-de-unmodo-de

mas vez veees por al menos una de las caras de al menos parte de la arista (c) o/ de la
zona contigua a la arista (d) de la solapalcuerpo-triangular (36) o tira (37), que se encuentra
plegada o doblada al menos parte de dos partes sobre si misma en el interior de la cavidad.
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11.- Un Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 10 que esta caracterizado por que el

hueco-ranura puedellevar lleva un sistema de cerramiento o apertura eemo-porejemplo-el
de-uha compuerta (43) movil que se abre y se cierra alternativamente {accionade-pormedio

filado en al menos una de las caras laterales del cuerpo de impacto (6) o/ la mordaza de
cierre (8): destinado-a-abrirse-y-cerrarse el cual se abre y cierra conlafinalidad-de-facilitar;

porun-lade; facilitando la expulsidén hacia el cuerpo del envase del contenido envasado que
haya podido quedar entre las dos caras de la solapa {e-cuerpo-triangular) en el momento
de ser generada y;-per-otro-tado;-la-de adicionalmente sirve servir de superficie de soporte
para el sistema de soldadura cemo-porejemplo-una-resistencia-o-ultrasonidos, para que de

este modo se pueda sellar en la parte de abajo de la solapa (o cuerpo triangular)

previamente a ser ésta plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

12.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9 que esta caracterizado por

que comprende al menos uno, dos o mas sistemas de adhesion o fijacion como-perejemplo

triangular{36)-o-tira{34}, por medio de una fuente de calor eeme—per—ejemple—el—de—una
resistencia-laser-o-ultrasonidos,—que-pueden-estarfijados en al menos una de las caras

laterales

triangularo-tira(37/)—cuando-ésta-se-genere} del cuerpo de impacto (6) oy la mordaza de

cierre (8): destinado a sellar,

porun-ltado-opcionalmentey previamente a que la solapa, fcuerpo triangular
(36) o tira (37) sea plegada o doblada al menos una vez sobre si mismaalmenos-una;-dos

tira{34), de tal manera que va facilitar posteriormente que la solapa, fcuerpo triangular (36)
o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por akmenos-una cualesquiera de las lineas
de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar y,

por otro lado, posteriormente a que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira
(37) sea plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o

mas veces (2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa/cuerpo triangular (36)

o tira (37) en akmeneos parte de la arista (c) {generada-alplegarse-o-doblarse-abmenos-una
vez-la-solapalcuerpo-triangular{(36)-o-tira{374)} ofy de la zona contigua y separada (d) de

esta arista (c), de tal manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa,
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{cuerpo triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma; asi

como

en al menos una de las caras laterales {{as-que-van-a-entrar-en-contacto-conlas
solapas/euerpos-triangulares{(36)-o-tiras{(37),—cuando-estas-se-generen} del cuerpo de

impacto (6) oy la mordaza de cierre (8): hay dispuesto por medio de un modo de sistema

de empuje como-por-ejemplo-al-menos un estilete (44, 45fig4) {accionado-pormedio-de-un

{+efigd)} dispuesto, cada vez, para una sola solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) y que,
ademas, va estar posicionado por dentro {sin-sebresalir-hacia-afdera, .

cierre{8)}, para asi hacer que se plieguen o doblen sobre si mismo: al menos una parte de

la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) sobre al menos parte de-otraparte de la misma

solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37).

Por otro parte, en el caso de que no se sellara atmenos-una-vez la solapa, fcuerpo triangular
(36) o tira (37), previamente a que una cualquiera de éstas sean plegadas o dobladas al
meneos-una-vez sobre si mismas, también puede haber fijados en al menos una de las caras

triangular-o-tira{37)cuando-ésta-se-genere} del cuerpo de impacto (6) ofy la mordaza de
cierre (8): akmenos-un modo de sistema de bloqueo eeme—per—ejemple—wq—eanehe—e

menos-un-cilindro-lineal-o-de-gire}, para asi agarrar a la altura que se quiera -previo-a-ser
plegada-o-doblada- al menos parte de la solapa, /cuerpo triangular (36) o tira (37): destinado

a posibilitar y facilitar que la solapa, /cuerpo triangular (36) y la tira (37), posteriormente, se
puedan plegar o doblar justamente por la linea o zona en donde el sistema de bloqueo al
menos-un-Gancho-o-Pasador estd agarrando o bloqueando-

13.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9 que esta caracterizado por
que comprende un sistema para que la solapafeuerpe-triangular o tira se pliegue o doble
hacia al menos una lado y seguido se pliegue y doble al menos una vez sobre si misma:

por medio de dividir en al menos dos piezas o unidades el cuerpo de impacto (6) oy la
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mordaza-de-cierre{8)}, en el que al menos una de las piezas o unidades de la parte de
arriba es movil e independiente de la otra {accionados-por-medio-de-un-modo-como—por

tal manera que al menos una de estas unidades van a poder desplazarse, per-ejemplo;

para los lados o para arriba o abajo: destinado, en una primera instancia, a plegar o doblar
hacia al menos un lado la solapaleuerpe (36) triangular o tira (37) y, en una segunda

instancia, plegar o doblar al menos una vez sobre si misma la solapa‘feuerpeo triangular (36)

o tira (37) {por-medio-de-un-modo-de-empuje-como-por-ejemplo-un-estilete (44}, va

’ .

al menos una vez con una linea de

soldadura

concavalconvexa—en-sierra-o-en-dos-o-mas-direcciones) al menos una parte de la solapa

(36) o tira (37) sin plegar o plegada sobre si misma.

14.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 a 13 que esta caracterizado por
que comprende un dispositivo, opcionalmente, de sellado o sellado y corte de la
solapa/cuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta una vez que ésta ha sido plegada

o doblada al menos una vez sobre si misma, dotado de:

- al menos un sistema de adhesion o fijacidn como-porejemplo-cola-de-contacto-o-elde-al

suelta}, dispuesto para la solapaleduerpo-triangular (36) o tira (37) que queda suelta después
de ser ésta plegada o doblada al menos una vez sobre si misma; Ademas; adicionalmente

pueden estar fijados—perejemplo—en al menos una de las caras laterales {las-gue-van-a
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cuando-esta-se-genere} 0 en la cavidad (42) de tanto el cuerpo de impacto (6) o/y de una
mordaza de cierre (8).

15.- Dispositivo, en una maquina para transformar envases iniciales flexibles en envases
tridimensionales, de acuerdo con la reivindicacion 8, 9 y 12 estando el dispositivo
caracterizado por que comprende adicionalmente:

abmenos un soporte, akmenos-un sensores destinados a detectar el envase inicial
o el envase inicialmente introducido en la maquina, y

al menos un cuerpo de impacto (6) movil [accionada-pormedios-de-desplazamiento
linea{9)-o/yr-giratorio] ole inmovil {fig2): destinadas-a el cual presionar en una, dos o mas
direcciones laterales del contorno exterior perimetral, de al menos parte de al menos uno o
mas lados laterales perimetrales para generar al menos una solapa/cuerpo triangular o tira
(37),y

al menos una mordaza de sellado (8) o sellado y corte (8) accionada por medios de
desplazamiento lineal (9) o#y giratorio, destinados a sellar o sellar y cortar, por medio de un
modo de corte eomo-elde-una-cuchilla, por una o mas de las caras y/o en parte del contorno
exterior perimetral o lateral, de al menos parte de al menos una de dichas solapas {e-cuerpo
triangulan) o tira (37), en el que las mordazas de sellado (8) disponen de al menos un modo
de fuente de calor, para mantener permanentemente la cara de apoyo o cara adicional
generada,
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16.-Dispositivo, en maquinas de llenado y sellado y envasado de envases flexibles, de
acuerdo con la reivindicacion (8 y 9), 10, 13y 15 estando caracterizado por que comprende
adicionalmente:

- al menos uno, dos 0 mas sistemas de adhesioén o fijaciéon eeme—per—e,templeel—deal—meqes

3743, por medio de una fuente de calor eem&per—ejempl&el—d&una—mastenera—lasepe
ulirasonideos,;-que-pueden-estar fijadosporejemplo; en al menos una de las caras laterales

triangular-o-tira{3/7)—cuando-ésta-se-genere} de un cuerpo de impacto (6) o de una

mordaza de cierre (8): destinado a adherir o sellar,

per-un-ladoopcionalmente-y previamente a que la solapa/cuerpo triangular (36) o
tira (37) sea plegada o doblada al menos una vez sobre si misma:almenos-una-dos-o-mas

34, de tal manera que va facilitar posteriormente que la solapa/cuerpo triangular (36) o
tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, peral-menes-una cualesquiera de las lineas
de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizary,

por otro lado, posteriormente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea
plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o0 mas veces

(2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa/cuerpo triangular (36) o tira (37) en

al menos parte de la arista (c) {generada—alplegarse—o-doblarseal-menos—una—vezla
solapalcuerpotriangular{36)-o-tira{374)} ofy de la zona contigua (d) de esta arista (c), de tal

manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa, fcuerpo triangular

(36) o tira (37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

17.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 15-16,
caracterizado por que comprende un dispositivo de plegado o doblado al-menos-una-vez
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sobre si mismo de la solapa,#cuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado
de:

al menos un hueco-ranura (42) y una cavidad en al menos una de las caras laterales
del cuerpo de impacto (6) oy la mordaza de cierre (8): destinadas para ser introducidas por
ellas al menos dos partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre si mismas de la

solapa (36) o tira (37), asi como también el hueco-ranura, por medio de un cerramiento que

: destinado a empujar
al menos parte de la solapa (36) o tira (37) hacia la cavidad y atravesando el hueco-ranura
(42) para asi introducir al menos dos partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre
si mismas de la solapa (36) o la tira (37), que va estar fijado por, por ejemplo, en posicion
horizontal o diagonal y por dentro o por fuera de al menos una de las caras laterales del
cuerpo de impacto (6) oA la mordaza de cierre (8) que no disponga o esté fijado la ranura-

hueco y la cavidad.

18.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 15-16 caracterizado
por que comprende un dispositivo de plegado o doblado almenes-una-vez sobre si mismo
de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado de:

al menos uno, dos 0 mas sistemas de adhesién o fijacién como-porejemplo
elde-almenos-un-sistema-de-soldadura:-destinado-a para adherir o sellar, opciohalmente
y-previamente-a-que la solapa,-cuerpo triangular (36) o tira (37) previamente a que sea

plegada o doblada atmenes-una-vez sobre si misma: al menos una, dos o mas veces (2a,

2b, 2ae, 2be) por al menos una cara de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), de-tal
manera-que-vafacilitar facilitando posteriormente que la solapa, fcuerpo triangular (36) o
tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por almenes-una cualesquiera de las lineas
de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar,

al menos un modo de sistema de empuje como-porejemplo-el de un estilete
(44) o varilla giratoria (45) {accionado-permedio-de-unmodo-de-desplazamiento-comopeo
ejemplo-el-de-al-menos—un-cilindro-lineal{9)-ofyr-de-giro(16)} fijado en una de las caras

laterales del cuerpo impacto (6) o4 la mordaza de cierre (8), que se posiciona por dentro
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cierre{8)-sejunten} cuando no es accionado: destinado a empujar hacia abajo akmenes

parte de la solapa,-/cuerpo triangular (36) o tira (37), para asi hacer que se plieguen o

doblen sobre si mismo akmeneos una parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37)
sobre almeneos parte de etra-parte-de la misma solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), y

al menos un sistema de adhesién o fijacidn como-porejemplo-elde-almenos
un-sistema-de-soldadura, una vez que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) ha sido
plegada o doblada al-menes—una-vez-sobre si misma, para asi sellar o adherir al-menes
una—dos-o-mas-veces{2ac2be2ad2bd)peral-menoes-una cara de la solapa, fcuerpo
triangular (36) o tira (37) en almenes parte de la arista (c) {generada-alplegarse-o-doblarse
al-menos-una-vez-la-solapalcuerpo-triangular{(36)-o-tira{37)} ofy de la zona contigua y

separada (d) de esta arista (c), de tal manera que va a hacer que se mantenga
permanentemente la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al menos

una vez sobre si misma.

19.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 8-9, caracterizado
por que dispone de un sistema para que la solapa, fcuerpo triangular o tira de un envase
flexible se pliegue o doble hacia al menos una lado y seguido, se pliegue y doble al menos
una vez sobre si misma; dotado de:

- al menos uno, dos 0 mas sistemas de adhesion o fijacidn como-porejemplo-elde-almeneos
un-sistema-de-soldadura:-destinado para adherir o sellar, opcionalmente-y previamente-a
gue la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) previamente a que sea plegada o doblada

abmenos-una-vez sobre si misma: al menos una, dos 0 mas veces (2a, 2b, 2ae, 2be) por al
menos una cara de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), de-talkmanera-que-vafacilitar
facilitando posteriormente que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) se pliegue o se
doble, precisamente, por almenos-una cualesquiera de las lineas de soldadura (2a, 2b,

2ae, 2be) que se hayan querido realizar,

- al menos el cuerpo de impacto (6) ofy la mordaza de cierre (8) divididas en al menos dos

cilindro-lineal-o-unidad-de-traslacién-lineal} hacia al menos uno de sus lados: destinado-a
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plegar plegando o deblar doblando hacia abmenes un lado la solapa, /cuerpo (36) triangular

o tira (37),
- al menos un modo de sistema de empuje como-porejemplo-un de un estilete (44), varilla

giratoria(45)ogui||otina e-aespiaza-de-arriba-abajo)accionagdosampospoernedio-ded

(16fig4)} fijado en la cara base o cara lateral de la pieza o unidad de la parte de arriba del

cuerpo impacto (6) o4y la mordaza de cierre (8), que se posiciona por dentro {sin-sebresalir

cuando no es accionado: destinado-a para empujar hacia abajo akmenes parte de la solapa,
{cuerpo triangular (36) o tira (37), para—asi-hacer-gque-se-plieguen-o-doblen plegando o
doblando sobre si mismo akmenes una parte de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37)
sobre almenos parte de-otra-parte-de la misma solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), y
- al menos un sistema de adhesién o fijacidn como-porejemplo-el-de-al-menos-un-sistema
de-soldadura, una vez que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) ha sido plegada o
doblada al-menes-una-vez-sobre si misma, para asi sellar o adherir akmenos-una,—does-o

mas-veces{2ac,2be,2ad-2bd)peralmenos una cara de la solapa, fcuerpo triangular (36)
o tira (37) en akmeneos parte de la arista (c) {generada-alplegarse-o-doblarse-almenos-una
vez-la-solapalcuerpo-triangular{36)-o-tira{37} oy de la zona contigua y separada (d) de

esta arista (c), de tal manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la
solapa/cuerpo triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al menos una vez sobre si

misma.

20.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 8-9, caracterizado
por que comprende un dispositivo, epcionalmente; de sellado o sellado y corte de la solapa,
fcuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta una vez que ésta ha sido plegada o

doblada al menos una vez sobre si misma, dotado de:

- al menos un sistema de adhesion o fijacibn como-porejemplo-el-de-al-menos-un-sistema

menos-uha-cara-de-la-solapalcuerpo-triangular{36)-o-tira{37)-suekla} ofy un sistema de

corte/cauterizacion

para pegar o cortar y pegar la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta

después de ser ésta plegada o doblada al menos una vez sobre si misma. Ademas;pueden
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21.- Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacién 15, caracterizado por que los cuerpos de

impacto (6) y mordazas de cierre (8), se seleccionan de entre:

- un juego doble, que comprende una mordaza de cierre (8) alineada (o que se
alinea) con un cuerpo de impacto (6);

- un juego triple, que comprende dos mordazas de cierre (8) alineadas (o que se
alinean) con un cuerpo de impacto (6) situado al centro; y

- un juego cuadruple, que comprende dos mordazas de cierre (8) alineadas (o que

se alinean) con dos cuerpos de impacto (6) situados al centro.

22.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 15, 16, 17, 18, 19,
20y 21, caracterizada porque comprende adicionalmente una trampilla (10), accionada por
medios de desplazamiento lineal o/y giratorio, destinada a posicionarse y alejarse debajo
del envase inicial o de la mordaza de sujecion (3), para asi servir de base de apoyo para el
envase inicial previo a su transformacion, asi-cemoe comprende medios de desplazamiento
en altura de la trampilla destinados a regular la altura de la plantilla y a situar el envase
inicial a la altura precisa que se quiera, para que las mordazas de sujecion (3) agarren el
envase inicial por la zona de la mitad, de los extremos o la zona no contigua del lado lateral

perimetral en donde se originen las solapas.

para transformar envases iniciales flexibles en envases tridimensionales,

estando dicho envase inicial flexible dotado de:

akmenes como minimo dos caras que delimitan un recinto interior, y que a su vez
dichas caras estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido por akmenes
como minimo un lado perimetral, y

almenos como minimo una linea de sellado o pliegue que cierra el envase,
en el que el envase alberga al-meneos un fluido y opeionalmente-o-complementariamente
también puede albergar componentes ur-sélide-o-sdlidos, granulados o pulverulentos, y

akmenes como minimo un soporte, al menos un sensor destinado a detectar el

envase inicial o el envase inicialmente introducido en la maquina, y
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al menos un cuerpo de impacto (6) movil [accionada-pormedios-de-desplazamiento

lineal{9)-oly-giratorio] ofe inmovil {fig2): para destinadas—a presionar en una, dos o0 mas
direcciones laterales del contorno exterior perimetral, de almeneos parte de akmenos uno o

mas lados laterales perimetrales para generar al menos una solapa, fcuerpo triangular o
tira (37),y

al menos una mordaza de sellado (8) o sellado y corte (8) accionada por medios de
desplazamiento lineal (9) oy giratorio, destinrades-a para sellar o sellar y cortar, permedio
de-un-modo-de-corte-como-el-de-una-cuchilla, por una o mas de las caras y/o en parte del
contorno exterior perimetral o lateral, de abmeneos parte de akmenes una de dichas solapas,
{e cuerpo triangular) o tira (37), en el que las mordazas de sellado (8) disponen de al menos
un modo de fuente de calor, para mantener permanentemente la cara de apoyo o cara
adicional generada,
donde la maquina esta caracterizada por que comprende

- akmeneos un dispositivo destinado a juntar, permedio-de-un-modo-de-plegado-o
doblade, al menos una vez sobre si mismo hacia al-menes-un-direccién-de-al-menos-una
parte de una solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) sobre al-menes parte de al-meneos
otra-parte-de la misma solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), en el que ademas éstas

pueden estar, por-ejemplo-superpuestas en paralelo o con algun grado de giro hacia un

lado u otro, asi como también plegarse o doblarse al-menes—una-vez-la solapa, fcuerpo
triangular o tira (37) sobre si misma, per—ejemple; de forma recta rectilineamente,
oblicuamente 0 semicircularmente-convexefcéneavo, y

- akmenos-almenos uno, dos o mas sistemas de adhesién o fijacién como-por-ejemplo-el

triangular{36)-o-tira{34}, por medio de una fuente de calor eeme—per—ejemple—el—de—uﬁa
resistenciataser-o-ultrasonidos—que-pueden-estar-fijados, perejemplo; en al menos una
de las caras laterales {las-que-van-a-entrar-en-contacto-con-almenos-una-de-caras-de-las
solapalcuerpos-triangularo-tira{37)—cuando-ésta-se-genere} de un cuerpo de impacto (6)

oy de una mordaza de cierre (8): destinado a sellar,

per-un-ltado-opcionalmentey previamente a que la solapa, fcuerpo triangular (36) o
tira (37) sea plegada o doblada al menos una vez sobre si misma:almenes-una-dos-o-mas

37); de tal manera que va facilitar posteriormente que la solapa, fcuerpo triangular (36) o
tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por almenesuna cualesquiera de las lineas

de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar y,
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por otro lado, posteriormente a que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) sea
plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o mas veces
(2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37)
en al-menos parte de la arista (c) {generada-al-plegarse-o-doblarse-al-menos-unavezla
solapafcuerpo-triangular{36)-o-tira{374)} ofy de la zona contigua (d) de esta arista (c), de tal

manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa/cuerpo triangular

(36) o tira (37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

Maguina de envases flexibles mejorada de-las-magquinas
de—-envasesflexibles que en su interior alberga al-meneos un fluido y-opcionalmente o

complementariamente puede albergar un sélido o sélidos, granulados o pulverulentos, que

comprende:

- medios de generacién de cuerpos de envase,

- al menos un dispositivo de mordazas o juego de dos mordazas paralelas con el que
se sellan y cortan transversalmente y en horizontal (por arriba y por abajo) los envases
flexibles, y

- medios de generacion de-almenosdna solapa, fcuerpo triangular o también una tira

(37) {generada-alsellary-cortarla-solapa-o-cuerpo-triangulart que va a ser manipulada,
donde la maquina esta caracterizada por que comprende:
- al-meneos un dispositivo destinade—a para juntar, por medio de un modo de plegado o
doblado, almenos-una-vez sobre si mismo en-cualguier hacia-al-menos-un direccion {por
ejemplo-a;-b) abmeneos una parte de una solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) sobre at
menos parte de otra-parte-de la misma solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), en el que
ademas éstas pueden estar, per-ejemplo: superpuestas en paralelo o con algun grado de
giro hacia-unlade-u-otre; asi como también plegarse o doblarse abmenes-una vez la solapa,
fcuerpo triangular (36) o tira (37) sobre si misma, per—ejemplo; de forma recta
rectilineamente; oblicuamente o semicircularmente-convexolconcavo,y

- abmenos uno, dos o mas sistemas de adhesioén o fijaciéon eeme—per—e,templeel—deal—m@qes

374}, por medio de una fuente de calor eem&pepejempl&el—d&wqermsrstenee—lasepe
wltrasonidos-que-pueden-estar fijados, porejemplo; en al menos una de las caras laterales

triangular-o-tira{3/),—cuando-ésta-se-genere} de un cuerpo de impacto (6) o4 de una

mordaza de cierre (8): destinado a adherir o sellar,
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per-un-lado-opcionalmentey previamente a que la solapa, fcuerpo triangular (36) o
tira (37) sea plegada o doblada al menos una vez sobre si misma:-almenoes-una-dos-o-mas

37 de tal manera que va facilitar posteriormente que la solapa, /cuerpo triangular (36) o

tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por akmenos-una cualesquiera de las lineas
de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizary,

por otro lado, posteriormente a que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) sea
plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o mas veces

(2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa/cuerpo triangular (36) o tira (37) en

al menos parte de la arista (c) {generada—al-plegarse-o-doblarse-al-menos—una-vezla
solapafcuerpo-triangular{36)-o-tira{374)} ofy de la zona contigua (d) de esta arista (c), de tal

manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa, fcuerpo triangular

(36) o tira (37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,
caracterizado por que comprende un dispositivo de plegado o doblado al-menes-una-vez
sobre si mismo de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado
de:

almenos un hueco-ranura (42) y una cavidad en almenos una de las caras
laterales del cuerpo de impacto (6) oA la mordaza de cierre (8): destinadas para ser
introducidas por ellas al menos dos partes plegadas o dobladas almenos-una-vez-sobre si

mismas de la solapa (36) o tira (37), asi como también el hueco-ranura, por medio de un

cerramiento que se abre y se cierra, puede tener fijado un compuerta (43) {accionadopor

empujar akmeneos parte de la solapa (36) o tira (37) hacia la cavidad y atravesando el hueco-
ranura (42) para asi introducir akmenes dos partes plegadas o dobladas al-menes-una-vez

sobre si mismas de la solapa (36) o la tira (37), gue-va-estar fijado per—poer-ejemplo; en
posicion horizontal o diagonal y por dentro o por fuera de al-menoes-una de las caras



PONS

INTELLECTUAL MADRID — BOGOTA — MEDELLIN — SAN FRANCISCO — BRUSELAS — GUANGZHOU
PROPERTY BARCELONA — ALICANTE — SEVILLA — VALENCIA - VIGO - VITORIA - ZARAGOZA

laterales del cuerpo de impacto (6) ofy la mordaza de cierre (8) que no disponga o esté

fijado la ranura-hueco y la cavidad.

de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,
caracterizado por que comprende un dispositivo de plegado o doblado al-menes-una-vez
sobre si mismo de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado
de:

abmenos uno, dos o mas sistemas de adhesion o fijacion como-porejemplo
elde-almenos-un-sistema-de-soldadura:—destinado-a para adherir o sellar;-opeionalmente
¥ previamente a que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o doblada at
menos-uha-vez-sobre si misma: al-menes una, dos o0 mas veces (2a, 2b, 2ae, 2be) por al
menos una cara de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), de tal manera que va se
facilitar posteriormente que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) se pliegue o se
doble, precisamente, por al-menoes-una-cualesquiera de las lineas de soldadura (2a, 2b,

2ae, 2be) que se hayan querido realizar,

abmenos un modo de sistema de empuje eomo-porejemplo-el de un estilete
(44) o varilla giratoria (45)-{accionado-pormedio-de-un-modo-de-desplazamiento-comopeo

ejemplo-el-de-al-menos—un-cilindro-lineal{9)-ofy-de-giro(16)} fijado en una de las caras

laterales del cuerpo impacto (6) o de la mordaza de cierre (8), que se posiciona por dentro

cierre{8)-sejunten} cuando no es accionado: destinado a empujar hacia abajo al menos
parte de la solapa, {cuerpo triangular (36) o tira (37), para asi hacer que se plieguen o
doblen sobre si mismo almenes-una parte de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37)
sobre almeneos parte de-otra-parte de la misma solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), y

almeneos un sistema de adhesion o fijacidn como-porejemplo-elde-almenos
uh-sistema-de-seldadura, donde una vez que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37)
ha sido plegada o doblada akmenes-una-vez-sobre si misma, para asi sellar o adherir al

meneos una, dos 0 mas veces (2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por akmenos una cara de la solapa,

{cuerpo triangular (36) o tira (37) en almeneos parte de la arista (c) {generada-al-plegarse-o
doblarse—al-menos—una-vezla-solapalcuerpo-triangular{(36)-o-tira (37} ofy de la zona

contigua y separada (d) de esta arista (c), de tal manera que va a hacer que se mantenga
permanentemente la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al-menes

"ha-vez sobre si misma.
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de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,
caracterizado por que dispone de un sistema para que la solapa, fcuerpo triangular o tira
de un envase flexible se pliegue o doble hacia almenes una lado y seguido se pliegue y
doble almenos-una-vez-sobre si misma; dotado de:

- al menos uno, dos o mas sistemas de adhesion o fijacidn como-porejemplo-elde-almeneos
un-sistema-de-soldadura:-destinado-a para adherir o sellar, opciohalmentey previamente a
que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o doblada akmenos-una-vez
sobre si misma: akmenos una, dos o0 mas veces (2a, 2b, 2ae, 2be) por akmeneos una cara
de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), de tal manera que vafacilitar posteriormente
se facilita que la solapa, /fcuerpo triangular (36) o tira (37) se pliegue o se doble,
precisamente, por akmeneos-una-cualesquiera de las lineas de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be)
que se hayan querido realizar,

- akmenos-el un cuerpo de impacto (6) o#y—la mordaza de cierre (8) divididas en al menos
dos piezas o unidades i i

a%les%—s&&ladeycma—merdaza%emm%&} en el que almenos una de ellas va a ser

movil y se va a desplazar {a

un-cilindro-linealo-unidad-de-traslaciénlineal} hacia akmeneos uno de sus lados: destinado
a plegar o doblar hacia alHmenes un lado la solapa, cuerpo (36) triangular o tira (37),

- akmeneos un modo de sistema de empuje como per—ejemple un estilete (44) varilla giratoria
(45) o gunlotlna

(16fig4)} fijado en la cara base o cara lateral de la pieza o unidad de la parte de arriba del

cuerpo impacto (6) o4y la mordaza de cierre (8), que se posiciona por dentro {sin-sebresalir

cuando no es accionado: destinado a empujar hacia abajo al-menes parte de la solapa,
fcuerpo triangular (36) o tira (37), para asi hacer que se plieguen o doblen sobre si mismo
abmeneos una parte de la solapa, #cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre almeneos-parte de
otra-parte-de la misma solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37), y

- akmenos un sistema de adhesidn o fijacidn como-porejemplo-el-de-al-menos-un-sistema
de-soldadura, una vez que la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) ha sido plegada o
doblada al-menes-una-vez sobre si misma, para asi sellar o adherir akmenes una, dos o
mas veces (2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por alkmenes-una cara de la solapa, /cuerpo triangular (36)
o tira (37) en akmeneos parte de la arista (c) {generada-al-plegarse-o-doblarse-almenos-una
vez-la-solapalcuerpo-triangular{36)-o-tira{37)} oy de la zona contigua y separada (d) de
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esta arista (c), de tal manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa,

{cuerpo triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,

caracterizado por que comprende un dispositivo, epcionalmente; de sellado o sellado y

corte de la solapa, fcuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta una vez que ésta ha
sido plegada o doblada almenos-una-vez sobre si misma, dotado de:

- akmenos-un sistema de adhesion o fijacidn como-porejemplo-el-de-al-menos-un-sistema

menos-uha-cara-de-la-solapalcuerpo-triangular{36)-o-tira{37)-suelta} ofy un sistema de

corte/cauterizacion

para la solapa, {cuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta después de ser ésta

plegada o doblada almenes-una-vez-sobre si misma; ademas, pueden estar fijados, per

ejemplo: en albmeneos una de las caras laterales {las-que-van-a-entrar-en-contacto-con-la
solapas/cuerpo-triahgularo-tira{37)-cuando-ésta-se-genere} 0 en la cavidad (42) de tanto

el cuerpo de impacto (6) o/ de una mordaza de cierre (8).

29.- Envase flexible, caracterizado por que es obtenible mediante el procedimiento descrito
de las reivindicaciones 1 a 7 o usando el dispositivo descrito de las reivindicaciones 8 a 22,

asi como también usando la maquina descrita en las reivindicaciones 23 a 28 64.
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Capitulo reivindicatorio en limpio:

1.- Procedimiento para transformar un envase flexible, estando dicho envase dotado
de:
como minimo dos caras que delimitan un recinto interior, y que a su vez dichas
caras estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido por un lado
perimetral,
una linea de sellado o pliegue que cierra el envase parcialmente o en su
totalidad, en el que el envase alberga un fluido o de forma complementaria puede
albergar un solido o solidos, granulados o pulverulentos,
donde el procedimiento esta caracterizado por que comprende las siguientes etapas:
- Primera etapa: ejercer presion, en direccion al recinto interior del envase,
empleando un medio de impacto (6) en una parte de la zona intermedia, zona
parcial, zona completa de un lado lateral perimetral o zona de dos lados
laterales perimetrales contiguos a un extremo o vértice; el lado lateral
perimetral es quien golpea sobre el cuerpo de impacto (6) o estando en
movimiento tanto el envase como el cuerpo de impacto (6) esta presion
genera como minimo una cara de apoyo o cara adicional en la zona del envase

con la que impacta el cuerpo de impacto y como minimo una solapa:

- Segunda etapa: Plegar, doblar o juntar, por medio de un modo mecanico de empuje
o por aire direccionado, una vez hacia una direccion interior o hacia si misma: parte
de una solapa (36) o del cuerpo triangular (36) hacia parte de la misma solapa (36) o
del cuerpo triangular (36); adicionalmente parte de estas dos partes de una solapa o
del cuerpo triangular pueden estar superpuestas en paralelo o con algun grado de
giro hacia un lado, asi como también plegarse o doblarse al menos una vez la solapa
o el cuerpo triangular sobre si misma, de forma rectilinea, oblicua o semicircular:
lo que genera una parte conformada por dos partes o mitades de una
solapa o cuerpo triangular, la cual va a estar plegada o doblada al menos una
vez hacia una direccion y hacia parte de otra parte de la misma u otra solapa
(36) o cuerpo triangular (36),
y una arista, pliegue o doblez generada en la interseccion de al menos
dos partes o mitades de una solapa (36) o cuerpo triangular (36), donde el

envase se va a mantener permanentemente estanco sin poros ni fugas.
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2.- Procedimiento para transformar un envase flexible, de acuerdo con la reivindicacion 1,
donde el procedimiento esta caracterizado por las etapas adicionales:

Tercera Etapa: voltear el envase, que se encuentra, en posicion vertical:

se girara al envase 180 grados sobre si mismo para que de este modo, por un lado,
caigan hacia abajo por el efecto gravitatorio los solidos envasados en el interior del envase.

Cuarta etapa: en al menos un lado lateral perimetral que ahora se encuentra situado
en la parte de arriba 0 mas arriba del envase, se realizan nuevamente las etapas uno, dos

y tres descritos anteriormente.

3.- Procedimiento de perfeccionamiento y mejora de procedimientos de elaboracion de
envases de configuracion tridimensional, que son fabricados con materiales flexibles;
donde el procedimiento comprende las siguientes etapas:
- generar un cuerpo de envase a partir, del film en bobina,
- sellado, mediante la aplicacioén de calor, y
- generacion de como minimo una solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37);
donde el procedimiento esta caracterizado por que comprende adicionalmente:
- Plegar, doblar o juntar, por medio de un modo mecanico de empuje o por
aire direccionado, una vez hacia una direccion interior hacia si misma: parte
de una solapa (36) o del cuerpo triangular (36) hacia parte de la misma solapa
(36) o del cuerpo triangular (36), adicionalmente parte de estas dos partes de
una solapa o del cuerpo triangular pueden estar superpuestas en paralelo o
con algun grado de giro hacia un lado, asi como también plegarse o doblarse
al menos una vez la solapa o el cuerpo triangular sobre si misma, de forma,
recta, oblicua o semicircular;
lo que genera una parte conformada por dos partes o mitades de una
solapa o cuerpo triangular, la cual va a estar plegada o doblada al menos una
vez hacia una direccion y hacia parte de otra parte de la misma u otra solapa
(36) o cuerpo triangular (36) y una arista, pliegue o doblez generada en la
interseccidén de al menos dos partes o mitades de una solapa (36) o cuerpo
triangular (36), donde el envase se va a mantener permanentemente estanco

sin poros ni fugas.

4.- Procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1,20 3

caracterizado por qué previo a la etapa de plegar, doblar o juntar una vez hacia una
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direccién o sobre si misma hacia parte de una solapa (36) o del cuerpo triangular hacia
parte de la misma solapa o cuerpo triangular:

se realiza un sellado, por medio de una fuente de calor con una linea de
soldadura (2a; 2b; 2ae; 2be) que puede tener forma correspondiente al pliegue, doblez o
junta generada en la zona de interseccién de la solapa o del cuerpo triangular y el cuerpo

del envase.

5.- Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2, 3, caracterizado por que
incorpora adicionalmente el paso de:

- sellar mediante el uso de una fuente de calor como minimo una vez por cara o lado
de una de las partes de dos partes o mitades de una solapa (36) o del cuerpo triangular
(36); manteniendo de forma permanentemente:

una de las caras de apoyo o cara adicional generadas, y

como minimo una parte de al menos dos partes de la solapa (36) plegada o
doblada una vez sobre si misma; la colocacion permanente de la solapa hacia el
cuerpo del envase o hacia una de las caras contiguas, en el que adicionalmente
parte de esta solapa hace contacto permanentemente con al menos una de las

caras contiguas del envase.

6.- Procedimiento de acuerdo una cualesquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3 caracterizado
por que incorpora adicionalmente el paso de:

adherir o pegar, como minimo una vez por una cara como minimo parte de una
solapa (36) o del cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre parte de la misma solapa o del
cuerpo triangular (36) o tira (37), en la que ambas partes estan plegadas o dobladas como

minimo una vez sobre si mismas.

7.- Procedimiento para transformar un envase flexible, estando dicho envase dotado de:
como minimo dos caras que delimitan un recinto interior, y que a su vez
dichas caras estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido por como
minimo un lado perimetral, y
como minimo una linea de sellado o pliegue que cierra el envase
parcialmente o en su totalidad, en el que el envase alberga un fluido y también

puede albergar componentes sélidos, granulados o pulverulentos;
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el procedimiento se realiza en maquinas de llenado y sellado de envases flexibles, que
comprende:

- medios de generacidn de cuerpos de envase a partir del film en bobina y

- como minimo un dispositivo de mordazas o juego de dos mordazas paralelas con el
que se sellan y cortan transversalmente y en el envase inicial de como minimo dos caras,
y

-como minimo un dispositivo que genera al menos como minimo una solapa (36) o
cuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible;

donde el procedimiento mencionado esta caracterizado por que comprende:
- sellar mediante el uso de una fuente de calor con una linea de soldadura por una cara de
una solapa (36) o cuerpo triangular (36) de un envase, tal como a continuacion se describe:
de un lado, con una linea de soldadura, en la zona de interseccion de la
solapa con el cuerpo del envase, o por la mitad de esta linea de interseccion donde se ubica
una linea de soldadura 'y
de otro lado, dos lineas de soldadura, paralelas y separadas entre ellas que

discurre a la mitad longitudinal y en una de las caras de la solapa o cuerpo triangular; que
confluyen y estan unidas a la linea de soldadura transversal formando un angulo de 90
grados y que, segun el caso, puede tener, o bien, una forma similar a la letra “ T “o la forma:
"] |__", debido a que se ha realizado una unica linea de soldadura, o bien, una forma: “
_ | |__*% debido a que se ha realizado dos lineas de soldadura.
- cauterizar, por medio de un medio de corte (41a, 41b), por la zona que delimita a la tira
(37), de tal manera que se cauteriza parcialmente la solapa (37): por al menos las dos
partes delimitadas por las dos lineas de soldadura a izquierda y derecha que tienen la forma
“L “mayusculas pero enfrentadas una a la otra en direcciones opuestas, de tal manera que
se va a realizar el corte, o bien, bordeando y muy préximo a estas lineas de soldadura, o

bien, sobre la misma linea de soldadura pero por la zona mas exterior.

8.- Un Dispositivo, en maquinas que transforman envases flexibles en envases
tridimensionales, estando dichos envases iniciales flexibles dotado de:

al menos dos caras que delimitan un recinto interior, y que a su vez dichas caras
estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido por al menos un lado
perimetral, y

al menos una linea de sellado o pliegue que cierra el envase,
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en el que el envase alberga al menos un fluido y opcionalmente o complementariamente
puede albergar un sélido o solidos, granulados o pulverulentos;
asi como también, el dispositivo en maquinas de llenado y sellado de envases flexibles,
que comprende:

- medios de generacion de cuerpos de envase a partir del film en bobina,

- un dispositivo de mordazas o juego de dos mordazas paralelas con el que se sellan 'y
cortan transversalmente y en horizontal (por arriba y por abajo) el envase inicial de al menos
dos caras, y

- un dispositivo que genera una solapa o cuerpo triangular o tira de un envase flexible;

donde el dispositivo en cualquiera de las maquinas esta caracterizado por que comprende:

como minimo un dispositivo, que cuenta con un modo de plegado o doblado:
destinado a juntar hacia al menos una direccion al menos una parte de una solapa (36) o
tira (37) sobre una parte de la misma solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), en el que
ademas éstas pueden estar superpuestas en paralelo o con algun grado de giro hacia un

lado, asi como también plegarse sobre si misma, de forma rectilinea, oblicua o semicircular.

9.- Un Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 8 que esta caracterizado por que
comprende un modo de adhesién o fijacion para mantener unidas al menos una parte de la

solapa (36) o tira (38) sobre parte de otra parte de la misma solapa (36) o tira (37).

10.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9 que esta caracterizado por
que comprende en al menos una de las caras laterales de un cuerpo de impacto (6) o una
mordaza de cierre (8): al menos un hueco-ranura (42) y una cavidad destinadas a ser
introducidas por ellas al menos dos partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre si
mismas de la solapa (36) o tira (37); asi como, destinado a empujar al menos parte de la
solapa (36) o tira (37) hacia la cavidad y atravesando el hueco-ranura (42) para asi
introducir al menos dos partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre si mismas de
la solapa (36) o la tira (37): disponemos también al menos de un estilete (46) en posicion,
horizontal o diagonal, que va estar fijado por dentro o por fuera en al menos una de las
caras laterales de, precisamente, el cuerpo de impacto (6) o la mordaza de cierre (8) que
no disponga o esté fijada la ranura-hueco y la cavidad; asimismo, hay dispuesto al menos
un sistema de adhesién o fijacién mediante una fuente de calor, fijado en el interior de la

cavidad: destinado a sellar al menos una vez por al menos una de las caras de al menos
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parte de la arista (c) o de la zona contigua a la arista (d) de la solapa (36) o tira (37), que
se encuentra plegada o doblada al menos parte de dos partes sobre si misma en el interior

de la cavidad.

11.- Un Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 10 que esta caracterizado por que el
hueco-ranura lleva un sistema de cerramiento o apertura compuerta (43) movil que se abre
y se cierra alternativamente, fijado en al menos una de las caras laterales del cuerpo de
impacto (6) o la mordaza de cierre (8): el cual se abre y cierra facilitando la expulsién hacia
el cuerpo del envase del contenido envasado que haya podido quedar entre las dos caras
de la solapa en el momento de ser generada adicionalmente sirve de superficie de soporte
para el sistema de soldadura, para que de este modo se pueda sellar en la parte de abajo
de la solapa (o cuerpo triangular) previamente a ser ésta plegada o doblada al menos una

vez sobre si misma.

12.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9 que esta caracterizado por
gque comprende al menos uno, dos 0 mas sistemas de adhesion o, por medio de una fuente
de calor fijados en al menos una de las caras laterales del cuerpo de impacto (6) o la
mordaza de cierre (8): destinado a sellar,
previamente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o
doblada al menos una vez sobre si misma de tal manera que va facilitar posteriormente que
la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por
cualesquiera de las lineas de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizary,
por otro lado, posteriormente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira
(37) sea plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o
mas veces (2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa, cuerpo triangular (36)
o tira (37) en parte de la arista (c) o de la zona contigua y separada (d) de esta arista (c),
de tal manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma; asi como
en al menos una de las caras laterales del cuerpo de impacto (6) o la mordaza de
cierre (8): hay dispuesto por medio de un modo de sistema de empuje un estilete (44, 45)
dispuesto, cada vez, para una sola solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) y que, ademas,
va estar posicionado por dentro, para asi hacer que se plieguen o doblen sobre si mismo:
al menos una parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre al menos parte de

la misma solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37);
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por otro parte, en el caso de que no se sellara la solapa, cuerpo triangular (36) o tira
(37), previamente a que una cualquiera de éstas sean plegadas o dobladas sobre si
mismas, también puede haber fijados en al menos una de las caras laterales del cuerpo de
impacto (6) o la mordaza de cierre (8): un modo de sistema de bloqueo, para asi agarrar a
la altura que se quiera doblar al menos parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37):
destinado a posibilitar y facilitar que la solapa, cuerpo triangular (36) y la tira (37),
posteriormente, se puedan plegar o doblar justamente por la linea o zona en donde el

sistema de bloqueo esta agarrando o bloqueando.

13.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9 que esta caracterizado por
que comprende un sistema para que la solapa o tira se pliegue o doble hacia al menos una
lado y seguido se pliegue y doble al menos una vez sobre si misma: por medio de dividir
en al menos dos piezas o unidades el cuerpo de impacto (6) o la mordaza cierre (8), en el
que al menos una de las piezas o unidades de la parte de arriba es moévil e independiente
de la otra, de tal manera que al menos una de estas unidades van a poder desplazarse,
para los lados o para arriba 0 abajo: destinado, en una primera instancia, a plegar o doblar
hacia al menos un lado la solapa (36) triangular o tira (37) y, en una segunda instancia,
plegar o doblar al menos una vez sobre si misma la solapa triangular (36) o tira (37) al
menos una vez con una linea de soldadura al menos una parte de la solapa (36) o tira (37)

sin plegar o plegada sobre si misma.

14.- Un Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 a 13 que esta caracterizado por
que comprende un dispositivo, opcionalmente, de sellado o sellado y corte de la solapa,
cuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta una vez que ésta ha sido plegada o
doblada al menos una vez sobre si misma, dotado de:

- al menos un sistema de adhesién o fijacién y un sistema de corte/cauterizacion, dispuesto
para la solapa (36) o tira (37) que queda suelta después de ser ésta plegada o doblada al
menos una vez sobre si misma; adicionalmente pueden estar fijados en al menos una de
las caras laterales o en la cavidad (42) de tanto el cuerpo de impacto (6) o de una mordaza

de cierre (8).

15.- Dispositivo, en una maquina para transformar envases iniciales flexibles en envases
tridimensionales, de acuerdo con la reivindicacion 8, 9 y 12 estando el dispositivo

caracterizado por que comprende adicionalmente:
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un soporte, sensores destinados a detectar el envase inicial o el envase inicialmente
introducido en la maquina, y

al menos un cuerpo de impacto (6) movil o inmovil el cual presionar en una, dos o
mas direcciones laterales del contorno exterior perimetral, de al menos parte de al menos
uno o mas lados laterales perimetrales para generar al menos una solapa, cuerpo triangular
o tira (37),y

al menos una mordaza de sellado (8) o sellado y corte (8) accionada por medios de
desplazamiento lineal (9) o giratorio, destinados a sellar o sellar y cortar, por medio de un
modo de corte, por una o mas de las caras o en parte del contorno exterior perimetral o
lateral, de al menos parte de al menos una de dichas solapas o tira (37), en el que las
mordazas de sellado (8) disponen de al menos un modo de fuente de calor, para mantener

permanentemente la cara de apoyo o cara adicional generada.

16.-Dispositivo, en maquinas de llenado y sellado y envasado de envases flexibles, de
acuerdo con la reivindicacion (8 y 9), 10, 13y 15 estando caracterizado por que comprende
adicionalmente:
- al menos uno, dos 0 mas sistemas de adhesion o fijacién, por medio de una fuente de
calor fijados en al menos una de las caras laterales de un cuerpo de impacto (6) o de una
mordaza de cierre (8): destinado a adherir o sellar,

previamente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o doblada
al menos una vez sobre si misma, de tal manera que va facilitar posteriormente que la
solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, cualesquiera
de las lineas de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizary,

por otro lado, posteriormente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea
plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o mas veces
(2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37)
en al menos parte de la arista (c) o de la zona contigua (d) de esta arista (c), de tal manera
que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa, cuerpo triangular (36) o tira

(37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

17.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 15-16,
caracterizado por que comprende un dispositivo de plegado o doblado sobre si mismo de

la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado de:
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al menos un hueco-ranura (42) y una cavidad en al menos una de las caras laterales

del cuerpo de impacto (6) o la mordaza de cierre (8): destinadas para ser introducidas por

ellas al menos dos partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre si mismas de la

solapa (36) o tira (37), asi como también el hueco-ranura, por medio de un cerramiento que
se abre y se cierra, puede tener fijado un compuerta (43), y

al menos de un estilete (46) destinado a empujar al menos parte de la solapa

(36) o tira (37) hacia la cavidad y atravesando el hueco-ranura (42) para asi introducir al

menos dos partes plegadas o dobladas al menos una vez sobre si mismas de la solapa (36)

o la tira (37), que va estar fijado por, por ejemplo, en posicion horizontal o diagonal y por

dentro o por fuera de al menos una de las caras laterales del cuerpo de impacto (6) o la

mordaza de cierre (8) que no disponga o esté fijado la ranura-hueco y la cavidad.

18.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 15-16 caracterizado
por que comprende un dispositivo de plegado o doblado sobre si mismo de la solapa,
cuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado de:

al menos uno, dos 0 mas sistemas de adhesidn o fijaciéon para adherir o
sellar, la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) previamente a que sea plegada o doblada
sobre si misma: al menos una, dos 0 mas veces (2a, 2b, 2ae, 2be) por al menos una cara
de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), facilitando posteriormente que la solapa,
cuerpo triangular (36) o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por cualesquiera de
las lineas de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar,

al menos un modo de sistema de empuje de un estilete (44) o varilla giratoria
(45) fijado en una de las caras laterales del cuerpo impacto (6) o la mordaza de cierre (8),
que se posiciona por dentro cuando no es accionado: destinado a empujar hacia abajo
parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), para asi hacer que se plieguen o doblen
sobre si mismo una parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre parte de la
misma solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), y

al menos un sistema de adhesién o fijacién, una vez que la solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37) ha sido plegada o doblada sobre si misma, para asi sellar o adherir
una cara de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) en parte de la arista (c) o de la zona
contigua y separada (d) de esta arista (c), de tal manera que va a hacer que se mantenga
permanentemente la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al menos

una vez sobre si misma.
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19.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 8-9, caracterizado
por que dispone de un sistema para que la solapa, cuerpo triangular o tira de un envase
flexible se pliegue o doble hacia al menos un lado y seguido, se pliegue y doble al menos
una vez sobre si misma; dotado de:

- al menos uno, dos o mas sistemas de adhesion o fijacidn para adherir o sellar, la solapa,
cuerpo triangular (36) o tira (37) previamente a que sea plegada o doblada sobre si misma:
al menos una, dos o mas veces (2a, 2b, 2ae, 2be) por al menos una cara de la solapa,
cuerpo triangular (36) o tira (37), facilitando posteriormente que la solapa, cuerpo triangular
(36) o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por cualesquiera de las lineas de
soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar,

- al menos el cuerpo de impacto (6) o la mordaza de cierre (8) divididas en al menos dos
piezas o unidades, en el que al menos una de ellas va a ser movil y se va a desplazar hacia
al menos uno de sus lados: plegando o doblando hacia un lado la solapa, cuerpo (36)
triangular o tira (37),

- al menos un modo de sistema de empuje de un estilete (44), varilla giratoria (45) o
guillotina fijado en la cara base o cara lateral de la pieza o unidad de la parte de arriba del
cuerpo impacto (6) o la mordaza de cierre (8), que se posiciona por dentro cuando no es
accionado: para empujar hacia abajo parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37),
plegando o doblando sobre si mismo una parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira
(37) sobre parte de la misma solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), y

- al menos un sistema de adhesién o fijacién, una vez que la solapa, cuerpo triangular (36)
o tira (37) ha sido plegada o doblada sobre si misma, para asi sellar o adherir una cara de
la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) en parte de la arista (c) o de la zona contigua y
separada (d) de esta arista (c), de tal manera que va a hacer que se mantenga
permanentemente la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) plegada o doblada al menos

una vez sobre si misma.

20.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 8-9, caracterizado
por que comprende un dispositivo, de sellado o sellado y corte de la solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37) que queda suelta una vez que ésta ha sido plegada o doblada al
menos una vez sobre si misma, dotado de:

- al menos un sistema de adhesién o fijaciéon o un sistema de corte/cauterizacion, dispuesto
para pegar o cortar y pegar la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta

después de ser ésta plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.
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21.- Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 15, caracterizado por que los cuerpos de
impacto (6) y mordazas de cierre (8), se seleccionan de entre:

- un juego doble, que comprende una mordaza de cierre (8) alineada (o que se
alinea) con un cuerpo de impacto (6);

- un juego triple, que comprende dos mordazas de cierre (8) alineadas (o que se
alinean) con un cuerpo de impacto (6) situado al centro; y

- un juego cuadruple, que comprende dos mordazas de cierre (8) alineadas (o que

se alinean) con dos cuerpos de impacto (6) situados al centro.

22.- Dispositivo, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 15, 16, 17, 18, 19,
20y 21, caracterizada porque comprende adicionalmente una trampilla (10), accionada por
medios de desplazamiento lineal o giratorio, destinada a posicionarse y alejarse debajo del
envase inicial o de la mordaza de sujecién (3), para asi servir de base de apoyo para el
envase inicial previo a su transformacion, comprende medios de desplazamiento en altura
de la trampilla destinados a regular la altura de la plantilla y a situar el envase inicial a la
altura precisa que se quiera, para que las mordazas de sujecion (3) agarren el envase inicial
por la zona de la mitad, de los extremos o la zona no contigua del lado lateral perimetral en

donde se originen las solapas.

23.- Maquina para transformar envases iniciales flexibles en envases tridimensionales,
estando dicho envase inicial flexible dotado de:

como minimo dos caras que delimitan un recinto interior, y que a su vez dichas caras
estan delimitadas por un contorno exterior perimetral definido por como minimo un lado
perimetral, y

como minimo una linea de sellado o pliegue que cierra el envase,
en el que el envase alberga un fluido y también puede albergar componentes sélidos,
granulados o pulverulentos, y

como minimo un soporte, al menos un sensor destinado a detectar el envase inicial
o el envase inicialmente introducido en la maquina, y

al menos un cuerpo de impacto (6) mévil o inmovil para presionar en una, dos o mas
direcciones laterales del contorno exterior perimetral, de parte de uno o mas lados laterales
perimetrales para generar al menos una solapa, cuerpo triangular o tira (37), y
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al menos una mordaza de sellado (8) o sellado y corte (8) accionada por medios de
desplazamiento lineal (9) o giratorio, para sellar o sellar y cortar, por una o mas de las caras
0 en parte del contorno exterior perimetral o lateral, de parte de una de dichas solapas,
cuerpo triangular (36) o tira (37), en el que las mordazas de sellado (8) disponen de al
menos un modo de fuente de calor, para mantener permanentemente la cara de apoyo o
cara adicional generada,
donde la maquina esta caracterizada por que comprende

- un dispositivo destinado a juntar, al menos una vez sobre si mismo hacia una parte
de una solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre parte de la misma solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37), en el que ademas éstas pueden estar, superpuestas en paralelo
o con algun grado de giro hacia un lado u otro, asi como también plegar o doblar la solapa,
cuerpo triangular o tira (37) sobre si misma, de forma recta, oblicua o semicircular, y;
- uno, dos o mas sistemas de adhesioén o fijacién, por medio de una fuente de calor fijados,
en al menos una de las caras laterales de un cuerpo de impacto (6) o de una mordaza de
cierre (8): destinado a sellar,

previamente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o
doblada al menos una vez sobre si misma de tal manera que va facilitar posteriormente que
la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por
cualesquiera de las lineas de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizary,

por otro lado, posteriormente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea
plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o mas veces
(2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37)
en parte de la arista (c) o de la zona contigua (d) de esta arista (c), de tal manera que va a
hacer que se mantenga permanentemente la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37)

plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

24 Maquina de envases flexibles mejorada que en su interior alberga un fluido o
complementariamente puede albergar un sélido o sélidos, granulados o pulverulentos, que
comprende:

- medios de generacién de cuerpos de envase,

- al menos un dispositivo de mordazas o juego de dos mordazas paralelas con el que
se sellan y cortan transversalmente y en horizontal (por arriba y por abajo) los envases
flexibles, y
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- medios de generacion solapa, cuerpo triangular o también una tira (37) que va a ser

manipulada,
donde la maquina esta caracterizada por que comprende:
- un dispositivo para juntar, por medio de un modo de plegado o doblado, sobre si mismo
direccién una parte de una solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre parte de la misma
solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), en el que ademas éstas pueden estar
superpuestas en paralelo o con algun grado de giro asi como también plegarse o doblarse
una vez la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre si misma, de forma recta oblicua
0 semicircular;
- uno, dos 0 mas sistemas de adhesion o fijaciéon, por medio de una fuente de calor fijados,
en al menos una de las caras laterales de un cuerpo de impacto (6) o de una mordaza de
cierre (8): destinado a adherir o sellar,

previamente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o doblada
al menos una vez sobre si misma de tal manera que va facilitar posteriormente que la
solapa, cuerpo ftriangular (36) o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por
cualesquiera de las lineas de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar y,

por otro lado, posteriormente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea
plegada o doblada al menos una vez sobre si misma, al menos sellar una, dos o mas veces
(2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por al menos una cara de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37)
en al menos parte de la arista (c) o de la zona contigua (d) de esta arista (c), de tal manera
que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa, cuerpo triangular (36) o tira

(37) plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

25.- Maquina de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,
caracterizado por que comprende un dispositivo de plegado o doblado sobre si mismo de
la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado de:

un hueco-ranura (42) y una cavidad en una de las caras laterales del cuerpo
de impacto (6) o la mordaza de cierre (8): destinadas para ser introducidas por ellas al
menos dos partes plegadas o dobladas sobre si mismas de la solapa (36) o tira (37), asi
como también el hueco-ranura, por medio de un cerramiento que se abre y se cierra, puede
tener fijado un compuerta (43), y

un estilete (46) para empujar parte de la solapa (36) o tira (37) hacia la
cavidad y atravesando el hueco-ranura (42) para asi introducir dos partes plegadas o

dobladas sobre si mismas de la solapa (36) o la tira (37), fijado en posicién horizontal o
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diagonal y por dentro o por fuera de una de las caras laterales del cuerpo de impacto (6) o

la mordaza de cierre (8) que no disponga o esté fijado la ranura-hueco y la cavidad.

26.- Maquina de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,
caracterizado por que comprende un dispositivo de plegado o doblado sobre si mismo de
la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) de un envase flexible, dotado de:

uno, dos o mas sistemas de adhesién o fijacion para adherir o sellar
previamente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o doblada sobre
si misma: una, dos 0 mas veces (2a, 2b, 2ae, 2be) por una cara de la solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37), de tal manera que se facilita posteriormente que la solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37) se pliegue o doble, precisamente, por cualesquiera de las lineas
de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar,

un modo de sistema de empuje de un estilete (44) o varilla giratoria (45)
filado en una de las caras laterales del cuerpo impacto (6) o de la mordaza de cierre (8),
gue se posiciona por dentro cuando no es accionado: destinado a empujar hacia abajo al
menos parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), para asi hacer que se plieguen
o doblen sobre si mismo parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sobre parte de
la misma solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), y

un sistema de adhesién o fijacién, donde una vez que la solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37) ha sido plegada o doblada sobre si misma, para asi sellar o adherir
una, dos 0 mas veces (2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por una cara de la solapa, cuerpo triangular (36)
o tira (37) en parte de la arista (c) o de la zona contigua y separada (d) de esta arista (c),
de tal manera que va a hacer que se mantenga permanentemente la solapa, cuerpo

triangular (36) o tira (37) plegada o doblada sobre si misma.

27.- Maquina de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,
caracterizado por que dispone de un sistema para que la solapa, cuerpo triangular o tira de
un envase flexible se pliegue o doble hacia un lado y seguido se pliegue y doble sobre si
misma; dotado de:

- al menos uno, dos 0 mas sistemas de adhesiéon o fijacion para adherir o sellar,
previamente a que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) sea plegada o doblada sobre
si misma: una, dos 0 mas veces (2a, 2b, 2ae, 2be) por una cara de la solapa, cuerpo

triangular (36) o tira (37), de tal manera que posteriormente se facilita que la solapa, cuerpo
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triangular (36) o tira (37) se pliegue o se doble, precisamente, por cualesquiera de las lineas
de soldadura (2a, 2b, 2ae, 2be) que se hayan querido realizar,

- un cuerpo de impacto (6) o mordaza de cierre (8) divididas en al menos dos piezas o
unidades, en el que una de ellas va a ser movil y se va a desplazar hacia uno de sus lados:
destinado a plegar o doblar hacia un lado la solapa, cuerpo (36) triangular o tira (37),

- un modo de sistema de empuje como un estilete (44), varilla giratoria (45) o guillotina
fijlado en la cara base o cara lateral de la pieza o unidad de la parte de arriba del cuerpo
impacto (6) o la mordaza de cierre (8), que se posiciona por dentro cuando no es accionado:
destinado a empujar hacia abajo parte de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), para
asi hacer que se plieguen o doblen sobre si mismo una parte de la solapa, cuerpo triangular
(36) o tira (37) sobre parte de la misma solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37), y

- un sistema de adhesién o fijacién, una vez que la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37)
ha sido plegada o doblada sobre si misma, para asi sellar o adherir una, dos 0 mas veces
(2ac, 2bc, 2ad, 2bd) por una cara de la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37) en parte de
la arista (c) o de la zona contigua y separada (d) de esta arista (c), de tal manera que va a
hacer que se mantenga permanentemente la solapa, cuerpo triangular (36) o tira (37)

plegada o doblada al menos una vez sobre si misma.

28.- Maquina de acuerdo con una cualesquiera de las reivindicaciones 23 o 24,
caracterizado por que comprende un dispositivo, de sellado o sellado y corte de la solapa,
cuerpo triangular (36) o tira (37) que queda suelta una vez que ésta ha sido plegada o
doblada sobre si misma, dotado de:

- sistema de adhesién o un sistema de corte/cauterizacién, dispuesto para la solapa, cuerpo
triangular (36) o tira (37) que queda suelta después de ser ésta plegada o doblada sobre si
misma; ademas, pueden estar fijados, en una de las caras laterales o en la cavidad (42) de

tanto el cuerpo de impacto (6) o de una mordaza de cierre (8).

29.- Envase flexible, caracterizado por que es obtenible mediante el procedimiento descrito
de las reivindicaciones 1 a 7 o usando el dispositivo descrito de las reivindicaciones 8 a 22,

asi como también usando la maquina descrita en las reivindicaciones 23 a 28.
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