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Señor(a)
BYO TOWERS S.L.
infopi.colombia@dentons.com

Asunto:                  PATENTE DE INVENCIÓN - PCT

Patente de Invención  
 PT  Patente de Modelo de Utilidad  

Vía Nacional   

Vía PCT (Fase 
Nacional)  PCT Capítulo I X Capítulo II

No. Solicitud 
Internacional PCT/EP2015/072179   

Fecha de Presentación 
Internacional 25 de septiembre de 2015

               
Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Artículo 45 de 
la Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados   

Descripción NC2017/0003889 21 de abril de 2017
Reivindicaciones: NC2017/0003889 21 de abril de 2017

NC2017/0003889 23 de junio de 2017
Dibujos: NC2017/0003889 21 de abril de 2017
Prioridad(es): País: EP, EUROP PATENT ORGANIZATION(EPO); Número: 

14382427.4; Fecha: 30 de octubre de 2014.

2. Análisis de la Prioridad 

Se acepta la reivindicación de prioridad porque esta solicitud fue presentada dentro 
del plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la 
prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invención 

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capítulo Primero del Título X 
de la Circular Única para efectos del examen de patentabilidad, se tendrá en cuenta 
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la tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las 
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga más de diez 
(10) reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sólo se estudiarán 
las cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiarán las reivindicaciones 1 a 
20 del capítulo reivindicatorio (Radicado No. NC2017/0003889 del 23 de junio de 
2017).

Título de la solicitud: “MÉTODO DE INSTALACIÓN DE TORRE HUECA DE 
HORMIGÓN FORMADA POR MÁS DE UN TRAMO” (Modificado en el radicado No. 
NC2017/0003889 del 23 de junio de 2017). 

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de proporcionar un 
método de instalación de torre hueca de hormigón especialmente adecuado para su 
implementación sucesiva con el fin de instalar una pluralidad de torres huecas de 
hormigón de grandes dimensiones en un área geográfica discreta.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un método de 
instalación de torre hueca de hormigón formada por más de un tramo que comprende 
las siguientes etapas: a) disponer un emplazamiento y una plataforma; b) disponer en 
dicha plataforma al menos un molde parcial de tramo completo en una posición tal que 
el eje de tramo del tramo que se está moldeando en dicho molde está sustancialmente 
vertical; c) verter hormigón en el interior de dicho(s) molde(s) dispuesto(s); d) dejar 
fraguar el hormigón vertido hasta su resistencia de trabajo, generándose un(os) 
respectivo(s) tramo(s); e) retirar dicho(s) molde(s) dispuesto(s) que tienen hormigón 
fraguado hasta su resistencia de trabajo, dejando expuesto(s) dicho(s) respectivo(s) 
tramo(s); f) realizar el montaje de dicho(s) respectivo(s) tramo(s) expuesto(s).

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificación Internacional de 
Patentes (CIP): E04H 12/12, E04H 12/16, E04H 12/34, F03D 11/04.                 

4. De la solicitud de patente

Reivindicaciones (Art. 30 D 486, Art. 22 PCT) 

 Las expresiones: “(…) al menos” (reiv. 1, 2, 6, 13), “(…) dicho(s) molde(s) 
parcial(es)” (reiv. 1, 9, 10), “(…) una parte” (reiv. 3), “(…) y/o” (reiv. 10, 11) son 
imprecisas, por lo cual no permiten distinguir la invención del estado de la 
técnica. Se sugiere sustituirlas por términos precisos o rangos concretos. 

 Los fragmentos “(…) hasta alcanzar su resistencia de trabajo, generándose 
un(os) respectivo(s) tramo(s)” (reiv. 1), “(…) que actúan como conductos para 
la armadura activa adherente, de una manera tal que en tramos adyacentes en 
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condición instalada queden alineadas entre sí vainas de ambos tramos 
adyacentes (…) de una manera tal que parte de la armadura activa no 
adherente se proyecte desde un correspondiente molde parcial del tramo 
completo (…) de una manera tal que, en tramos adyacentes en condición 
instalada queden alineador entre sí vacíos de un tramo adyacente y 
proyecciones de otro tramo adyacente” (reiv. 10), “(…) para corregir cualquier 
falta de alineación con relación al eje de tramo” (reiv. 15) hacen referencia a 
resultados a obtener o efectos, lo cual no es permitido para caracterizar la 
invención, ya que incluiría no sólo la solución propuesta por el solicitante sino 
todas las alternativas presentes o futuras que lleguen a ese resultado. Se 
sugiere reemplazar dichos fragmentos por las características esenciales que 
contribuyen a la obtención de esos efectos.

 Las expresiones: “(…) medios de retención (…) medios de tracción (…) medios 
de anclaje” (reiv. 10), “(…) medios de regulación” (reiv. 14), “(…) elementos 
prefabricados” (reiv. 17) son de carácter general que sugieren de forma 
imprecisa que la protección se extiende a posibles variaciones o 
modificaciones, por lo cual no permiten distinguir la invención del estado de la 
técnica. Se sugiere redefinir la reivindicación con base en las características 
técnicas esenciales del objeto reclamado.

5. Determinación del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determinó con base en la fecha de presentación de la 
solicitud de prioridad: 30 de octubre de 2014, y encontraron los siguientes documentos 
que anticipan el objeto de esta solicitud:

Ítem Documento Título Fecha de Publicación

D1 EP0960986

“Process and device for the 
construction of tall, hollow, towerlike 

structures of two hundred meters 
height and more, specially wind 

generator towers”

01/diciembre/1999

D2 DE102009058124

“Method for manufacturing concrete 
foundation for tower of wind turbine, 
involves providing tower with base-

absorbing head, where reinforcement 
is made of steel parts”

16/junio/2011

D3 WO2007025555

“Method for vertically extruding a 
concrete element, device for producing 

a concrete element and devices 
produced by this method”

08/marzo/2007
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El documento D11 divulga un proceso y dispositivo para la construcción de estructuras 
de altura, huecas y tipo torre de doscientos metros de altura y más, especialmente 
torres de aerogeneradores (Título).

El documento D22 divulga un método donde se proporciona una torre (2) con una 
cabeza absorbente de base (5), donde un refuerzo (B) está hecho de partes de acero. 
El área de la cabeza de la base está provista de un anillo (7) y varillas verticales (6) 
como parte del refuerzo. Las partes radiales de la carcasa interior (10) se proporcionan 
en el exterior del refuerzo. (Resumen).

El documento D33 divulga un método y un dispositivo para la extrusión vertical de un 
elemento de hormigón (Resumen).

6. Examen de Patentabilidad (Art. 14 D486) 

Novedad (Art 16 D486) 

La reivindicación 1 consiste en “Un método de instalación de una torre hueca de 
hormigón (100) formada por más de un tramo (…)” (Radicado No. NC2017/0003889 
del 23 de junio de 2017).

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:
Característica
s esenciales

D1 D2

Un método de 
instalación de 
una torre hueca 
de hormigón 
(100) formada 
por más de un 
tramo, 
caracterizado 
porque 
comprende las 
siguientes 

Un proceso y dispositivo para la 
construcción de estructuras de altura, 
huecas y tipo torre de doscientos metros de 
altura y más, especialmente torres de 
aerogeneradores (Título).

Un método donde se proporciona una torre 
(2) con una cabeza absorbente de base (5), 
donde un refuerzo (B) está hecho de partes 
de acero (Resumen).

1 
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=EP&NR=0960986&KC=&locale=en_EP
&FT=E 
2 
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=DE&NR=102009058124&KC=&locale=
en_EP&FT=E 
3 
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=WO&NR=2007025555&KC=&locale=e
n_EP&FT=E 

https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=EP&NR=0960986&KC=&locale=en_EP&FT=E
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=EP&NR=0960986&KC=&locale=en_EP&FT=E
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=DE&NR=102009058124&KC=&locale=en_EP&FT=E
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=DE&NR=102009058124&KC=&locale=en_EP&FT=E
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=WO&NR=2007025555&KC=&locale=en_EP&FT=E
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=WO&NR=2007025555&KC=&locale=en_EP&FT=E
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etapas en 
cualquier orden 
técnicamente 
posible:
a) disponer un 
emplazamiento 
(40A; 40B) y 
una 
correspondient
e plataforma 
(10A; 10B);

Se observa en la Figura 1 un emplazamiento 
y una plataforma (5).

Se observa en la Figura 1 un emplazamiento 
y una plataforma (3).

b) disponer en 
dicha 
plataforma 
(10A; 10B) al 
menos un 
molde parcial 
de tramo 
completo (11’-
20’, 11’’-20’’) en 
una posición tal 
que el eje de 
tramo del tramo 
a moldear en 
dicho(s) 
molde(s) 
parcial(es) de 
tramo completo 
(11’-20’, 11’’-
20’’) está 
sustancialment
e vertical;

Se observa en la Figura 2 las secciones de 
encofrado (10, 11) que alinean de forma 
sustancialmente vertical.

Se observa en la Figura 5 las secciones de 
encofrado (10, 11) que se alinean de forma 
sustancialmente vertical.
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c) verter 
hormigón en el 
interior de 
dicho(s) 
molde(s) 
parcial(es) de 
tramo completo 
(11’-20’, 11’’-
20’’) 
dispuesto(s);
d) dejar fraguar 
dicho hormigón 
vertido.

El encofrado exterior e interior están 
dispuestos coaxialmente entre sí, de modo 
que entre el encofrado exterior e interior 
queda un espacio o espacio radial (13), que 
se rellena de la manera que se describirá 
con hormigón (Párr. 0081).

De este modo, resulta claro un método de 
acuerdo con la invención en el que, después 
de medir y ajustar el dispositivo M que actúa 
como una unidad de soporte y fundición, el 
soporte de torre (4) conectado al mismo está 
posicionado de manera óptima. Después de 
que esta fijación de los conjuntos pueda 
estar en al menos las partes extremas (7) de 
las barras verticales (6) que contienen el 
refuerzo B, el hueco de encofrado (12) 
introdujo el hormigón moldeado y se formó a 
partir de al menos una sección tubular T del 
cabezal de base existente (5) (Párr. 0034).

e) retirar 
dicho(s) 
molde(s) 
parcial(es) de 
tramo completo 
(11’-20’, 11’’-
20’’) 
dispuesto(s) 
que tiene(n) 
hormigón 
fraguado hasta 
su resistencia 
de trabajo, 
dejando 

Las secciones de tubo de encofrado del 
encofrado exterior (10) se deslizan ahora 
sobre el encofrado interior troncocónico (11) 
como conos truncados de doce metros de 
altura por medio de una grúa o similar, con 
lo que tiene lugar una conexión entre el 
encofrado exterior (10) y el encofrado 
interior (11) con los espaciadores (40). Por 
medio de una grúa móvil o similar las 
secciones de tubería de encofrado doble 
preensambladas (cono truncado de 
encofrado exterior (10) y encofrado interior 
(11)) de la primera sección se sujetan a la 
base (5) con los anclajes de tornillo 

El concepto inventivo también se refiere a 
que el eje vertical H de la torre (2) 
predetermina y al menos en fases con 
plataformas de montaje (14) dispositivos de 
montaje conectables M, M' y las piezas de 
encofrado (10, 11) completamente 
desmontadas después del curado del 
hormigón moldeado introducido (7) y puede 
usarse repetidamente a partir de entonces 
(Párr. 0037).
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expuesto(s) 
dicho(s) 
respectivo(s) 
tramo(s); y
f) realizar el 
montaje de 
dicho(s) 
respectivo(s) 
tramo(s) 
expuesto(s).

instalados en la base de hormigón (5). 
Posteriormente, puede realizarse un 
procesamiento de las conexiones 
correspondientes requeridas por la junta a 
través de la ventana (82) del encofrado 
interior (11) (Párr. 0133-0135).

Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica 
(continuación):

Características esenciales D3
Un método de instalación de una 
torre hueca de hormigón (100) 
formada por más de un tramo, 
caracterizado porque comprende 
las siguientes etapas en cualquier 
orden técnicamente posible:

Un método y un dispositivo para la extrusión vertical 
de un elemento de hormigón (Resumen).

a) disponer un emplazamiento 
(40A; 40B) y una correspondiente 
plataforma (10A; 10B);

Se observa en la Figura 1A un emplazamiento (14) 
y una plataforma (13).

b) disponer en dicha plataforma 
(10A; 10B) al menos un molde 
parcial de tramo completo (11’-20’, 
11’’-20’’) en una posición tal que el 
eje de tramo del tramo a moldear 
en dicho(s) molde(s) parcial(es) de 
tramo completo (11’-20’, 11’’-20’’) 
está sustancialmente vertical;

Se observa en la Figura 1A las envolturas (11, 12) 
en posición sustancialmente vertical.
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c) verter hormigón en el interior de 
dicho(s) molde(s) parcial(es) de 
tramo completo (11’-20’, 11’’-20’’) 
dispuesto(s);
d) dejar fraguar dicho hormigón 
vertido.

De acuerdo con la invención, se proporciona al 
menos una bomba (17) para poder introducir el 
hormigón (21) bajo presión en una región inferior 
del espacio intermedio (16) (Pág. 8, líneas 30-32). 
Particularmente preferida es una realización del 
dispositivo (10), que comprende al menos un 
elemento de calentamiento, que está dispuesto de 
modo que el hormigón (21) se fragüe más rápido. 
Preferiblemente, este elemento de calentamiento 
está anularmente ubicado en el extremo superior 
del encofrado (11, 12) (Pág. 11, líneas 11-14).

e) retirar dicho(s) molde(s) 
parcial(es) de tramo completo (11’-
20’, 11’’-20’’) dispuesto(s) que 
tiene(n) hormigón fraguado hasta 
su resistencia de trabajo, dejando 
expuesto(s) dicho(s) respectivo(s) 
tramo(s); y
f) realizar el montaje de dicho(s) 
respectivo(s) tramo(s) expuesto(s).

Se observa en la Figura 9 el elemento de hormigón 
que se obtienen luego de retirar el encofrado 
exterior (11, 12) sobre el cual se hace montaje.
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De acuerdo a la tabla anterior, las características esenciales del método de instalación 
de una torre hueca de hormigón de la reivindicación 1 habían sido divulgadas 
previamente en los documentos D1 a D3, por lo tanto, la materia reivindicada no es 
nueva.

Asimismo, el documento D1 divulga las características de las reivindicaciones 
dependientes así:

 Reivindicaciones 2 y 5: Por ejemplo, el número de espaciadores (40) para cada 
parte estructural (7), es decir, por elemento de encofrado, formado a partir de 
encofrado exterior (10) y encofrado interior (11) más de 60 piezas, 
preferiblemente incluso más de 100 piezas (Párr. 0090).

 Reivindicación 4: Se observa en la Figura 1 que las estructuras (7) se 
ensamblan verticalmente para formar la torre, donde cada estructura (7) se 
fabrica empleando el encofrado (10, 11).
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 Reivindicación 7: Se observa en la Figura 1 que las estructuras (8) se disponen 
en la base (5).

 Reivindicación 9: Se observa en la Figura 2 una armadura (70, 80, 47) 
dispuesta en el interior del encofrado.
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 Reivindicación 11: Con el fin de lograr la mayor introducción de fuerza posible 
en el núcleo de hormigón, se aplica mortero a la parte superior del hormigón 
armado y se coloca antes de la fijación de la parte de carcasa de acero (9) con 
la pestaña (74) (Párr. 0115).

  Reivindicación 15: Se observa en la Figura 3 se observa la disposición de 
elementos de tensión para tensar una estructura tipo torre.
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 Reivindicación 17: Las piezas de encofrado modulares prefabricadas de 
fábrica se ensamblan in situ para realizar la instalación del encofrado 
interno y externo, formando así un encofrado permanente en el que se 
encuentra el refuerzo de acero prefabricado (Párr. 0008).

Asimismo, el documento D2 divulga las características de las reivindicaciones 
dependientes así:

 Reivindicaciones 2, 4 y 5: Se observa en las Figura 5 a 7 que las etapas de 
elaboración de la estructura de hormigón se repiten hasta completar la torre.

 Reivindicación 8: Se observa en la Figura 7 que los encofrados (10, 11) se 
ubican sobre la base (3).

 Reivindicaciones 9 y 16: Se observa en las Figuras 5 a 7 que se emplea una 
armadura pasiva (B, 6, 7, 13, 41,41’) en la parte interior del encofrado (10, 11).

 Reivindicación 12: Se observa en las Figuras 5 a 7 que se emplean armaduras 
activas (65, 68, 71).

 Reivindicación 20: Se observa en la Figura 7 que el encofrado exterior e interior 
está formado por diferentes paneles.
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 Reivindicación 15: Se observa en la Figura 1 medios de regulación (35, 36, 49, 
50).
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7. Conclusión 

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud están afectados así:

Ítem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 EP0960986 1, 2, 4, 5, 7, 9, 11, 15, 17 Novedad
D2 DE102009058124 1, 2, 4, 5, 9, 15, 16, 20 Novedad
D3 WO2007025555 1 Novedad

En cumplimiento del artículo 45, de la Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) días 
contados a partir de la fecha de notificación de la presente comunicación. En caso de 
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran 
los impedimentos para la concesión, se denegará la patente.

Si como respuesta a este requerimiento el solicitante llegara a modificar: i) el capítulo
reivindicatorio, ii) la descripción de la invención a proteger, iii) o presente un nuevo 
capítulo reivindicatorio, y desee que se realice un nuevo examen de patentabilidad a 
esta modificación, no deberá pagar la tasa de modificación voluntaria pero sí la 
correspondiente a la tasa de examen de patentabilidad. En todo caso, el número de 
requerimientos por no patentabilidad estará supeditado a que el término del estudio 
de patentabilidad no sea superior a 18 meses, contados desde la publicación de la 
solicitud de patente de invención. Adicionalmente, se le recuerda al solicitante que si 
como respuesta a este requerimiento llegara a modificar el capítulo reivindicatorio y 
éste contenga más de diez (10) reivindicaciones deberá pagar la tasa por 
reivindicación adicional.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si así lo considera, su renuncia al término 
faltante para los sesenta (60) días. 
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Notifíquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el Título I, Actuaciones ante la 
Superintendencia de Industria y Comercio; Capítulo sexto, publicación, comunicación, 
notificación y ejecutoria de las decisiones de la Superintendencia de Industria y 
Comercio, informándoles que contra el mismo no procede el recurso de la vía 
gubernativa.

Atentamente,

OLGA ROSA GONZÁLEZ FONSECA
DIRECTORA DE NUEVAS CREACIONES (E)

Elaborado:ALEJANDRO CASTELLANOS VARGAS
Revisado: LEONARDO  ROJAS VEGA
Aprobado: OLGA ROSA GONZÁLEZ FONSECA


