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Sefior

José Luis Salazar Lopez

Director de Nuevas Creaciones

Superintendencia de Industria y Comercio

E.

S, D.

Referencia: Solicitud de PCT Patente de Invencién denominada
Procedimiento de Fabricacién de una Lechada de Cal Apagada de
Gran Finura y Lechada de Cal de Gran Finura Obtenidas de este

Modo.

Asunto: Respuesta al Requerimiento No. 4804 de 2018.

Expediente No. NC2017/0000001

Juan Carlos Cuesta Quintero, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi

firma. obrando en mi calidad de apoderado de la sociedad S.A. Lhoist Recherche et

Developpment, doy respuesta al Oficio No. 4804 de 2018, bajo lo siguiente:

1. Reivindicaciones:

D

La Reivindicacidn 23, se ha eliminado del nuevo capitulo reivindicatorio.

Los términos generales objetados por parte del Examinador se han eliminado de

las reivindicaciones que hacen parte del nuevo capitulo reivindicatorio.

El término "maximo” se ha eliminado de la antigua Reivindicacién 7. Respecto al
término “parcial’ de la antigua Reivindicacion 12, informamos al Examinador que

dicha reivindicacién se ha cancelado del nuevo capitulo reivindicatorio.

Las Reivindicacion 9 y 14, han sido canceladas del nuevo capitulo

reivindicatorio.

Se ha delimitado la Reivindicacién 1, con el objetivo de reivindicar las

condiciones técnicas de manera especifica.

Se definié correctamente la lechada de la antigua Reivindicacion 20.

Examen de Patentabilidad

El Examinador considera que el documento US3511600 (Kim) afecta a la patentabilidad de

la presente invencion.
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Kim describe un metodo para el apagado de cal quemada suave prehidratando dicha cal
antes del apagado, para formar un producto de flujo libre que esta seco al tacto (columna
4, lineas 20-23). Mas especificamente, el agua se agrega uniformemente a la cal viva para
evitar el sobrecalentamiento local y la formacién de grumos o una pasta (columna 4, lineas
49-52). Junto con la etapa de prehidratacion parcial del método de Kim, es importante que
el agua afadida a la cal se lleve a cabo de tal manera que se aplique uniformemente el
agua a dicho material. En otras palabras, el agua se agrega por medio de pulverizacion
sobre un lecho mévil de tal material, de tal manera que se evite un sobrecalentamiento local

y la formacion de un producto de tipe pasta.

Por tanto, el contenido del documento de Kim citado por el Examinador no soélo no sugiere
la solucion planteada en la presente invencion, sino que aleja de dicha invencion, ya que el
experto en la materia, basandose en dicho documento, no encontraria ninguna motivacion
para llevar a cabo un paso para proporcionar una pasta de cal en el proceso de apagado,

sino todo lo contrario.

Por tanto, la presente invencién seria nueva e inventiva a la luz de dicho documento.
Respecto de las demas documentos citados por parte del Examinador para objetar la
novedad y el nivel inventivo, me permito informar a este Despacho que el solicitante a

modificado las reivindicaciones sefialadas con el fin de superar las objeciones.

En vista de todo lo anterior, ruego a usted estudiar nuevamente la solicitud con base en las

modificaciones realizadas y proceder de conformidad.

Cordialmente,

Juan Carlos Cuesta Quintero.
C.C. 79.339.809 de Bogota
T.P. 43273 del C.S. dela J.
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REIVINDICACIONES

Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de

o

gran finura, donde dicha lechada de cal comprende particulas
de cal apagada en suspensién en una fase acuosa, donde dichas
particulas de cal apagada tienen un d50 superior o igual a 2

narticular superior o ilgual a 2,5 um, e inferior o

igual a 6 pm, en particular inferior o igual a 5,5 um, medido

)

+.
L

nol, gque comprende

1

por medio de un granuldmetro laser en me
al menos las etapas de

afladir agua a la cal viva en lugar de la adicidn de

Qi

1 viva al agua, obteniendo una pasta de cal, ¥y

ot
&3]
@)
juil

b) formar una lechada de cal apagada de gran finura

con dicha pasta de cal.

. Procedimiernto de fabricacidén de una lechada de cal de

[

gran finura de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que
dicha pasta de cal se obtiene mediante la adicidn progresiva

de agua a la cal viva en condiciones de agitacidn.

3. Procedimiento de fabricacidédn de una lechada de cal de

ién 2, en el que

9}

gran finura, de acuerdo con la reivindica
dicha adicién progresiva de agua a la cal viva presenta un
patrén de adicidén de agua para contreolar la absorcidn de agua

por la cal viva cuando se forma la pasta de cal.

4. Procedimiento ‘de fabricacidn de una lechada de cal
apagada de gran finura, de acuerdo con la reivindicacidén 2 o
la reivindicacidén 3, en el gue dicha adicién progresiva para

formar la pasta de cal es un procedimiento continuo durante el
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2
gue la hidratacidn progresiva de la cal viva se lleva a cabo

mediante el ajuste de la tasa de alimentacidén de cal viva en
un hidratador, en el que se alimenta una atmésfera
predeterminada que contiene una cantidad limitada de -agua para

la adicidén de agua a la cal viva.

5. Procedimiento de fabricacidén de lechada de cal apagada de
gran finura de acuerdo con una cualguiera de las
reivindicaciones 2 a 4, en el gque la adicidn progresiva para
formar la pasta de cal se realiza por pulverizacidén de una
niebla de agua en un hidratador, en el que dicha niebla de

agua es un tamaflo controlado de gotitas de adicidn de agua.

6. Procedimiento de fabricacidn de una lechada de cal de
gran finura de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5, en el
que el agua afladida para formar dicha pasta de cal comprende
un aditivo seleccionado del grupo que consiste en hidratos de
carbono, azucares, azucares de alcohol, sorbitol, fosfatoes,
sulfatos, bicarbonatos, silicatos, fosfonatos, poliacrilatos,
acidos policarboxilicos, acidos organicos de bajo peso

molecular, mezclas y derivados de los mismos.

7. Procedimiento de fabricacidn de una lechada de cal de
gran finura de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, en el que la etapa de formar una
lechada de cal apagada de gran finura es una etapa discontinua
mediante la adicidén de una cantidad predeterminada de dicha
pasta de cal en una predeterminada cantidad de agua o mediante
la adicién de una cantidad predeterminada de agua en una
cantidad predeterminada de pasta de cal para producir diche

lechada de cal apagada de gran finura.



10

15

20

25

30

8. Procedimiento de fabricacidn de la lechada de cal de gran
finura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1
a 7, en el que dicha etapa de formacién de una lechada de cal
apagada de gran finura es una etapa continua que comprende los
pasos de alimentar dicha pasta de cal en un vaso provisto de

una salida para lechada de cal apagada de gran finura y que

3

contiene una suspension acucsa de cal y alimentar dicho vaso

-

con agua y es seguido de una salida de dicha lechada de cal

apagada de gran finura obtenida de este modo.

9. Procedimiento de fabricacidén de una lechada de cal

-

apagada de gran finura de acuerdo con una cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 8, en el que la pasta de cal se elabora
mediante una adicidén progresiva de agua a la cal viva,
realizéndose dicha adicidn progresiva de agua durante la etapa
de formacién de dicha lechada de cal apagada de gran finura

hasta que se alcanza dicha lechada de cal apagada de gran

finura.

Procedimiento de fabricacidén de lechada de cal de gran

-
-

finura de acuerdo con la reivindicacidn 9, en el gue dicha
adicidén progresiva de agua se realiza mediante el incremento
de la cantidad de adicidédn de agua hasta que se aflade dicha
cantidad predeterminada de agua de la etapa de formacidn de

dicha lechada de cal apagada de gran finura.

11. TLechada de cal apagada de gran finura gue comprende

particulas de cal apagada en suspensidén en una fase acuosa, en

3
4
"

as particulas de cal apagada presentan un dsg mayor gue

1 .
ia gue 4

¢

o igual a 2 um, y menor gue o igual a 6 um.
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12. Lechada de cal apagada de gran finura de acuerdo con la
reivindicacidén 11, en la que dicha fase acuosa comprende un
aditivo seleccionado del grupo que consiste en hidratos de
carbono, azucares, azucares de alcohol, sorbitol, fosfatos,
sulfatos, bicarbonatos, silicatos, fosfonatos, poliacrilatos,
dcidos policarboxilicos, dcidos organicos de bajo peso

molecular, mezclas y derivades de los mismos.

13. Lechada de cal apagada de acuerdo con la reivindicacidn
11 o 12 gue tiene un contenido de particulas de cal apagada
comprendido entre 25 % y 55% en peso, preferiblemente entre 40
vy 50%, mds preferiblemente entre 42 y 45% en peso con respecto

z

dicho pesc total de la lechada de cal apagada.

o

14. Lechada de cal apagada de acuerdo c¢on una cualquiera de
las reivindicaciones 11 a 13, que tiene una viscosidad

erior a 600 mPa.s, en particular inferior a 450 mPa.s y mas

I

[,

n

preferentemente inferior a 350 mPa.s.



REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de gran finura

5
10
de cal.

15
2. Procedimiento de fabricacidon de una lechada de cal de gran finura de
acuerdo con la reivindicacién 1, en el que dicha pasta de cal se cbtiene mediante
la adicién progresiva de agua a la cal viva en condiciones de agitacion.

20 3. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de gran finura, de

acuerdo con la reivindicacion 2, en el que dicha adicion progresiva de agua a la
cal viva presenta un patrén de adicién de agua para controlar la absorcién de

agua por la cal viva cuando se forma la pasta de cal.

25 4. Procedimiento de fabricacidn de una lechada de cal apagada de gran
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finura, de acuerdo con la reivindicacion 2 o la reivindicacion 3, en el que dicha
adicion progresiva para formar la pasta de cal es un procedimiento continuo
durante el que la hidratacién progresiva de la cal viva se lleva a cabo mediante el
ajuste de la tasa de alimentacién de cal viva en un hidratador, en el que se
alimenta una atmoésfera predeterminada que contiene una cantidad limitada de

agua para la adicion de agua a la cal viva.

5. Procedimiento de fabricacion de lechada de cal apagada de gran finura de
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, en el que la adicion

progresiva para formar la pasta de cal se realiza por pulverizacion de una niebla

R Con formato: Punto de tabulacidn: 1.25 cm, Lzquierda
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SOHEHG

#.-en el que dicha niebla de agua es un tamano

controlado de gotitas de adicién de agua.

Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de gran finura de

acuerdo con las reivindicaciones 1 a £6, en el que el agua afadida para formar

_del grupo que

consiste en hidratos de carbono, azdcares, aztcares de alcohol, eo-pari

sorbitol, didos sihono-fosfatos, sulfatos, bicarbonatos, silicatos, fosfonates,

poliacrilatos, acidos policarboxilicos, &cidos organicos de bajo pesc molecular,

mezclas y derivados de los mismos.
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. Procedimiento de fabricacion de una lechada de cal de gran finura de

acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a - .en el que la etapa

de formar una lechada de cal apagada de gran finura es una efapa discontinua

mediante la adicién de una cantidad predeterminada de i

de cal en una predeterminada cantidad de agua o mediante la adicién de

una cantidad predeterminada de agua en una cantidad predeterminada de ¢

. de cal para producir dicha lechada de cal apagada de gran

finura.

. Procedimiento fabricacién de la lechada de cal de gran finura de acuerdo

con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4787, en el que dicha etapa de

formacion de una lechada de cal apagada de gran finura es una etapa continua

rende los pasos de

A Con formato: Punto de tabulacidn:  1.25 cm, lzguierda
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salida de dicha lechada de cal apagada de gran finura obtenida de este modo.

20429, Procedimiento de fabricacion de una lechada de cal apagada de gran

2-se elabora mediante unha adicion progresiva de agua a la cal viva,
realizandose dicha adicion progresiva de agua durante la etapa de formacién de
dicha lechada de cal apagada de gran finura hasta que se alcanza dicha lechada

de cal apagada de gran finura.

10, Procedimiento de fabricacién de lechada de cal de gran finura de

acuerdo con la reivindicacion # en el que dicha adicion progresiva de agua

se realiza mediante el incremento de la cantidad de adicidn de agua hasta que se
afiade dicha cantidad predeterminada de agua de la etapa de formacién de dicha

lechada de cal apagada de gran finura.
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Lechada de cal apagada de gran finura que comprende particulas de cal

apagada en suspensién en una fase acuosa, en la que las particulas de cal

apagada presentan un dse mayor que o igual a 2 um, €

-~y menor gue o igual a 8 ym,;

.Lechada de cal apagada de gran finura de acuerdo con la reivindicacion

1, en la que dicha fase acuosa comprende un aditivo &

del grupo gue consiste en hidratos de carbono, azicares, azdcares de alcohol,

ssar-sorbitol-didxide de-narbens, fosfatos, sulfatos, bicarbonatos, silicatos.,

fosfonatos, poliacrilatos, &cidos policarboxilicos, acidos organicos de bajo peso

molecular, mezclas y derivados de los mismos.

.Lechada de cal apagada de acuerdc con la reivindicacion 24

que tiene un contenido de particulas de cal apagada

v Fa mimarsesriden
; %
APPSR

respecto a dicho peso total de la



lechada de cal apagada.

4.lechada de cal apagada de acuerdo con una cualquiera de las

200

reivindicaciones 24--3 que tiene una viscosidad inferior a 1200

o.-inferior-2-600 mPa.s, en paricular inferior a 450 mPa.s

y mas preferentemente inferior a 360-350 mPa.-8s.
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