REIVINDICACIONES

Un embudo cargador segmentado (10, 110, 210) para guiar un bulbo (G) de vidrio
fundido de una boca de entrada del embudo (36) que tiene un plano de entrada (44)
a una boca de salida del embudo (42) que tiene un plano de salida (46), incluyendo
el embudo cargador segmentado:

dos o mas segmentos de embudo individuales (12, 14, 112, 114, 212, 214)
acoplados entre si, cada uno de los segmentos de embudo individuales
comprendiendo una porcién superior (16, 20, 216, 220) y una porcion inferior (18,
22, 218, 222), las porciones superiores de los segmentos de embudo individuales
proporcionando conjuntamente la boca de entrada del embudo, y las porciones
inferiores de los segmentos de embudo individuales proporcionando conjuntamente
la boca de salida del embudo, y en donde cada una de las porciones inferiores de
los segmentos de embudo individuales tiene una superficie guia interior concava
(28, 30, 128, 130), definiendo las superficies guia interiores concavas un pasaje guia
(38, 138, 238) que se extiende a lo largo de un eje longitudinal (L) y que termina en
la boca de salida del embudo;

un primer segmento de embudo (12, 112, 212) que incluye una porcién inferior (18,
218) y una brida lateral (24, 224) que se proyecta de cada lado de la porcién inferior,
en donde la porcién inferior del primer segmento de embudo tiene una primera
superficie guia interior céncava (28, 128);

un segundo segmento de embudo (14, 114, 214) que comprende una porcion
inferior (22, 222) y una brida lateral (24, 224) que se proyecta de cada lado de la
porcién inferior, en donde la porcién inferior del segundo segmento de embudo tiene
una segunda superficie guia interior concava (30, 130); y

un par de bloques de montaje (48, 248), uno de los bloques de montaje sujetando
una de las bridas laterales que se extienden de la porcion inferior del primer
segmento de embudo a una de las bridas laterales que se extienden de la porcion
inferior del segundo segmento de embudo, y el otro de los bloques de montaje
sujetando la otra brida lateral que se extiende de la porcion inferior del primer
segmento de embudo a la otra brida lateral que se extiende de la porcién inferior del
segundo segmento de embudo.

El embudo cargador segmentado definido en la reivindicacién 1, en donde las
superficies guia interior concavas no son imagenes espejo una de otra.

El embudo cargador segmentado definido en la reivindicacion 1, en donde perfiles
de seccion transversal de las superficies guia interiores concavas primera y segunda
son diferentes.

El embudo cargador segmentado definido en la reivindicaciéon 1, en donde el primer
segmento de embudo incluye ademas una porcién superior (16, 216) que tiene una
primera superficie interior céncava (32) inclinada en angulo hacia afuera de la
primera superficie guia interior concava, en donde el segundo segmento de embudo
incluye ademas una porcion superior (20, 220) que tiene una segunda superficie
interior concava (34) inclinada en angulo hacia afuera de la segunda superficie guia
interior cdncava, y en donde las superficies interiores cdncavas primera y segunda
de las porciones superiores se orientan una hacia la otra y definen la boca de
entrada (36) del embudo que se comunica con el pasaje guia definido por las
porciones inferiores de los segmentos de embudo primero y segundo.
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El embudo cargador segmentado definido en la reivindicacion 4, en donde cada uno
de los bloques de montaje es coénico y las superficies guia interiores primera y
segunda estan inclinadas en angulo una hacia la otra, de manera que el area de
seccion transversal del pasaje guia disminuye progresivamente hacia abajo del eje
longitudinal desde el plano de entrada de la boca de entrada hacia un plano de
salida (46) de la boca de salida.

El embudo cargador segmentado definido en la reivindicacién 5, en donde cada uno
de los bloques de montaje es cénico a lo largo de sus longitudes y las superficies
guia interiores primera y segunda estan inclinadas en angulo una hacia la otra, de
manera que el area de seccion transversal del pasaje guia varia hacia abajo del eje
longitudinal.

Un aparato para entregar un bulbo de vidrio fundido en un molde esbozador, aparato
que incluye un porta-embudo cargador (72) que define un orificio (76) e incluye
adicionalmente el embudo cargador segmentado definido en la reivindicacion 1
soportado por el porta- embudo y que se extiende a través de la abertura.

El aparato definido en la reivindicacién 7, caracterizado ademas por una montura de
embudo (86) alojada con posibilidad de giro en el orificio del porta-embudo cargador,
montando con posibilidad de giro el embudo al porta-embudo, en donde la montura
de embudo incluye un marco circular (88) y dos patas separadas opuestas (90) que
penden del marco circular, cada una de las dos patas opuestas teniendo un hombro
(94) y un par de crestas alargadas (96) que definen un surco vertical (98) que se
proyecta hacia abajo del hombro.

El aparato definido en la reivindicacion 8, en donde el embudo cargador segmentado
se caracteriza por:

un primer segmento de embudo (12, 112, 212) que tiene una porcién inferior (18,
218) que presenta una primera superficie guia interior concava (28, 128) y una brida
lateral (24, 224) que se proyecta de cada lado de la porcién inferior del primer
segmento de embudo;

un segundo segmento de embudo (14, 114, 214) que tiene una porcion inferior (22,
222) que presenta una segunda superficie guia interior concava (30, 130) y una
brida lateral (24, 224) que se proyecta de cada lado de la porcion inferior del
segundo segmento de embudo; y

un par de bloques de montaje (48. 248), uno de los bloques de montaje sujetando
una de las bridas laterales que se extiende de la porcion inferior del primer segmento
de embudo a una de las bridas laterales que se extiende de la porcién inferior del
segundo segmento de embudo, y el otro de los bloques de montaje sujetando la otra
brida lateral que se extiende de la porcion inferior del primer segmento de embudo
a la otra brida lateral que se extiende de la porcion inferior del segundo segmento
de embudo, y en donde cada uno del par de bloques de montaje tiene una guia
vertical saliente (568) y un tope horizontal saliente (60) localizado encima de la guia,
las guias verticales salientes del bloque de montaje alojandose en los surcos
verticales de las patas colgantes de la montura de embudo, de manera que los topes
de los bloques de montaje se asienten contra los hombros de las patas colgantes.

El aparato definido en la reivindicacion 7, en donde el porta-embudo cargador
incluye un cuerpo que define la entrada, comprendiendo el cuerpo del porta-embudo
cargador un resalte que se extiende radialmente hacia adentro, dispuesto alrededor
de la circunferencia del orificio de entrada, comprendiendo el resalte que se extiende
radialmente hacia adentro una superficie superior.
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El aparato definido en la reivindicaciéon 10, en donde el embudo cargador
segmentado comprende:

un primer segmento de embudo (12, 112, 212) que tiene una porcién inferior (18,
218) que presenta una primera superficie guia interior concava (28, 128) y una brida
lateral (24, 224) que se proyecta de cada lado de la porcién inferior del primer
segmento de embudo;

un segundo segmento de embudo (14, 114, 214) que tienen una porcion inferior (22,
222) que tiene una segunda superficie guia interior céncava (30, 130) y una brida
lateral (24, 224) que se proyecta de cada lado de la porcion inferior del segundo
segmento de embudo; y

un par de bloques de montaje interpuestos (48, 248), uno de los bloques de montaje
sujetando una de las bridas laterales que se extiende de la porcién inferior del primer
segmento de embudo a una de las bridas laterales que se extiende de la porcion
inferior del segundo segmento de embudo, y el otro de los bloques de montaje
sujetando la otra brida lateral que se extiende de la porcion inferior del primer
segmento de embudo a la otra brida lateral que se extiende de la porcién inferior del
segundo segmento de embudo, en donde cada uno de los bloques de montaje
incluye una porcion rectangular (253) que se posiciona entre las bridas laterales
enfrentadas y opuestas de los segmentos de embudo, y una porcion semi-cilindrica
(257) que se proyecta de un extremo radialmente externo de la porcion rectangular,
comprendiendo la porcién semi- cilindrica de cada bloque de montaje una superficie
localizadora enfrentada axialmente que se ubica contra la superficie superior del
resalte que se extiende radialmente hacia adentro del cuerpo del porta- embudo.

Una maquina de formacién de cristaleria que incluye un molde esbozador (66) en
donde un bulbo de vidrio fundido es moldeado en un parison de vidrio,
comprendiendo la maquina de formacién de cristaleria:

el embudo cargador segmentado definido en la reivindicacién 1 posicionado encima
del molde esbozador de forma que el bulbo de vidrio es guiado al molde esbozador
al salir por la salida del embudo e incluye adicionalmente bloques de montaje (48,
248) que acoplan de manera conjunta los dos o mas segmentos de embudo
individuales.

Un proceso para entregar un bulbo (G) de vidrio fundido de un sistema alimentador
de bulbos (64) a un molde esbozador (66), comprendiendo el proceso:

proveer un porta-embudo (72) que sostiene con posibilidad de giro el embudo
cargador segmentado definido en la reivindicacién 1;

localizar el embudo encima de una cavidad de molde del molde esbozador, de
manera que el pasaje guia se alinea verticalmente con la cavidad de molde;

entregar un bulbo de vidrio fundido de un deflector (108) a la cavidad de molde a
través del pasaje guia del embudo, el deflector teniendo un canal de caida (110)
que comprende una base (112) y dos paredes laterales (114) que se proyectan hacia
afuera de la base; y

alejar el embudo de la cavidad de molde, una vez el bulbo de vidrio fundido se ha
introducido a la cavidad de molde.

El proceso definido en la reivindicacion 13, caracterizado ademas por:

girar el embudo para graduar el pasaje guia del embudo en relacién con el canal de
caida del deflector.



