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Sefiores

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Ciudad

REFERENCIA: Expediente No. NC20170005540

TITULO: “SISTEMA ~ DE  ESTAMPADO EN CALIENTE PARA
PRODUCCION DE UN CONJUNTO DE PIEZAS”

SOLICITANTE: AETHRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS S/A.

TRAMITE: Respuesta a Concepto Técnico notificado mediante Oficio

No. 9.938 del 15 de agosto de 2018.

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, en mi condicion de apoderado de la
sociedad AETHRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS S/A., dentro del término legal,
presento respuesta a Concepto Técnico notificado mediante Oficio No. 9.938 del 15 de
agosto de 2018.

1. DELASOLICITUD DE PATENTE.
REIVINDICACIONES (ART. 30 D 486, ART. 22 PCT)

El Examinador objeto el capitulo reivindicatorio porque:

“La reivindicacion independiente 1, no describe de manera suficiente la invencion
porque se encuentra desarrollada muy superficialmente. Se habla de grupos de
piezas

sin especificar a qué tipos de piezas se refieren, siendo estas caracteristicas
esenciales de la invencién. Se sugiere corregir esta inconsistencia entre la
descripcion y las reivindicaciones modificando la descripcién o las reivindicaciones
para que concuerden. De igual forma la reivindicacién 2 menciona un estampado de
pieza de acuerdo a especificaciones y forma determinada, sin embargo no se aclara a
que forma y especificaciones se refieren. Se sugiere realizar las aclaraciones
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respectivas, teniendo en cuenta que no se debe ampliar la materia inicialmente
divulgada en la solicitud”.
“Las reivindicaciones 3 y 4 son reivindicaciones de proceso, donde se define el
proceso
de producciéon de un conjunto de piezas, es decir, estas reivindicaciones de producto
también se encuentran definas en términos del procedimiento de fabricacion”.
R/:  Nuestro poderdante de acuerdo a la objecién del Examinador procedié a

modificar las reivindicaciones con el fin de proporcionar una redacciéon mas
clara de las caracteristicas que definen la invencion, las cuales se
diferencian del estado de la técnica, contribuyendo a conferir novedad y nivel

inventivo a la presente patente de invencion, asi:

En el preambulo de la Reivindicacién 1 se incluyd la expresion “que
forman la carroceria de un automovil en una sola planta industrial” con
el fin de definir claramente a que tipos de piezas se refieren las diferentes

piezas que forman la carroceria de un automovil.
La Reivindicacién 2 se eliminé.
Por lo anterior, el solicitante pone a consideracion del Examinador Técnico

de Patentes un NUEVO CAPITULO REIVINDICATORIO el cual consta de

cuatro (4) nuevas reivindicaciones en dos folios.

2. ANALISIS DE PATENTABILIDAD.
NIVEL INVENTIVO (Art. 18 D486).
El Examinador objeto el nivel inventivo de las Reivindicaciones 1y 4 con los
documentos D1 (WO2005072232) y D2 (US2002092277) porque:
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“El documento D1 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencién
definida en la reivindicacion 1 porque divulga un sistema para la produccién continua
de articulos de acero a partir de bandas planas de metal”.

“La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 1 y el sistema de
produccion continua de acero del documento D1, consiste en que este Ultimo no
divulga una unidad de produccidon conformada por dos brazos de robot para
manipulacion de las piezas”.

“En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
los brazos robdéticos divulgados en el documento D2 en el sistema divulgado en el
documento D1 para llegar asi al objeto de la reivindicacién 1 de la solicitud. Por lo cual
se considera obvia”.

“Asimismo, los documentos D1 y D2 divulgan las caracteristicas de las
reivindicaciones

dependientes asi:

- Reivindicacion 4: La manipulacién de piezas se divulga en D1: “El procedimiento de
la reivindicacion 28, en el que la etapa de alimentar a dichos miembros en dicha
estacion de calentamiento comprende recoger una pluralidad de miembros, agrupar
dichos miembros en un grupo de al menos dos miembros y alimentar colectivamente a
dicho grupo de miembros en dicha estacién de procesamiento” (Reiv. 29)

Nuestro poderdante se permite manifestar en cuanto a las objeciones de
falta de NIVEL INVENTIVO de la invencion, que discrepa de la opinién del
Examinador con respecto a las conclusiones contenidas en el requerimiento

de fondo, por las siguientes razones:

En cuanto a una supuesta combinacion de los documentos D1 y D2, el
Examinador es de la opinidon de que el efecto técnico alcanzado por los
brazos roboticos divulgados en el documento D2 en el sistema divulgado en
el documento D1 para llegar asi al objeto de la Reivindicacién 1 de la
solicitud, el solicitante no esta de acuerdo con dicha opinion puesto que con
lo descrito en los documentos D1 y D2 ninguna persona versada en la
materia puede llegar al objeto de la presente invencién en estudio puesto

que se trata de tecnologias diferentes, ya que en el documento D1 se esta
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hablando de un proceso para la obtencion de miembros de acero a partir de
bandas enrolladas de acero sustancialmente plana; en una estacion de
formacién de rodillos, que incluye una pluralidad de troqueles de rodillos
operables en combinacién para formar progresivamente una banda de acero
que pasa a través de ella; alimentar dicha banda en dicha estacion de
formacion de rodillos de modo que el rodillo muera en su interior para dar
forma a dicha banda en un cuerpo alargado y continuo planas de metal y el
documento D2 se refiere a un sistema para producir un paquete de hojas
que tiene un nuamero predeterminado de hojas, que comprende: un
dispositivo de corte/apilado para formar dichas hojas cortando hojas
continuas a una longitud regular, y para apilar dichas hojas en dicho nimero
predeterminado.

Mientras que en la presente solicitud de patente de invencién de nuestro
poderdante se refiere a un Sistema de estampado en caliente para
produccion de un conjunto de piezas fijas y moéviles, que forman la
carroceria de un automovil en una sola planta industrial junto con el proceso

de produccién.

Ademas, el hecho de que, en la presente solicitud de patente de
invencién de nuestro poderdante, se utilice dos robots de manipulacion (9 y
11) no garantiza que se esté tratando de los mismos procedimientos para

obtener los mismos productos.

Por lo anterior, los documentos D1 y D2 no sugieren una solucion al
problema de la presente invencion donde se obtiene un estampado por
medio de una unidad de estampado que tiene un dispositivo de

calentamiento por "efecto joule” y una prensa con una herramienta de
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estampado, es decir se trata de procesos diferentes, donde se obtienen

productos diferentes.

La combinaciéon de los documentos D1 y D2 no llevaria al experto en la
materia de forma obvia a la solucion planteada en la presente

invencion.

Por lo expresado anteriormente, el Sistema de estampado en caliente
para produccion de un conjunto de piezas fijas y moviles, de la
Reivindicacion 1 tal como se describe en la presente solicitud de
patente de invencion de nuestro poderdante, no estd comprendida en el
estado de la técnica o anticipada, ni se encuentra definida ni mucho
menos divulgada en los documentos D1 y D2 citados por el Examinador, por
la cual la invencion es NOVEDOSA, tiene NIVEL INVENTIVO vy
APLICACION INDUSTRIAL, es decir cumple con los requisitos de exigidos
por la Decision 486 del Acuerdo de la Comisidon de la Comunidad Andina;
ademas, estamos dando respuesta al Concepto Técnico notificado mediante
Oficio No. 9.938 del 15 de agosto de 2018.

Por lo anteriormente mencionado, solicito respetuosamente se proceda a CONCEDER
la Patente de Invencion titulada: “SISTEMA DE ESTAMPADO EN CALIENTE PARA
PRODUCCION DE UN CONJUNTO DE PIEZAS” a nombre de la sociedad AETHRA
SISTEMAS AUTOMOTIVOS S/A., para las Reivindicaciones 1 a 4 inclusive.
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Atentamente,

ELGADO VILLEGAS
C.C. N0=19.270.955 Bogota
T.P. No. 43.308 C.S.J.

Anexo: Nuevas Reivindicaciones (4) en dos folios.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de estampado en caliente para produccién de un
conjunto de piezas fijas y moviles, que forman la carroceria de un
automovil en una sola planta industrial, CARACTERIZADO
PORQUE comprende dos grupos (2 y 3) operativos de equipos:
un grupo (2) para las piezas fijas y otro grupo (3) para las piezas
moviles; estos grupos (2 y 3) estan compuestos, cada uno de
ellos, por unidades de produccion (4) abastecidas por chapas (5),
previamente cortadas, las cuales estan formadas por un bastidor
de alimentacion (8), dos robots de manipulacion (9 y 11) y una
unidad de estampado que contiene un dispositivo de
calentamiento (10) por "efecto joule™ y una prensa (12) con una

herramienta de estampado.

Proceso de estampado en caliente para la producciéon de un

conjunto de piezas, CARACTERIZADO PORQUE en cada unidad

de produccion (4) para cada especificacion de pieza que es

producida, se lleva a cabo:

a) retirar la chapa (5) del bastidor de alimentacién (8) del primer
robot de manipulacion (9);

b) disponer la chapa (5) en el dispositivo de calentamiento (10);

c) calentar la chapa (5) por "efecto joule" en el dispositivo de
calentamiento (10);

d) sacar la pieza calentada con el primer robot de manipulacion
(9);

e) alimentar la herramienta sobre la prensa (12);

f)  enfriar la pieza calentada por medio de agua helada,

g) retirar la pieza conformada con el segundo robot de

manipulacién (11), y



h) depositar la pieza conformada en un bastidor de depdsito
(13).

Sistema de estampado en caliente para producciébn de un
conjunto de piezas, de acuerdo con las Reivindicaciones 1y 2,
CARACTERIZADO PORQUE el movimiento de las piezas, tanto
calientes y frias, puede ser realizado por otros tipos de sistemas

de movimiento de piezas.

Sistema de estampado en caliente para produccion de un
conjunto de piezas’, de acuerdo con la Reivindicacion 1,
CARACTERIZADO PORQUE el equipo de calefaccion (10) esta

dispuesto junto a la prensa (12).



