REIVINDICACIONES

Un método que comprende:

a) Proporcionar una solucién precursora que comprende materiales precursores
de gel de silice y un solvente;

b)  Combinar la solucién precursora con un material de refuerzo;

c) Permitir que los materiales precursores de gel de silice en la solucién precursora
hagan la transicién dentro de una composiciéon de gel para formar una
composicion de gel a base de silice, reforzada;

d)  Extraer al menos una porcion de un solvente de la composicion de gel a base
de silice, reforzada, para obtener una composicion de aerogel a base de silice,
reforzada; y

e) Exponer la composicion de aerogel a base de silice, reforzada a uno o mas
tratamientos de calor en una atmdsfera con oxigeno reducido a una temperatura
entre 500°C y 700°C;

en donde el método ademas comprende incorporar al menos un silicio de enlace
hidrofobico en la composicion de aerogel a base de silice, reforzada antes de la etapa
e).

Un método que comprende exponer una composicion de aerogel a base de silice,
reforzada que comprende al menos un silicio de enlace hidréfobico a uno o mas
tratamientos con calor en una atmésfera con oxigeno reducido a una temperatura
entre 500°C y 700°C.

El método de la reivindicacion 1 o reivindicacion 2, caracterizado porque la duracion
total de uno o mas tratamientos con calor en una atmdsfera con oxigeno reducido de
la composicion reforzada de aerogel a base de silice es entre 1 minuto y 60 minutos.

El método de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, caracterizado porque la
composicion de aerogel a base de silice, reforzada comprende una hoja de material
de refuerzo de fibra.

El método de cualquiera de las reivindicaciones 1-4, caracterizado porque el uno o
mas tratamientos con calor en una atmaésfera con oxigeno reducido de la composicién
reforzada de aerogel a base de silice no incluye exposicion a una temperatura sobre
700°C.

El método de cualquiera de las reivindicaciones 1-5, caracterizado porque la
composicion de aerogel a base de silice, reforzada tiene un contenido organico
hidréfobo de entre 2% en peso y 12% en peso antes del uno o mas tratamientos con
calor y después del uno o mas tratamientos con calor.

El método de cualquiera de las reivindicaciones 1-6, caracterizado porque la
composicion de aerogel a base de silice, reforzada después del uno o mas
tratamientos con calor tiene una absorcion de agua liquida inferior con relacién a la
composicion de gel a base de silice, reforzada antes del uno o mas tratamientos con
calor.
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Una composicion de aerogel producida por el método de cualquiera de las
reivindicaciones 1-7, caracterizada porque la composicion de aerogel tiene las
siguientes propiedades: i) absorcion de agua liquida de 40% o menos; ii) un inicio de
descomposicion térmica de los materiales organicos hidréfobos de 515°C o mas; iii)
calor de combustion 717 cal/g o menos; y iv) conductividad térmica de entre 15
mW/M+K'y 40 mW/M*K.

La composicibn de aerogel de la reivindicacion 8, caracterizada porque la
composicion de aerogel tiene las siguientes propiedades: ii) inicio de la
descomposicion térmica de los materiales organicos hidréfobos de entre 515°C y
635°C, y iii) calor de combustion entre 265 cal/gy 717 cal/g.

La composicion de aerogel de la reivindicacion 9, caracterizada porque la
composicion de aerogel tiene las siguientes propiedades: ii) inicio de la
descomposicién térmica de los materiales organicos hidrofobos entre 525°C y 635°C,
y iii) calor de combustion entre 265 cal/g y 600 cal/g.

La composicion de aerogel de la reivindicacion 10, caracterizada porque la
composicion de aerogel tiene una o mas de las siguientes propiedades: ii) inicio de la
descomposicién térmica de los materiales organicos hidréfobos entre 550°C y 635°C,
o iii) calor de combustién entre 265 cal/g y 550 cal/g.

La composicion de aerogel de la reivindicacion 11, caracterizada porque la
composicion de aerogel tiene una o mas de las siguientes propiedades: ii) inicio de la
descomposicién térmica de los materiales organicos hidréfobos entre 575°C y 635°C,
o iii) calor de combustién entre 265 cal/g y 450 cal/g.

Una composicion de aerogel reforzada que comprenden una estructura a base de
silice, al menos un silicio de enlace hidrofébico y un material de refuerzo;
caracterizada porque tiene las siguientes propiedades; absorcion de agua liquida de
40% en peso o menor; e ii) inicio de la descomposicion térmica de los materiales
organicos hidrofobos de 515°C o mas alta.

La composicion de aerogel reforzada de la reivindicacién 13, caracterizada porque
tiene la siguiente propiedad: iii) calor de combustién de 717 cal/g o menor.

La composicion de aerogel reforzada de cualquiera de las reivindicaciones 13-14,
caracterizada porque comprende una hoja de material de refuerzo de fibra.

La composicion de aerogel reforzada de cualquiera de las reivindicaciones 13-15,
caracterizada porque tiene las siguientes propiedades: i) absorcién de agua liquida
de 40% en peso o menor; ii) inicio de la descomposicion térmica de los materiales
organicos hidrofobos entre 515°C y 635°C,; iii) calor de combustién entre 265 cal/g y
717 cal/g; y iv) conductividad térmica de entre 15 mW/M*K y 40 mW/M*K.

La composiciéon de aerogel reforzada de cualquiera de las reivindicaciones 13-16,
caracterizada porque tiene las siguientes propiedades: ii) inicio de la descomposicion
térmica de los materiales organicos hidréfobos entre 525°C y 635°C; v iii) calor de
combustién entre 265 cal/g y 600 cal/g.

La composicién de aerogel reforzada de la reivindicaciéon 17, caracterizada porque
tiene una o mas de las siguientes propiedades: ii) inicio de la descomposicion térmica
de los materiales organicos hidréfobos entre 550°C y 635°C; o iii) calor de combustién
entre 265 cal/g y 550 cal/g.
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La composicion de aerogel reforzada de la reivindicacién 17, caracterizada porque
tiene una o mas de las siguientes propiedades: ii) inicio de la descomposicion térmica
de los materiales organicos hidréfobos entre 575°C y 635°C; o iii) calor de combustion
entre 265 cal/g y 450 cal/g.

La composicion de aerogel reforzada de cualquiera de las reivindicaciones 13-19,
caracterizada porque el contenido organico hidréfobo en la composicion de aerogel
reforzada es de entre aproximadamente 2% en peso y aproximadamente 12% en
peso.



