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[SP]: *** warning: ocr data - may be incomplete ****** please email the publication number to patbase@rws.com of any affected text for
review ***campo de la invencion la presente invencion se refiere a un metodo para reforzar y curvar hojas de vidrio en un m ismo paso, y
mas en particular a un metodo para reforzar hojas de vidrio por intercambio ionico usando una solucion saturada durante un proceso de
curvado.antecedentes de la invencion durante la fabricacion de vidrio, varios procesos tienen que ser realizados en una secuencia especifica
con el fin de obtener un resultado deseado. algunos de estos procesos son el proceso de curvado y e l proceso de intercambio ionico. en el
proceso de curvado, una hoja de vidrio se curva con el fin de adoptar una forma especifica permanente mediante el uso de una tecnica de
curvado, tal como curvado por gravedad, curvado por prensa o curvado en caliente en general.la tecnica de curvado por gravedad es un
proceso de curvado en el que la hoja de vidrio se calienta gradualmente en un horno por encima de su punto de deformacion y en donde la
fuerza de la gravedad actua sobre la hoja de vidrio, haciendo que se hunda bajo su propio peso sobre un molde concavo o convexo
dispuesto en posicion horizontal en el horno. de manera sim ilar, la tecnica de curvado a presion es un proceso de curvado en el que la hoja
de vidrio se calienta gradualmente en un horno por encima de su punto de tension m ientras que fuerzas de compresion se aplican a la
hoja de vidrio por m iembros de prensa que tienen superficies complementarias correspondientes a la forma deseada. en ambas tecnicas,
despues que se obtiene la forma deseada, la hoja de vidrio se enfria de manera controlada.en lo que respecta al proceso de intercambio
ionico, este se realiza despues de que el vidrio se convierte en el producto final, en donde los iones mas pequenos en la composicion del 1
5 10 15 20 25 30 vidrio (por ejemplo, iones de sodio) se sustituyen por iones mas grandes en una sal ionica fundida (por ejemplo, iones
de potasio) para mejorar/modificar algunas propiedades en la superficie de la hoja de vidrio, tal como la tenacidad. e l proceso de
intercambio ionico crea una capa fina de alta compresion en la superficie, dando como resultado una capa de maxima tension en el centro.
la tecnica convencional de intercambio ionico se lleva a cabo sumergiendo la hoja de vidrio en un bano ionico durante varias horas a
temperaturas, usualmente, por debajo del punto de tension del vidrio. esta tecnica es muy utilizada hoy en dia para reforzar hojas de vidrio
que se utilizan en te lefonos moviles, te levisores y automoviles, entre otros. a fin de hacer este proceso manufacturable, grandes
cantidades de sal se funden en un gran contenedor de acero inoxidable, en donde las hojas de vidrio son sometidas a un intercambio
ionico de acuerdo a una receta especifica de temperatura/tiempo es decir, e l bano ionico, con el vidrio en el interior, debe ser calentado a
una predeterminada temperatura t durante un predeterminado periodo de tiempo t.por ejemplo, en un proceso de produccion de hojas de
vidrio reforzadas quim icamente soda-lime, de acuerdo con la tecnica de intercambio ionico convencional, una composicion de bano ionico se
prepara en un contenedor mediante la fusion de la sal ionica kno3 con calor. a continuacion, las hojas de vidrio se precalientan a 350
degrees centigrade dentro de un horno por dos horas, y la temperatura de la composicion de bano ionico preparada se ajusta a
aproximadamente 450 degrees centigrade para el reforzamiento quim ico, en donde la temperatura de las hojas de vidrio precalentadas
depende de la temperatura a la que se sumergiran las hojas de vidrio en el bano ionico. posteriormente, las hojas de vidrio se sumergen
en la composicion de bano ionico por ocho a doce horas para permitir que el intercambio ionico se lleva a cabo. finalmente, las hojas de
vidrio se retiran del contenedor para que se enfrien gradualmente a temperatura ambiente dentro del horno por tres horas.usualmente, un
proceso de produccion de vidrio lam inado requiere tanto de un proceso de curvado como de un proceso de intercambio ionico para combinar
dos o mas hojas de vidrio con al menos un material de capa intermedia que mantiene unidas las hojas de vidrio incluso cuando estan
rotas. en este proceso, despues de cortar las hojas de vidrio a un 2 5 10 15 20 25 30 tamano y/o forma deseados, las hojas de vidrio se
curvan simultaneamente por un proceso de curvado (por aproximadamente diez m inutos). a continuacion, las hojas de vidrio se refuerzan
quim icamente de acuerdo con la tecnica de intercambio ionico convencional (por trece a dieciocho horas). luego, las hojas de vidrio se
limpian y, finalmente, las hojas de vidrio se lam inan juntas.como se puede observar, los procesos se realizan de manera secuencial, y e l
proceso de intercambio ionico es e l proceso que consume mas tiempo y una cantidad considerable de energia, no solo debido a las etapas
de precalentamiento y calentamiento, que duran varias horas, sino tambien debido a la etapa de preparacion del bano. esto es
especialmente significativo cuando se necesitan diferentes tipos de vidrios, en donde cada tipo de vidrio requiere de una composicion de
bano ionico diferente. en consecuencia, entre e l procesamiento de dos diferentes tipos de vidrio, se requiere remover del contenedor la
composicion actual de bano ionico, limpiar e l contenedor y volver a cargarlo con la siguiente composicion de bano ionico, lo que podria
tardar varios dias. por lo tanto, e l proceso de intercambio ionico se convierte en el cuello de botella de toda la cadena de produccion.otro
problema con esta tecnica convencional es que el proceso es potencialmente peligroso por las siguientes razones: (a) produce gran
cantidad de oxidos de nitrogeno (o nox del ingles nitrogen oxides) debido a la descomposicion de la sal a alta temperatura durante los
largos periodos de calentamiento (b) la sal puede reaccionar violentamente con el agua a alta temperatura (por ejemplo, un vidrio mal
secado) y (c) la tasa de corrosion del contenedor es e levada debido a la alta concentracion de sal. otro problema que surge con la tecnica
convencional es la contaminacion cruzada de la sal esto es, como la sal se utiliza continuamente, e l bano se enriquece progresivamente
con los iones originales del vidrio. la tasa de intercambio ionico tiende a dism inuir, y tambien lo hace el esfuerzo de compresion de modo
que, en cierto punto, la sal debe ser cambiada.como solucion parcial a dichos problemas, algunas investigaciones han propuesto metodos
3 5 10 15 20 25 30 para reforzar vidrio, en donde una solucion acuosa, que contiene al menos una sal ionica, es utilizada para proporcionar
una pelicula en la superficie del vidrio antes del tratamiento term ico. por ejemplo, la patente de los estados unidos. no. 3,498,773 utiliza
una solucion acuosa que cambia su concentracion de sal en agua debido a la vaporizacion del agua para proporcionar una pelicula solida
sobre la superficie del vidrio m ientras que, la patente de los estados unidos. no. 4,206,253 utiliza una solucion acuosa que contiene un
tensioactivo y sales de potasio, en donde la temperatura de la solucion acuosa es mayor que la del vidrio, depositando de esa forma las
sales de potasio sobre la superficie del vidrio.sin embargo, ambos metodos mencionados tienen restricciones sobre las soluciones
saturadas y los tipos de vidrios que se pueden utilizar, en parte debido a la aplicacion para la cual fueron concebidas (fabricacion de
botellas). ademas, ninguno de los metodos describe como optim izar e l proceso de produccion de vidrio en el que se requieren procesos de
curvado e intercambio ionico.en consecuencia, ex iste una necesidad en el estado de la tecnica de metodos para reforzar hojas de vidrio que
sean amplios en el alcance de la aplicacion y que optim icen el uso de recursos en la produccion de vidrio.descripcion general de la invencion
un objetivo de la presente invencion es proporcionar un metodo para reforzar hojas de vidrio, e l m ismo que es utilizado durante el cambio
de forma de hojas de vidrio para dism inuir e l tiempo de proceso, e l consumo de energia y la cantidad de sal utilizada.ademas, es un
objetivo de la invencion proporcionar un metodo que no tenga ninguna restriccion sobre la solucion saturada y los tipos de vidrios a ser
utilizados. adicionalmente, es un objetivo de la presente invencion mejorar propiedades adicionales de la superficie del vidrio ademas de la
tenacidad.4 5 10 15 20 25 30 estos objetivos pueden ser alcanzados por un metodo para reforzar una hoja de vidrio m ientras se curva, que
comprende los pasos de aplicar una solucion saturada a una temperatura ti sobre una hoja de vidrio a una temperatura t2, en donde la
solucion saturada contiene una sal ionica y un disolvente liquido, y en donde t1 t2 permitir que la solucion sobre la hoja de vidrio se enfrie,
precipitando de ese modo la sal ionica tan pronto como la temperatura de la solucion dism inuye, dejando una costra de sal adherida a la
superficie de la hoja de vidrio calentar la hoja de vidrio a una temperatura predeterminada t3 por un periodo de tiempo predeterminado t3
para curvar la hoja de vidrio por un proceso de curvado, en donde la temperatura t3 se extiende desde la temperatura a la cual la
viscosidad de la hoja de vidrio es 1014'6 poises hasta la temperatura a la cual la viscosidad de la hoja de vidrio es lo76 poises, y e l tiempo
t3 es suficiente para proporcionar una curvatura seleccionada permanente para la hoja de vidrio y enfriar la hoja de vidrio.como se puede
observar, en el caso de una solucion saturada como la del metodo descrito anteriormente, no se requiere tanta sal como en el caso del
metodo convencional de intercambio ionico (Results 1)
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Abstract:
A method of forming a transfer film is described. The transfer film includes a template layer having a first major surface and an
opposing second major surface. The second major surface includes a structured non-planar release surface. A backfill layer is
disposed upon and conforms to the non-planar structured surface. The backfill layer includes a first cross-linked polymer and a
plurality of multifunctional monomers, which cure via different and independent curing mechanisms.
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Abstract:
A coated article includes a substrate having a major surface, and an optical coating disposed on the major surface of the
substrate. At least a portion of the optical coating includes a residual compressive stress of about 50 MPa or more. The coated
article has a strain-to-failure of about 0.5 percent or more as measured by a Ring-on-Ring Tensile Testing Procedure. The coated
article has an average photopic transmission of about 80 percent or greater.
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