REIVINDICACIONES

1.- Un accesorio (3, 3', 103, 203, 303, 403, 503, 603, 803, 903) para conectar
a un elemento tubular (5, 5', 105, 205, 305, 405, 505, 605, 805, 905) que tiene una
primera seccién de extremo (9, 9', 109, 209, 309, 409, 509, 609, 809, 909) que comprende
uno o mas de un primer elemento de conexién (21, 21', 121, 321, 521, 621, 821, 921), en
donde el didmetro de por lo menos una parte del primer elemento de conexioén (21, 21',
121, 321, 521, 621, 821, 921) puede reducirse en una direccion radial para producir una

conexion, en donde

el primer elemento de conexion comprende:

(i) uno o0 mas de un primer elemento de gancho (21, 21', 121, 321, 521, 621, 821, 921)
configurado para conectarse en forma de ajuste de fuerza y/o ajuste de forma a una o
mas de una segunda prensa (7, 7', 107, 207, 307, 407, 507, 607, 907) formada sobre la
superficie externa del elemento tubular (5, 5’, 105, 205, 305, 405, 505, 605, 705, 805, 905)
o)

(i) una o0 mas de una primera prensa (237, 437) configurada para ser conectada en forma
de ajuste de fuerza y/o ajuste de forma a (a) una o mas de una segunda prensa (407) y/o
(b) uno o0 mas de un segundo elemento de gancho (235) formado en la superficie exterior
del elemento tubular (5, 5', 105, 205, 305, 405, 505, 605, 805, 905), cuando se reduce el
diametro de por lo menos una parte del primer elemento de conexién, caracterizado
porque

la primera prensa y/o la segunda prensa forman una muesca sobre la superficie externa
del elemento tubular o la superficie interna del accesorio, y el espesor de la parte del

elemento tubular o el accesorio es constante sobre el area de la muesca.

2.- El accesorio de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado
ademads porque el primer elemento de gancho (21, 21') y/o la segunda prensa (7, 7') se
extiende radialmente hacia adentro y/o el segundo elemento de gancho (235) y/o la

primera prensa (237, 437) se extiende(n) radialmente hacia afuera.

3.- El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado
ademads porque uno o mas de un primer elemento de sellado (19, 19'), comprende uno o

mas anillos obturadores, una o mas juntas téricas (19, 19'), uno o mds materiales



elastomericos, uno o mas selladores tipo fluido viscoso, uno o mas selladores adhesivos,
uno o mas receptaculos que comprenden uno o mas selladores, en donde el receptaculo
se rompe , liberando el sellador contenido en el receptaculo, uno o mas sellos metalicos

y/0, uno o mas sellados de laberinto.

4, El accesorio de conformidad con la reivindicacidon 3, en donde dicho
uno o mas de un primer elemento de sellado (19, 19’) estd dispuesto al menos
parcialmente en una o mas hendiduras anulares que se extienden radialmente hacia

afuera (17, 17’)

5. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 3 y 4, en donde
la hendidura anular (17, 17') estd al menos parcialmente constituida por el primer

elemento de conexién y/o el primer elemento de sellado.

6. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 3 a 5, en donde

el receptaculo se rompe cuando se reduce el didmetro de la seccién.

7.- El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 3 a 6, caracterizado
ademads porque el elemento de sellado (19, 19') tiene un didmetro interior mds pequeio o

mayor al didametro exterior del elemento tubular y/o el didmetro interior del accesorio.

8. El accesorio de conformidad con la reivindicacion 7, en donde el
elemento de sellado tiene un diametro idéntico al diametro exterior del elemento tubular

y/o el didametro interior del accesorio.

9.- El accesorio de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque uno o mas de un segundo elemento de conexion (15, 15',

29') es proporcionado en una segunda seccién de extremo (13, 13') del accesorio (3, 3').,
10. El accesorio de conformidad con la reivindicacion 9, en donde el
segundo elemento de conexién (15, 15', 29') esta situado opuesto a la primera seccidn de

extremo (9, 9').

11. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 9 y 10, en



donde el segundo elemento de conexidon comprende una o mas secciones roscadas (15,
15'), uno o mas de un tercer elemento de gancho anular (29') y/o tercera prensa
configurada para ser conectada en forma de ajuste de fuerza y ajuste de forma a una o
mas de una cuarta prensa y/o cuarto elemento de gancho formado en la superficie
exterior de otro elemento tubular cuando un didmetro de al menos una parte del segundo
elemento de conexidn (29') se reduce radialmente, una o mas conexiones mediante un
clic en una o mas conexiones de tuerca tapdn, una o0 mas conexiones por compresion, una
0 mMas conexiones a presién, una o mas conexiones de unién por flama, una o mas
conexiones sin flama, una o mas conexiones de unién, una o mas conexiones bridadas y/o

una o mas conexiones de empuje.

12. El accesorio de conformidad con la reivindicacion 11, en donde las
secciones roscadas (15, 15’) estan formadas en la superficie interior o en la superficie

exterior de la segunda seccién de extremo (13, 13').

13. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 11 y 12 en

donde el tercer elemento de gancho anular (29’) se extiende radialmente hacia adentro.

14. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 11 a 13 en

donde la cuarta prensa se extiende radialmente hacia adentro.

15. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 11 a 14 en

donde el cuarto elemento de gancho se extiende radialmente hacia afuera.

16.- El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 7 a 15,
caracterizado ademas porque el accesorio comprende uno o mas de un segundo elemento
de conexién, que se extienden en diferentes direcciones angulares del accesorio con
respecto al primer elemento de conexidn, otro segundo elemento de conexién y/o un eje

principal del accesorio.

17. El accesorio de conformidad con la reivindicacién 16, en donde el uno o

mas de un segundo elemento de conexién forman una o mds tomas.



18.- El accesorio de conformidad con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado ademds porque el accesorio (3, 3') comprende uno o mas elementos de
alineacién (25, 25') para alinear el elemento tubular (5, 5'), uno o mas cuerpos de
revestimiento (657, 857, 957) al menos parcialmente introducidos en el elemento tubular

(605, 805, 905) y/o el segundo gancho con respecto al accesorio (3, 3').

19. El accesorio de conformidad con la reivindicacién 18, en donde el
uno o mas elementos de alineacion (25, 25’) alinean la segunda prensa (7, 7’) con respecto

al accesorio.

20. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 18 y 19 en
donde el uno o mas elementos de alineacion (25, 25’) alinean el elemento tubular (5, 5’)
con respecto al primer elemento de conexion, el segundo elemento de conexidn, el primer
elemento de gancho (21, 21') la primera prensa, la tercera prensa, la cuarta prensa, el

tercer elemento de gancho y/o el cuarto elemento de gancho.

21. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 18 a 20, en
donde el elemento de alineacién preferiblemente comprende una o mas proyecciones

(25') y/o escalones (25) que se extiende hacia adentro.

22.- El accesorio de conformidad con una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado ademas porque comprende uno o mas elementos de agarre y/o corte (31'),

en donde el elemento de agarre (31') acopla el elemento tubular (5').

23. El accesorio de conformidad con la reivindicacién 22, en donde el
uno o mas elementos de agarre y/o corte (31’) comprende uno o mas bordes afilados

(31'), uno 0 mas elementos de anclaje, una o mas rebabas y/o uno o mas dientes.

24. El accesorio de conformidad con la reivindicacién 23, en donde el
uno o mas bordes afilados (31'), uno o mas elementos de anclaje, una o mas rebabas y/o

uno o mas dientes, se extienden hacia adentro.

25. El accesorio de conformidad con las reivindicaciones 22 a 24, en

donde el elemento de agarre se corta en el elemento tubular.



26.- Una conexién de tuberia (1, 1') que comprende uno o mas accesorios
(3, 3") de conformidad con una de las reivindicaciones anteriores y uno o mas elementos
tubulares (5, 5') conectados al accesorio (3, 3'), caracterizada en que el elemento tubular
(5, 5') comprende una o mas de una segunda prensa (7, 7') y/o uno o mas de un segundo
elemento de gancho formado en la superficie exterior del elemento tubular (5, 5') y el
uno o mas de un primer elemento de gancho (21, 21 ') y/o la primera prensa del accesorio
(3, 3') se acopla a la segunda prensa (7, 7') y/o el segundo elemento de gancho en una

forma de ajuste de forma y/o ajuste de fuerza.

27.- La conexién de tuberia de conformidad con la reivindicacion 26,
caracterizada ademads porque comprende uno o mas cuerpos de revestimiento (657, 857,

957) por lo menos parcialmente introducidos en el elemento tubular (605, 805, 905),

28. La conexion de tuberia de conformidad con la reivindicacidon 27, en
donde el cuerpo de revestimiento (657, 857, 957) preferiblemente comprende una o mas

de una quinta prensa (659, 859) y/o corte de la quinta prensa y/o corte estando alineados.

29. La conexidn de tuviera de conformidad con la reivindicacién 28, en
donde la una o mas de una quinta prensa (659, 859) y/o corte de la quinta prensa y/o
corte estan alineados a lo largo del eje longitudinal del accesorio (603, 803, 903) y/o el
elemento tubular (605, 805, 905) con respecto al primer elemento de gancho (621, 821,
921) y/o la primera prensa (607, 907).

30.- La conexion de tuberia de conformidad con las reivindicaciones 26 a
29, caracterizada ademas porque el cuerpo de revestimiento (659) comprende uno o mas
de un segundo elemento de sellado (663), para sellar un espacio entre el cuerpo de
revestimiento (659) y el elemento tubular (605), y/o uno o mas de un tercer elemento de
sellado (667), , para sellar un espacio entre el cuerpo de revestimiento (659) y el accesorio
(603), en donde el segundo elemento de sellado (663) y/o el tercer elemento de sellado
(667) comprende(n) uno o mas anillos obturadores, una o mas juntas toricas (663, 667),
uno o mas materiales elastoméricos, uno o mas selladores tipo fluido viscoso, uno o mas
selladores adhesivos, uno o mas receptaculos que comprenden uno o mas selladores, en

donde el receptdculo se rompe, con lo cual libera el sellador contenido en el receptaculo,



uno o mas sellos metalico y/o uno o mas sellados de laberinto.

31. La conexion de tuberia de conformidad con la reivindicacion 30, en
donde el uno o mds de un segundo elemento de sellado (663) estd dispuesto por lo menos
parcialmente en uno o mas de un primer espacio libre anular extendiéndose radialmente

hacia adentro (661).

32. La conexidn de tuberia de conformidad con las reivindicaciones 30 y
31, en donde el uno o mas de un tercer elemento de sellado esta dispuesto por lo menos
parcialmente en uno o mas de un tercer espacio libre anular extendiéndose radialmente

hacia adentro (665).

33. La conexion de tuberia de conformidad con las reivindicaciones 30 a

32 en donde el receptdculo se rompe cuando el diametro de la seccion se reduce.

34.- La conexién de tuberia de conformidad con las reivindicaciones 27 a
33, caracterizada ademas porque el cuerpo de revestimiento (857, 957) comprende una o

mas estructuras de agarre (873, 973) orientadas hacia el elemento tubular (805, 905),.

35. La conexion de tuberia de conformidad con la reivindicacion 34, en
donde la una o mas estructuras de agarre comprenden uno o mas dientes (873, 973), una

o mas rebabas y/o uno o mas bordes de corte.

36.- La conexidn de tuberia de conformidad con una de las reivindicaciones
26 a 35, caracterizada ademas porque un espesor de pared del elemento tubular (5, 5') en
el area de la segunda prensa (7, 7') y/o el segundo elemento de gancho es principalmente
constante, y/o la segunda prensa (7, 7') comprende una o mas de una primera muesca
sobre la superficie exterior del elemento tubular (5, 5') y una o mas elevaciones en la
superficie interior del elemento tubular (5, 5'), y/o el segundo elemento de gancho
comprende una o mas elevaciones sobre la superficie exterior y una o mas muescas en la
superficie interior del elemento tubular en donde la muesca respectiva y la elevacidn

respectiva tienen formas y/o dimensiones complementarias en seccidn transversal.

37. La conexion de tuberia de conformidad con la reivindicacion 36, en



donde el espesor de pared del elemento tubular (5, 5') en el drea de la segunda prensa (7,
7') y/o el segundo elemento de gancho es idéntico al espesor de pared de la parte

restante del elemento tubular (5, 5').

38.- La conexion de tuberia de conformidad con una de las reivindicaciones
26 a 37, caracterizada ademads porque el elemento tubular (5, 5') y/o el accesorio (3, 3')
comprende uno o mas materiales metalicos, uno o mas materiales de carbono y/o uno o
mds materiales de plastico, y/o combinaciones de dos o mds de los materiales antes

mencionados.

39. La conexion de tuberia de conformidad con la reivindicacion 38, en
donde el uno o mas materiales metdlicos se selecciona de cobre, hierro, acero, acero

inoxidable, latén, material fundido y/o material forjado.

40. La conexién de tuberia de conformidad con las reivindicaciones 38 y
39, en donde el uno o mas materiales de plastico se selecciona de polimetilmetacrilato,

policarbonato, cloruro de polivinilo, fibra de vidrio y/o plastico reforzado.

41.- Un método para conectar uno o mas accesorios (3, 3') a uno o mas
elementos tubulares (5, 5') que comprende los pasos de proporcionar un accesorio (3, 3')
de conformidad con una de las reivindicaciones 1 a 25, y un elemento tubular (5, 5),
especialmente una conexién de tuberia de acuerdo a las reivindicaciones 26 a 40, insertar
el elemento tubular (5, 5') en el accesorio (3, 3'), por lo menos parcialmente reduciendo
un didmetro de una o mas secciones (9, 9') de por lo menos una parte del accesorio (3, 3')
en una direccién radial, en donde mediante la reduccion del didmetro:
(i) uno o mas de un primer elemento de gancho (21, 21') de un primer elemento de
conexién del accesorio (3, 3') y/o uno o mas elementos de fijacién se deforma(n) para
acoplar una o mas de una segunda prensa (7, 7') formada sobre la superficie del elemento
tubular (5,5’) o
(i) una 0 mas de una primera prensa del primer elemento de conexion del accesorio (3, 3’)
y/o uno o mas elementos de fijacién se deforma(n) para acoplar (a) una o mas de una
segunda prensa (7, 7') y/o (b) uno o mas de un segundo elemento de gancho formado
sobre la superficie del elemento tubular (5, 5’) y de tal manera que se proporciona una

conexion de ajuste de fuerza y/o ajuste de forma del accesorio (3, 3') al elemento tubular



(5, 5'), en donde la primera prensa y/o la segunda prensa forman una muesca sobre la
superficie externa del elemento tubular o la superficie interna del accesorio, y el espesor

de la parte del elemento tubular o el accesorio es constante sobre el drea de la muesca.

42.- El método de conformidad con la reivindicacion 41, caracterizado
porque el primer elemento de gancho y/o la primera prensa del primer elemento de
conexioén y/o la segunda prensa (7, 7') y/o el segundo elemento de gancho del elemento

tubular (5, 5') se forma(n) mediante la reduccion del didmetro.

43.- El método de conformidad con la reivindicacion 41 6 42, caracterizado
ademads porque la primera prensa (7, 7'), el primer elemento de gancho, la segunda prensa
y/o el segundo elemento de gancho se forma(n) en la superficie exterior del elemento
tubular (5, 5') y/o la superficie interior del accesorio, antes de la presidn del accesorio (3,

3),

44, El método de conformidad con la reivindicacién 43, en donde el
primer elemento de gancho, la segunda prensa y/o el segundo elemento de gancho se

forma(n) en el primer elemento de conexién.

45, El método de conformidad con las reivindicaciones 43 o 44 en donde
el primer elemento de gancho, la segunda prensa y/o el segundo elemento de gancho

es/son preformado(s) en el elemento tubular (5, 5') y/o el accesorio.

46.- El método de conformidad con una de las reivindicaciones 41 a 45,
caracterizado ademas porque antes, durante y/o después de insertar el elemento tubular
(605, 805, 905) en el accesorio uno o mas cuerpos de revestimiento (657, 857, 957) se

insertan en el elemento tubular (605, 805, 905).

47.- El método de conformidad con una de las reivindicaciones 41 a 46,
caracterizado ademas porque la reduccion por lo menos parcial del diametro se alcanza al
presionar la una o mas secciones (9, 9') con una o mas herramientas de presién, y/o al
deslizar una o mas tapas y/o anillos en la seccion, preferiblemente en un sector que
coactla con la seccién del accesorio y/o el anillo y/o tapa se roscan en la seccién y/o se

conectan en la seccién por medio de una o mas conexiones de bayoneta.



48. El método de conformidad con la reivindicaciéon 47, en donde la

herramienta de presidn es una herramienta de prensado.

49, El método de conformidad con las reivindicaciones 47 y 48, en
donde el diametro interior de la tapa y/o el anillo estd en uno o mas sectores que se

disminuyen en una direccidn axial del anillo y/o tapa.

50. El método de conformidad con la reivindicacién 49, en donde el uno
mas sectores corresponden a sectores que coactuan con la seccidén del accesorio y/o el
anillo y/o tapa se roscan en la seccidn, y/o se conectan en la seccidon por medio de una o

mas conexiones de bayoneta.
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