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Bogota D.C., 6 de febrero de 2019

Sefiores
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Ciudad

REFERENCIA: Expediente No. NC2017/0001703

TiTULO: “PROCESO PARA PRODUCCION DE PIEZAS ESTAMPADAS
DE ALTA RESISTENCIA MECANICA, POR MEDIO DE
CALENTAMIENTO ELECTRICO CONTROLADO”

SOLICITANTE: AETHRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS S/A

TRAMITE: Respuesta a Concepto Técnico notificado mediante Oficio No.

11.787 del 3 de octubre de 2018.

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, en mi condicion de apoderado de la
sociedad AETHRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS S/A, dentro del término legal, presento
respuesta a Concepto Técnico notificado mediante Oficio No. 11.787 del 3 de octubre
de 2018.

1. DE LA SOLICITUD DE PATENTE.
REIVINDICACIONES (Art 30 D 486, Art 22 PCT)
El Examinador objeto el capitulo reivindicatorio porque:

“La reivindicacion 1 no es clara porque caracteriza la invencion por sus resultados a
obtener asi “(...) donde se eleva la temperatura de la chapa (pieza) a valores de
900°C

de forma rapida (...)” el cual no define la invencién, puesto que la reivindicacion
incluiria no soélo la solucién propuesta por el solicitante, sino todas las alternativas
presentes o futuras que lleguen a ese resultado”.
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R/: El solicitante de acuerdo con las observaciones del Examinador,
procedié a modificar el Capitulo Reivindicatorio, de la siguiente forma:
En la Reivindicacion 1 se elimin6 la expresion “de forma rapida”, se
modific6 su redaccion y se incluyd el contenido de la anterior
Reivindicacion 2
Por lo tanto, la Reivindicacion 2 anterior se elimind.
Por lo expresado anteriormente, el solicitante pone a consideracion del
Examinador  Técnico  de Patentes  un NUEVO  CAPITULO
REIVINDICATORIO el cual consta de una (1) nuevas reivindicacion, en un
folio.
2. ANALISIS DE PATENTABILIDAD.

NOVEDAD (Art 16 D486)
El Examinador objeto la Novedad/ Nivel Inventivo de las Reivindicaciones 1y 2
con el documento D1 (US9206488) porque:

“De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales del método de la
reivindicacién 1 habian sido divulgadas previamente en el documento D1, por lo tanto,
la materia reivindicada no es nueva.”.

“Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:
[ Reivindicacion 2.”.

“La reivindicacion dependiente 2 no mencionan alguna caracteristica que haga nuevo
el método de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que no son nuevas.”.
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R/: Nuestro poderdante se permite manifestar en cuanto a las objeciones de

falta de novedad de la solicitud, por parte del Examinador, que sigue
insistiendo en que existen diferencias técnicas entre el documento D1 del
estado de la técnica y la presente invencion en estudio, por lo siguiente:

El documento D1 divulga, un aparato de formacion de prensado en caliente
para formar una pieza en bruto en un producto formado, donde se definen
los diferentes mecanismos que se emplean en el proceso de prensado,
mientras que, en la presente solicitud de patente de invencidn, se refiere
a un proceso especifico para la produccién de piezas estampadas de alta
resistencia mecanica por medio de calentamiento eléctrico controlado, bajo

determinadas condiciones de proceso.

El documento D1 divulga un mecanismo de calentamiento por conduccion, el
cual esta instalado independientemente del mecanismo de transporte, donde
es posible reducir el efecto que ejerce el calentamiento por conduccion sobre
el mecanismo de transporte, ademas, se especifica que el mecanismo de
calentamiento por conduccién tiene una pluralidad de electrodos, a
diferencia de que en la presente solicitud de patente de invencion, el
equipo de calentamiento (3) eléctrico, emplea la teoria de calentamiento por
efecto joule donde se eleva la temperatura de la chapa (pieza) a un valor de
900°C.

Por lo tanto, el proceso de produccion de piezas estampadas de alta
resistencia mecanica por medio de calentamiento eléctrico controlado,
materia de la presente invencion difiere enteramente del aparato
descrito en el documento D1, por lo cual la INVENCION es NOVEDOSA.
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Por lo expresado anteriormente, el Proceso para la producciéon de piezas
estampadas de alta resistencia mecanica por medio de calentamiento eléctrico
controlado, tal como se describe en la presente solicitud de patente de invencion
de nuestro poderdante, no estd comprendida en el estado de la técnica o
anticipada, ni se encuentran definidas ni mucho menos divulgada en el documento D1
citado por el Examinador. Por lo tanto, la invencion es NOVEDOSA, tiene NIVEL
INVENTIVO Y APLICACION INDUSTRIAL, es decir cumple con los requisitos de
exigidos por la Decision 486 del Acuerdo de la Comision de la Comunidad Andina;
ademas, estamos dando respuesta al Concepto Técnico notificado mediante Oficio No.
11.787 del 3 de octubre de 2018.

Finalmente, solicito respetuosamente se proceda a CONCEDER la Patente de
Invencion titulada: “PROCESO PARA PRODUCCION DE PIEZAS ESTAMPADAS DE
ALTA RESISTENCIA MECANICA, POR MEDIO DE CALENTAMIENTO ELECTRICO
CONTROLADO” a nombre de la sociedad AETHRA SISTEMAS AUTOMOTIVOS

S/A, para la nueva Reivindicacion 1.

Atentamente,

DELGADO VILLEGAS
; . 19.270.955 Bogota
T.P. No. 43.308 C.S.J.

Anexo:
Nueva Reivindicacion (1) en un folio.
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NUEVAS REIVINDICACIONES

Proceso para la produccion de piezas estampadas de alta

resistencia mecéanica por medio de calentamiento eléctrico
controlado, CARACTERIZADO PORQUE comprende Ilas

siguientes etapas:

a)

b)

d)

transferir la chapa (pieza), a partir de conjuntos de chapas (1)
de alimentacion, a través de un primer robot de manipulacion
(2) a un equipo de calentamiento (3) eléctrico;

pasar la chapa (pieza) de conjuntos de chapas (1) de
alimentacion caliente a un segundo robot de manipulacion
(4);

transferir por medio de un segundo robot de manipulacion (4),
una herramienta especifica de moldeo (5) con una unidad de
enfriamiento liquido (6), dispuesta en una prensa hidraulica
8);y

después de conformada la chapa (1), un tercer robot de
manipulacion (7) retira las piezas como producto acabado;
siendo todos los equipos controlados por medio de una

unidad de control electrénico (9);

donde:

el equipo de calentamiento (3) eléctrico por medio de la teoria
de calentamiento del efecto joule eleva la temperatura de la
chapa (pieza) (1) a 900°C; y

la chapa (pieza) (1) pasa a refrigeracion en la unidad de
enfriamiento liquido (6) de la herramienta de estampado (5),
la cual tiene canales de refrigeracion de intercambio de calor

de forma controlada, con circulacién de agua.



