
REIVINDICACIONES:

1- Extractor de olor para inodoros, caracterizado porque comprende:

a) una turbina extractora de aire,

b) un canalizador de aire,

c) un tubo de salida de aire y abasto de agua, y

d) tubería y sifón de rebalse.

2- Extractor de olor para inodoros, de acuerdo a reivindicación 1 , caracterizado porque el 
canalizador de aire dirige el aire contaminado hacia la turbina de extracción.

3- Extractor de olor para inodoros, de acuerdo a reivindicación 1 , caracterizado porque el tubo de 
salida de aire se une con el tubo de abasto en la base superior interna del canalizador.

4- Extractor de olor para inodoros, de acuerdo a reivindicación 1 , caracterizado porque la tubería y 
sifón de rebalse no permiten que el agua se rebalse, lo cual ayuda a que la extracción del aire 
contaminado se realice desde la tasa y no en el tanque de agua.

5- Extractor de olor para inodoros, de acuerdo a reivindicación 1 , caracterizado porque utiliza para 
su funcionamiento un sensor de accionamiento automático que se activa únicamente al sentarse el 
usuario en el inodoro.


