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MODELO DE UTILIDAD

TAPA ROSCA DE SEGURIDAD PARA ENVASE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere, en términos generales, al disefio de tapas o tapones de
seguridad para envases. Mas concretamente, al mejoramiento de la configuracion de

las tapas rosca de seguridad convencionales.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La necesidad de contar con envases y empaques que garanticen la conservacion y
seguridad de los productos almacenados, cualquiera que sea su naturaleza, ha

estimulado el desarrollo de numerosas alternativas de solucion tecnolégica.

Durante los anos setenta del siglo pasado se identific6 un avance importante en la
manera de lograr el sellado de envases que consistid en el desarrollo de tapas o tapones
fabricados a partir de resinas poliméricas. Este avance generd un nuevo reto como el
de contar con tapas o tapones poliméricos que ofrecieran un nivel de seguridad
conveniente tanto para garantizar su sellado hermético durante las operaciones de
almacenamiento y transporte como para facilitar su apertura en el momento de ser

requerido por el consumidor final.

Durante las siguientes décadas, continu¢ el desarrollo de esta tecnologia con propuestas
de diversos tipos de envases plasticos y tapas de seguridad para estos envases. Una de
ellas fue el desarrollo de tapas rosca de seguridad con un cintillo o anillo de seguridad

como parte integrante esencial, muy conocidas como tapa trinquete.

Este desarrollo ha sido posible conseguir en diametros de 28 mm hasta 63 mm. Con el
avance normal de la tecnologia, este tipo de cintilo o anillo de seguridad fue
desapareciendo en los diametros 28 mm, 33 mm y 38 mm hasta ser reemplazado por
tapas de seguridad mas modernas. Sin embargo, el cambio no fue tan facil de realizar
en los diametros mas grandes como 43 mm, 48 mm, 50 mm, 53 mm, 60 mm y 63 mm,
debido al nivel de dificultad que presenta la fabricacion de una tapa con un sistema de
seguridad diferente. Por esta razén, mas de treinta afios después de la aparicion de esta
tecnologia, la tapa trinquete continua vigente sobre todo en el sector agroquimico y de

alimentos.

Las tapas rosca de seguridad convencionales que poseen trinquete presentan diversos
problemas técnicos relacionados con los puntos de rotura, los trinquetes y las facilidades

de copia no autorizada.
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Normalmente, una tapa rosca de seguridad posee un anillo de seguridad con
configuracion del tipo trinquete, en el cual el anillo se sostiene del cuerpo superior de la
tapa mediante uniones o puntos de rotura que deben romperse al minimo intento de
apertura para evidenciar su utilizacion o intento de uso. Las tapas trinquete

convencionales poseen de 4 a 6 puntos de rotura.

La funcidon de esta configuracion en trinquete es asegurar el cintillo o anillo de seguridad
en el trinquete que también posee el envase plastico, para que, al momento de girar la

tapa para su apertura, se puedan romper los puntos de rotura.

Un problema que se identifica con la presencia de este tipo de anillos de seguridad en
las tapas rosca, es que dichos anillos suelen ser dificiles de romper manualmente. Es
comun que deban usarse elementos cortopunzantes para romper el anillo de seguridad

y de esta manera hacer uso del contenido envasado.

También se presentan circunstancias en las cuales los anillos de seguridad pueden llegar
a ser demasiado deébiles, de manera que se rompen debido a cualquier exposicion de
fuerza en procesos de llenado, apilamiento de envases o incluso condiciones de
transporte. Esta segunda situacién hace que el producto que esta envasado pierda su

garantia al romperse el sello de seguridad prematuramente.

Otro problema que surge con la presencia de trinquete en el anillo de seguridad es que
el fabricante del envase debe asegurar que las medidas de los trinquetes se encuentren
dentro de los rangos de medida establecidos, (en soplado de envases es comun que las

medidas tengan tolerancias por las condiciones del proceso).

En este escenario se presentan dos problemas con el envase los cuales repercuten en
el desempefio y funcionamiento de la tapa: cuando la medida del cuello no alcanza el
valor minimo al poner la tapa (sale mas pequeno que lo deseado), el trinquete de la
misma, no tendra como hacer contacto con los angulos que sobresalen del trinquete del
envase para que pueda mantenerse retenido. Si esto no sucede, el trinquete de
seguridad de la tapa no podria cumplir con su propdsito que es retenerse en estos

angulos para que puedan romperse facilmente los puntos de rotura.

El otro escenario es que el cuello de los envases puede salir ocasionalmente con una
medida mas grande, lo cual resulta en que, al intentar poner la tapa se rompan los puntos
porque los angulos del envase estirarian el anillo de seguridad. Para evitar esta situacion,
los fabricantes de tapas suelen engrosar los puntos de rotura, dejando asi una apertura

manual de la tapa muy dificil de llevar a cabo.

Otro reto que afrontan las empresas envasadoras de productos liquidos es garantizar la

seguridad de estos, pues una tapa de seguridad evita que su producto caiga en las malas
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practicas de personas inescrupulosas en materia de falsificacion o adulteracion de
contenidos originales. Por esta razon, los fabricantes de agroquimicos y de alimentos,
por ejemplo, necesitan buscar formas de proteger su producto, pues las tapas

convencionales aun no brindan una solucién definitiva a este problema.

En el estado de la técnica se han identificado algunas alternativas de solucién en materia

de tapas plasticas. Las siguientes son algunas:

En el documento de patente No. 13-112539 publicado en Colombia, se divulga un cierre
de garantia para un contenedor, que comprende el cierre de garantia un elemento tubular
(2), un sello de garantia (10) unido en forma removible al elemento tubular (2) para indicar
la primera apertura del cierre (1), en la cual por lo menos una porcion de dicho sello de
garantia (10) esta recubierta externamente por un revestimiento (20) en el que esta

dispersa una cantidad predefinida de elementos indicadores.

En el documento de disefio industrial No. 15-242984 publicado en Colombia, se divulga
una tapa para envase de soluciones farmacéuticas que consiste en un cuerpo de tapa
plastico con un anillo de seguridad vinculado a dicho cuerpo mediante puntos de rotura
y en donde el anillo de seguridad es un elemento plastico anular con protuberancias

alargadas distribuidas a lo largo de la superficie interior de dicho anillo.

En el documento de disefio industrial No. 92-370057 publicado en Colombia, se divulga
una tapa de cierre y dosificacion que consiste en un cuerpo prismatico cilindrico y hueco,
de paredes delgadas, que comprende una porcion interior sustancialmente cilindrica de
paredes laterales exterior e interior lisas, que se encuentra rodeada por una segunda
porciéon de forma cilindrica de paredes internas sustancialmente lisas y de menor altura
que dicha primera porcién; dicha segunda porcion cilindrica posee una superficie exterior
que presenta dos patrones exteriores de proyecciones verticales paralelas en su
perimetro exterior, el primero partiendo desde su borde inferior, mas denso en cuanto a
la cantidad de proyecciones verticales, y el segundo, superpuesto al primero, de menor
densidad, en una relacién de alrededor de 2:1; siendo la relacion de alturas entre el
cilindro exterior y el cilindro interior de alrededor de 13:11 y la relacion entre el didmetro

y la altura menor de 1:1.

En el documento de patente No. 1159959 publicado en Espania, se divulga un tapdn para
botella (100) que comprende un cuerpo de tapdn (102) con elementos de roscado (106)
y un anillo de sujecion (103), unidos dicho tapén (102) y dicho anillo (103) por un
elemento de unién (101) flexible y donde dicho cuerpo de tapén (102) cuenta con un
elemento a modo de muelle (104) de tal forma que cuando dicho tapén (100) se
desenrosca, el cuerpo del tapon (102) gira sobre dicho elemento de unién flexible (101)
con dicho anillo (103) y permanece en una posicion fija por el bloqueo ejercido por dicho

elemento a modo de muelle (104).
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En el documento de patente No. 1191484 publicado en Espafia, se divulga un tapén
roscado anti-manipulacion, destinado al cierre de recipientes, que comprende una parte
superior que presenta interiormente una parte roscada destinada a enroscarse en un
cuello; una parte inferior unida a la parte superior mediante una unién desgarrable; y una
banda de inviolabilidad de tal manera que la banda no es visible desde el exterior del
tapdn cuando este no ha sido desenroscado por primera vez, pero es visible cuando el
tapén ha sido desenroscado, dando como resultado un cambio visual significativo;
caracterizado porque la banda de inviolabilidad comprende una cara interior unas ufias
de trinquete que se proyectan hacia el interior y una pluralidad de salientes de retencion
en una cara superior que quedan introducidos en entrantes conjugados situados en una

cara inferior de la parte superior.

En el documento de patente No. 2187341 publicado en Espana, se divulga una capsula
(1) de un dispositivo para el cierre de una botella, donde el dispositivo comprende un
cuerpo principal (9) y la capsula (1), donde la capsula (1) es apta para ser montada sobre
el cuerpo principal (9) y define asi una posicion montada, presentando el cuerpo principal
(9) unas lenguietas (21) de fijacidon, presentando la capsula (1) una pared lateral (5) apta
para apretar las lenguetas contra el cuello de la botella, donde la pared lateral (5) tiene
una zona superior (7) y una zona inferior (11), donde en la zona inferior (15) doblado
180° sexagesimales sobre si mismo hacia adentro, de tal manera que define un escalén

interior apto para retener las lenguetas (21).

En el documento de patente No. 20-0142703 publicado en Corea, se divulga un tapon
para envase plastico que comprende un cuerpo principal cilindrico hueco que dentro de
si posee otro tapon de menores dimensiones; el cuerpo principal posee en sus bordes

inferiores unos puntos de rotura que vinculan un anillo de seguridad.

A pesar de los intentos por superar los problemas antes mencionados, aun existe la
necesidad de proveer tecnologia alternativa en materia de tapas rosca de seguridad con
una configuracion y forma de fabricacion simple. Por ello, el presente modelo de utilidad
surge de identificar y cuestionar el nivel de seguridad que posee la tapa trinquete
convencional para lograr una tapa de seguridad que realmente garantice la integridad
del producto envasado y no sea facil la falsificacion de las tapas (por ser un modelo tan
comun), proponiendo asi, un mecanismo de cintillo o anillo de seguridad mucho mas

eficiente, simple y seguro.

OBJETO DE LA INVENCION

El objeto de la presente invencidon es proporcionar una nueva tapa rosca plastica que
posee una configuracibn mejorada para lograr garantizar la seguridad del producto
envasado, sea de dificil falsificacion y facil de abrir por el usuario final del producto

envasado.
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BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La presente invencidn se entendera de mejor manera con referencia a las figuras.

En las figuras que acompafian este documento se ilustra, a modo de ejemplo, una
realizacion del aparato y el método de la invencion, pero sin limitar su alcance. En tales

figuras, los cédigos de referencia indican elementos idénticos o similares.

La figura 1 ilustra una vista en perspectiva de la tapa rosca de seguridad de la presente

invencion.

La figura 2 ilustra un corte longitudinal para apreciar la configuracién interior de la tapa

rosca de seguridad mejorada de la presente invencion.

La figura 3 presenta otro corte para apreciar los detalles de configuracion interior de la

tapa rosca de seguridad mejorada de la presente invencion.

La figura 4 presenta un corte de la tapa rosca de seguridad mejorada ensamblada en la

boquilla de un envase.

La figura 5 presenta un corte del envase con anillo de seguridad mejorado y libre de

trinquetes, para el ensamble apropiado de la tapa rosca de seguridad mejorada.

La figura 6 ilustra una tapa rosca de seguridad convencional con trinquete.

La figura 7 presenta un corte que permite observar el ensamble de una tapa rosca de

seguridad convencional en la boca de un envase.

La figura 8 presenta una vista en perspectiva del cuello de un envase convencional que

posee un anillo de seguridad con trinquete.

LISTADO DE ELEMENTOS

El siguiente listado corresponde al conjunto de elementos que hacen parte de la presente
invencion. Al frente de cada elemento se indica el codigo de referencia incluido en el

juego de figuras para su facil identificacién.

Tapa rosca de seguridad (1)

Cuerpo (1a)
Anillo de seguridad (1b)
Precorte (1c)
Puntos de rotura (1d)
Banda monolitica flexible (1e)
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Aletas principales de ajuste a envase (1)

Aletas secundarias de ajuste a envase (19)
Envase (2)

Cuello del envase (2a)
Anillo de seguridad del envase mejorado (2c)

Los siguientes son elementos que hacen parte de las tapa rosca de seguridad y envases
convencionales, los cuales se ilustran en algunas figuras a modo de comparacién con la

invencion mejorada.

Envase (2)
Cuello del envase (2a)

Trinquete del anillo de un envase convencional (2b)

Tapa rosca de seguridad convencional (3)

Cuerpo convencional (3a)
Anillo de seguridad convencional (3b)
Puntos de rotura convencionales (3c)
Trinquete (3d)

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

El modelo de utilidad es una tapa rosca de seguridad (1) para envase (2) que se
caracteriza por ser un cuerpo (1a) cilindrico y hueco con la pared interior lateral roscada,
la pared exterior lateral con resaltes, la base superior con superficie interior plana, la base
inferior abierta, un anillo de seguridad (1b) unido al cuerpo (1a) por el borde inferior del
cuerpo (1a) mediante puntos de rotura (1d) verticales y paralelos entre si, dispuestos los
puntos de rotura (1d) en todo el perimetro del borde inferior del cuerpo (1a) entre la pared

interior lateral del cuerpo (1a) y la pared interior lateral del anillo de seguridad (1b).

El anillo de seguridad (1b) es una banda monolitica flexible (1e) separada del cuerpo (1a)
unicamente por un precorte (1c), la pared exterior lateral del anillo de seguridad (1b) es
plana, en el borde superior de la pared interior lateral presenta los puntos de rotura (1d),
en el borde inferior de la pared interior lateral presenta unas aletas principales de ajuste
a envase (1f) intercaladas una a una con unas aletas secundarias de ajuste a envase
(19); las aletas (1f, 1g) estan dispuestas dirigidas hacia adentro de la tapa rosca de

seguridad (1) en un angulo predeterminado.

Los puntos de rotura (1d) son porciones de material flexible perpendiculares respecto al
borde inferior del cuerpo (1a) y respecto al borde superior del anillo de seguridad (1b),
en donde cada uno de los extremos superiores de los puntos de rotura (1d) estan

vinculados de manera monolitica al cuerpo (1a) y cada uno de los extremos inferiores de
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los puntos de rotura (1d) estan vinculados de manera monolitica al anillo de seguridad
(1b).

Entre el borde inferior del cuerpo (1a) y el borde superior del anillo de seguridad (1b) se
encuentra el precorte (1c) el cual es una ranura estrecha interrumpida en su perimetro

por la presencia de los puntos de rotura (1d).

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Esta divulgacion corresponde a la explicacion detallada de algunas de las modalidades
de la invencion y no implica la limitacion del alcance de la invencion definida en las

reivindicaciones.

Para una comprension mas completa de la presente invencién, ahora se hace referencia
a la siguiente descripcion de un modo ilustrativo y no limitativo de la misma, tomada en
conjunto con los dibujos acompafantes en los cuales los niumeros de referencia indican

elementos idénticos o semejantes en los dibujos correspondientes.

En términos generales y de acuerdo con las figuras 1 a 4, la tapa rosca de seguridad (1)
para envase (2) posee un cuerpo (1a) y un anillo de seguridad (1b) vinculado a dicho
cuerpo (1a) mediante unos puntos de rotura (1d) y separado de dicho cuerpo (1a)

mediante un precorte (1c).

A continuacion, se realiza una descripcion aun mas detallada de cada uno de los

elementos esenciales del presente modelo de utilidad, en particular, su configuracion.

Cuerpo

Tal como puede observarse en la figura 1, la tapa rosca de seguridad (1) posee un cuerpo

(1a) de forma cilindrica hueca y abierta por su base inferior.

Externamente, el cuerpo (1a) posee una pared plana con resaltes paralelos entre si para

mejor agarre del usuario al momento de la apertura o cierre de la tapa rosca de seguridad

(1).

Internamente, el cuerpo (1a) posee una base superior con superficie interior plana y una
pared interior lateral roscada. El cuerpo (1a) se caracteriza por su simplicidad, por ser
libre de configuraciones excesivas. Un anillo de seguridad (1b) se encuentra unido al
cuerpo (1a) por el borde inferior del cuerpo (1a) mediante puntos de rotura (1d) verticales
y paralelos entre si, dispuestos los puntos de rotura (1d) en todo el perimetro del borde
inferior del cuerpo (1a) entre la pared interior lateral del cuerpo (1a) y la pared interior

lateral del anillo de seguridad (1b).
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Anillo de seguridad

Tal como puede observarse en cualquiera de las figura 1 a 4, el anillo de seguridad (1b)
de la tapa rosca de seguridad (1) es una banda monolitica flexible (1e) cuya pared interior
posee en el borde inferior unas aletas principales de ajuste a envase (1f) intercaladas
una a una con unas aletas secundarias de ajuste a envase (1g); las aletas (1f, 1g) estan
dispuestas dirigidas hacia adentro de la tapa rosca de seguridad (1) en un angulo

predeterminado de 30° con respecto al eje paralelo de la pared lateral de la tapa (1).

La banda monolitica flexible (1e) presenta puntos de rotura (1d) en el extremo superior
e interior de dicha banda (1e) y alrededor de todo su perimetro. El borde superior del
anillo de seguridad (1b) esta vinculado al borde inferior del cuerpo (1a) mediante los
puntos de rotura (1d) que poseen un arreglo particular pues estan localizados de 9° a
11,25° de distancia entre cada punto dependiendo del diametro de la tapa rosca de

seguridad (1).

La banda monolitica flexible (1e) es monolitica porque se constituye como una sola pieza
anular continua. También esta asociada a puntos de rotura (1d) de forma monolitica, es
decir, formando un solo elemento. A su vez, los puntos de rotura (1d) estan vinculados
al cuerpo (1a) de manera monolitica, es decir, formando un solo elemento. Esto hace

que el anillo de seguridad (1b) esté vinculado de forma segura al cuerpo (1a).

La funcion de las aletas (1f, 1g) es ajustarse y adaptarse al anillo de seguridad (2c) del
envase (2). Este anillo (2c¢) del envase (2) hara que la banda monolitica flexible (1e) se
retenga debajo de él, para que, al momento de intentar abrir la tapa (1), estas aletas (1f,
1g) se sujeten del anillo (2c); el precorte (1c¢) de la banda (1e) empezara a abrirse y los
puntos de rotura (1d) quedaran en evidencia, hasta el desprendimiento total del anillo de
seguridad (1b). Luego de que haya un rompimiento total del anillo de seguridad (1b), la

banda flexible (1e) permanece debajo del anillo de seguridad (2c) del envase (2).

Puntos de Rotura

Un aspecto que hace diferente y unico el invento de esta solicitud es su sistema de
puntos de rotura (1d) localizados a 9° y 11,25° de distancia entre cada punto (1d)
dependiendo del diametro de la tapa rosca de seguridad (1). Esta caracteristica resulta
en una tapa rosca (1) mucho mas facil y comoda para cerrar y abrir manualmente sin
ningun tipo de dificultad y sin necesidad de algun otro elemento. La distancia que hay
entre puntos (1d), se disefid para que al minimo intento de apertura de la tapa rosca (1),
se pueda evidenciar como los puntos (1d) se estiran o deforman, haciendo que el

precorte sea mas evidente.
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Ahora bien, en una modalidad de la invencién, la tapa rosca de seguridad (1) que
presenta un diametro de 50 mm posee 32 puntos de rotura localizados a 11,25°. En otra
modalidad de la invencion, la tapa rosca de seguridad (1) que presenta un didametro de

60 mm posee 40 puntos de rotura localizados a 9°.

El presente modelo de utilidad es aplicable preferiblemente para tapas rosca de

diametros entre 40 mm y 63 mm (40 mm, 43 mm, 50 mm, 53 mm, 60 mm y 63 mm).

A modo de comparacion con las tapas rosca convencionales, las figuras 6 y 7 presentan
la configuracién de las tapas rosca de seguridad convencionales (3) tipo trinquete y su
ensamble con un envase (2). La tapa rosca convencional (3) posee un cuerpo (3a) y un
anillo de seguridad (3b), no obstante, dicho anillo de seguridad (3b) es una banda flexible
(8b) con configuracion tipo trinquete (3d) en su superficie interior y cuatro puntos de
rotura (3c) gruesos uniendo la pared interior del anillo de seguridad (3b) con la pared
exterior del cuerpo (3a) de la tapa rosca de seguridad convencional (3), los cuales en su
configuracion y disposicion dificultan la apertura de la tapa rosca (3) por parte del usuario

final.

Ademas, la tapa rosca convencional (3) obliga a que el cuello (2a) del envase (2) deba
poseer un anillo de seguridad convencional con configuracion en trinquete (2b) para que
haya ensamble entre el trinquete del anillo de seguridad (3b) y el cuello (2a) del envase

(2) (ver figuras 6 a 8).

Precorte

Para propodsito de la comprension de la invencion, el término “precorte” hace referencia
a una ranura estrecha interrumpida en su perimetro por la presencia de puntos de rotura
(1d) (ver figura 2) y dispuesta entre el borde inferior del cuerpo (1a) y el borde superior
del anillo de seguridad (1b), esta ranura es la que da origen a dicho anillo de seguridad

(1b). El precorte (1c) se aprecia externamente como una fina linea en las figuras 1y 3.

El precorte (1c) que se observa entre el borde inferior del cuerpo (1a) y el borde superior
del anillo de seguridad (1b) es casi invisible, con la finalidad de garantizar al consumidor

final y al envasador, la seguridad, conservacion y calidad del contenido envasado.

Desde el momento en el cual la tapa (1) se cierra en el envase (2), ésta no debe
evidenciar ningun desprendimiento o separacion, si no se ha presentado intento de
apertura o manipulacién. Por lo tanto, al momento del cierre del envase (2) la tapa rosca
de seguridad (1) se observa como un solo elemento, pero al momento de intento de
apertura del envase (2), la tapa rosca de seguridad (1) se observa como un cuerpo (1a)

separado del anillo de seguridad (1b) por puntos de rotura (1d) estirados.



Ventajas Técnicas

El presente modelo de utilidad presenta las siguientes ventajas:

— Facilidad de apertura y cierre manual, sin necesidad de algun otro elemento.
— Facil deteccion de violacién de la tapa.

— Garantia de proteccion de los productos envasados.
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— Evita falsificaciones

* %k k k%



RESUMEN

La presente invencion se refiere a un modelo de utilidad, en términos generales, al disefio
mejorado de tapas o tapones de seguridad para envases. Mas concretamente, al

mejoramiento de la configuracién de las tapas rosca de seguridad convencionales.

El modelo de utilidad es una tapa rosca de seguridad (1) para envase (2) que se
caracteriza por ser un cuerpo (1a) cilindrico y hueco con la pared interior lateral roscada,
la pared exterior lateral con resaltes, la base superior con superficie interior plana, la base
inferior abierta, un anillo de seguridad (1b) unido al cuerpo (1a) por el borde inferior del
cuerpo (1a) mediante puntos de rotura (1d) verticales y paralelos entre si, dispuestos los
puntos de rotura (1d) en todo el perimetro del borde inferior del cuerpo (1a) entre la pared

interior lateral del cuerpo (1a) y la pared interior lateral del anillo de seguridad (1b).

El anillo de seguridad (1b) es una banda monolitica flexible (1e) separada del cuerpo (1a)
unicamente por un precorte (1c), la pared exterior lateral del anillo de seguridad (1b) es
plana, en el borde superior de la pared interior lateral presenta los puntos de rotura (1d),
en el borde inferior de la pared interior lateral presenta unas aletas principales de ajuste
a envase (1f) intercaladas una a una con unas aletas secundarias de ajuste a envase
(1g), las aletas (1f, 1g) estan dispuestas dirigidas hacia adentro de la tapa rosca de

seguridad (1) en un angulo predeterminado.

Los puntos de rotura (1d) son porciones de material flexible perpendiculares respecto al
borde inferior del cuerpo (1a) y respecto al borde superior del anillo de seguridad (1b) en
donde cada uno de los extremos superiores de los puntos de rotura (1d) estan vinculados
de manera monolitica al cuerpo (1a) y cada uno de los extremos inferiores de los puntos

de rotura (1d) estan vinculados de manera monolitica al anillo de seguridad (1b).

Entre el borde inferior del cuerpo (1a) y el borde superior del anillo de seguridad (1b) se
identifica el precorte (1c) el cual es una ranura estrecha interrumpida en su perimetro por

la presencia de los puntos de rotura (1d).
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REIVINDICACIONES

. Una tapa rosca de seguridad (1) para envase (2), caracterizada por ser un cuerpo
(1a) con un anillo de seguridad unido por el borde inferior del cuerpo (1a) mediante
puntos de rotura (1d) dispuestos en todo el perimetro del borde inferior del cuerpo
(1a) entre la pared interior lateral del cuerpo (1a) y la pared interior lateral del anillo
de seguridad (1b); dicho anillo de seguridad (1b) es una banda monolitica flexible (1e)
separada del cuerpo (1a) unicamente por un precorte (1c); la banda monolitica flexible
(1e) con pared lateral interior que posee en el borde inferior unas aletas principales
de ajuste a envase (1f) intercaladas una a una con unas aletas secundarias de ajuste
a envase (1g), ambas dispuestas hacia adentro de la tapa rosca de seguridad (1); el
borde superior de la pared interior lateral de dicha banda monolitica flexible (1e)
vinculado a los puntos de rotura (1d) de forma monolitica y dichos puntos de rotura
(1d) vinculados al borde inferior de la pared interior del cuerpo (1a) de forma

monolitica.

. Lataparosca de seguridad (1) de acuerdo con la Reivindicacion 1, en donde el cuerpo
(1a) posee forma cilindrica hueca, con base inferior abierta; externamente, dicho
cuerpo (1a) posee una pared lisa con resaltes paralelos entre si e internamente posee

una base superior interior plana y una superficie interior lateral roscada.

. La tapa rosca de seguridad (1) de acuerdo con la Reivindicacién 1, en donde las
aletas principales de ajuste a envase (1f) estan dispuestas hacia adentro de la tapa
rosca de seguridad (1) en angulo de 30° con respecto al eje paralelo de la pared

lateral de dicha tapa rosca (1).

. La tapa rosca de seguridad (1) de acuerdo con la Reivindicacién 1, en donde los
puntos de rotura (1d) estan localizados a 9° y 11,25° de distancia entre cada punto
de rotura (1d).

. La tapa rosca de seguridad (1) de acuerdo con la Reivindicacién 1, en donde los
puntos de rotura (1d) son cuarenta y estan localizados a 9° cuando la tapa rosca de

seguridad (1) presenta un diametro de 60 mm.

. La tapa rosca de seguridad (1) de acuerdo con la Reivindicacién 1, en donde los
puntos de rotura (1d) son treinta y dos y estan localizados a 11,25° cuando la tapa

rosca de seguridad (1) presenta un diametro de 50 mm.

. La tapa rosca de seguridad (1) de acuerdo con la Reivindicacion 1, en donde dicha

tapa rosca de seguridad (1) posee diametros entre 40 mm y 63 mm.



8. La tapa rosca de seguridad (1) de acuerdo con la Reivindicacion 1, en donde el
precorte (1c) es una ranura interrumpida en su perimetro por la presencia de los

puntos de rotura (1d).

* k *k k%



