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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Oficio N° 389

Ref. Expediente N° NC2017/0006273

Sefor(a)

ESSITY OPERATIONS FRANCE

NOTIFPAT@CAVELIER.COM

Asunto:

del 28 de febrero de 2019

PATENTE DE INVENCION - PCT

Patente de Invencion

PT

Patente de Modelo de Utilidad

Via Nacional

Via PCT (Fase
Nacional)

PCT

Capitulo |

Capitulo Il

No. Solicitud
Internacional

PCT/IB2014/003180

Fecha de
Presentacion
Internacional

19 de diciembre de 2014

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de
la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcién NC2017/0006273
Reivindicaciones: NC2017/0006273

NC2017/0006273
Dibujos: NC2017/0006273

23 de junio de 2017
23 de junio de 2017
19 de diciembre de 2018
23 de junio de 2017

2. Modificaciones presentadas (Art. 34 D 486 y Art. 19, 22 y 34 PCT)

Se aceptan las modificaciones presentadas comoquiera que se ajustan a las
prescripciones contenidas en el reglamento del PCT vy en el Art 34 de la Decision 486

3. Objeto de la invencion
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De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X
de la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta
la tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez
(10) reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se estudiaran
las cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a
15 del capitulo reivindicatorio (Radicado NC2017/0006273 del 19 de diciembre de
2018).

Titulo de la solicitud: “UN NUCLEO DESPRENDIBLE, UN ROLLO QUE
COMPRENDE TAL NUCLEO Y UN METODO DE ELABORACION DE NUCLEO
DESPRENDIBLE” (Rad. NC2017/0006273 del 23 de junio de 2017).

El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar mejorias en el
proceso de elaboracion del nucleo desprendible, en particular, mediante proporcién
de un nucleo desprendible que pueda producirse facilmente sin importar el cambio de
ritmo en la produccion.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un nucleo
desprendible (3), adaptado para enrollado de un producto en lamina (2), comprende
una pared de cuerpo cilindrico (31) que define un orificio longitudinal (35) de eje
longitudinal XX'. La pared de cuerpo cilindrico (31) es desprendible de un borde (51)
y comprende una banda externa (33) y una banda interna (34) que se enrollan de
manera helicoidal entre si y se colocan en sobreposicion de manera desplazada en
una direccion lateral, paralela al eje longitudinal XX’, y se aseguran en conjunto a
través de sus superficies mutuamente de frente mediante una primera region de
acoplamiento (36). Las bandas (33, 34) se elaboran del material que tiene
caracteristicas tales que la banda interna (34) se elabora de un carton que tiene un
descenso de agua inferior al descenso de agua de la banda externa (33) o la banda
externa (33) se elabora de cartén que tiene un descenso de agua inferior al descenso
de agua de la banda interna (34). La pared de cuerpo cilindrico (31) se forma al
asegurar en conjunto la banda externa (33), una primera parte de extremo (38) de la
banda externa (33) de un giro (A) que se sobrepone y asegura a una segunda parte
de extremo (42A) de la banda externa (33) de un giro adyacente (B) a través de sus
superficies mutuamente de frente, por medio de una segunda regién de acoplamiento
(37).

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacidon Internacional de
Patentes (CIP): B65H 75/10, B65H 75/50.
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4. Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determind con base en la fecha de presentacion
internacional: 19 de diciembre de 2014, y se encontré (encontraron) el (los)
siguiente(s) documento(s) que anticipa(n) el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de Publicacion
“Core for a product in sheet form wound
D1 WO2011092590 around this core, and roll formed with such 04/agosto/2011
a core”
D2 US2005274470 “Apertured tissue products” 15/diciembre/2005

El documento D1' revela un nucleo (5) que tiene una pared cilindrica (8) que puede
desgarrarse axialmente y esta formada por dos tiras superpuestas, que son
respectivamente una tira exterior (10) en contacto con el producto y una banda interior
(11), estas tiras se enrollan entre si y se unen entre si mediante regiones de union,
por ejemplo mediante union (12).

El documento D22 revela un producto de tejido que tiene al menos una capa exterior
hidréfoba puede aumentarse significativamente mediante la adicién de aberturas a
través de la capa exterior hidrofoba a la capa interior hidréfila del producto de tejido.
Las aberturas permiten que el fluido sea absorbido por la capa interior hidrofila,
mientras que deja la capa exterior hidréfoba seca al tacto. El tamafio, el numero y la
separacion de las aberturas se pueden controlar para gestionar las propiedades
absorbentes del producto de tejido. En una realizacion, un producto de tejido de tres
capas tiene dos capas hidréfobas exteriores que tienen cada una pluralidad de
aberturas que se extienden desde la superficie de ambas capas exteriores a través de
las capas hasta una capa interior hidrdfila.

5. Examen de Patentabilidad (Art. 14 D486)

1https:/ /worldwide.espacenet.com/ publicationDetails /biblio? CC=WO&NR=2011092590A1&KC=A1&FT=
D&ND=&date=20110804&DB = &locale =

2https:/ /worldwide.espacenet.com/publicationDetails /biblio? CC=US&NR=2005274470A1&KC=A1&FT=

D&ND=&date=20051215&DB=&locale=
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Nivel Inventivo (Art. 18 D486)

28 de febrero de 2019

La reivindicacién 1 consiste en: “Un nucleo desprendible (3), adaptado para enrollar
un producto en lamina (2), que comprende...” (Radicado N° NC2017/0006273 del 19

de diciembre de 2018).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas
Esenciales

D1 W02011092590

D2 US2005274470

Un nucleo desprendible
(3), adaptado para enrollar
un producto en lamina (2),
que comprende

Nucleo (5) con pared cilindrica
desgarrable (8) alrededor de la cual se
enrolla un producto (4) en forma de
hoja. (Reiv. 1)

Un producto de tejido que
comprende: una capa exterior
hidréfoba superior que tiene una
superficie exterior superior una
capa interior hidréfila. (Reiv. 1)

una pared de cuerpo
cilindrico (31) que define
un orificio longitudinal (35)
de eje longitudinal XX,
siendo desprendible, de un
borde (51) , la pared de
cuerpo cilindrico (31),

De acuerdo con la realizacion
mostrada en las figuras 3 a 7, la pared
esta formada por al menos dos tiras
superpuestas (también  conocidas
como porciones), que son
respectivamente una tira exterior 10,
orientada hacia el producto 4 en forma
de hoja hacia el cual puede o no se
puede asegurar mediante la unién a lo
largo de parte de la primera vuelta, y
una tira interior 11, orientada hacia el
eje XX del nucleo. (Pag. 5, lineas 13 a
18)

No menciona

comprendiendo la pared de
cuerpo  cilindrico  una
banda externa (33) y una
banda interna (34), siendo
la banda externa (33) una
parte de la pared de cuerpo
cilindrico desprendible
(31), adaptada para estar
en contacto con el producto
en lamina enrollado (2),
siendo la banda interna
(34) otra parte de la pared
de cuerpo cilindrico
desprendible  (31), de
frente al orificio longitudinal
(35), enrollandose de
manera helicoidal la banda
externa (33) y la banda
interna (34) entre si y
colocéndose en

Nucleo segun la reivindicacion 1,
estando la pared cilindrica (8) formada
por al menos dos tiras superpuestas,
que son respectivamente una tira
exterior (10) en contacto con el
producto y una tira interior (1 1), cuyas
tiras se enrollan en una hélice entre si
y unida entre si, en donde dicha
seccion superpuesta esta formada por
la seccion que se extiende desde uno
de los bordes longitudinales de la tira
interior (1 1) débilmente unida o no
unida y que forma dicha pestafa libre
y accesible (19) , hasta un borde
longitudinal de la banda exterior
(10). (Reiv. 2)

No menciona
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sobreposicion de manera

desplazada, en una
direccion lateral, paralela al
eje longitudinal XX,

asegurandose en conjunto
la banda externa (33) y la
banda interna (34) a través

de sus superficies
mutuamente de frente
mediante una primera
region de acoplamiento
(36).

28 de febrero de 2019

- las bandas (33, 34) se
elaboran de materiales que
tienen caracteristicas tales
que, ya sea la banda
interna (34) se elabore de
carton que tiene un
descenso de agua inferior
al descenso de agua de la
banda externa (33), de
modo que la banda interna
(34) tiene mayor capacidad
de absorcion de agua que
la banda externa (33) o la
banda externa (33) se
elabore de cartdn que tiene
un descenso de agua
inferior al descenso de
agua de la banda interna
(34) de modo que la banda
externa (33) tiene mayor
capacidad de absorcion de
agua que la banda interna

(34); y

Refiriéendonos ahora a la FIG. 1,
se ilustra un producto de tejido
30 de multiples capas. El
producto de tejido de multiples
capas tiene tres capas distintas,
que incluyen una capa exterior
superior hidréfoba 20, una capa
exterior inferior hidréfoba 22 y
una capa interior hidréfila 24. En
este caso, las capas
comprenden capas individuales
donde toda la capa es hidréfoba
o hidrofila. (Pag. 3; Parr. 0033)

la pared de cuerpo
cilindrico (31) se construye
como un tubo de nucleo al
asegurar en conjunto la
banda externa (33), una
primera parte de extremo
(38) de la banda externa
(33) de un giro (A) que se
coloca en sobreposicion y
se asegura a una segunda
parte (42A) de extremo de
la banda externa (33) de un
giro adyacente (B) a través

En particular, las dos tiras, exterior e
interior, 10, 11 se enrollan
helicoidalmente entre si en angulos y
pasos de hélice apropiados, en el
momento de la fabricacion, para
formar la pared cilindrica 8 del nucleo
5. (Pag. 5, lineas 17 a 20)

No menciona
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de sus superficies
mutuamente de frente, por
medio de una segunda
regiéon de acoplamiento
(37)

El documento D1 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencion
definida en la reivindicaciéon 1 porque divulga un nucleo con pared cilindrica
desgarrable alrededor del cual se enrolla un producto.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 1 y el nucleo del
documento D1, consiste en que este ultimo no divulga la técnica de produccion
consistente en dos materiales con diferente capacidad de absorcién de agua para
obtener ventajas tanto en la produccién de dichos rollos como en su posterior uso.

El efecto que logra la técnica de produccion con materiales de distintas capacidades
de absorcion de agua, es que permite el control y ajustes requeridos para la
produccion de nucleos, y ademas mantener la capacidad del nucleo para
desprenderse de manera facil antes de instalarse en un dispensador.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se
puede formular asi: ;cémo el nucleo con pared cilindrica del documento D1 para
permitir el control y ajustes requeridos para la produccion de nucleos, y ademas
mantener la capacidad del nucleo para desprenderse de manera facil antes de
instalarse en un dispensador?

Sin embargo, esta técnica de produccién, con materiales con diferentes capacidades
de absorcion de agua, ya estan divulgadas en el documento D2 que menciona:
“Refiriendonos ahora a la FIG. 1, se ilustra un producto de tejido 30 de multiples capas.
El producto de tejido de multiples capas tiene tres capas distintas, que incluyen una
capa exterior superior hidrofoba 20, una capa exterior inferior hidréfoba 22 y una capa
interior hidrdfila 24. En este caso, las capas comprenden capas individuales donde
toda la capa es hidrofoba o hidréfila. La capa interior hidrofila 24 del producto de tres
capas puede ser un material de gran densidad y gran volumen. El grueso de la capa
24 puede variar entre aproximadamente 2 cm3/g hasta aproximadamente 20 cm3/g,
mas especificamente entre aproximadamente 3 cm3/g hasta aproximadamente 20
cm3/g, y aun mas especificamente entre aproximadamente 4 cm3/g y
aproximadamente 18 cm3/g. La capa interior hidrdfila 24 puede tener una capacidad
absorbente especifica expresada como gramos de agua absorbida por gramo de fibra
de aproximadamente 5 g/g o mas, aproximadamente 7 g/g o0 mas, entre

Pagina 6 de 9

=78 Elprogreso | pincomercio
% es de todos Mincomercio



r.,/

e .
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Oficio N° 389 del 28 de febrero de 2019
Ref. Expediente N° NC2017/0006273

aproximadamente 6 g/q y aproximadamente 18 g/g, o entre aproximadamente 7 g/q y
aproximadamente 16 g/g.” (Parr. 0033 y 0034)

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria
esta técnica de union entre materiales con diferentes capacidades de absorcién de
agua divulgada en el documento D2 en el nucleo divulgado en el documento D1 para
llegar asi al objeto de la reivindicacién 1 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

Asimismo, los documentos D1y D2 divulgan las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:
¢ Reivindicacion 2: La sobreposicion helicoidal se divulga en D1: “Las dos
primeras realizaciones pueden hacer que sea mas facil agarrar la lenglieta
formando una proyeccion helicoidal (superposicion) o espacio (separacion) en
la superficie interior’ (Pag. 4, lineas 3 a 6)

¢ Reivindicacion 3: La union adhesiva se divulga en D1: “Nucleo segun una de
las reivindicaciones anteriores, en el que la fijacion en la seccion de
solapamiento se realiza por union adhesiva.” (Reiv. 8)

¢ Reivindicacion 4: La sujecidon mecanica se divulga en D1: “Nucleo segun una
de las reivindicaciones 1 a 7, en el que la fijacion se efectua mediante fijacion
mecanica.” (Reiv. 12)

® Reivindicaciones 9y 11: Las propiedades del carton se mencionan en D1: “E/
nucleo Rc estaba hecho de una tira de carton exterior y una tira de carton
interior. La tira de carton exterior tenia un ancho de 70 mm y un gramaje de 180
g/ m ™ {2}. La tira interna de cartén tenia un ancho de 80 mm y un gramaje de
230g/m ™ {2}). (Pag. 10, lineas 14 a 18)

Las reivindicaciones dependientes 2 a 4, 9 y 11 no mencionan alguna caracteristica
que, junto con las caracteristicas de la reivindicaciéon independiente, aporte nivel
inventivo al producto de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que no tienen
nivel inventivo.

6. Conclusion

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 W02011092590 1a4,9y 11 Nivel Inventivo
D2 US2005274470 1 Nivel Inventivo
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7. Respuesta a los argumentos del senor solicitante

Respecto a los argumentos del solicitante, que menciona que el documento D1 no
revela nada relacionado con el descenso de agua de las bandas internas y externas.
Mas especificamente D1 no revela o sugiere el hecho de que la disposicion de una de
las bandas exterior e interior tengan un descenso de agua inferior al de la otra banda,
este Despacho encontré que, en efecto el documento D1 no hace mencién alguna a
las propiedades de los materiales del nucleo cilindrico. Sin embargo, realizada una
nueva busqueda, se encontré un nuevo documento D2, que describe la técnica de
unién de materiales con diferentes capacidades de absorcion de agua, el cual,
mediante las ensefanzas de estos dos documentos afectan las caracteristicas de la
solicitud, por lo cual se hace necesario emitir este nuevo Oficio.

En cumplimiento del articulo 45, de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Si como respuesta a este requerimiento, el solicitante llegara a modificar: i) el capitulo
reivindicatorio, ii) la descripcidon de la invencion a proteger, iii) o presente un nuevo
capitulo reivindicatorio debera observar las instrucciones contenidas en el numeral
1.2.2.1.1. del Capitulo Primero del Titulo X de la Circular Unica y la Direccion de
Nuevas Creaciones seguira el procedimiento descrito en el numeral 1.2.2.5.1.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 6.2 del Capitulo
Sexto del Titulo | de la Circular Unica, informandoles que contra el mismo no procede el

recurso de la via gubernativa.
41 "”""% o

MARIA JOSE LAMUS BECERRA

Atentamente,
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DIRECTORA DE NUEVAS CREACIONES
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