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ANILLOS CORRECTORES DE PUNTERIA PARA TIRO DE PLATAFORMA

RESUMEN

La presente invencion se relaciona con un dispositivo de correccion de punteria que
se conforma de unos anillos correctores de punteria para tiro de plataforma cuando
se realiza un ejercicio de precisidon de tiro en plataforma aérea, con el fin de
aumentar la certeza en el objetivo de impacto. Los anillos correctores de punteria
para tiro de plataforma (SWS) (1000) cuentan con unas medidas estandar para su
acoplamiento en cualquier sistema optico de precisién. El anillo trasero del soporte
(100) tiene un sistema de émbolo (310) para permitir el giro de 360° o de derecha a
izquierda, del sistema &ptico rigido, el cual, con ayuda del anillo frontal (500) permite
obtener un angulo de correccién del disparo por accion del viento generado por la
turbina del helicoptero. El anillo frontal (500) consta de una perilla (950) que facilita
el movimiento del anillo trasero (100) para llevar a cabo el movimiento del sistema
Optico rigido y efectuar la correccién del angulo de disparo. La perilla (950) permite
el movimiento del anillo frontal (500) en los sentidos derecho e izquierdo. El anillo
frontal (500) cuenta con una regleta (750) que facilita el calculo del angulo de
correccion del disparo. Ambos anillos (1000) incorporan un acople cola de milano
para facilitar la unidn y soporte a un montaje estandar para accesorios o riel
picatinny 1913. El sistema se encuentra fabricado en aluminio 7075, un material
usado en las piezas de nivel aeronautico, o que le otorga caracteristicas de
seguridad y confiabilidad al momento del uso. Los anillos cuentan con unas medidas
de 50 mm de ancho, 58 mm de alto, 30 mm de cavidad del soporte de los cuellos
de la mira y el soporte cola milano tiene 21 mm de ancho. La perilla de correccion
(950) tiene 25 mm de largo.
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ANILLOS CORRECTORES DE PUNTERIA PARA TIRO DE PLATAFORMA

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencidn se relaciona con un dispositivo de correccidon para cuando se
realiza un ejercicio de precision de tiro en plataforma aérea, con el fin de aumentar
la certeza en el objetivo de impacto.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La solicitud de patente US 2018/066918, titulada “Small-arms weapon sight” divulga
un conjunto de mira de pistola que comprende una mira delantera y una mira trasera
que definen cooperativamente un eje de orientacidén para apuntar el arma. Las miras
incluyen brazos de alineacion que se proyectan de manera radial desde el eje de
punteria. La mira del arma proporciona un medio de iniciativa para alinear el arma.
En uso, el usuario alinea el arma con un objetivo utilizando la mira del arma
colocando su linea de vision a lo largo del eje de punteria. El usuario recibe una
confirmacion visual positiva de la alineacién correcta, cuando todos los brazos de
alineacion se irradian desde un solo punto (es decir, en el eje de orientacién). De
esta manera, cualquier variacion de la alineacién precisa puede ser discernida
visualmente rapida e intuitivamente por el usuario.

La patente RU 2 437 050, titulada “Bottom of mechanical sighting point of small arms
with alignment and fixing mechanism” ensefia una parte inferior del punto de
observacion mecanica que incluye un tope con ranura para la cabeza del perno de
extraccion, un orificio para el deslizador del punto de observacién, el fusible del
punto de observacion y el sujetador cargado por resorte. Ademas, se ha instalado
una zapata en la que estan dispuestos coaxialmente en los bordes laterales dos
orificios superiores para la instalacion de la guia de punto de mira, dos orificios
centrales para la instalacién del tornillo central, dos orificios inferiores para la
instalacion del eje; los ejes de los agujeros son paralelos entre si; un miembro
circular aplicado al borde lateral alrededor de un orificio central, deslizador del punto
de observacién, que esta provisto de dos ranuras para la interaccion con palancas
del portador que constan de dos palancas para la interaccion con ranuras de las
ranuras del punto de observacion, orificios ubicados coaxialmente y orificio en la
mitad del portador y orificio con rosca en la otra mitad del portador para la interaccion
con el tornillo de retencién, rosca central para la interaccion con el tornillo central,
orejeta para proporcionar el movimiento del portador a lo largo del eje, tornillo de
sujecion que proporciona la fijacidn del tornillo central, tornillo central que
proporciona el movimiento del portador en plano horizontal, y el eje que interactua
con la orejeta del portador y evita su sesgo.
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La patente RU 2 082 188, titulada “Collimating sight” menciona que el dispositivo de
observacion tiene una carcasa que contiene dos tubos paralelos, uno de los cuales
aloja el canal de observacion y marca del objetivo y el otro, el canal de formacion
de la marca de observacién del colimador. El canal de formacién de la marca de
observacion del colimador tiene una barra luminiscente (1) colocada en una tapa
transparente, diafragma (4), combinada con el que es el extremo de salida de la
barra (1), la lente colimadora (7). La lente colimadora (7) y el diafragma (4)
posicionados en su plano focal se colocan en el marco (9) con resorte por medio de
un resorte cilindrico (5), el marco (9) esta hecho como una junta de rétula. El canal
de observacién y marca del objetivo utiliza un espejo semitransparente (12) que
puede tener un revestimiento que refleja la luz con una longitud de onda
correspondiente a la radiacion de la barra luminiscente (1), y el filtro de luz neutra
(10) instalado en la ventana de salida del canal para proporcionar una imagen de
mayor contraste de la marca de avistamiento del objetivo.

La patente americana US 4.835.895, titulada “Hand operable telescopic sight
mounting system” ensefia un sistema de anillo de alcance (10) operable con la mano
para montar un alcance (12) en el cafiién (14) de un arma de fuego, como un rifle o
pistola que tiene una nervadura (16) con porciones que tienen un contorno en
seccion transversal y cortes de apertura separados en la superficie superior de la
nervadura (16). El sistema de anillo de alcance (10) incluye un miembro de anillo
frontal (24) y un miembro de anillo trasero (24'). Cada miembro de anillo tiene un
anillo (26) que se acopla de manera liberable a un alcance (12). Se proporciona un
soporte (32) que esta montado en la nervadura (16) del cafidn (14). El soporte (32)
tiene un perno de alineacion (50) que es recibido por un corte de registro (22) en la
nervadura. Este soporte define una parte de la seccién transversal que recibe la
parte enganchada de la nervadura del cafidén (16) e incluye un miembro de sujecién
(40) de avance avanzado que se mueve para acoplarse con la nervadura del barril
(16) para asegurar el soporte en una posicion de puesta a cero. Esta posicion puede
determinarse por la posicién de los brazos de palanca (42) que estan asociados
operativamente con cada miembro de sujecion.

La patente US 5.208.407, titulada “Gun sight mounting system for shotgun” divulga
un conjunto de montaje de mira de pistola para un arma de fuego que tiene una
nervadura de ventilacion en su caion. El conjunto incluye una base de montaje que
tiene un miembro de vista unido al mismo. La base de montaje tiene un rebaje que
esta adaptado para enganchar firmemente una anchura de una nervadura de
ventilacion. Se proporciona un miembro de seguridad que puede ser arrastrado
hacia la base de montaje para sujetar firmemente el nervio de ventilacion entre ellos
para asegurar la mira de la pistola a un nervio de ventilacion.
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La patente americana US 2011/146131, titulada “Sighting telescope mounting
system for a forearm” ensefia un sistema de montaje de telescopio de observacion
para un arma de fuego para montar un telescopio de observacién sobre el arma de
fuego en una posicion deseada, en donde el arma de fuego y/o el telescopio de
observacion estan alineados en la posicion deseada en una direccion axial, con un
pie de detencidon que se puede unir al telescopio de observacidén y con un dispositivo
de sujecion de detencion que se puede colocar en el arma de fuego. El pie de
detencion tiene al menos un area de soporte y el dispositivo de retencion de
detencion tiene al menos un area de conexion, en donde, debido al area de soporte
y al area de conexién en un area de contacto, una conexion ajustada del pie de
detencion en el dispositivo de retencion de detencion se alcanza en una primera
direccion radial. El pie de detencion y el dispositivo de retenciéon de detencion
forman una detencion que fija de manera desmontable el pie de detencién en la otra
direccion radial.

La solicitud de patente mexicana MX 2010-008506, titulada “Funda y método para
aumentar la precision de un rifle” divulga una funda que se puede montar dentro de
una culata de rifle. La funda incluye una apertura central, de la cual un extremo esta
roscado y adaptado para recibir una porcibn macho similar/roscada de un
mecanismo. El mecanismo es del tipo que incluya una porcion hembra roscada,
siendo esta porcion configurada para recibir la porcion macho roscada del cafén
del rifle. En esta configuracion, la funda esta en contacto directo con la culata, el
mecanismo esta en contacto con la funda y el cafidén esta en contacto directo con el
mecanismo. Sin embargo, ni el cafion ni el mecanismo estan en contacto directo
con la culata. Como tal, tanto el cafién como el mecanismo estan “flotando” dentro
del conjunto del rifle. En una forma de realizacion alternativa, la funda se puede
fabricar con el mecanismo de forma tal que la funda y el mecanismo formen un solo
elemento integrado.

Sin embargo, ninguna de estas invenciones proporciona un dispositivo de
correccion de viento de accionar mecanico en un sistema 6ptico ensamblado en un
fusil de largo alcance, mejorando la precision y exactitud del impacto del disparo, de
facil acoplamiento y operacién, bajos costos de produccion, resistente al uso y a la
fatiga de acuerdo con su trabajo.

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION

Las caracteristicas topograficas y de flora del pais hacen unica la implementacién
de sistemas para la correccion de disparos. En la evolucion de la lucha armada se
hizo fundamental implementar medios mas efectivos para combatir a los grupos al
margen de la ley, por lo cual, la persecucion en helicéptero se hace fundamental
para el ejército nacional.
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Los anillos de correccion de punteria para fusiles de precision han sido disefiados y
desarrollados para la practica de tiro aéreo, ya que cuando el inventor empezé a
realizar estos ejercicios, encontré6 muchos inconvenientes en el area probable de
impacto (API). Normalmente, en el disparo de precisidén en tierra las variables de
viento son minimas, pero en aire, desde una aeronave de ala rotatoria las variables
son altas por el movimiento de la aeronave y la velocidad de esta, influyendo
también el rotor principal y el angulo de disparo. Los anillos de correccion de
punteria estan disefiados para mejorar el impacto en el objetivo sin tener dispersién
alguna.

Los anillos tienen un disefio que se compone de una perilla de correccidn de viento
en el anillo frontal y el anillo soporte trasero posee un tornillo central escualizable
que, a su vez, esta sincronizado con el movimiento de derecha a izquierda del anillo
frontal. Con el empleo de estos anillos, la problematica en el disparo de plataforma
aérea mejoré un 100%.

De acuerdo con los entrenamientos que posee el inventor, las piezas de prueba se
realizaron en aluminio 7075 aeronautico para una mayor resistencia. El tipo de
regleta que tiene el anillo frontal proporciona el angulo de tiro de acuerdo con la
velocidad de la aeronave, que puede variar hasta 70 nudos de velocidad dando la
correccion la perilla o tornillo guia. El inventor ha realizado varias pruebas en
entrenamiento como instructor de esta practica en helicopteros, lo que ha permitido
la correccion de todas las novedades y, por tanto, disefiando un sistema de punteria
optimo para las operaciones de apoyo.

De acuerdo con lo anterior, es evidente la necesidad de un dispositivo de correccién
cuando se realiza un ejercicio de precision de tiro en plataforma aérea, de manera
de aumentar la certeza en el objetivo de impacto.

La presente invencién proporciona dos anillos de correccion de disparo (1000) que
se ilustran en las Figuras No. 1 y No. 2, los cuales cuentan con unas medidas
estandar para su acoplamiento en cualquier sistema oOptico de precision. El anillo
trasero del soporte (100) tiene un sistema de émbolo (310) para permitir el giro de
360° o de derecha a izquierda, del sistema 6ptico rigido, el cual, con ayuda del anillo
frontal (500) permite obtener un angulo de correccion del disparo por accion del
viento generado por la turbina del helicéptero. El anillo frontal (500) consta de una
perilla (950) que facilita el movimiento del anillo trasero (100) para llevar a cabo el
movimiento del sistema éptico rigido y efectuar la correccion del angulo de disparo.
La perilla (950) permite el movimiento del anillo frontal (500) en los sentidos derecho
e izquierdo. El anillo frontal (500) cuenta con una regleta (750) que facilita el calculo
del angulo de correccién del disparo. Ambos anillos (1000) incorporan un acople
cola de milano para facilitar la union y soporte a un montaje estandar para
accesorios o riel picatinny 1913. El sistema se encuentra fabricado en aluminio
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7075, un material usado en las piezas de nivel aeronautico, lo que le otorga
caracteristicas de seguridad y confiabilidad al momento del uso. Los anillos cuentan
con unas medidas de 50 mm de ancho, 58 mm de alto, 30 mm de cavidad del
soporte de los cuellos de la mira y el soporte cola milano tiene 21 mm de ancho. La
perilla de correccion (950) tiene 25 mm de largo.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Figura No. 1. Muestra los anillos correctores de punteria para tiro de plataforma
(SWS) (1000).

Figura No. 2. Muestra los anillos correctores de punteria para tiro de plataforma
(SWS) (1000) con numeros de referencia.

Figura No. 3. Muestra el ensamble del anillo frontal (500).

Figura No. 4. Muestra el inserto horizontal en U (600) en detalle.

Figura No. 5. Muestra la pieza principal en U con cola de milano (800).

Figura No. 6. Muestra la pieza dado principal con cola de milano (700) en detalle.
Figura No. 7. Muestra el inserto en forma de trébol (900).

Figura No. 8. Muestra la perilla de correccion (950).

Figura No. 9. Muestra la pieza en U con agujero central (200) del anillo trasero del
soporte (100).

Figura No. 10. Muestra el dado con inserto escalonado (300).

Figura No. 11. Muestra el tornillo (400) que va en el agujero central (210) de la pieza
en U con agujero central (200) del anillo trasero del soporte (100).

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En las Figuras No. 1 y No. 2 se muestran los anillos correctores de punteria para
tiro de plataforma (SWS) (1000), que comprenden un anillo trasero del soporte
(100), compuesto por una pieza en U con agujero central (200) y un dado con inserto
escalonado (300); un anillo frontal (500) que consta de un inserto horizontal en U
(600), una pieza dado principal con cola de milano (700) que contiene una regleta
(750), una pieza principal en U con cola de milano (800), un inserto en forma de
trébol (900) y una perilla de correccion (950). Los anillos correctores de punteria
para tiro de plataforma (SWS) (1000) cuentan con unas medidas de 50 mm de
ancho, 58 mm de alto, 30 mm de cavidad del soporte de los cuellos de la mira y el
soporte cola milano tiene 21 mm de ancho. La perilla de correccion (950) tiene 25
mm de largo. Los anillos correctores de punteria para tiro de plataforma (SWS)
(1000) son fabricados en aluminio 7075.
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El inserto horizontal en U (600) se detalla en la Figura No. 4. El inserto horizontal en
U (600) tiene una longitud (a) de entre 25 y 35 mm, preferiblemente 30 mm, una
altura (b) de entre 12 y 16 mm, preferiblemente 14 mm, un ancho exterior (d) de
entre 5y 9 mm y un ancho interior (c) de entre 2 y 6 mm, preferiblemente 4 mm. El
inserto horizontal en U (600) esta compuesto por un agujero central (610), que tiene
un didametro de entre 6 y 7 mm, preferiblemente 6,5 mm y 4 mm de profundidad. Las
longitudes (e) y (e’), desde los laterales hasta el eje del agujero central (610) son de
preferiblemente 15 mm, las longitudes (f) y (f) desde las caras superior e inferior
hasta el eje del agujero central (610) son de preferiblemente 7 mm. La longitud (h)
es de entre 6 y 10 mm, preferiblemente 8 mm. El angulo (i) entre las inclinaciones
superior e inferior es de preferiblemente 90°. Las longitudes (g) y (g’) son de entre
2 y 4 mm, preferiblemente 3 mm. La longitud (j) es de entre 0,25 y 0,75 mm,
preferiblemente 0,50 mm.

En la Figura No. 6 se muestra la pieza dado principal con cola de milano (700). La
pieza dado principal con cola de milano (700) tiene una longitud (k) de 30 mm, una
altura (F) de 25 mm y una profundidad (L) de 40 mm, la cola de milano tiene una
longitud minima (l) de entre 15 y 25 mm, preferiblemente 20 mm, la distancia (0)
entre las superficies superior e inferior de la cola de milano es de entre 1 a 5 mm,
preferiblemente 3 mm, y un angulo de inclinacion (t) de 45°. La pieza dado principal
con cola de milano (700) tiene una depresion (E) de entre 3 a 7 mm, preferiblemente
5 mm, que tiene una longitud (m) de entre 14 a 18 mm, preferiblemente 16 mm y
una altura (q) de entre 5 a 15 mm, preferiblemente 10 mm, cuenta con dos agujeros
(710), con un paso (H) M4x0,7 — 6 H, la distancia (n) entre los dos agujeros (710)
es de entre 6 a 10 mm, preferiblemente 8 mm. La distancia (p) entre la cara superior
y el eje de los agujeros (710) es de entre 6 a 7 mm, preferiblemente 6,5 mm. La
pieza dado principal con cola de milano (700) tiene un agujero central pasante (720)
con una dimension (G) de diametro minimo 6 mm y 36 mm de profundidad y un
diametro maximo de 10 mm y 6 mm de profundidad. Las distancias (r) y (r’) de las
laterales al eje del agujero (720) estan entre 10 y 20 mm, preferiblemente 15 mm.
La distancia (s) de la cara inferior al eje del agujero (720) esta entre 5 y 9 mm,
preferiblemente 7 mm. La altura (B) es de entre 9 a 13 mm, preferiblemente 11 mm.
La distancia (C) es de entre 5 a 15 mm, preferiblemente 10 mm, la distancia (K) es
de entre 5 a 9 mm, preferiblemente 7 mm, la distancia (D) es de 3 mm, el angulo de
inclinacién (O) es de 45°. El angulo de inclinacién (P) es de 90°, la altura (1) es de
entre 0,25 a 0,75 mm, preferiblemente 0,50 mm, la longitud (J) es de entre 2 y 3
mm, preferiblemente 2,50 mm. La distancia (M) es de entre 24 a 28 mm,
preferiblemente 26 mm y la distancia (N) es de entre 12 y 16 mm, preferiblemente
14 mm. La regleta (750) tiene un paso (x) de 1 mm y un ancho (w) de 0,20 mm. La
altura minima (v) es de 3 mm y la altura maxima (u) es de 5 mm. Las longitudes (y)
y (y’) son de 10 mm vy la regleta (750) tiene una longitud (z) de 20 mm.
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La Figura No. 5 muestra la pieza principal en U con cola de milano (800). La pieza
principal en U con cola de milano (800) tiene una longitud superior (a1) de entre 40
a 50 mm, preferiblemente 45,99 mm, una longitud inferior (i1) de entre 30 a 40 mm,
preferiblemente 35 mm, un ancho (Q) de entre 25 a 35 mm, preferiblemente 30 mm
y una altura (T) de entre 22 a 26 mm, preferiblemente 24 mm. La U tiene un radio
(f1) de 15 mm. Los brazos de la pieza principal en U con cola de milano (800) tienen
una longitud (c1) de entre 6 a 10 mm, preferiblemente 8 mm, una altura (d1) de entre
7 a 11 mm, preferiblemente 9 mm y se encuentran redondeados en su parte inferior
con un radio (g1) de 5,50 mm. En la cara superior posee cuatro (4) agujeros (810)
con unas dimensiones (R) de 3,30 mm de diametro, 11,80 de profundidad y un paso
M4x0,7 — 6H, la longitud (b1) entre los ejes de los agujeros (810) es de entre 37 a
41 mm, preferiblemente 39 mm, el ancho (S) entre los ejes de los agujeros (810) es
de entre 17 a 21 mm, preferiblemente 19 mm. El agujero (820) tiene una longitud
(j1) de entre 2 a 6 mm, preferiblemente 4 mm, una altura (V) de entre 5 a 15 mm,
preferiblemente 10 mm, un ancho (X) de entre 9 a 13 mm, preferiblemente 11 mm
y unas dimensiones (h1) de 4,20 4,20 mm de diametro, 27 mm de profundidad y un
paso M5x0,8 — 6H. La cola de milano de la pieza principal en U con cola de milano
(800) tiene una altura (U) de 3 mm, un ancho menor (Y) de entre 12 a 16 mm,
preferiblemente 14 mm, un ancho mayor (Z) de entre 18 a 22 mm, preferiblemente
20 mm, un angulo de inclinacion (W) de 45°. La distancia (e1) es de 0,30 mm y la
distancia (1) es de 0,20 mm. (k1) es de entre 15 a 20 mm, preferiblemente 17,50
mm. La altura (m1) es de entre 3 a 7 mm, preferiblemente 5 mm vy la altura (n1) es
de entre 6 a 10 mm, preferiblemente 8 mm.

En la Figura No. 7 se muestra el inserto en forma de trébol (900). El inserto en forma
de trébol (900) tiene una longitud menor (01) de entre 5 a 15 mm, preferiblemente
10 mm, una longitud mayor (v1) de entre 10 a 20 mm, preferiblemente 15,90 mm,
una altura (q1) de entre 10 a 20 mm, preferiblemente 15,95 mm, una altura menor
(t1) de entre 4 a 8 mm, preferiblemente 6,90 mm y un ancho (p1) de entre 3a 7 mm,
preferiblemente 5 mm. Los bordes inferiores del inserto en forma de trébol (900) son
redondeados con un radio (x1) de 1,95 mm. El inserto en forma de trébol (900) tiene
tres (3) agujeros (910), (920). La distancia (r1) entre la cara superior y el eje del
agujero (910) es de entre 2 a 6 mm, preferiblemente 4 mm. La distancia (s1) es de
1 mm. La distancia (u1) entre la cara inferior y el eje de los agujeros (920) es de
entre 3 a 5 mm, preferiblemente 3,45 mm, la distancia (w1) entre los ejes de los
agujeros (920) es de entre 6 y 10 mm, preferiblemente 8 mm.

La Figura No. 8 muestra la perilla de correccion (950). La perilla de correccion (950)
tiene un diametro mayor (y1) de 15 mm, un diametro menor (z1) de 10 mm, una
longitud total (a2) de 50 mm, una longitud de cabeza (b2) de 8 mm, longitud de cola
(d2) de 36 mm, una longitud (c2) de 42 mm y un paso (e2) M5x0,8 — 6g. (f2) nos
indica un paso moleteado de 0,5 mm.
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En la Figura No. 9 se muestra la pieza en U con agujero central (200) del anillo
trasero del soporte (100). La pieza en U con agujero central (200) del anillo trasero
del soporte (100) tiene una longitud (r2) de entre 25 a 35 mm, preferiblemente 30
mm, un ancho mayor (v2) de entre 43 a 47 mm, preferiblemente 45,99 mm, un ancho
menor (t2) de entre 27 a 31 mm, preferiblemente 29,99 mm y una altura (g2) de
entre 25 a 29 mm, preferiblemente 27 mm. La pieza en U con agujero central (200)
tiene un agujero central (210) y cuatro (4) agujeros (220). El agujero central (210)
tiene un diametro mayor (n2) de 17 mm, un diametro medio (12) de 13 mm, un
diametro menor (m2) de 10 mm, una altura (h2) de entre 18 a 20 mm,
preferiblemente 19,70 mm y una altura (q2) de entre 3 a 7 mm, preferiblemente 5
mm. La distancia (s2) entre los ejes de los agujeros (220) es de entre 17 a 21 mm,
preferiblemente 19 mm, la distancia (u2) entre los ejes de los agujeros (220) es de
entre 37 a 41 mm, preferiblemente 39 mm. Los agujeros (220) tienen un paso (k2)
M4x0,7 — 6H. La U tiene un radio (02) de 15 mm. Los brazos de la pieza en U con
agujero central (200) tienen una altura (i2) de entre 7 a 11 mm, preferiblemente 9
mm y estan redondeados en su parte inferior con un radio (j2) de 5,50 mm. La
distancia (p2) es de 0,30 mm.

La Figura No. 10 muestra el dado con inserto escalonado (300). El dado con inserto
escalonado (300) cuenta con un sistema de émbolo (310) y un agujero (320). El
sistema de émbolo (310) tiene un diametro (b3) de 16,96 mm, una altura (a3) de
entre 4 a 6 mm, preferiblemente 4,60 mm y cuenta con un agujero central de paso
(d3) M6x1 — 6H. El dado con inserto escalonado (300) tiene una altura total (e3) de
entre 20 a 24 mm, preferiblemente 22,60 mm, una longitud total (13) de entre 33 a
37 mm, preferiblemente 35 mm, una distancia (z2) de entre 7 a 10 mm,
preferiblemente 8,60 mm, una distancia (y2) de entre 16 a 18 mm, preferiblemente
17,10 mm, una distancia (g3) de entre 13 a 17 mm, preferiblemente 15 mm y una
distancia (f3) de entre 16 a 20 mm, preferiblemente 18 mm. El angulo de inclinacion
(h3) es de 90°. La longitud (c3) es de entre 8 a 12 mm, preferiblemente 10 mm, la
longitud (i3) es de entre 2 a 4 mm, preferiblemente 2,50 mm, la longitud (j3) es de
entre 5 a 9 mm, preferiblemente 7 mm, la longitud (k3) es de entre 26 a 30 mm,
preferiblemente 28 mm. El agujero (320) tiene unas dimensiones (x2) de 6 mm de
didmetro menor, 33,25 mm de profundidad y 10 mm de diametro mayor y 6 mm de
profundidad. La distancia (w2) entre el eje del agujero (320) y la cara inferior es de
entre 5 a 9 mm, preferiblemente 7 mm, las distancias (v3) y (v3’) desde las laterales
al eje del agujero (320) son de 15 mm.

En la Figura No. 11 se muestra el tornillo (400) que va en el agujero central (210)
de la pieza en U con agujero central (200) del anillo trasero del soporte (100). El
tornillo (400) tiene un diametro mayor (m3) de 13 mm, un didmetro menor (n3) de 9
mm, una longitud total (u3) de 16,30 mm, una longitud media (s3) de 11,30 mm y
una longitud (r3) de 9 mm. La cabeza del tornillo (400) tiene una longitud (t3) de 5
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mm. La hendidura tiene una distancia (03) de 1 mm y altura (p3) de 1,50 mm. El
paso (q3) es de M6x1 -69.

En las Figuras No.1, No.2 y No.3 se muestran los anillos correctores de punteria
para tiro de plataforma (SWS) (1000) el cual se componen de dos anillos, el primer
anillo comprende un anillo trasero del soporte (100) que se compone de una pieza
en U con agujero central (200) que se encuentra acoplada a un dado con inserto
escalonado (300) por medio de un tornillo (400) y a su vez dicho inserto escalonado
(300) tiene ensamblado un inserto horizontal en U (600) por medio de un tornillo,
conformando asi todo el anillo trasero del soporte (100); El segundo anillo, es un
anillo frontal (500) que se conforma de una pieza dado principal con cola de milano
(700) que tiene una regleta (750), a su vez esta pieza (700) cuenta con un inserto
horizontal en U (600) el cual se acopla entre si con la pieza (700) por medio de un
tornillo, igualmente esta pieza (700) ademas cuenta con una pieza principal en U
con cola de milano (800) el cual se encuentran ensambladas entre si por medio de
un acople de cola de milano (macho - hembra), asimismo la pieza (700) cuenta con
un inserto en forma de trébol (900) el cual se encuentra acoplada por tornillos y por
ultimo dicha pieza (700) cuenta también con una perilla de correccién (950) con
rosca, el cual se ensambla directamente al inserto en forma de trébol (900) y por
ende a la pieza (700) conformando asi todo el anillo frontal (500).
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REIVINDICACIONES

1. Los anillos correctores de punteria para tiro de plataforma (SWS) (1000) se
caracterizan porque:

a)

b)

Tiene un anillo trasero del soporte (100) que se compone de una pieza en
U con agujero central (200) que se encuentra acoplada a un dado con
inserto escalonado (300) por medio de un tornillo (400) y a su vez dicho
inserto escalonado (300) tiene ensamblado un inserto horizontal en U
(600) por medio de un tornillo.

Tiene un anillo frontal (600) que se conforma de una pieza dado principal
con cola de milano (700) que tiene una regleta (750), a su vez esta pieza
(700) cuenta con un inserto horizontal en U (600) el cual se acopla entre
si con la pieza (700) por medio de un tornillo, igualmente esta pieza (700)
ademas cuenta con una pieza principal en U con cola de milano (800) el
cual se encuentran ensambladas entre si por medio de un acople de cola
de milano (macho - hembra), asimismo la pieza (700) cuenta con un
inserto en forma de trébol (900) el cual se encuentra acoplada por tornillos
y por ultimo dicha pieza (700) cuenta también con una perilla de
correccion (950) con rosca, el cual se ensambla directamente al inserto
en forma de trébol (900) y por ende a la pieza (700).

La pieza en U con agujero central (200) del anillo trasero del soporte (100)
tiene una longitud (r2) de entre 25 a 35 mm, preferiblemente 30 mm, un
ancho mayor (v2) de entre 43 a 47 mm, preferiblemente 45,99 mm, un
ancho menor (t2) de entre 27 a 31 mm, preferiblemente 29,99 mm y una
altura (g2) de entre 25 a 29 mm, preferiblemente 27 mm. La pieza en U
con agujero central (200) tiene un agujero central (210) y cuatro (4)
agujeros (220). El agujero central (210) tiene un diametro mayor (n2) de
17 mm, un diametro medio (I12) de 13 mm, un diametro menor (m2) de 10
mm, una altura (h2) de entre 18 a 20 mm, preferiblemente 19,70 mm y
una altura (q2) de entre 3 a 7 mm, preferiblemente 5 mm. La distancia (s2)
entre los ejes de los agujeros (220) es de entre 17 a 21 mm,
preferiblemente 19 mm, la distancia (u2) entre los ejes de los agujeros
(220) es de entre 37 a 41 mm, preferiblemente 39 mm. Los agujeros (220)
tienen un paso (k2) M4x0,7 — 6H. La U tiene un radio (02) de 15 mm. Los
brazos de la pieza en U con agujero central (200) tienen una altura (i2) de
entre 7 a 11 mm, preferiblemente 9 mm y estan redondeados en su parte
inferior con un radio (j2) de 5,50 mm. La distancia (p2) es de 0,30 mm.



10

15

20

25

30

35

40

d)

f)

12

El dado con inserto escalonado (300) cuenta con un sistema de émbolo
(310) y un agujero (320). El sistema de émbolo (310) tiene un diametro
(b3) de 16,96 mm, una altura (a3) de entre 4 a 6 mm, preferiblemente 4,60
mm y cuenta con un agujero central de paso (d3) M6x1 — 6H. El dado con
inserto escalonado (300) tiene una altura total (e3) de entre 20 a 24 mm,
preferiblemente 22,60 mm, una longitud total (13) de entre 33 a 37 mm,
preferiblemente 35 mm, una distancia (z2) de entre 7 a 10 mm,
preferiblemente 8,60 mm, una distancia (y2) de entre 16 a 18 mm,
preferiblemente 17,10 mm, una distancia (g3) de entre 13 a 17 mm,
preferiblemente 15 mm y una distancia (f3) de entre 16 a 20 mm,
preferiblemente 18 mm. El angulo de inclinacion (h3) es de 90°. La
longitud (c3) es de entre 8 a 12 mm, preferiblemente 10 mm, la longitud
(i3) es de entre 2 a 4 mm, preferiblemente 2,50 mm, la longitud (j3) es de
entre 5 a 9 mm, preferiblemente 7 mm, la longitud (k3) es de entre 26 a
30 mm, preferiblemente 28 mm. El agujero (320) tiene unas dimensiones
(x2) de 6 mm de diametro menor, 33,25 mm de profundidad y 10 mm de
diametro mayor y 6 mm de profundidad. La distancia (w2) entre el eje del
agujero (320) y la cara inferior es de entre 5 a 9 mm, preferiblemente 7
mm, las distancias (v3) y (v3’) desde las laterales al eje del agujero (320)
son de 15 mm.

El tornillo (400) va en el agujero central (210) de la pieza en U con agujero
central (200) del anillo trasero del soporte (100). El tornillo (400) tiene un
diametro mayor (m3) de 13 mm, un diametro menor (n3) de 9 mm, una
longitud total (u3) de 16,30 mm, una longitud media (s3) de 11,30 mm y
una longitud (r3) de 9 mm. La cabeza del tornillo (400) tiene una longitud
(t3) de 5 mm. La hendidura tiene una distancia (03) de 1 mm vy altura (p3)
de 1,50 mm. El paso (q3) es de M6x1- 69.

El inserto horizontal en U (600) tiene una longitud (a) de entre 25 y 35
mm, preferiblemente 30 mm, una altura (b) de entre 12 y 16 mm,
preferiblemente 14 mm, un ancho exterior (d) de entre 5y 9 mm y un
ancho interior (c) de entre 2 y 6 mm, preferiblemente 4 mm. El inserto
horizontal en U (600) estd compuesto por un agujero central (610), que
tiene un diametro de entre 6 y 7 mm, preferiblemente 6,5 mm y 4 mm de
profundidad. Las longitudes (e) y (€’), desde los laterales hasta el eje del
agujero central (610) son de preferiblemente 15 mm, las longitudes (f) y
() desde las caras superior e inferior hasta el eje del agujero central (610)
son de preferiblemente 7 mm. La longitud (h) es de entre 6 y 10 mm,
preferiblemente 8 mm. El angulo (i) entre las inclinaciones superior e
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inferior es de preferiblemente 90°. Las longitudes (g) y (g’) son de entre 2
y 4 mm, preferiblemente 3 mm. La longitud (j) es de entre 0,25y 0,75 mm,
preferiblemente 0,50 mm.

La pieza dado principal con cola de milano (700) tiene una longitud (k) de
30 mm, una altura (F) de 25 mm y una profundidad (L) de 40 mm, la cola
de milano tiene una longitud minima () de entre 15 y 25 mm,
preferiblemente 20 mm, la distancia (0) entre las superficies superior e
inferior de la cola de milano es de entre 1 a 5 mm, preferiblemente 3 mm,
y un angulo de inclinacion (t) de 45°. La pieza dado principal con cola de
milano (700) tiene una depresion (E) de entre 3 a 7 mm, preferiblemente
5 mm, que tiene una longitud (m) de entre 14 a 18 mm, preferiblemente
16 mm y una altura (q) de entre 5 a 15 mm, preferiblemente 10 mm, cuenta
con dos agujeros (710), con un paso (H) M4x0,7 — 6 H, la distancia (n)
entre los dos agujeros (710) es de entre 6 a 10 mm, preferiblemente 8
mm. La distancia (p) entre la cara superior y el eje de los agujeros (710)
es de entre 6 a 7 mm, preferiblemente 6,5 mm. La pieza dado principal
con cola de milano (700) tiene un agujero central pasante (720) con una
dimension (G) de diametro minimo 6 mm y 36 mm de profundidad y un
didmetro maximo de 10 mm y 6 mm de profundidad. Las distancias (r) y
(r') de las laterales al eje del agujero (720) estan entre 10 y 20 mm,
preferiblemente 15 mm. La distancia (s) de la cara inferior al eje del
agujero (720) esta entre 5y 9 mm, preferiblemente 7 mm. La altura (B) es
de entre 9 a 13 mm, preferiblemente 11 mm. La distancia (C) es de entre
5 a 15 mm, preferiblemente 10 mm, la distancia (K) es de entre 5 a 9 mm,
preferiblemente 7 mm, la distancia (D) es de 3 mm, el angulo de
inclinacion (O) es de 45°. El angulo de inclinacién (P) es de 90°, la altura
(I) es de entre 0,25 a 0,75 mm, preferiblemente 0,50 mm, la longitud (J)
es de entre 2 y 3 mm, preferiblemente 2,50 mm. La distancia (M) es de
entre 24 a 28 mm, preferiblemente 26 mm vy la distancia (N) es de entre
12 y 16 mm, preferiblemente 14 mm. La regleta (750) tiene un paso (x) de
1 mm y un ancho (w) de 0,20 mm. La altura minima (v) es de 3 mmy la
altura maxima (u) es de 5 mm. Las longitudes (y) y (y ') son de 10 mm y
la regleta (750) tiene una longitud (z) de 20 mm.

La pieza principal en U con cola de milano (800) tiene una longitud
superior (a1) de entre 40 a 50 mm, preferiblemente 45,99 mm, una
longitud inferior (i1) de entre 30 a 40 mm, preferiblemente 35 mm, un
ancho (Q) de entre 25 a 35 mm, preferiblemente 30 mm y una altura (T)
de entre 22 a 26 mm, preferiblemente 24 mm. La U tiene un radio (f1) de
15 mm. Los brazos de la pieza principal en U con cola de milano (800)
tienen una longitud (c1) de entre 6 a 10 mm, preferiblemente 8 mm, una
altura (d1) de entre 7 a 11 mm, preferiblemente 9 mm y se encuentran



10

15

20

25

30

35

40

j)

14

redondeados en su parte inferior con un radio (g1) de 5,50 mm. En la cara
superior posee cuatro (4) agujeros (810) con unas dimensiones (R) de
3,30 mm de diametro, 11,80 de profundidad y un paso M4x0,7 — 6H, la
longitud (b1) entre los ejes de los agujeros (810) es de entre 37 a 41 mm,
preferiblemente 39 mm, el ancho (S) entre los ejes de los agujeros (810)
es de entre 17 a 21 mm, preferiblemente 19 mm. El agujero (820) tiene
una longitud (j1) de entre 2 a 6 mm, preferiblemente 4 mm, una altura (V)
de entre 5 a 15 mm, preferiblemente 10 mm, un ancho (X) de entre 9 a 13
mm, preferiblemente 11 mm y unas dimensiones (h1) de 4,20 4,20 mm de
didmetro, 27 mm de profundidad y un paso M5x0,8 — 6H. La cola de
milano de la pieza principal en U con cola de milano (800) tiene una altura
(U) de 3 mm, un ancho menor (Y) de entre 12 a 16 mm, preferiblemente
14 mm, un ancho mayor (Z) de entre 18 a 22 mm, preferiblemente 20 mm,
un angulo de inclinacién (W) de 45°. La distancia (e1) es de 0,30 mmy la
distancia (I11) es de 0,20 mm. (k1) es de entre 15 a 20 mm, preferiblemente
17,50 mm. La altura (m1) es de entre 3 a 7 mm, preferiblemente 5 mmy
la altura (n1) es de entre 6 a 10 mm, preferiblemente 8 mm.

El inserto en forma de trébol (900) tiene una longitud menor (01) de entre
5 a 15 mm, preferiblemente 10 mm, una longitud mayor (v1) de entre 10
a 20 mm, preferiblemente 15,90 mm, una altura (q1) de entre 10 a 20 mm,
preferiblemente 15,95 mm, una altura menor (t1) de entre 4 a 8 mm,
preferiblemente 6,90 mm y un ancho (p1) de entre 3 a 7 mm,
preferiblemente 5 mm. Los bordes inferiores del inserto en forma de trébol
(900) son redondeados con un radio (x1) de 1,95 mm. El inserto en forma
de trébol (900) tiene tres (3) agujeros (910), (920). La distancia (r1) entre
la cara superior y el eje del agujero (910) es de entre 2 a 6 mm,
preferiblemente 4 mm. La distancia (s1) es de 1 mm. La distancia (u1)
entre la cara inferior y el eje de los agujeros (920) es de entre 3 a 5 mm,
preferiblemente 3,45 mm, la distancia (w1) entre los ejes de los agujeros
(920) es de entre 6 y 10 mm, preferiblemente 8 mm.

La perilla de correccion (950) tiene un diametro mayor (y1) de 15 mm, un
diametro menor (z1) de 10 mm, una longitud total (a2) de 50 mm, una
longitud de cabeza (b2) de 8 mm, longitud de cola (d2) de 36 mm, una
longitud (c2) de 42 mm y un paso (e2) M5x0,8 — 6g. (f2) nos indica un
paso moleteado de 0,5 mm.
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2. Anillos correctores de punteria para tiro de plataforma (SWS) (1000), segun

3.

la reivindicaciéon No.1, caracterizados porque cuentan con unas medidas
de 50 mm de ancho, 58 mm de alto, 30 mm de cavidad del soporte de los
cuellos de la mira y el soporte cola milano tiene 21 mm de ancho. La perilla
de correccién (950) tiene 25 mm de largo.

Anillos correctores de punteria para tiro de plataforma (SWS) (1000), segun

la reivindicacion No.1, caracterizados porque son fabricados en aluminio
7075.




